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1. GENERELT

Denne vejledning beskriver brugen af Kemppis kraftige X3G FastGouge 800-stremkilde til kulfugning. Den er designet til
professionel brug.

Il TitA
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* Tilbehar, f.eks. transportvogn og fiernbetjening, som er vist pa illustrationen, er ekstraudstyr. Fugebraenderen (kulelektrodeholder) og
returkablet skal ogsa kebes separat, men er nedvendige for at maskinen kan fungere.

Det udstyr, der anvendes til kulfugning, omfatter stremkilden til kulfugning, en fugebraender (kulelektrodeholder) og
dennes kabler samt kulelektroden, som kan veere rund eller flad. Bemaerk, at der ogsa skal veere en tilgeengelig try-
kluftforsyning.

Grundleeggende MMA-svejsning er ogsa muligt med X3G FastGouge 800. Dette kraever en separat MMA-elek-
trodeholder.

Vigtige bemaerkninger

Laes vejledningen omhyggeligt.

Emner i vejledningen, der kraever seerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er maerket med dette
symbol. Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt, og felg anvisningerne.

(D Bemezerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.
A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

A Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgas, kan den forvolde personskade og veere livstarlig.
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ANSVARSFRASKRIVELSE

Selvom vi ger alle bestraebelser pa at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og fuldstendige,
kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder sig til enhver
tid retten til at endre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vej-
ledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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2. SIKKERHED

Svejsning og kulfugning er altid klassificeret som varmt arbejde, og det tilhgrende udstyr indeholder typisk kredslgb
med hgjspaending. Hvis du ikke er bekendt med principperne bag svejsning og kulfugning, anbefales det, at du far trze-
ning eller professionel vejledning fer betjening. Det udstyr, der er naevnt i denne brugsanvisning, er beregnet til pro-
fessionel brug i industrielle miljger.

A Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljoet skal du iseer folge den brugsanvisning, der folger med udstyret.

Du kan ogsa fa adgang til og downloade sikkerhedsinstruktionerne ved at bruge disse links:
o Sikkerhed
(https://kemp.cc/safety/general)

« Svejsebraendere
(https://kemp.cc/safety/torches)

© Kemppi 5 1922610/ 2523
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3. OM UDSTYRET

Den grundlaeggende udstyrsopsaetning bestar af X3G FastGouge 800-strgmkilden til kulfugning.

1. Display med 7 segmenter
2. Statusindikatorer
3. Betjeningsknap

4. DIX-stik (+/-)

5. Handtag

6. Tilslutning til vogn (tilbehgr)

7. 7-benet styringskabelstik (til fiernbetjening)
8. Netkabel

9. ON/Off-kontakt

10. Luftindtag og udskifteligt luftfilter

Tilbehor og ekstraudstyr

» Fugebraender (kulelektrodeholder)

>> 6285401 GT4000-fugebraender BL 2,1 m
»  Returkabel

>> 61841201 Returkabel 5 m, 120 mm?
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>> 61841202 Returkabel 10 m, 120 mm?
o X5 4-hjulet vogn
>> X5701020000 X5-vogn til gasflaske
»  X3G-trolley med 2 hjul
>> X3GT2 X3G-trolley med 2 hjul
» HR53 handholdt fijernbetjeningsenhed
o Luftfiltre
>> SP027772-filter til X3-stremkilde.

UDSTYRETS IDENTIFIKATION

QR (Quick Response)-kode

Information om enheden eller et weblink til sadanne informationer findes i form af en QR-kode pa enheden.
Koden kan for eksempel laeses med smartphone med en QR kode-app.

© Kemppi 7 1922610/ 2523
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3.1 Om kulfugning

Kulfugning er en metode, hvor metal fjernes gennem afsmeltning med en lysbue, hvorunder det smeltede metal blaeses
vaek med trykluft. Kulfugning kan bruges til de fleste metaller, f.eks. stal, rustfrit stal, stobejern, nikkel, kobber, mag-
nesium og aluminium.

Der er to primaere fugekultyper - rund og flad. Et rundt fugekul anvendes til:

+  Abning af en rodsvejsning

+ Abning af defekte svejsninger og revner
«  Fremstilling af svejsefuger

*  Metalskaering

o Udskeering af huller.

Et fladt fugekul anvendes til:

« Lysbueslibning af overfladefejl i valse slabs
« Rengering af stabejern

« Abning af defekte afstabninger

o Lysbueslibning af svejsede lag.

En rund fugekulelektrode er mest velegnet til generelle kulfugningsopgaver.

Kun til generel vejledning. Aktuelle anbefalinger til runde fugekulelektroder i forskellige sterrelser:

Strem (A | 80..150 | 110..200 | 170..330 | 230..450 | 300..550 | 460..800

® Den anbefalede stremstyrke for et fugekul ma ikke overskrides, da fugekullet herved slides for hurtigt. Stremstyrken
er for haj, hvis kobberbelaegningen smelter hurtigere end fugekullet.

© Kemppi 8 1922610/ 2523
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4. MONTERING

B B> B B P

®

Ma ikke sluttes til elnettet, fer monteringen er faerdig.
Udstyret ma ikke modificeres pa nogen made med undtagelse af de aendringer og justeringer, der beskrives i produ-
centens vejledning.

Forsag ikke at flytte eller lofte udstyret ad mekanisk vej (f.eks. med en talje) i stromkildens handtag Handtagene er
kun til flytning med handkraft.

Sorg for, at der er tilstraekkelig plads til luftcirkulation omkring maskinen. Der skal vaere mindst 15 centimeter ledig

plads omkring udstyret til uhindret luftcirkulation.

Beskyt maskinen mod regn og direkte sollys.

Placer maskinen pa et vandret, stabilt og rent underlag.

For installation

Serg for at kende og felge de lokale og nationale krav vedrgrende installation og brug af hgjspaendingsenheder.
Tjek pakkernes indhold, og tjek, at delene ikke er beskadiget.
For du installerer stremkilden pa arbejdsstedet, skal du tjekke kravene til elnetkablet og sikringernes starrelse.

Forsyningsnet

®

A

Dette udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader, hvor det offentlige lavspaendingsnet leverer strom-
men. Der kan vaere mulige problemer i at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pa disse steder pa grund af for-
styrrelser fra inducerede og udstralede radiobglger.

Forudsat at det offentlige lavspaendingsnets kortslutningseffekt ved det feelles bryderfelt er hajere end 6,0 MVA, er
udstyret i overensstemmelse med IEC 61000-3-11:2017 og IEC 61000-3-12:2011 og kan tilsluttes offentlige lavspaen-
dingsnet. Det er montarens eller brugerens ansvar at sikre, om nadvendigt efter samrad med forsyningsnettets tek-
niker, at udstyrets modstand overholder begraensningerne for modstand.

© Kemppi
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4.1 Montering af stremkildens netstik

A Kun autoriserede elektrikere ma installere elnetkablet og stikket.
A Svejsemaskinen ma kun tilsluttes et jordforbundet elektrisk netveerk.
A Maskinen ma ikke sluttes til elnettet, for installationen er faerdig.

X3G FastGouge 800-strgmkilden til kulfugning er sluttet til et 3-faset net pa 380..415 V.

For du tager den i brug, skal du kontrollere tilslutningskablet og montere et stremstik. Hvis kablet ikke overholder geel-
dende regler, skal det udskiftes med et lovligt kabel.

Monter det 3-fasede stik i henhold til X3G FastGouge 800-stremkilden og arbejdsstedets krav. De tekniske oplysninger
for stremkilden findes ogsa i "Tekniske data" pa side 29.

Elnetkablet indeholder falgende ledere:

Brun: L1

Sort: L2

Gra: L3

Gul-grgn: Jordforbindelse

pPWNZ

Tabel. Krav til kabeltype og normering pa sikringen:

Enhedens stremstyrke ~ Kabelstgrrelse Sikringsnormering

800 A 16 mm2 63 A

© Kemppi 10 1922610/ 2523
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4.2 Montering af fugebraender og returkabel

Tilslutning af fugebraenderkablet

Fugebraenderkablet sluttes til stremkildens DIX-stik. Kablet sluttes enten til stramkildens positive (+) eller negative (-)
konnektor, alt efter hvilken metaltype der skal arbejdes pa.

o Til stal: Positiv (+)

« Til stobejern: Negativ (-)

« Til andre metaller end jern: Negativ (-)

Den kabeltype, der skal bruges til kulfugning, er et gummiisoleret kobberkabel. Tabellen nedenfor viser kablernes typi-
ske belastningskapaciteter ved en omgivende temperatur pa 25 °C og en ledningstemperatur pa 85 °C.

50 mm? 285A 316 A 371A 458 A 035V/100A
70 mm? 355A 403 A 482 A 602 A 025V/100A
95 mm?2 430 A 498 A 606 A 765 A 0,21V/100 A

120 mm? 500 A 587 A 721 A 917 A 0,18V/100A

A Undlad at overbelaste kablerne til kulfugning. Det kan resultere i spaendingstab og overophedning.

@ Til MMA-svejsning skal du i stedet for fugebraenderen (kulelektrodeholderen) og trykluftslangen slutte en MMA-elek-

trodeholder til stramkilden.

Du kan finde flere oplysninger om GT4000-fugebraenderen i den vejledning, der felger med fugebraenderen, eller ga til
userdoc.kemppi.com.

Tilslutning af trykluftslangen

Slut trykluftslangen til fugebraenderen:

© Kemppi
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Tilslutning af returkablet

Returkablet sluttes til stramkildens DIX-stik. Kablet sluttes enten til stremkildens positive (+) eller negative (-) konnektor,
alt efter hvilken metaltype der skal arbejdes pa. Kabelanbefalingerne er angivet i den foregaende tabel.

Slut returkabelklemmen direkte til arbejdsemnet, s kontaktoverfladen maksimeres. Tilslutningspunktet skal vaere uma-
let og fri for gledeskaller.

® Den maksimale kabellaengde er 50 meter. (Kabelleengden er summen af returkablets lzengde og leengden af kablet til
kulfugning).

© Kemppi 12 1922610/ 2523
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4.3 Montering af HR53-fjernbetjening (valgfri)

Fjernbetjeninger er ekstratilbehar. For at aktivere fjernbetjening skal du slutte fjernbetjeningen til X3G FastGouge 800-
udstyret.

Slut fjernbetjeningskablet til stikket pa bagsiden af stremkilden:

Du kan finde flere oplysninger om brug af HR53-fjernbetjeningen under "Brug af HR53-fjernbetjening (valgfri)" pa
side 22.

© Kemppi 13 1922610/ 2523
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4.4 Montering pa vogn (ekstraudstyr)

Transportvogn er separat tilbehgr. Monter og klarger vognene i henhold til den monteringsvejledning, der falger med
vognen. Fglg dennes vejledning sammen med dette afsnit om montering.

® Vaegten af X3G FastGouge 800-stromkilden til kulfugning er over 70 kg. Forsag ikke at lofte og montere udstyret
alene.

Nadvendigt veerktaj:

Montering pa 2-hjulet X3G-vogn

1. Placer vognens bundplade pa gulvet, og loft stremkilden op pd pladen, sa monteringsbeslagene flugter med mon-
teringshullerne.

© Kemppi 14 1922610/ 2523
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3. Left stramkilden med bundpladen op pa toppen af vognen, og fastger enheden til vognen gennem hvert hjgrne af
bundpladen. Brug de bolte (4 x M8x12), meotrikker (4 x M8) og spaendeskiver (8 x M8), der fglger med vognen.

4. Placer den gverste stotteplade pa stremkilden, og serg for at pladens monteringskroge gar ind gennem pladens hul-
ler, s& de kommer bag ved og rundt om staengerne pa vognens stel pd begge sider. Nar stottepladen er i den rette
position fastgeres den bagfra med de medfglgende bolte (2 x M6x16-bolte og 2 x M6-spaendeskiver) gennem mon-
teringspladerne.

© Kemppi 15 1922610/ 2523
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5. Fastger den gverste stotteplade til stremkilden med de medfalgende skruer (3 x M6x16-skruer og 3 x M6-spaen-
deskiver).

Montering pa 4-hjulet X5-vogn (X5-vogn til gasflasker)

1. Left stremkilden op pa vognen, sa monteringsbeslagene flugter med monteringshullerne. Fastger stremkilden til
bundpladen med de medfelgende skruer (2 x M5x12-skruer foran, 2 x M5x12-skruer bagpa).

2. Fastger strgmkilden til vognen med den gverste statteplade. Fastger pladen til toppen af stremkilden og til vogn-
stellet bagpd med de medfelgende skruer (2 x M6x12-skruer og -spaendeskiver gverst, 2 x M8x16-skruer og -spaen-
deskiver bagpa).

@ Den gverste stotteplade er specifik for X3G FastGouge 800, og den leveres med streomkilden.

© Kemppi 16 1922610/ 2523
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5. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er faerdiggjort i henhold til valgt opsaet-
ning og vejledningen.

A

© © b Pk

Svejsning og kulfugning er forbudt pa steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!

Svejse- og fugningsrag kan forarsage personskade. Serg for tilstraekkelig ventilation under svejsning og kulfugning,
og brug andedraetsvaern!

Serg for, at der er tilstraekkelig plads til luftcirkulation omkring maskinen. Der skal vaere mindst 15 centimeter ledlig
plads omkring udstyret til uhindret luftcirkulation.

For brug skal det altid kontrolleres, at udstyrets kabler og slanger er i brugbar stand. Serg for, at stikkene er isat kor-
rekt. Lose stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

Hvis udstyret skal sta ubrugt i leengere tid, tages stikket ud af stikkontakten.

© Kemppi
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5.1 Start

For du starter

» Sorg for, at installationen er udfert i overensstemmelse med opsaetningen af dit udstyr og dine arbejdskrav.
>> Se installationskapitlerne i denne brugsanvisning.

» Veelg et fugekul, der passer til arbejdsemnet, og fastger kulholderen til fugebraenderen.
>> Fastger fugekullet i kulholderen med en fri leengde pa 100...150 mm.

o Slut fugekablet til stremkildens positive (+) eller negative (-) konnektor, alt efter hvilken type metal der skal
arbejdes i. Flere oplysninger findes i "Montering af fugebraender og returkabel” pa side 11.

o Tilslut trykluftslangen, og abn trykluftventilen.
>> Til kulfugning anvendes trykluft ved 500...700 kPa (5...7 bar).

« Forbind returkablet fra stremkilden til arbejdsemnet. Kontrollér, at kontaktoverfladen til arbejdsemnet er ren og fri
for metaloxid og maling, og at klemmen er forsvarligt fastgjort.

A Hold svejseemnet forbundet til jord for at nedsaette risikoen for personskader eller skader pa det elektriske udstyr.

« Reguler stramstyrken til kulfugningen til et passende niveau. Maskinen anvender som standard den justering, der
blev valgt, sidste gang maskinen blev anvendt. Du kan finde flere oplysninger om stremmen til kulfugning under
"Om kulfugning" pa side 8.

® Til MMA-svejsning skal du i stedet for kulelektrodeholderen og trykluftslangen slutte en MMA-elektrodeholder til

stromkilden.

Sadan tender du for udstyret

Udstyret teendes ved at saette stromkildens afbryder til ON (1).

® Drej pa afbryderkontakten for at starte og slukke udstyret. Taend og sluk aldrig med stikkontakten.
@ Hvis udstyret ikke bruges i leengere tid, skal du tage stremstikket ud og koble udstyret fra elnettet.

Foretag de ngdvendige parameterjusteringer ved hjaelp af streamkildens betjeningspanel. Du kan finde flere oplysninger
om at bruge betjeningspanelet til at foretage valg og justeringer under "Anvendelse af X3G FastGouge 800-betje-
ningspanelet" pa naeste side.

Sadan starter du pa kulfugning

Lysbuen taendes ved at gnide fugekullet mod arbejdsemnet. Fugekullet flyttes til en position, sa trykluften rammer det
smeltede materiale mellem fugekullet og den fordybning, der opstar. En passende vinkel til fugekulelektroden er
20°...45°. Hvis vinklen er starre, kan trykluften ikke blaese den smeltede metalmasse veaek.

A Iszer nar der arbejdes med hajspaending, kan kablerne blive varme. Sarg for, at du altid bruger kabler, der er klas-
sificeret til formalet. Se ogsa "Montering af fugebraender og returkabel” pa side 11.
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5.2 Anvendelse af X3G FastGouge 800-betjeningspanelet

Statusindikatorer
Betjeningspanelet har fire statusindikatorer:

o Teendt (C)
>> LED'en er teendt (lyser grent), nar stremkilden er teendt.
«  Overophedning (D)
>> LED'en er teendt (lyser gult), nar stremkildens overophedningsbeskyttelse er udlgst, og driften er blevet for-
hindret.

*  MMA-svejsning (E)

>> LED'en er teendt, ndr der er valgt MMA-svejsetilstand.
o Kulfugning (F)

>> LED'en lyser, ndr kulfugningstilstand er valgt.

Justering af fugnings- og MMA-strgm

Betjeningspanelets display (A) viser veerdien af udgangsstrem i ampere. Veerdien indstilles ved at dreje pa regu-
leringsknap (B).

» Ved kulfugning foretages justeringen i trin af 10 A.
+ Ved MMA-svejsning foretages justeringen i trin af 1 A.
» Hvis du drejer hurtigere pa reguleringsknappen, kan du foretage storre sendringer i veerdien.

Under kulfugning eller MMA-svejsning viser betjeningspanelets display den faktiske stremstyrke.

Funktionsvalg

Procesvalget - kulfugning eller MMA-svejsning - veelges ved at holde nede pa reguleringsknappen (i ca. 2 sekunder).
Ved hvert langt tryk pa reguleringsknappen skifter tilstanden mellem kulfugning og MMA. Kulfugning er stan-
dardtilstanden.

Efter genstart vil enheden bruge det procesvalg, der blev valgt, da enheden blev slukket.

@ X3G FastGouge 800-betjeningsknapperne har flere funktioner med langt tryk (se funktionen til nulstilling til fabrik-
sindstillinger).

Justering af MMA-dynamik

Nar MMA-svejsning er valgt som procesvalg, kan den justerede parameter aendres fra svejsestrem til MMA-dynamik ved
at trykke pa reguleringsknappen.

>> Nar du gar ind i justeringstilstand, vises teksten dyn kort i displayet.
Justeringsomradet for dynamik er +10 ... -10.

Nar du er i justeringstilstand for dynamik, kan du trykke kort pa reguleringsknappen for at skifte tilbage til svej-
sestrgmsjustering.

© Kemppi 20 1922610/ 2523
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Nulstil til fabriksindstilling

Fabriksindstillingerne kan nulstilles ved at holde reguleringsknappen nede i 6 sekunder. Teksterne FAC og rES vises
kortvarigt i displayet, og status for nulstillingen angives med streger (- - -).

Fejlsituation

Hvis enheden registrerer en fejlsituation, angives det med teksten Err efterfulgt af et fejlkodenummer i displayet.

Se "Fejlfinding og fejlkoder" pa side 23 for at fa vist beskrivelser af fejlkoder.
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5.3 Brug af HR53-fjernbetjening (valgfri)

® HR53-fjernbetjeningen skal have softwareversion 1.03.11.0 eller nyere installeret for at kunne bruge X3G
FastGouge 800. Fjernbetjeningens versionsnummer kan kontrolleres ved at holde venstre og hgjre piletast nede sam-
tidig, ndr du starter stromkilden.

Nar den er tilsluttet, er HR53-fjernbetjeningen automatisk i brug. Med HR53-fjernbetjeningen kan du justere stremmen
(A) og skifte mellem kulfugnings- og MMA-svejsetilstand.

1. LCD-skeerm

>> Viser den justerede parameter og giver besked, hvis der er en fejl ("Err") i svejsesystemet.
2. Plus/minus (+/-) knapper

>> /&ndrer parametervaerdien.
3. Venstre/hgjre pilknapper

>> Skifter mellem parameterjustering og procesvalg.

Fjernbetjeningsdisplayelementer

d

\

a. Procesvalg (angivet med et enkelt bogstav: G = fugning, S = MMA)

b. Justeret parametervaerdi og justeret parameterenhed (eller fejlindikatoren "Err").
Fjernbetjeningsvisninger og betjening

Skift mellem visningerne ved at trykke pa venstre/hgjre-pileknapperne.

» Visning af procesvalg: Det gor det muligt at veelge mellem kulfugning og MMA-svejsning.
« Visning af svejseeffekt: Afhaengigt af den anvendte driftstilstand justeres fugningsstremmen eller svej-
sestrommen ved at trykke pad knapperne +/-. Langt tryk pa en +/- knap ruller hurtigere parametervaerdierne.

© Kemppi 22 1922610/ 2523
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5.4 Fejlfinding og fejlkoder

® Problemerne og listen med mulige lesninger er ikke udtommende. Den beskriver en raekke typiske situationer, som
kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjzelp kan fas ved at kontakte det naermeste
Kemppi serviceveerksted.

Generel fejlfinding
Svejsesystemet starter ikke

« Tjek, at elnetstikket er sat rigtigt i kontakten.

« Tjek, at stramkildens afbryderknap er pa ON-position.
o Tjek, at elnettet fungerer.

« Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstramsrelae.

Svejsesystemet holder op med at fungere

o Breenderen kan vzere overophedet. Vent p3, at den kgler ned.
« Tjek, at ingen af kablerne sidder lgst.
» Stregmkilden kan vaere overophedet. Vent p3, at den kgler ned, og tjek, at keleblaeserne fungerer korrekt, og at luft-
stremmen ikke er blokeret.
Kvaliteten af kulfugning

Stor kulaflejring i starten af tradsporet eller pa forskellige steder

» Sorg for, at luftstrammen er taendt, for du blokerer buen, sa luften streammer mellem elektroden og arbejdsemnet.
» Sorg for, at fugekullet er placeret korrekt i elektrodeholderen.
«  Kontrollér, at vinklen mellem elektroden og arbejdsemnet ikke bliver for lille.

Et ustabil lysbue (seenker fremfaringshastigheden)

« Sorg for, at stremmen til kulfugning er tilstraekkelig til den anvendte elektrodediameter, eller brug en elektrode
med en mindre diameter.

Uregelmaessigt tradspor og uregelmaessig drift, og elektroden varmer for hurtigt op

» Kontrollér tilslutningernes polaritet. For de fleste metaller anbefales det at bruge de DC-elektroder, der er sluttet til
den positive side (i kulfugning). Ganske fa kobberlegeringer kan udgere en undtagelse.

Uregelmaessig tradsporsoverflade

« Fokuser pa fremferingshastigheden, nar du arbejder. For langsom og/eller for ustabil fremfgringshastighed ved

manuel kulfugning kan resultere i en uregelmaessig tradsporsoverflade.

« Kontrollér, at gulvforbindelsen og kablet fungerer.
Fejlkoder
Hvis maskinen stader pa en fejl, vises den pa displayet med teksten "Err" og et fejlkodenummer.
Err 1: Streamkilden er ikke kalibreret

» Stregmkildens kalibrering er mistet. Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi service.
Err 3: For hgj netspaending

« Speendingen i elnettet er for hgj. Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi service.
Err 4: Stromkilden er overophedet

» Forlang svejsetid med hgj effekt. Sluk ikke apparatet, lad blaeserne kele maskinen. Hvis kalerblaeserne ikke kerer,
kontaktes Kemppi service

Err 5: Indbygget 24V spaending er for lav
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» Stremkilden indeholder en 24V strgmkilde, der ikke virker. Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortseetter, kontaktes
Kemppi service.

Err 10: Manglende strgmforsyning
o Intern kommunikationsfejl. Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsatter, kontaktes Kemppi service.
Err 14: IGBT-overophedet

» Forlang svejsetid med hgj effekt eller for hgj rumtemperatur. Sluk ikke apparatet, lad blzeserne kale maskinen. Hvis
kolerblaeserne ikke karer, kontaktes Kemppi service.

Err 17: Der mangler en fase i elnettet

» Der mangler en eller flere faser i elnettet. Tjek netledningen og dens stik. Tjek spaendingen pa elnettet.
Err 244: Intern hukommelsesfejl

» Initialiseringen mislykkedes. Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi service.
Err 250: Intern hukommelsesfejl

«  Hukommelsens kommunikation mislykkedes. Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortseetter, kontaktes Kemppi ser-
vice.

Andre fejlkoder: Maskinen kan vise koder, der ikke er vist her. | sa fald skal du kontakte en autoriseret Kemppi-ser-
viceleverandgr.
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6. VEDLIGEHOLDELSE
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6.1 Daglig, periodisk og arlig vedligeholdelse

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvordan og hvor ofte udstyret
bruges.

Korrekt betjening af udstyret, regelmaessig vedligeholdelse og brug af originale Kemppi-reservedele og -for-
brugsmaterialer hjeelper dig med at undga unedvendig nedetid og udstyrsfejl, samtidig med at udstyrets levetid mak-
simeres.

Find det naermeste Kemppi-serviceveerksted for reparationer pa www.kemppi.com eller kontakt din forhandler.

A Kun autoriserede elektrikere ma udfaore el-arbejder.

A Kun kvalificeret servicepersonale ma udfare periodisk og arlig vedligeholdelse.
A Afbryd stromkilden fra nettet, for du handterer elektriske kabler og stik.

A Brug ikke hajtryksspulere.

® Brug det korrekte tilspaendingsmoment ved fastgerelse af lose dele, hvor det foreskrives.

Daglig vedligeholdelse

» Kontroller at alle afdaekninger og komponenter er intakte.
» Kontrollér alle kabler, slanger og stik. Undlad at bruge dem, hvis de er beskadiget.
» Sorg for, at stikkene er isat korrekt. Lase stik kan forringe driftsfunktionen, og stikkene kan tage skade.

Ugentlig vedligeholdelse

» Renger de udvendige dele af enhederne for stav og snavs, f.eks. med en blgd berste og en stgvsuger.

« Renger ventilationsgitrene. Brug ikke trykluft, der er risiko for, at snavset komprimeres endnu mere i hullerne i kole-
profilerne.

» Huvis der bruges Iuftfiltre, skal du fjerne dem og rengere dem ved at blaese med trykluft.

Periodisk vedligeholdelse
Hver 1.-6. maned:

« Kontrollér udstyrets elektriske stik mindst hver 6. maned. Rens oxiderede dele og tilspaend lgse forbindelser.

Arlig vedligeholdelse

Den arlige vedligeholdelse skal udferes af et autoriseret Kemppi-servicevaerksted. Kemppis servicevaerksteder udferer
vedligeholdelse pa udstyret i henhold til din serviceaftale med Kemppi. Find dit neermeste servicevaerksted pa

www.kemppi.com.

Udstyrets arlige vedligeholdelsesprogram omfatter:

« Rengering af udstyret.

» Vedligeholdelse af fugnings- og svejseveaerktajerne.

» Kontrol af stik og kontakter.

» Kontrol af alle elektriske forbindelser.

» Kontrol af stremkildens netkabel og stik.

» Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter.

» Vedligeholdelsestest.

» Test af driften og kalibrering af ydelsesveerdierne, nar det er ngdvendigt.
o Opdatering af udstyret til de nyeste firmware- og softwareversioner.
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6.2 Udskiftning og rengering af stremkildens luftfilter

X3G FastGouge 800 leveres med forudinstallerede luftfiltre. Luftfiltrene kan udskiftes, og de skal renses med jeevne mel-
lemrum (afhaengigt af driftsmiljget). Luftfilteret leveres med et fast hus, der monteres direkte pa stremkildens luf-
tindsugning.

Ngdvendigt veerktgj:

Udskiftning

1. Seet luftfilteret pa stremkildens luftindsugning og |3s det pa plads med clipsene pa kanten af filterhuset. Gentag pro-
ceduren med det andet luftfilter og luftindtag.

Rensning

1. Aftag luftfilteret fra stremkilden ved at lgsne clipsene pa kanten af luftfilterhuset.
2. Blees luftfilteret rent med trykluft.

3. Gentag proceduren med det andet luftfilter.
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6.3 Bortskaffelse

h{

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til det WEEE direktiv 2012/19/EU vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald samt det
Europeeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr
(EEE) og deres implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, der nar slutningen af sin levetid, ind-
samles separat og bringes til en dertil egnet miljgsmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at
aflevere udfasede enheder til en genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale myndigheder eller fra en repree-
sentant for Kemppi. Ved at overholde disse europaiske direktiver er du med til at forbedre miljget og befolk-
ningssundheden.

Yderligere oplysninger:

=]
En
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X3G FastGouge 800
Brugsanvisning - DA

7. TEKNISKE DATA

Netspaending

380.415V£10%

Faserne i nettilslutningen 3~,50/60 Hz
Type af nettilslutningskabel HO7RN-F
Sterrelse pa nettilslutningskabel 16 mm’
Maksimal nominel indgangseffekt [S7max 45 kVA
Sikring til elnettet 63 A
Tomgangsspaending [U,\] 100V
Maksimal forsyningsstrom [/75axd 67..62 A
Regulering af strem 50..800 A
Effektfaktor ved nominel maksimal stram A 0.87
Virkningsgrad ved nominel maksimal strem n 91 %
Minimum kortslutningseffekt i forsyningsnetvaerket 6 MVA
[Ssd
Belastningskapacitet 50% 800 A
Belastningskapacitet 100% 600 A
Fugekul, maksimal diameter 13 mm
Anbefalet tryklufttryk 5..7 Bar
Driftstemperaturomrade -20..40 °C
Opbevaringstemperatur -40..60 °C
EMC-klasse A
Kapslingsklasse P23
Udvendige mal Lx Wx H 730x 268 x 796 mm
Vaegt uden tilbeher 73 kg
Standarder I[EC60974-1,-10
© Kemppi 29 1922610/ 2523



	1. Generelt
	2. Sikkerhed
	3. Om udstyret
	3.1 Om kulfugning

	4. Montering
	4.1 Montering af strømkildens netstik
	4.2 Montering af fugebrænder og returkabel
	4.3 Montering af HR53-fjernbetjening (valgfri)
	4.4 Montering på vogn (ekstraudstyr)

	5. Betjening
	5.1 Start
	5.2 Anvendelse af X3G FastGouge 800-betjeningspanelet
	5.3 Brug af HR53-fjernbetjening (valgfri)
	5.4 Fejlfinding og fejlkoder

	6. Vedligeholdelse
	6.1 Daglig, periodisk og årlig vedligeholdelse
	6.2 Udskiftning og rengøring af strømkildens luftfilter
	6.3 Bortskaffelse

	7. Tekniske data

