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1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver anvandningen av Kemppis X3G FastGouge 800 bagluftsmejslingsstromkalla. Den ar avsedd
for yrkesmassigt bruk.

HHLHL

o \ALLALLIIAY

*Tillbehéren som transportenhet och fjdrreglage som visas pa bilden ar tillval. Mejslingsbrédnnaren (kolelektrodhéllaren) och
aterledaren kdps ocksa separat, men kravs for drift.

Utrustningen som anvands vid bagluftsmejsling bestar av mejslingsstromkallan, en mejslingsbrannare
(kolelektrodhallare) och dess kablar samt kolelektroden som kan vara rund eller platt. Observera att tillracklig tryckluft
maste finnas tillganglig.

Enkel MMA-svetsning dr ocksd mojligt med X3G FastGouge 800. Detta kréver en separat MMA-elektrodhallare.

Viktig information
Las noga igenom instruktionerna.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppméarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga igenom dessa avsnitt och folj anvisningarna.

(D OBS!: Innehaller anvédndbar information.
A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador eller dédsfall.
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FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstrangningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstandig,
tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi forbehaller sig ratten att nar som helst
andra specifikationen for den beskrivna produkten utan att meddela detta i forvag. Kopiering, registrering,
reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast ske efter férhandsgodkannande av
Kemppi.

© Kemppi
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2. SAKERHET

Svetsning och bagluftsmejsling klassificeras alltid som heta arbeten och den tillhérande utrustningen innehaller
vanligtvis hégspadnningskretsar. Om du inte dr bekant med principerna for svetsning och bagluftsmejsling
rekommenderar vi att du genomgar utbildning eller far professionell vdagledning innan du pabdérjar arbetet.
Utrustningen som namns i denna manual dr avsedd for professionell anvéndning i en industriell miljo.

A Agna fér din egen sékerhet och din arbetsmilié speciell uppmérksamhet &t sdkerhetsinstruktionerna som medféljde
utrustningen.

Du kan ocksa komma at och ladda ner sdkerhetsinstruktionerna via féljande lankar:
o Sékerhet

(https://kemp.cc/safety/general)

» Svetsbrdnnare

(https://kemp.cc/safety/torches)

© Kemppi 5 1922610/ 2523
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3. OM UTRUSTNINGEN

Basutrustningen bestar av en X3G FastGouge 800 bagluftsmejslingsstromkalla.

1. 7-segments display
2. Statusindikatorer
3. Instéllningsratt

DIX +/- anslutningar

Handtag

Koppling till valfri vagn

7-stifts anslutning for mandverkabel (for fjarreglage)
Natkabel

ON/OFF-brytare

0. Luftintag och utbytbart luftfilter

2VENG WS

Tillbehor och tillval

« Mejslingsbrannare (kolelektrodhallare)

>> 6285401 GT4000 elektrodhallare BL 2,1 m
«  Aterledarkabel

>> 61841201 aterledare 5 m, 120 mm?

© Kemppi 6
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>> 61841202 &terledare 10 m, 120 mm?
o X5 fyrhjulig vagn
>> X5701020000 X5 4-hjulsvagn
»  X3Gtvahjulig vagn
>> X3GT2 X3G 2-hjulsvagn
» HR53 handhallet fjarreglage
o Luftfilter
>> SP027772 X3 filter till stromkalla.

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

QR-kod

Information om enheten eller en webblank till information kan dven finnas som en QR-kod (eller en streckkod) pa
enheten. Koden kan till exempel ldsas med kameran pa en mobilenhet och en QR-kodapp.

© Kemppi 7 1922610/ 2523
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3.1

Om béagluftsmejsling

Bagluftsmejsling &r en metod dar overflodig metall avlagsnas genom att man smaélter den med en ljusbage och blaser
bort den smalta metallen med tryckluft. Bagluftsmejsling kan anvdndas fér de flesta metaller, som stal, rostfritt stal,
gjutjarn, nickel, koppar, magnesium och aluminium.

Det finns tva huvudtyper av kolelektroder, runda och platta. En rund kolelektrod kan anvandas for:

att Oppna en rotstrang

att 6ppna defekta svetsforband och sprickor
fogberedning

att skdra metall

haltagning.

En platt kolelektrod kan anvandas for:

bagluftsslipning av ytdefekter pa valsar
rengdring av stalgjutformar

Oppning av defekta gjutformar
bagluftsslipning av toppstrangar.

En rund kolelektrod lampar sig bast for allméanna bagluftsmejslingsapplikationer.

Endast fér allméan végledning. Strémrekommendationer fér runda kolelektroder i olika storlekar:

Rund kolstorlek 4 mm (5/32") 5 mm (3/16") 6,35 mm (1/4") 8 mm (5/16") 9,5 mm (3/8") 13 mm (1/2")

Strom (A) 80..150 110..200 170..330 230..450 300..550 460..800

®

Overskrid inte den maximala strém som anges for en kolelektrod eftersom det kommer att paskynda kolslitaget.
Mejslingsstrmmen &r fér h6g om kopparbeldaggningen smélter snabbare dn kolelektroden.

© Kemppi
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4. INSTALLATION

B B> B B P

®

Anslut inte utrustningen till elndtet férrén maskininstallationen &r klar.
Modifiera inte utrustningen pa nagot sétt férutom de dndringar och justeringar som anges i tillverkarens
instruktioner.

Forsék inte anvdnda handtaget pa stromkéllan for att lyfta eller hdnga upp enheten mekaniskt (t.ex. med en kran).
Handtagen dr endast avsedda fér manuell forflyttning.

Kontrollera att det finns tillrdckligt utrymme runt maskinen sa att kylluften kan cirkulera fritt. Det bér finnas minst 15
centimeter fritt utrymme runt utrustningen for att luften ska kunna cirkulera fritt.

Skydda maskinen mot regn och direkt solljus.

Placera maskinen pa en horisontell, stabil, och ren yta.

Fore installation

Folj lokala och nationella krav pa installation och bruk av hdgspanningsenheter.
Kontrollera innehallet i paketen och att inga delar &r skadade.
Las kraven for typen av ndtkabel och sakringsklass innan du installerar stromkallan.

Distributionsnatverk

®

A

Denna klass A-utrustning &r inte avsedd att anvdndas i bostadsomraden dér elstrémmen tillhandahalls av det
allménna lagspdnningsnétet. Det kan vara problem med att sdkerstélla elektromagnetisk kompatibilitet pa dessa
platser pa grund av savél ledningsbundna stérningar som radiofrekvensstdrningar.

Under férutsattning att kortslutningseffekten i det allmédnna lagspdnningsnétet vid den gemensamma
kopplingspunkten &r hégre én 6,0 MVA éverensstimmer utrustningen med IEC 61000-3-11:2017 och IEC 61000-3-
12:2011 och kan anslutas till det allmédnna lagspdnningsnétet. Det aligger installatéren eller anvandaren av
utrustningen att vid behov konsultera operatdren av distributionsnétet och sékerstélla att systemets impedans
uppfyller impedansrestriktionerna.

© Kemppi
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4.1 Anslutning av natkontakt till stromkallan

A Endast en behdrig elektriker far installera nédtkabeln och kontakten.
A Anslut endast svetsmaskinen till ett jordat uttag.
A Anslut inte maskinen till elndtet férrdn maskininstallationen ar klar.

X3G FastGouge 800 mejslingsstromkalla &r ansluten till ett 380 ...415 V 3-fasnat.

Innan forsta anvandning ska anslutningskabeln kontrolleras och en stickkontakt installeras. Om kabeln inte
overensstammer med de lokala elektriska foreskrifterna ska den bytas ut mot en kabel som uppfyller kraven.

Installera 3-faskontakten enligt bestammelserna for X3G FastGouge 800 stromkalla och installationsplatsen. Mer specifik
teknisk information om stromkallorna finns i "Tekniska data" pa sidan 29.

I ndtkabeln ingér foljande kablar:

Brun: L1

Svart: L2

Gra: L3

Grongul: Skyddsjord

pPWNZ

Tabell. Krav pa kabeltyp och natsakring:

Stromstyrka Kabeldimension Sakring

800 A 16 mm2 63 A

© Kemppi 10 1922610/ 2523
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4.2 Installation av elektrodhallare och aterledare

Ansluta elektrodhallare

Elektrodhallaren ansluts till stromkallans DIX-koppling. Kabeln ansluts antingen till den positiva (+) eller negativa (-)
kontakten pa stromkallan, beroende pa typ av metall som ska bearbetas.

e For stal: Positiv (+)
»  For gjutjarn: Negativ (-)
o Foricke-jarnmetall: Negativ (-)

Mejslingskabeln dr en gummiisolerad kopparkabel. Tabellen nedan visar typisk belastningskapacitet for kablarna nar den
omgivande temperaturen ar 25 °C och ledningstemperaturen &r 85 °C.

50 mm? 285A 316 A 371A 458 A 035V/100A
70 mm? 355A 403 A 482 A 602 A 025V/100A
95 mm?2 430 A 498 A 606 A 765 A 021V/100A
120 mm? 500 A 587 A 721 A 917 A 0,18V/100A

A Overbelasta inte mejslingskablarna eftersom en Sverbelastning kan orsaka spanningsfall och éverhettning.

@ Fér MMA-svetsning ska en MMA-elektrodhallare anslutas till stromkéllan i stéllet for kolelektrodhallaren och
tryckluftsslangen.

For mer information om GT4000 mejslingsbrannare (elektrodhallare), se instruktionerna som medfdljer
mejslingsbrannaren eller ga till userdoc.kemppi.com.

Anslutning av tryckluftsslangen

Anslut tryckluftsslangen till elektrodhallaren:

© Kemppi 11 1922610/ 2523
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Anslutning av aterledaren

Aterledaren ar ansluten till strdmkéllans DIX-koppling. Kabeln ansluts antingen till den positiva (+) eller negativa (-)
kontakten pa stromkallan, beroende pa typ av metall som ska bearbetas. Kabelrekommendationerna listas i den

foregaende tabellen.

Anslut aterledarklamman direkt till arbetsstycket sa att kontaktytan ar maximerad. Anslutningspunkten maste vara
omadlad och fri fran korrosion.

® Den maximala langden pa kabelslingan &r 50 meter. (Kabelslingans langd &r aterledarens ldngd och
mejslingskabelns ldngd tillsammans.)

© Kemppi 12 1922610/ 2523
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4.3 Installation av fjarreglage HR53 (tillval)

Fjarreglage ar extra tillbehor. Aktivera fjarreglering genom att ansluta fjdrreglaget till X3G FastGouge 800-utrustningen.

Anslut fjarreglagekabeln till anslutningen for mandverkabel pa baksidan av stromkallan:

For anvdandning av HR53 fjdrreglage, se "Anvandning av HR53 fjarreglage (tillval)" pa sidan 22.

© Kemppi 13 1922610/ 2523
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4.4 Installation pa transportvagn (tillval)

Transportvagn ar extra tillbehor. Installera och forbered vagnarna enligt installationsanvisningarna som levereras med
vagnarna. Folj deras anvisningar i samband med detta installationskapitel.

® Vikten pa X3G FastGouge 800 bagluftsmejslingsstromkélla &r éver 70 kg. Forsék inte lyfta och installera utrustningen
pa egen hand.

Verktyg som krévs:

Installation pa X3G tvahjulig vagn

1. Placera vagnens bottenplatta pa marken och lyft stromkallan pa plattan sa att fastena ar i linje med skruvhalen.

2. Fast stromkallan pa bottenplattan med de medféljande skruvarna (2 x M5x12 skruvar pa framsidan, 2 x M5x12
skruvar pa baksidan).

St
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3. Lyft pa stromkallan och vagnens bottenplatta pa vagnen och fast enheten pa vagnen i varje horn av bottenplattan.
Anvand bultarna (4 x M8x12), muttrarna (4 x M8) och brickorna (8 x M8) som féljer med vagnen.

4. Placera den Ovre stodplattan pa stromkallan och rikta in fastkrokarna genom stodplattans hal sa att de kan ga
bakom och runt vagnens ram pa bada sidor. Fast stédplattan pa plats bakifrdn med de medféljande bultarna (2 x
M6x16 bultar och 2 x M6 brickor) genom féstplattorna.

© Kemppi 15 1922610/ 2523
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5. Fast den 6vre stodplattan pa stromkallan med de medféljande skruvarna (3 x M6x16 och 3 x M6 brickor).

Installation pa X5 fyrhjulig vagn (X5 Gas Cylinder Cart)

1. Lyft pa stromkallan pa vagnen sa att fastena &r i linje med skruvhalen. Fast stromkallan pa bottenplattan med de
medféljande skruvarna (2 x M5x12 skruvar pa framsidan, 2 x M5x12 skruvar pa baksidan).

2. Fast stromkallan pa vagnen med den 6vre stodplattan. Fast plattan till stromkallan topp och vagnens bakre ram
med de medféljande skruvarna (2 x M6x12 skruvar och brickor upptill, 2 x M8x16 skruvar och brickor pa baksidan).

@ Den évre stodplattan ér specifik fér X3G FastGouge 800 och den levereras med strémkéllan.

© Kemppi 16 1922610/ 2523
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5.DRIFT

Kontrollera innan du borjar anvanda utrustningen att alla erforderliga atgarder vidtagits enligt
instéllningsinstruktionerna.

A Det ar forbjudet att svetsa och bagluftsmejsla pa platser dar det féreligger omedelbar fara for brand eller explosion!

Svetsning och mejslingsangor kan orsaka skador. Se till att du har ordentlig ventilation och bédr andningsskydd
under svetsning och bagluftsmejsling!

Kontrollera att det finns tillrdckligt utrymme runt maskinen sa att kylluften kan cirkulera fritt. Det bér finnas minst 15

centimeter fritt utrymme runt utrustningen for att luften ska kunna cirkulera fritt.

Kontrollera alltid fére anvdndning att utrustningens kablar och slangar &r i funktionsdugligt skick. Kontrollera att
anslutningarna ar korrekt dtdragna. Lésa anslutningar kan férsémra svetsresultatet och skada anslutningarna.

© © b Pk

Om utrustningen inte ska anvandas under en ldngre tid ska stickkontakten kopplas bort fran elnétet.

© Kemppi
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5.1 Drifttagning

Innan du bérjar

» Setill att installationen har slutforts i enlighet med utrustningens konfiguration och arbetskraven.
>> Se installationskapitlen i denna bruksanvisning.

» Vilj en kolelektrod som passar for arbetsstycket och kolelektrodhallaren.
>> Fast kolelektroden pa hallaren pa ett sadant satt att kolets fria langd &r 100 ... 150 mm.

« Anslut mejslingskabeln till den positiva eller negativa kontakten pa stromkallan beroende pa typ av metall som ska
bearbetas. For mer information, se "Installation av elektrodhallare och aterledare" pa sidan 11.

« Anslut tryckluftsslangen och 6ppna tryckluftsventilen.
>> Trycket pa den komprimerade luften som krévs vid bagluftsmejsling &r 500 ... 700 kPa (5 ... 7 bar).

« Anslut aterledaren fran stromkallan till arbetsstycket. Kontrollera att ytkontakten pa arbetsstycket ar ren och att det
inte finns metalloxid eller farg pa den. Se till att klamman sitter fast ordentligt.

A Hall arbetsstycket anslutet till jord fér att minska risken for personskador eller skador pa elektrisk utrustning.

o Justera mejslingsstrémmen till en lamplig niva. Som default anvander maskinen vardet fran den senaste gangen
maskinen anvandes. Se "Om bagluftsmejsling" pa sidan 8 for mer information om mejslingsstrom.
@ Fér MMA-svetsning ska en MMA-elektrodhéllare anslutas till strémkéllan i stéllet fér kolelektrodhallaren och
tryckluftsslangen.

Sla pa utrustningen

SI3 pa svetsutrustningen genom att vrida stromkallans huvudstrombrytaren till ON (1).

@ Vrid huvudstrémbrytaren fér att starta och stinga av utrustningen. Anvédnd inte stickproppen som strémbrytare.

@ Om utrustningen inte ska anvdndas under en langre tid, dra ut stickkontakten fér att koppla bort utrustningen fran
natspanning.

GOr de parameterjusteringar som kravs med hjdlp av stromkallans funktionspanel. For att anvanda funktionspanelen och
gora val och justeringar, se "Anvandning av X3G FastGouge 800 funktionspanel” pa nasta sida.

Starta bagluftsmejsling

Ljusbdgen tdnds genom att skrapa arbetsstycket med kolelektroden. Kolelektroden positioneras sa att tryckluftsflodet
tréffar det smalta materialet mellan kolelektroden och spéret som skapas. En ldmplig vinkel for kolelektroden &r 20° ...45°.
Om vinkeln ar storre kan tryckluften inte bldsa bort den smélta metallen.

A Speciellt nér man arbetar med hég spdnning kan kablarna vdrmas upp. Se alltid till att du anvénder kablar som &r
klassificerade for jobbet. Se dven "Installation av elektrodhallare och aterledare” pa sidan 11.

© Kemppi 19 1922610/ 2523
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5.2 Anvandning av X3G FastGouge 800 funktionspanel

Statusindikatorer
Funktionspanelen har fyra statusindikeringslampor:

e Strom ON (C)
>> LED-lampan lyser (gront) nar stromkallan ar pa.
« Overhettning (D)
>> Lysdioden lyser (amber) nar stromkallans 6éverhettningsskydd har utldsts och drift forhindras.
*  MMA-svetsning (E)
>> Lysdioden lyser nar MMA-svetslage ar valt.
« Bagluftsmejsling (F)
>> Lysdioden lyser nar bagluftsmejslingslage ar valt.
Justering av mejslings- och MMA-strom

Displayen funktionspanel (A) visar vardet pa uteffekt strom i ampere. Vardet stélls in genom att man vrider pa
installningsratt (B).

» | bagluftsmejsling gors justeringen i steg om 10 A.
* | MMA-svetsning gors justeringen i stegom 1 A.
» Genom att vrida instéllningsratten snabbare kan du dndra vardet mer.

Under bagluftsmejsling eller MMA-svetsning visar displayen det faktiska stromvardet.

Val av lage

Metodldge, bagluftsmejsling eller MMA-svetsning valjs genom ett langt tryck pa instdllningsratten (ca 2 sekunder). Varje
langt tryck pa instéllningsratten d@ndrar lage mellan bagluftsmejsling och MMA. Bagluftsmejsling ar defaultlage.

Efter omstart kommer enheten att anvanda det ldge som valdes nér enheten stangdes av.

@ X3G FastGouge 800-reglagen innehaller flera funktioner fér ldng tryckning (se funktionen fabriksaterstéllning).

Justering av MMA-dynamik

Nar svetsmetoden MMA é&r vald dndras den justerade parametern fran svetsstrom till MMA-dynamik genom att trycka pa
installningsratten.

>> Nar man gar in i ldget for justering visas dyn-texten kort i displayen.
Justeringsomradet for dynamik ar +10 ... -10.

| laget for dynamikjustering kan man med en kort tryckning pa instéllningsratten aterga till justering av svetsstrommen.

© Kemppi 20 1922610/ 2523
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Fabriksaterstillning

Fabriksinstallningarna kan aterstéllas med ett ldngt tryck pa installningsratten i 6 sekunder. Texterna FAC och rES visas
kort i displayen och aterstallningsprogressen visas med streck (- — -).

Felsituation

Om enheten upptéacker en felsituation indikeras det med texten Err foljt av en felkod pa displayen.

Se "Felsdkning och felkoder" pa sidan 23 for beskrivningar av felkoder.

© Kemppi 21 1922610/ 2523
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5.3 Anvandning av HR53 fjarreglage (tillval)

® HR53 fjdrreglage méste ha programvaruversion 1.03.11.0 eller senare installerad fér anvdndning med X3G
FastGouge 800. Versionsnumret fér fidrreglage kan kontrolleras genom att halla vénster och héger pilknappar
intryckta samtidigt nér du startar strmkéllan.

Nar den ar ansluten anvands fjarreglage HR53 automatiskt. Med HR53 fjdrreglage kan du justera strom (A) och véxla
mellan ldgena bagluftsmejsling och MMA-svetsning.

1. LCD-display

>> Visar de justerade parametrarna och anger om det finns ett fel (“Err”) i svetssystemet.
2. Plus/minus (+/-)-knappar

>> Andrar parametervirdet.
3. Vénster/hoger-pilknappar

>> Véxlar mellan parameterjustering och val av metodlage.

Displayposter pa fjdrreglage

d

\

a. Metodldge (anges med en enda bokstav: G = Mejsling, S = MMA)

b. Justerat parametervarde och justerad parameterenhet (eller felindikator "Err”).
Fjarreglage - Vyer och anvandning

Véxla mellan vyerna genom att trycka pa vanster/héger pilknappar.

« Vy for val av metod: Det har gor att du kan valja mellan bagluftsmejsling och MMA-svetsning.
« Vy for svetsstrom: Beroende pa vilket driftsldge som anvands justeras mejslingsstrom eller svetsstrom genom att
man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bldddrar man snabbare genom parametervardena.

© Kemppi 22 1922610/ 2523
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5.4 Felsdkning och felkoder

® Nedanstaende lista pa problem och mdjliga orsaker ar inte heltdckande, utan &dr endast exempel pa typiska
situationer som kan uppsta i svetssystemet vid normalt bruk. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad for att fa
mer information och hjélp.

Allmén felsokning
Svetssystemet startar inte.

» Kontrollera att ndtkabeln &r ordentligt ansluten till elnétet.
» Kontrollera att stromkallans strombrytare dr i ON-laget.

o Kontrollera att huvudstréombrytaren ar paslagen (ON).

« Kontrollera huvudsakringen och/eller jordfelsbrytaren.

Svetssystemet slutar fungera.

« Brénnaren kan vara 6verhettad. Vanta tills den svalnat.
« Kontrollera att inga kablar ar 16sa.
o Stromkallan kan vara 6verhettad. Vanta tills den svalnat och kontrollera att kylflaktarna fungerar som de ska och att
det inte finns hinder i vagen for luftflodet.
Bagluftsmejslingens kvalitet

Stor forekomst av fritt kol i bérjan av sparet eller pa olika stéllen

o Setill att luftflédet &r paslaget innan du slar pa ljusbagen sa att luften strommar mellan elektroden och
arbetsstycket.

« Setill att kolelektroden &r korrekt placerad i elektrodhallaren.

» Kontrollera att vinkeln mellan elektroden och arbetsstycket inte ar for liten.

En ostadig ljusbage (saktar ned framféringshastigheten)

o Setill att mejselstrommen ér tillrdcklig for den elektroddiameter som anvands, eller anvand en elektrod med
mindre diameter.

Oregelbundet spar och drift, och for snabb elektroduppvarmning

» Kontrollera polariteten fér anslutningarna. For de flesta metaller rekommenderas det att anvanda likstrom (DC)-
elektroder anslutna till den positiva sidan (vid bagluftsmejsling). Endast nagra fa kopparlegeringar kan skapa ett
undantag.

Oregelbunden sparyta
« Fokusera pa framforingshastighet under arbetet. For langsam och/eller instabil framfdéringshastighet vid manuell
mejsling kan resultera i oregelbunden sparyta.
» Kontrollera att aterledaranslutningen och kabeln ar i funktionsdugligt skick.
Felkoder
Om maskinen stoter pa ett fel indikeras det pa displayen med texten “Err” och ett felkodnummer.
Err 1: Stromkallan &r inte kalibrerad.
o Stromkallans kalibrering har forlorats. Starta om stromkallan. Om felet kvarstar, kontakta Kemppis service.
Err 3: For hog nétspanning
» Natspanningen &r for hog Starta om stromkallan. Om felet kvarstar, kontakta Kemppis service.
Err 4: Stromkéllan ar 6verhettad

« Forlang svetsperiod med hog stromstyrka. Stang inte av maskinen, lat flaktarna kyla ned den. Om kylfléktarna inte
fungerar, kontakta Kemppis service.

Err 5: Den interna 24V-spanningen ar for lag
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o Stromkallan innehaller en 24V-enhet som ar ur funktion. Starta om stromkallan. Om felet kvarstar, kontakta
Kemppis service.

Err 10: Saknar stromforsérjningsenhet
o Internt kommunikationsfel. Starta om stromkallan. Om felet kvarstar, kontakta Kemppis service.
Err 14: IGBT-6verhettning

o Forlang svetsperiod med hdg stromstyrka eller hdg omgivningstemperatur. Stang inte av maskinen, lat flaktarna
kyla ned den. Om kylfldktarna inte fungerar, kontakta Kemppis service.

Err 17: Fas saknas i elndtet

o Eneller flera faser saknas i elndtet. Kontrollera natsakringar, natkabeln och dess kontakter. Kontrollera
natspanningen.

Err 244: Internt minnesfel
« Initieringen misslyckades. Starta om svetsutrustningen. Om felet kvarstar, kontakta Kemppis service.
Err 250: Internt minnesfel
o Minneskommunikationen misslyckades. Starta om svetsutrustningen. Om felet kvarstar, kontakta Kemppis service.

Andra felkoder: Maskinen kan aven visa felkoder som inte namns har. Kontakta i sa fall en auktoriserad Kemppi
servicepartner.
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6. UNDERHALL
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. KEMPPI X3G FastGouge 800

Bruksanvisning - SV

6.1 Dagligt, periodiskt och arligt underhall

Ta hansyn till utrustningens nyttjandegrad och arbetsmiljo nar du planerar rutinunderhall.

Korrekt drift av utrustningen, regelbundet underhall och anvandning av Kemppis originalreservdelar och slitdelar gor att
du kan undvika onédiga driftstopp och utrustningsfel, samtidigt som du maximerar utrustningens livslangd.

For reparationer, hitta ndrmaste Kemppi serviceverkstad pd www.kemppi.com eller kontakta din aterforsaljare.

A Endast en behérig elektriker tillats utfor elarbeten.

A Endast behdrig servicepersonal far utféra periodiskt och arligt underhall.

A Koppla bort strémkéllan fran natspdnningen innan du hanterar elektriska kablar och kontakter.
A Anvénd inte hogtryckstvitt.

® Anvénd ratt atdragningsmoment nar du féster I6sa delar.

Dagligt underhall

« Kontrollera att alla tacklock och komponenter dr oskadade.
» Kontrollera alla kablar, slangar och anslutningar. Anvand inte skadade kablar eller anslutningar.

» Kontrollera att anslutningarna ar korrekt atdragna. Losa anslutningar kan forsdmra prestandan och skada
kopplingarna.

Veckovis underhall

» Rengor enheternas utvandiga delar fran damm och smuts, t.ex. med en mjuk borste och dammsugare.

» Rengor ventilationsgallren. Anvénd inte tryckluft, det finns risk for att smutsen packas dnnu tatare i spalterna pa
kylprofilerna.

o Om luftfilter anvénds, ta bort dem och rengér dem genom att blasa med tryckluft.

Periodiskt underhall
Var 1-6:e manad:

» Kontrollera utrustningens elektriska anslutningar minst var 6:e manad. Rengor korroderade delar och dra &t 16sa
anslutningar.

Arligt underhall

Det arliga underhallet maste utforas av en auktoriserad Kemppi-serviceverkstad. Kemppis serviceverkstader utfér
underhall pa utrustningen enligt ert serviceavtal med Kemppi. Narmaste serviceverkstad hittar du pa www.kemppi.com.

Utrustningens arliga underhallsprogram inkluderar:

» Rengdring av utrustningen.

o Underhall av mejslings- och svetsutrustningen.

» Kontroll av kontakter och strombrytare.

« Kontroll av alla elektriska anslutningar.

»  Kontroll av ndtkabeln och stickkontakten till stromkallan.

» Reparation av defekta delar och byte av defekta komponenter.

o Underhallstest.

» Testning av driften och kalibrering av prestandavardena vid behov.

« Uppdatering av utrustningen till de senaste firmware- och programvaruversionerna.
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6.2 Ersatta och rengora stromkallans luftfilter
X3G FastGouge 800 levereras med forinstallerade luftfilter. Luftfiltren &r utbytbara och de behdver rengéras med jamna
mellanrum (beroende pa driftsmiljon). Luftfiltret levereras med ett fast hélje som &r utformat for att monteras direkt pa

stromkallans luftintag.

Verktyg som kravs:

Utbyte

1. Placera luftfilterenheten 6ver stromkallans luftintag och fast den med kldmmorna pa filterhdllarens kant. Upprepa
med det andra luftfiltret och luftintaget.

Rengoring

1. Ta bort luftfiltret fran stromkallan genom att lossa kldammorna pa kanten av luftfilterhallaren.
2. Blas rent luftfiltret med tryckluft.

3. Upprepa med det andra luftfiltret.
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6.3 Kassering

h{

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om begransning av anvandning av vissa farliga damnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen av
dessa i enlighet med nationell lagstiftning, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
léamnas in till en miljovanlig atervinningsanldggning. Utrustningens dgare maste lamna en enhet som inte langre &r i
bruk till en regional upphdmtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att folja dessa EU-direktiv gor du en insats for miljon och méanniskors halsa.

Mer information:

=]
En
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X3G FastGouge 800
Bruksanvisning - SV

7. TEKNISKA DATA

Natanslutningsspdnning

380-415V £10%

Natanslutningsfaser 3~50/60 Hz
Typ av nétanslutningskabel HO7RN-F
Storlek pa natanslutningskabel 16 mm’
Maximal markineffekt [S7max 45 kVA
Huvudsékring 63 A
Tomgangsspanning [U,,] 100V
Maximal matningsstrom [/7maxl 67..62 A
Strémjustering 50..800 A
Effektfaktor vid maximal markstrom A 0.87
Verkningsgrad vid nominell maxstréom n 91 %
Minsta kortslutningsstrom for distributionsnatet [Ssd 6 MVA
Belastbarhet 50 % 800 A
Belastbarhet 100 % 600 A
Kolelektrod, maximal diameter 13 mm
Rekommenderat tryckluftstryck 5..7 Bar
Drifttemperatur -20-40 °C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
EMC-klass A
Skyddsklass P23
Yttermatt LxBxH 730 x 268 x 796 mm
Vikt utan tillbehor 73 kg
Standarder I[EC60974-1,-10
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