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1. GENERELT

Denne bruksanvisningen beskriver bruken av Kemppis Flexlite GXe-C MIG-sveisepistoler som er utviklet for
profesjonell cobot sveising (samarbeidende robotsveising). Flexlite GXe-C-serien omfatter bade vannkjalte
(W) og gasskjelte (G) modeller. Flexlite GXe-C sveisepistolene er tilgjengelige i modellseriene 3 0g 5 -
begge med euro-koblinger.

GXe-C 353G0D35

GXe-C 355G0D35

GXe-C 353G0D5

GXe-C C355G0D5

GXe-C 353G22D35

GXe-C 355G22D35

GXe-C 353G22D5

GXe-C 355G22D5

GXe-C 353G35D35

GXe-C 355G35D35

GXe-C 353G35D5

GXe-C 355G35D5

GXe-C 503W0D35

GXe-C 505W0D35

GXe-C 503WO0D5

GXe-C 505W0D5

GXe-C 503W22D35

GXe-C 505W22D35

GXe-C 503W22D5

GXe-C 505W22D5

GXe-C 503W35D35

GXe-C 505W35D35

GXe-C 503W35D5

GXe-C 505W35D5

I modellnavnene: G = gasskjolt, W = vannkjolt, D = halsvinkel.

Kompatibilitet med utstyr

Flexlite GXe-C sveisepistolene er kompatible med felgende Kemppi-enheter, forutsatt at de har den ned-

vendige fastvareversjonen installert:

¢ X5 FastMig AP- og APC-utstyr

¢ Master M 358

© Kemppi
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¢ Master M 355
¢ Master M 353
¢ AXMIG Welder

For informasjon om hvilke fastvareversjoner som kreves, se «Sveiseutstyrets fastvareversjoner» pa side 23.

Viktige merknader
Les anvisningene ngye.

Punkter i hdndboken som krever spesiell oppmerksomhet for 8 minimere skade pa personer og utstyr, er
angitt med symbolene under. Les disse avsnittene ngye og felg anvisningene.

@ Merk: Gir brukeren nyttig informasjon.

A Advarsel: Beskriver en situasjon som kan fare til skade p3 utstyret eller systemet.

A Advarsel: Beskriver en potensielt farlig situasjon. Hvis dette ikke unngds, kan det fore til per-
sonskade eller dodelig skade.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Vi har gjort alt vi kan for 3 sikre at opplysningene i denne veiledningen er ngyaktige og fullstendige,
men patar oss ikke noe ansvar for eventuelle feil eller utelatelser. Kemppi forbeholder seg retten til
nar som helst & endre produktspesifikasjoner uten forvarsel. Innholdet i denne veiledningen ma ikke
kopieres, registreres, mangfoldiggjeres eller overferes uten forhandstillatelse fra Kemppi.

Kildespraket for dette dokumentet er engelsk. Alle andre tilgjengelige sprakversjoner er enten profe-
sjonelle menneskelige oversettelser eller avanserte maskinoversettelser. Eventuelle til-
bakemeldinger om oversettelsesterminologi kan sendes til userdoc@kemppi.com.
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1.1 SIKKERHET VED SVEISING

Sveising er alltid klassifisert som varmt arbeid, og sveiseutstyr inneholder vanligvis hgyspentkretser. Hvis
du ikke er kjent med sveising og sveiseprinsipper, anbefales det at du skaffer deg sveiseopplaering eller

profesjonell veiledning far du begynner & sveise. Sveiseutstyret som er nevnt i denne handboken, er bereg-
net for profesjonell bruk i et industrielt miljg.

Folg spesielt med pd sikkerhetsinstruksene som leveres med utstyret, for din egen og arbeids-
miljpets sikkerhet.

Du kan ogsa fé tilgang til og laste ned sikkerhetsinstruksjonene ved a bruke disse lenkene:
o Sikkerhet
(https://kemp.cc/safety/general)

e Personlig verneutstyr

(https://kemp.cc/safety/ppe)

* Sveisepistoler
(https://kemp.cc/safety/torches)

© Kemppi 5 1922560 / 2549
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2. OM UTSTYRET

@ De noyaktige visuelle detaljene kan variere mellom de ulike Flexlite GXe-C-modellene.

Serie 5 GXe-C:

Gasshylse

Kontaktrar

Kontaktrerholder / gasspreder

Hals p4 pistol

Tradrykksknapp forover

Knapp for gasstest

Tradrykksknapp bakover

>> Denne brukes kun til finjustering av sveisetradens lengde (den roterer ikke trddspolen).

@ | serie 5-modeller tennes lysbuen ved & trykke pd knappene gasstest (6) og tradrykk bakover (7)
samtidig. Se «Betjening» pd side 33 for mer informasjon.

8. Kobling for pistol

9. Slangenipler for kjglevaeskeinntak og -uttak.

>> Kun med vannkjglte sveisepistoler.

NogpwN=
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Serie 3 GXe-C:

=

- L

e ©
o °

Gasshylse

Kontaktrer

Kontaktrerholder / gasspreder
Hals pé pistol

Startknapp

Kobling for pistol

>0 PN

Installasjonstilbehor

Felgende installasjonstiloehar er tilgjengelig for installasjon av Flexlite GXe-C sveisepistol pd en cobot:

+ Adapterflens: ISO 9409-1-50 M6 Adapter Flange (vekt 0,12 kg)

* Monteringsbrakett, starrelse S: GXe-C Bracket Flex Mount S (vekt 0,43 kg)
* Monteringsbrakett, starrelse M: GXe-C Bracket Flex Mount M (vekt 0,50 kg)
« Holder for sveisepistol: GXe-C Holder (vekt 0,19 kg)

For informasjon om hvordan du installerer sveisepistolen pa en cobot, se «Installere sveisepistol pa cobot
sveisepistol» pa side 12.

Annet tilbehor

« Bergringsfoler-sett GXe-C Touch Sensing Kit (kun med AX MIG Welder)
¢ Mekaniseringssett: GXe-C MT Kit

« Festestropper for kabel

e Programmeringsspiss

Se «Valgfritt tilbehar» p& den neste siden for mer informasjon.

Kontakt din lokale Kemppi-forhandler for mer informasjon om tilbeharet.

IDENTIFISERING AV UTSTYR

Quick Response (QR) -kode

Enhetsrelatert informasjon eller en nettkobling til slik informasjon kan bli funnet i form av en QR-kode
pa enheten. Koden kan for eksempel leses med et kamera pé en mobilenhet og en QR-kode-
applikasjon.

© Kemppi Vs 1922560 / 2549
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2.1 VALGFRITT TILBEHOR

A Veer forsiktig ndr du hdndterer kabler og kontakter. Sarg for at kablene ikke kommer i klem og/eller
skades mellom beskyttelsesdekslene.

@ For informasjon om kontaktene til sveiseutstyret, se instruksjonene til sveiseutstyret.

Kontakt din lokale Kemppi-forhandler for mer informasjon om valgfritt tilbeher.

Beroringsfoler-sett GXe-C Touch Sensing Kit (kun med AX MIG Welder)

GXe-C Touch Sensing Kit brukes til 8 aktivere bergringsfaler med gasshylse. GXe-C Touch Sensing Kit leve-
res med egne installasjonsinstruksjoner.

Koble kabelen til GXe-C Touch Sensing Kit til den perifere kontakten i R500 tradmater.

GXe-C MT Kit brukes til & koble Flexlite GXe-C sveisepistol til MagTrac F 61-sveisevognen. GXe-C MT Kit
leveres med egne installasjonsinstruksjoner. For informasjon om MagTrac F 61 sveisevogn, se Kemppi User-
doc.

® Nar Flexlite GXe-C-sveisepistolen er koblet til sveisevognen, er funksjonsknappene pa sveisepis-
tolen inaktive.

© Kemppi 8 1922560 / 2549
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Koble GXe-C MT Kit-kabelen til kontrollkabelkontakten pé sveiseapparatet og til buskontakten p&d MagTrac
F 61-sveisevognen.

MagTrac F 61

Festestropper for kabel

Kabelfestestroppene brukes til & holde Flexlite GXe-C sveisepistolens pistolkabel pé plass pa coboten.

Programmeringsspiss

Programmeringsspissen brukes i stedet for kontaktrgret for & laere coboten sveisebanen uten a sveise.

© Kemppi 9 1922560/ 2549
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3.INSTALLASJON

P3se at sveiseutstyret ikke er koblet til nettstrom og at sveisepistolen ikke er koblet til sveise-
apparatet for installasjonen er fullfort.

A Beskytt utstyret mot nedber og direkte sollys.

For installasjon og bruk

Serg for samsvar med lokale og nasjonale sikkerhetskrav vedrerende installasjon og bruk av hay-
spenningsutstyr.

Kontroller pakkens innhold og pase at delene ikke er skadet.
«Montere sveisepistolen» pé den neste siden

«Installere sveisepistol p& cobot sveisepistol» pé side 12
«Justering av sveisepistolens vinkel» pa side 14

«Justering av sveisepistolens posisjonssveising» pé side 18
«Koble sveisepistolen til sveiseapparatet» pa side 24
«Valgfritt tilbeher» pa side 8

«Installere og bytte tradleder» pa side 26

© Kemppi 10 1922560 / 2549
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3.1 MONTERE SVEISEPISTOLEN

® For korrekte komponenter, se «Valg av komponent» p4 side 75.

Ngdvendig verktay:

V
Vo

o

8 mm

1. Fest kontaktrgrholderen og stram den godt pa plass for hand. Det er viktig & stramme adapteret riktig,
slik at kontaktrgret festes skikkelig til sveisepistolkroppen.

2. Fest kontaktrgret og trekk det til med en skiftengkkel.

3. Fest gasshylsen, og stram den godt pé plass for hand.

© Kemppi 11 1922560 / 2549
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3.2 INSTALLERE SVEISEPISTOL PA COBOT SVEISEPISTOL

Installer Flexlite GXe-C sveisepistol pd en cobot ved hjelp av monteringsbraketten (GXe-C Bracket Flex
Mount S/M) og adapterflensen (ISO 9409-1-50 M6 Adapter Flange).

A Ikke overskrid de angitte momentverdiene. Hvis du strammer for hardt, kan festeutstyret skades.

Verktgy som trengs:

e
(W
3/4/5mm

1. Monter adapterflensen pé coboten med de seks festeskruene. (For Nm-moment, se bruksanvisningen
fra produsenten av coboten).

© Kemppi 12 1922560 / 2549
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2. Monter monteringsbraketten pa adapterflensen med de fire festeskruene. Trekk til med et moment pa
1,8 Nm.

For instruksjoner om justering av sveisepistolens vinkel og posisjon, se «Justering av sveisepistolens vin-
kel» pa den neste siden og «Justering av sveisepistolens posisjonssveising» pé side 18.

© Kemppi 13 1922560 / 2549
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3.3 JUSTERING AV SVEISEPISTOLENS VINKEL

Verktgy som trengs:

O

1. Lesne festeskruen til sveisepistolens holder.

© Kemppi 14 1922560 / 2549
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3. Finn riktig vinkel. Se «Vinkler pa braketten» pa den neste siden for mer informasjon.

4. Las vinkelen ved & sette inn vinkeljusteringsskruen. Stram til med et moment p& 0,5 Nm (eller stram for

hé&nd).

ff\
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5. Stram sveisepistolens festeskrue til et moment pd 30 Nm.

3.3.1 VINKLER PA BRAKETTEN

| dette avsnittet beskrives Iaseposisjonene til justeringsskruene for de ulike brakettvinklene.

@ Vinkelen pa braketten justeres i trinn p& 5°. Hvert trinn har en egen skrueposisjon.

GXe-C Bracket Flex Mount S

0° 25°
5° 30°
10° 35°
15° 40°
20° 45°

© Kemppi 16 1922560 / 2549
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GXe-C Bracket Flex Mount M

3° 28°
8° 33°
13° 38°
18° 43°
23° 48°

© Kemppi 17 1922560 / 2549
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3.4 JUSTERING AV SVEISEPISTOLENS POSISJONSSVEISING

Verktgy som trengs:

O

5mm

1. Fjern de to festeskruene fra monteringsbraketten.

2. Skyv sveisepistolen til riktig posisjon.

@ Sveisepistolens posisjonssveising kan justeres i trinn pd 5 mm. Kontroller at justeringsmerket (*) er
p4& linje med skalamarkeringen.

© Kemppi 18 1922560 / 2549
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3. Las sveisepistolens posisjonssveising med de to festeskruene. Stram til med et moment pa 8 Nm.

© Kemppi 19 1922560 / 2549
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3.5 SVEISEPISTOLENS VINKEL OG POSISJON FOR
SEKSAKSET COBOT SVEISEPISTOL

Med en seksakset cobot er den optimale vinkelen pa sveisepistolen i forhold til arbeidsemnet 45°. Dette
avsnittet beskriver hvordan du oppnér optimal vinkel og posisjon for sveisepistolen med kombinasjoner av
Flexlite GXe-C-sveisepistolens halsvinkel og monteringsbrakett. Sveisetrddens utstikkslengde er 15 mm.

For mer informasjon, se «Justering av sveisepistolens vinkel» pé side 14 og «Justering av sveisepistolens
posisjonssveising» pa side 18.
Flexlite GXe-C sveisepistol med en nakkevinkel pa 35°.

Bruk GXe-C Bracket Flex Mount S med Flexlite GXe-C sveisepistol med en nakkevinkel p& 35°, og juster
som fglger (merk innrettingsmerket *):

© Kemppi 20 1922560 / 2549
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Dimensjoner og massesenterets plassering i optimalt oppsett:

__64mm
X

109.5 mm
Y4

322.3 mm

Vekt uten kabelpakke 1,5 kg

Flexlite GXe-C sveisepistol med en nakkevinkel p4 22°.
Bruk GXe-C Bracket Flex Mount M med Flexlite GXe-C sveisepistol med en nakkevinkel pa 22°, og juster
den péa felgende méate (merk innrettingsmerket *):

© Kemppi 21 1922560 / 2549
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Dimensjoner og massesenterets plassering i optimalt oppsett:

79.5mm

132.5 mm

z 351.8 mm

Vekt uten kabelpakke 1,6 kg

© Kemppi 22 1922560 / 2549
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3.6 SVEISEUTSTYRETS FASTVAREVERSJONER

A Kontroller at sveiseutstyret har den nadvendige fastvareversjonen for cobotsveising. Hvis du bruker
Flexlite GXe-C cobot sveisepistol med et sveiseutstyr som ikke har den riktige fastvareversjonen, vil
det fore til at utstyret ikke fungerer som det skal.

Nedenfor felger en liste over fastvareversjoner for sveiseutstyr som kreves for sveising med Flexlite GXe-C
sveisepistol:

o AXMIG Welder
>> R500 Wire Feeder EUR: 1.10.01.0 eller nyere. Funksjonsknappene for sveisepistol stottes (kun i GXe-
C serie 5) i enheter med S/N C0009418 (A0O01 PCB W020545 -R04) eller senere.
>> R500 Wire Feeder EUR+:1.10.01.0 eller nyere. Funksjonsknappene for sveisepistol stattes (kun i GXe-
C serie 5) i enheter med S/N C0008277 (AO01 PCB W020545-R04) eller senere.
>> R500 Wire Feeder RH EUR+:1.10.01.0 eller nyere. Funksjonsknappene for sveisepistol stattes (kun'i
GXe-C serie 5).
>> R500 Wire Feeder HD EUR+: 1.00.00.0 eller nyere.
>> AX Manager: 1.10.10.0 eller nyere.
« X5 FastMig
>> X5 Wire Feeder 300 AP/APC: 1.54.00.0 eller nyere. | GXe-C serie 5 stottes startknappkombinasjonen i
enheter med S/N 3152285 (A001 PCB W015171-R08) eller nyere.
>> X5 Wire Feeder HD300 AP/APC: 1.54.00.0 eller nyere. | GXe-C serie 5 stottes start-
knappkombinasjonen i enheter med S/N 3152285 (A001 PCB W015171-R08) eller nyere.
>> Betjeningspanel AP/APC: 1.14.00.0 eller nyere.
¢ Master M 358
>> Database: 1.20.00.0 eller nyere
>> Betjeningspanel 1.14.00.0 eller nyere

Du finner informasjon om fastvareversjonen i betjeningspanelet: Info - Enhetsinfo.

¢ Master M 355
>> Database SW-versjon: 1.20.00.0 eller nyere
>> SW-versjon for panel: 1.20.00.0 eller nyere
+ Master M 353
>> Database SW-versjon: 1.20.00.0 eller nyere
>> SW-versjon for panel: 1.20.00.0 eller nyere

Du finner informasjon om fastvareversjonen i betjeningspanelet: Systeminnstillinger - Enhetsinfo.

Hvis du vil ha mer informasjon om fastvare- og programvareoppdateringer, kan du kontakte din lokale
Kemppi-forhandler eller ga til Kemppi.com.

© Kemppi 23 1922560 / 2549
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3.7 KOBLE SVEISEPISTOLEN TIL SVEISEAPPARATET

Kontroller at fastvareversjonen som kreves for cobotsveising er installert pa sveiseapparatet. Se
«Sveiseutstyrets fastvareversjoner» pa den forrige siden.

Trekk til sveisepistolkoblingene for hdnd. Lase kontakter kan bli overopphetet, gi signalforstyrrelser,
bli mekanisk skadet og lekke vann eller gass.

Huvis sveisetraden er installert i systemet, ma du fierne den for du kobler til sveisepistolen.

© @ b Pk

Se ogsa instruksjonene for sveiseutstyret nar du skal koble til sveisepistolen (og gjeldende for-
lengelsesdeler).

® Huvis trddleder ikke er forhdndsinstallert, ma denne installeres for du kobler til sveisepistolen. Se
«Skifte av staltradleder» pa side 29 for instruksjoner.

Slik kobler du til sveisepistolen:

1. Koble sveisepistolen til euro-koblingen pé sveiseutstyret. Sikre koblingen pa plass ved & dreie mansjet-
ten med urviseren.

2. Kun vannkjglte modeller: Koble kjgleveeske slanger tur og retur til sveiseutstyret ditt. Vaer oppmerksom
pa at koblingene er fargekodet.

© Kemppi 24 1922560 / 2549
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Sarg for 8 koble kjolevaeskeslangene til de riktige slangeniplene. Hvis koblingene krysskobles, kan
sveisepistolen overopphetes.
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3.8 INSTALLERE OG BYTTE TRADLEDER

Flexlite GXe-C-sveisepistolene leveres med forhéndsinstallert tradleder. Se denne delen hvis tradlederen
ma skiftes.

Tradlederen er en forbruksvare som ma byttes nar den er slitt og nar tilsettmaterialet endres.
For bytte av stdltraddlederen kan du se «Skifte av staltrddleder» pa side 29.

For utskifting av DL Chili-tradlederen kan du se «Skifte ut DL Chili tradleder» nedenfor.

A Hvis du skifter sveisetrad til en annen diameter eller et annet materiale, ma du ogsa bytte matehju-
lene i mateverket tilsvarende.

@ Med de fleste Flexlite GXe-C-sveisepistolmodeller kan bade stéltrddleder og DL Chili-trddleder bru-
kes.

® Sveisetrdden ma fjernes for tradlederen kan byttes. Les instruksjonene som falger med den nye trad-
lederen.

3.8.1 SKIFTE UT DL CHILI TRADLEDER
Ngdvendige verktay:

%%//// __

b
NN

y t\‘.“\ by

Fjerne og sette inn tradleder

De visuelle detaljene kan variere litt for de ulike sveisepistolmodellene. Metoden er den samme for bade
gass- og vannkjolte sveisepistoler.

1. Rett ut sveisepistol kabelen.

P —_— fnv“u‘LanE;E}_’

«

(i

2. Fjern tradleder-hylsemutteren i tradleder enden av kabelen.
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3. Fjern den gamle traddlederen fra slangepakken.

Hvis du planlegger & bruke den samme trddlederen senere, ma du serge for ikke & skade trddlederen
p& dette stadiet.

4. Ferden nye trddlederen inn i slangepakken til den stopper ved enden av sveisepistolhalsen.

@ Standard DL Chili-trddleder har en kort metallspiral i fronten. Denne spiralenden gar ferst inn.

| | \

o=

@ For & sikre at trédlederen er i riktig posisjon, ma kontaktraret pa sveisepistolen fiernes midlertidig.
For mer informasjon om kontaktrer se «Om utstyret» pd side 6 og «Montere sveisepistolen» pa
side T11.
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5. Sett hylsemutteren ved siden av tradlederen for & male. (Ikke installer hylsemutteren i faktisk posisjon
pé dette stadiet.)

7. Sett Iasekonen inn pa trédlederen og skyv den pa plass. Serg for at tradlederen gér helt inn i spissen av
I&sekjeglen.
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8. Plasser hylsemutteren pé tradlederen og fest den ved 8 stramme den med et moment p&d 5 Nm.

3.8.2 SKIFTE AV STALTRADLEDER

Ngdvendige verktay:

Fjerne og sette inn tradleder

De visuelle detaljene kan variere litt for de ulike sveisepistolmodellene. Metoden er den samme for bade
gass- og vannkjolte sveisepistoler.

1. Rett ut sveisepistol kabelen.
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3. Fjern den gamle traddlederen fra slangepakken.

Hvis du planlegger & bruke den samme trddlederen senere, ma du serge for ikke & skade trddlederen
p& dette stadiet.

4. Ferden nye trddlederen inn i slangepakken til den stopper ved enden av sveisepistolhalsen.

@ Standard stéltrédleder inkluderer en strippet spiralseksjon (*) i sveisepistolenden. Denne lengre
strippede delen settes inn forst.

@ For & sikre at trddlederen er i riktig posisjon, ma kontaktraret pa sveisepistolen fjernes midlertidig.
For mer informasjon om kontaktrar se «Om utstyret» p4 side 6 og «Montere sveisepistolen» pa
side 11.
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5. Sett hylsemutteren ved siden av tradlederen for & male. (Ikke installer hylsemutteren i faktisk posisjon
pé dette stadiet.)

6. Bruk avbitertang til & klippe tradlederen slik at den flukter med enden av hylsemutteren.

| P
4 /

A Ikke la det vaere igjen grove, innvendige kanter som potensielt kan skade sveisetraden.

8. Stripp enden av trddlederen ca. 10-20 mm.

&

NN

»
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9. Settldsekonen inn pa tradlederen og skyv den pé plass. Serg for at trddlederen gar helt inn i spissen av
Iasekjeglen.
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4. BETJENING

Fer du bruker utstyret, ma du se etter at alle ngdvendige installasjonstrinn er blitt fullfert i henhold til inn-
stillinger og anvisninger for utstyret.

A Det er forbudt & sveise pd steder hvor det er en umiddelbar fare for brann eller eksplosjon!

A Sveiserayk kan medfare personskade. Vaer noye med & sikre tilstrekkelig ventilasjon under sveisin-
gen, og bruk dndedrettsvern!

® Kontroller alltid for bruk at mellomleder, dekkgasslange, jordledning/-klemme og primeerkabel er i
driftsdyktig stand. Pase at alle koblingene er riktig festet. Lase koblinger kan svekke sveise-
resultatet og skade kontaktene.

® Nar Flexlite GXe-C-sveisepistolen er koblet til MagTrac F 61-sveisevognen, er funksjonsknappene
pa sveisepistolen inaktive (dette gjelder bade serie 3- og serie 5-modeller).

Serie 5 GXe-C:

For & starte sveisingen trykker du pé gasstest- og tradrykksknappene bakover samtidig.

For & mate sveisetrdden bakover, trykk pa tradrykksknappen bakover.
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Serie 3 GXe-C:

Start sveisingen ved & trykke p& startknappen.
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5. VEDLIKEHOLD

Nar du planlegger rutinevedlikehold, m& du ta sveiseutstyrets brukshyppighet og arbeidsmiljget med i
betraktning.

Riktig drift og regelmessig vedlikehold av sveiseutstyret bidrar til & forhindre unedvendig nedetid og utstyrs-
svikt. Hovedsakelig pa grunn av de haye temperaturene krever MIG-sveisepistoler regelmessig kontroll og
vedlikehold. Med jevne mellomrom mé du se etter at kablene ikke er skadet og at de er forsvarlig festet.

Daglig vedlikehold

A Koble stramkilden fra stremnettet for du hdndterer elektriske kabler.

« Kontroller regelmessig at alle komponentene er godt trukket til.

« Kontroller at stramoverferings overflaten pd Kemppi-pistoladapter er ren og uten riper, og at kontakt-
polene er rette og uskadet.

« Kontroller at ytterstrempen pé kabelen er fri for skade.
« Undersgk O-ringene i gasskoblingen til sveisepistolen med tanke pa slitasje og skade.

@ Den gasskjolte GXe-pistolen har ikke O-ringer.

o Fjern stov fra tradlederen med trykkluft hver gang du bytter trddspole, eller hver dag ved tung bruk.
« Kontroller oppbyggingen av sprut og fjern dette fra gasshylsen.
o Sett pistolen i sveisepistol holderen pa trdédmateren nar den ikke er i bruk.

Ta kontakt med Kemppi-forhandleren ang&ende reparasjon.

Periodisk vedlikehold

A Kun kvalifisert servicepersonell tillates & utfare periodisk vedlikehold.

Kontroller apparatets elektriske koblinger minst hvert halvar. Rengjer oksiderte deler og stram lgse kob-
linger.

@ Bruk riktig strammemoment ndr lpse deler festes.

@ Ikke bruk haytrykksvaskere.

Serviceverksteder

Kemppis serviceverksteder utfgrer vedlikeholdet av sveisesystemet i henhold til serviceavtalen med
Kemppi.

De viktigste delene av serviceverkstedets vedlikeholdsprosedyre er:

* Rengjgring av apparatet

« Vedlikehold av sveiseverktayene

« Kontroll av koblinger og brytere

« Kontroll av alle elektriske koblinger

+ Kontroll av stremkildens stremkabel og stgpsel

* Reparasjon av defekte deler og utskifting av defekte komponenter
* Vedlikeholdstest

e Test og kalibrering av ytelse med notering av verdier ved behov.
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Finn naermeste serviceverksted pa Kemppis nettsted.
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5.1 FEILSOKING

Disse problemene og deres mulige arsaker er ikke utfyllende, men antyder enkelte typiske situa-
sjoner som kan oppsta under normal bruk av sveisesystemet. Du far naermere informasjon og hjelp
ved § kontakte naermeste Kemppi-serviceverksted. (Se www.kemppi.no)

Generelt:
Sveisesystemet starter ikke

« Kontroller at primeerkabelen er riktig tilkoblet.

« Kontroller at stremkildens strembryter stér i PA-posisjonen.
« Kontroller at stramnettet har strem.

« Kontroller hovedsikringen og/eller kurssikringen.

« Kontroller at jordkabelen er tilkoblet.

Sveisesystemet slutter § virke

« Pistolen kan ha blitt overopphetet. Vent til den er nedkjgalt.

« Kontroller atingen av kablene er lgse.

« Tréddmateren kan vaere overopphetet. Vent til den er nedkjalt og se om sveisestremkabelen er ordentlig
festet.

« Strgmkilden kan veere overopphetet. Vent til den er nedkjelt, og se om kjgleviftene gar ordentlig og luft-
stremningen er uhindret.

Tradmater:
Sveisetraden spiller ut av spolen

e Kontroller at spoleldsdekslet er lukket.
Tradmateren ferer ikke sveisetraden frem

« Kontroller at det er sveisetrad igjen.

« Kontroller at sveisetrdden er ordentlig rutet via matehjulene til trddlederen.
« Kontroller at trykkhandtaket er ordentlig lukket.

« Kontroller at matehjultrykket er ordentlig justert for sveisetraden.

e Blas trykkluft gjennom trédlederen for & sikre at den ikke er tilstoppet.

Sveisepistol:
Tréden brenner tilbake i kontaktrgret

« P3&se at kontakter og tréddleder er av en dimensjon og type som egner seg for sveisetraden.

o Pé&se at trédleder er ren.

o Pé&se at det ikke er noen skarpe bayer i trédlederen.

« Kontroller motorens stremniva. Hvis stremstyrken er for hgy, kan det vaere problemer i trédlederen.

e Kontroller strammingen av matehjulene. Hvis materullene er strammet for mye, kan det pavirke myke
sveisetrader som f.eks. aluminiums- og fluksrartréder.

Pistolen overopphetes

« Pase at pistolhalsen er riktig koblet til handtaket.

o Pé&se at kontaktrerholderen er godt strammet for hand og at kontaktraret er ordentlig festet til hol-
deren.

« Forsikre deg om at sveiseparameterne er innenfor omrédet til sveisepistolen og halsen. Sveisepistolen
og halsen har separate grenser for maksimal strem — den nedre av disse er den maksimale strammen
som kan brukes.

Pistolhalsen overopphetes
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« Pase at du bruker originale forbruksartikler og reservedeler fra Kemppi. Feil materialer i reservedeler
kan fare til overoppheting av halsen.

Sveisepistolkoblingen overopphetes

« Pase at koblingen er skikkelig koblet til tradmateren.
« Sorg for at stremoverferings overflaten og kontaktpolene pé pistolkoblingen er i ren og uskadet stand.

Pistolen vibrerer for mye under sveising

« Kontroller titrekking av kontaktrgrholderen og kontaktraret.

« Kontroller motorens stremstyrke.

« Kontroller tradlederen (se for eksempel etter smuss og at tradlederen er blitt kappet ordentlig).

« Kontroller sveisetrdden. Den ma veere rett og begynne krummingen nar den kommer ut fra kontaktre-
ret. | motsatt fall ma matehjulenes stramming kontrolleres.

e Kontroller trédpartiet for & unnga kvalitetsproblemer med sveisetraden.

Sveisekvalitet:
Skitten og/eller darlig sveisekvalitet

e Kontroller at det ikke er tomt for dekkgass.

« Kontroller at dekkgassen streammer uhindret.

« Kontroller at gasstypen er riktig for applikasjonen.

« Kontroller polariteten til pistolen/elektroden.

o Kontroller at sveiseprosedyren er riktig for applikasjonen.

Varierende sveiseresultat

« Kontroller at trddmateverket er ordentlig justert.

« Blas trykkluft gjennom tradlederen for & sikre at den ikke er tilstoppet.

« Kontroller at trddlederen er riktig for den valgte tradsterrelsen og typen.

« Kontroller kontaktraret pa sveisepistolen med tanke pa sterrelse, type og slitasje.
« Kontroller at sveisepistolen ikke er overopphetet.

« Kontroller at jordklemmen er ordentlig festet til en ren overflate pa arbeidsstykket.

Store mengder sprut

« Kontroller sveiseparameterverdier og sveiseprosedyre.

+ Kontroller gasstype og stremning.

« Kontroller polariteten til pistolen/elektroden.

e Kontroller at sveisetrédden er riktig for den gjeldende applikasjonen.

Kobotsveising:

Sveisingen starter selv om lysbuen ikke har blitt tent ved 8 trykke péa startknappen eller start-
knappkombinasjonen.

o Fastvareversjonen til sveiseapparatet er ikke korrekt. Installer fastvareversjonen som kreves for cobot-
sveising pa sveiseapparatet.

Med X5 FastMig tennes ikke lysbuen ved & trykke pa startknappkombinasjonen.

o Kontroller at sveiseapparatet har en oppdatert fastvareversjon.
« Kontroller at trdédmateren har S/N 3152285 (A001 PCB W015171-R08) eller nyere.
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5.2 AVFALLSBEHANDLING

hi¢

Elektrisk utstyr mé ikke kastes sammen med vanlig avfalll

I henhold til WEEE-direktiv 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr og EU-direktiv 2011/65/EU
om begrensning av bruken av visse farlige substanser i elektrisk og elektronisk utstyr og tilpasningen av
dette i samsvar med nasjonal lovgivning, skal elektrisk utstyr som ikke lenger har bruksverdi, samles inn
atskilt og leveres til et egnet, miljgmessig forsvarlig gjenvinningsanlegg. Eieren av utstyret er forpliktet til &
levere kasserte enheter til en regional innsamlingsstasjon i henhold til anvisninger fra lokale myndigheter
eller en Kemppi-representant. Du forbedrer miljget og folkehelsen ved & overholde disse europeiske direk-
tivene.

Du finner mer informasjon pa:

=] =
E"
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6. TEKNISKE DATA

«Tekniske data: Flexlite GXe-C 353G 0D (gasskjelt)» p& den neste siden
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 353G 22D (gasskjalt)» pa side 43
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 353G 35D (gasskjalt)» péa side 46
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 355G 0D (gasskjalt)» pa side 49
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 355G 22D (gasskjglt)» pa side 51
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 355G 35D (gasskjalt)» pa side 54
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 503W 0D (vannkjglt)» pa side 57
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 503W 22D (vannkjglt)» p& side 60
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 503W 35D (vannkjglt)» pé side 63
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 505W 0D (vannkjelt)» pa side 66
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 505W 22D (vannkjglt)» pa side 69
«Tekniske data: Flexlite GXe-C 505W 35D (vannkjglt)» pa side 72
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6.1 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 353G OD (GASSKJQLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0Omm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Tilkobling sveisepistol

Type kjoling

Kontaktrer

Feringsmetode

Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2

Sveisetrddmaterial ved test av belast-
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast-
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet
Traddiameter

Sveisetraddiameter, Fe
Sveisetrdddiameter, Ss
Sveisetraddiameter, Al
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC
Pistolhandtak

Type hals

Halsdimensjoner: lengde

Halsdimensjoner: hayde

Halsdimensjoner: vinkel

Klassifisering av elektriske komponenter (eks-
terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks-
terne, nominell)

Fjernkontroll
Driftstemperatur spenn
Lagringstemperatur spenn
Vekt med kabelpakke
Vekt uten kabelpakke
Standarder

Halsdimensjoner, G-modeller:

X = lengde

Euro

Luft
M10X1
Mekanisk
350A

Fe

1,6 mm

22 mm

20 I/min
0,8..1,6 mm
0,8..1,6 mm
0,8...1,6 mm
0,8..1,6 mm
0,9..1,6 mm
0,9...1,6 mm
Nei
Standard
206,5 mm
0Omm

0°

24V

10 mA

Nei
-20til40°C
-401til 60 °C
3,7kg

0,8 kg

IEC 60974-7
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6.2 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 353G 22D

(GASSKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetréddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Feringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hayde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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6.3 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 353G 35D

(GASSKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetréddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Feringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hayde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.4 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 355G OD (GASSKJ@LT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0Omm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol

Type kjoling

Kontaktrer

Feringsmetode

Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2

Sveisetrddmaterial ved test av belast-
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast-
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet
Traddiameter

Sveisetraddiameter, Fe
Sveisetrdddiameter, Ss
Sveisetraddiameter, Al
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC
Pistolhandtak

Type hals

Halsdimensjoner: lengde

Halsdimensjoner: hayde

Halsdimensjoner: vinkel

Klassifisering av elektriske komponenter (eks-
terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks-
terne, nominell)

Fjernkontroll
Driftstemperatur spenn
Lagringstemperatur spenn
Vekt med kabelpakke
Vekt uten kabelpakke
Standarder

Halsdimensjoner, G-modeller:

X = lengde

Euro

Luft
M10X1
Mekanisk
350A

Fe

1,6 mm

22 mm

20 I/min
0,8..1,6 mm
0,8..1,6 mm
0,8...1,6 mm
0,8..1,6 mm
0,9..1,6 mm
0,9...1,6 mm
Nei
Standard
206,5 mm
0Omm

0°

24V

10 mA

Ja
-20til40°C
-401til 60 °C
3,7 kg

0,8 kg

IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.5 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 355G 22D

(GASSKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetréddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7

© Kemppi

o1

1922560 /2549



& KEMPPI

Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Feringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hayde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.6 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 355G 35D

(GASSKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetréddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 4,55kg
Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Luft
Kontaktrer M10X1
Feringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 350 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hayde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.7 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 503W 0D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0Omm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0O mm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

X = lengde
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.8 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 503W 22D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.9 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 503W 35D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Nei
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

6.10 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 505W 0D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0Omm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe-C
Bruksanvisning - NO

Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 206,5 mm
Halsdimensjoner: hgyde 0O mm
Halsdimensjoner: vinkel 0°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

X = lengde
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6.11 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 505W 22D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 197,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 49,8 mm
Halsdimensjoner: vinkel 22°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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6.12 TEKNISKE DATA: FLEXLITE GXE-C 505W 35D

(VANNKJOLT)

Tilkobling sveisepistol Euro

Type kjoling Vaeske
Kontaktrer M10X1
Fegringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetrdddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belastningskapasitet 22 mm
Gasstrem ved test av belastningskapasitet 20 I/min
Traddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetradddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjsleveeskestramning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhandtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24N

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til60 °C
Vekt med kabelpakke 4,7 kg

Vekt uten kabelpakke 0,8 kg
Standarder IEC 60974-7
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Tilkobling sveisepistol Euro

Type Kjeling Veeske
Kontaktrer M10X1
Fgringsmetode Mekanisk
Belastningskapasitet 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Sveisetrddmaterial ved test av belast- Fe
ningskapasitet

Sveisetraddiameter ved test av belast- 1,6 mm
ningskapasitet

Utstikkslengde ved test av belasthingskapasitet 22 mm
Gasstrgm ved test av belastningskapasitet 20 1/min
Tréddiameter 0,8..1,6 mm
Sveisetrédddiameter, Fe 0,8..1,6 mm
Sveisetrdddiameter, Ss 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Al 0,8..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Sveisetraddiameter, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kjoleveeskestremning 11/min
Minimum kjgleeffekt ved 11/min 0,9 kW
Maksimalt kjglevaesketrykk 5 Bar
Pistolhdndtak Nei

Type hals Standard
Halsdimensjoner: lengde 186,3 mm
Halsdimensjoner: hgyde 70,2 mm
Halsdimensjoner: vinkel 35°
Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 24V

terne, nominell)

Klassifisering av elektriske komponenter (eks- 10 mA
terne, nominell)

Fjernkontroll Ja
Driftstemperatur spenn -20til40°C
Lagringstemperatur spenn -40til 60 °C
Vekt med kabelpakke 3,8kg
Vekt uten kabelpakke 0,8kg
Standarder IEC 60974-7
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Halsdimensjoner, G-modeller:

y = hayde, x = lengde, a = vinkel
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Tabellen under viser Flexlite GXe-C-gasshylser og -kontaktrer med fabrikkinnstillingen.
Modell Gasshylse Kontaktrer
GXe-C 353G 25/15L59HD | B 1.2C1L+, M10
A

GXe-C 355G 25/15L59HD | B 1.2C1L+, M10

L&A -
GXe-C 503W 25/15L59HD | B 1.2C1L+, M10

L&A —
GXe-C 505W 1.2C1L+, M10

25/15L59 HD ‘_sz[‘

Gasshylse: OD/D L

Merkingene i gasshylsebeskrivelsen betyr: OD = ytre diameter (p& det bredeste punktet), D = diameter

(indre diameter ytterst pa gasshylsen), L = lengde, HD = kraftig.

| kontaktrarspesifikasjonen: L+ = Life+-kontaktrer med lengre levetid.
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7. BESTILLINGSINFORMASJON

Se Kemppi.com for bestillingsinformasjon for Flexlite GXe-C og valgfritt tilbehar.
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