Zeta W01
Zeta W201x
Zeta W11
Zeta W211x




-

© Kemppi Oy 2024



S = Y,

Zeta W201/W201x/W211/W211x



POLSKIJ

1. Wstep

1.1 ZetaW201, W201x, W211iW211x

Przytbice spawalnicze ZetaW201,W201x, W211iW211x zo-
staty zaprojektowane z myslg o spawaniu fukowym (MMA,
MIG/MAG, TIG), szlifowaniu, ztobieniu i cieciu plazmowym.
Przytbice spawalnicze Zeta W201, W201x, W211 i W211x
zapewniajg uzytkownikom wysoki poziom ochrony twarzy
i oczu. Przytbice wyposazone sg w filtr samosciemniajacy
ADF SA 60Z.

Po podtaczeniu kompatybilnego elektrycznego filtra
(PFU 210e) lub reduktora powietrza doprowadzanego (RSA
230), modele ZetaW201,W201x,W211iW211x chronig tak-
ze uktad oddechowy uzytkownika, zapewniajac najwyzszy
poziom ochrony drég oddechowych: klase TH3 w przypad-
ku filtra PFU 210e i 3B w przypadku reduktora RSA 230.
Modele Zeta W201x i W211x posiadaja rowniez zintegro-
wane o$wietlenie robocze LED, ktérego mozna uzywac po
podtaczeniu elektrycznego filtra PFU 210e.

1.2 Podstawowe informacje o tej instrukgji

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy do-
ktadnie przeczytac instrukcje. Szczegdlng uwage trzeba
poswigcic¢ instrukcjom bezpieczenstwa.

@ Uwaga!
doprowadzi¢ do uszkodzenia

Q Przestroga
wyposazenia lub systemu.

A Ostrzezenie | Opis sytuacji potencjalnie

niebezpiecznej, ktéra moze
doprowadzi¢ do urazu lub
Smierci.

Informacja o szczegoélnie
waznych kwestiach.

Opis sytuacji, ktéra moze

1.3 Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte
w niniejszej instrukcji byty doktadne i kompletne, produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy
ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany
parametréw technicznych opisanego produktu w dowol-
nym momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Ko-
piowanie, rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci
niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody firmy Kemppi
jest zabronione.

2. Bezpieczenstwo

A Ostrzezenie:

« W érodkach ochrony indywidualnej Kemppi surowo
zabrania sie stosowania czesci lub akcesoriéw innej
marki niz Kemppi. Nieprzestrzeganie tego wymogu
moze skutkowac zagrozeniem dla zdrowia.

+ Zalecamy uzytkowanie przez maksymalnie 5 lat.
Okres eksploatacji zalezy od réznorodnych czynni-
kow, takich jak intensywnos¢ uzytkowania, czestotli-
wos¢ czyszczenia, sposdb przechowywania i czesto-
tliwos¢ konserwacji.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy przytbi-
ca nie jest uszkodzona i czy dziata prawidtowo. Wy-
mien wszelkie uszkodzone lub zuzyte czesci.

Uzywaj wszystkich funkcji regulacji dla maksymalnej
ochrony.

Uszczelnienie twarzowe musi by¢ w dobrym stanie,
umieszczone przed uszami uzytkownika, a obie
klamry musza by¢ odpowiednio dokrecone.

Nie wolno spawa¢, gdy szybka spawalnicza jest pod-
niesiona ani bez zamontowanego filtra spawalnicze-
go.

Jedli filtr samosciemniajacy (ADF) nie $ciemni sie po
zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast przerwac prace.
Sprawdz doktadnie filtr ADF i zasilanie. W razie po-
trzeby wymien wihasciwe czesci.

Filtrow spawalniczych nalezy zawsze uzywac z od-
powiednimi szybkami ochronnymi.

Filtra spawalniczego nigdy nie wolno uzywac bez we-
wnetrznej szybki ochronne;j.

Nie wolno uzywac porysowanych ani uszkodzonych
filtréw spawalniczych ani szyb ochronnych.
Materiaty wchodzace w kontakt ze skérg uzytkow-
nika moga u niektérych oséb powodowac¢ reakcje
alergiczne.

Produktu mozna uzywac jedynie w zakresie tempera-
tur od -5°C do +55°C.

Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania w wa-
runkach zagrozenia wybuchem.

Przytbica nie chroni przed wybuchami i ptynami
o dziataniu zragcym.

Przytbica nie jest przeznaczona do spawania ani cie-
cia laserowego lub acetylenowo-tlenowego.
Przytbica chroni przed czasteczkami statlymi poru-
szajacymi sie z duza predkoscig wytacznie w tem-
peraturze pokojowej (EN ISO E) oraz wytgcznie, gdy
wszystkie podzespoty przytbicy s3 zamocowane pra-
widtowo i zgodnie z instrukcjg obstugi.

Okulary noszone pod przytbica moga przenosic¢
wstrzasy generowane przez czasteczki przemiesz-
czajace sie z wysoka predkoscia, co moze stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika.

Ochraniacze, ktére zostaty narazone na uderzenia, nie
mogg by¢ uzywane i nalezy je wyrzucic¢ i wymienic.
Jezeli oznakowania na réznych czesciach wyposaze-
nia ochronnego nie sa jednakowe, to catemu wypo-
sazeniu ochronnemu nalezy przypisac nizszy poziom
ochrony.

W niektorych toksycznych atmosferach aparat od-
dechowy nie jest w stanie zapewni¢ odpowiedniego
zabezpieczenia.

Przy bardzo wysokim tempie pracy w szczytowym
przeptywie wdechowym cisnienie w aparacie moze
miec¢ wartos¢ ujemna.



3. Czesci(JRBAE)

1. Regulator sity otwierania/zamykania
2. Przycisk trybu szlifowania (wyrazne widzenie)

3. Oswietlenie robocze LED (tylko modele W201x i
W211x)

Przycisk zwalniajacy szybke ochronna

Szybka ochronna

Samosciemniajacy filtr spawalniczy

Wewnetrzna szybka ochronna

Nagtowie, regulowane

9. Opaska przeciwpotna, mozliwos¢ prania

10. Uchwyt przewodu powietrznego

11. ADF SA: regulacja stopnia zaciemnienia

11a ADF XA: regulacja stopnia zaciemnienia 14 (ON)

11b ADF XA: regulacja stopnia zaciemnienia 9-13 (OFF)

12. ADF: regulacja czutosci

13. ADF: regulacja op6znienia

14. ADF: przefgcznik trybu pracy
(ciecie/szlifowanie/spawanie)

15. ADF: ztacze akumulatora

16. Akumulator ADF i uchwyt akumulatora

17. Regulatory odlegtosci

18. Regulator kata widzenia

19. Przewod powietrzny do systemu ochrony drég
oddechowych

20. Dysza przewodu powietrznego
21. Uszczelnienie twarzowe.
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4. Korzystanie z mozliwosci przytbicy

4.1 Rozpoczecie uzytkowania @
1. Dopasuj przytbice do gtowy:

A. Gérnymi paskami dopasuj gtebokos¢
osadzenia przytbicy (a).

B. Uzywajac regulatora odlegtosci, ustaw
odlegtos¢ przytbicy od twarzy (b). Filtr
spawalniczy powinien znajdowac sie w
odlegtosci 1-2 cm od nosa. Upewnij sig,
ze przytbica lezy wygodnie i ze obie strony
sq ustawione réwno.

C. Obracaj pokrettem z tytu, aby docisna¢
i zabezpieczy¢ nagtowie (c).

2. W razie potrzeby mozesz ustawic site otwarcia/
zamkniecia przytbicy (d).

3. Obrdc¢ regulator kata widzenia, aby pochyli¢ kat
widzenia w gore lub dot (e).

4. Podtacz przewdd powietrzny do przytbicy i aparatu
oddechowego:

A. Obrd¢ ztacze przewodu powietrznego (1), aby
odstoni¢ wszystkie otwory (2).

B. Ustaw rowek w ztaczu przewodu
powietrznego w linii z wypustem kanatu
powietrznego (3).
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C. Wsun ztacze w kanat powietrzny.

D. Obroc¢ ztacze w kierunku zgodnym z ruchem
obrotu wskazoéwek, aby zatrzasnaé przewdd.

E. Wsun przewoéd powietrzny w uchwyt
przewodu, aby nie przeszkadzat podczas
pracy.

5. Wiacz aparat oddechowy. (Wigecej informacji mozna
znalez¢ w dokumentacji elektrycznego modutu
filtrujacego lub doptywu powietrza).

6. Dokfadnie docisnij uszczelnienie twarzowe wokot
twarzy, wykorzystujac do tego wszystkie paski
dociskajace.

A

Ostrzezenie: Jesli uszczelnienie twarzowe
nie jest szczelne, system ochrony drég
oddechowych moze nie dziata¢ z petng
skutecznoscia.

W celu zachowania klasy ochrony TH3/3B
nalezy réwniez zapia¢ trzy zatrzaski
uszczelnienia twarzowego.

4.2 Uzywanie o$wietlenia roboczego (W201x,

w211x) [17)

Przytbice Zeta W201x i W211x sa wyposazone w $wiatta ro-
bocze LED zasilane z akumulatora elektrycznego filtra PFU
210e. Akumulator jest podtaczany przy okazji podigczania
przewodu powietrznego do przytbicy spawalniczej.

Uwaga: Swiatta robocze LED nie wspétpracuja
z reduktorem RSA 230.

1. Instrukcje fadowania i sprawdzania akumulatora
znajduja sie w dokumentagji filtra akumulatorowego.
2. Do wiaczania i wytaczania oswietlenia stuzy
przetacznik OFF/AUTO/ON. W trybie AUTO
oswietlenie wyfacza sie samoczynnie, kiedy jest
jasno (np. podczas spawania), a nastepnie wigcza
sie ponownie.

Przestroga: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego
akumulatora. Unikaj kontaktu z ekstremalnymi
temperaturami, bezposrednim Swiattem
stonecznym, wilgocia, piaskiem i kurzem.
Obserwuj akumulator podczas tadowania.
Natychmiast przerwij tadowanie, jesli podczas
tadowania akumulator nagrzewa sie, dymi lub
pojawiaja sie na nim odksztatcenia.

4.3 Uzywanie szybkiego trybu szlifowania
Samosciemniajacy filtr spawalniczy przytbicy Zeta mozna
takze przetaczy¢ w tryb szlifowania przez diugie nacisniecie
przycisku trybu spawania lub szlifowania (wyrazne widze-
nie) z boku przytbicy.

Aby powrdci¢ do trybu spawania, wystarczy tylko krétko
nacisnac.
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5. Wymiana czesci
5.1 Demontaz nag}owia
1. Nacisnij i przytrzymaj suwak regulacji odlegtosci.

2. Popchnij ztacze nagtowia do przodu, poza zasieg
regulatora odlegtosci.

5.2 Montaz nagtowia

1. Ustaw zfacze nagtowia w linii z regulatorem odle-
gtosci.

2. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk regulatora odlegtosci,
jednocze$nie wsuwajac ztacze nagtowia przez
regulator odlegtosci.

3. Przesun zlacze nagtowia tak, aby zaczep regulatora
odlegtosci wsunat sie w jeden z rowkéw ztgcza
nagtowia.

4. Dopasuj odlegtos¢ przytbicy od twarzy.

5.3 Wymiana zewnetrznej szybki ochronne;j m

1. Aby usunac¢ zewnetrzng szybke ochronna, nacisnij
przycisk zwalniajacy szybke ochronng (4) po prawej
stronie i wyciagnij szybke ochronng (5).

2. Aby zainstalowac zewnetrzng szybke ochronnag,
umies¢ jg najpierw na lewym zaczepie, a nastepnie
zatrzasnij z prawej strony.

Uwaga: Upewnij sie, ze obie strony s
odpowiednio wyréwnane i znajduja sig¢ we
wiasciwym miejscu.

5.4 Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej

1. Aby usuna¢ wewnetrzng szybke ochronng ADF,
pociagnij lekko za dolna czes¢ szybki i wysun
ja od dotu.

2. Aby zainstalowac¢ wewnetrzng szybke ochronna,
wsun jg w rowki na filtrze ADF. Upewnij sie, czy
szybka znalazta sie na wiasciwym miejscu.

5.5 Wymiana uszczelnienia twarzowego (1) (1)

1. Zwolnij trzy zatrzaski mocujgce uszczelnienie
twarzowe do nagtowia (il. 11).

2. Zdejmij nagtowie.

3. Odkrec osiem matych wkretéw mocujgcych rame
uszczelnienia twarzowego.

4. Zdejmij uszczelnienie twarzowe. Pamietaj,
ze regulatory odlegtosci przechodza przez otwory
w uszczelnieniu twarzowym.

5. Aby zamontowac uszczelnienie twarzowe, przetéz
regulatory odlegtosci przez otwory w uszczelnieniu
twarzowym.

6. Przytwierdz uszczelnienie twarzowe za pomoca
osmiu matych wkretéw.

7. Zamocuj nagtowie.

8. Zapomoca trzech zatrzaskéw przymocuj
uszczelnienie twarzowe do nagtowia (il. 11).

6. Konserwacja
Po kazdym uzyciu nalezy doktadnie sprawdzi¢ przytbice.
Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci.

6.1 Czyszczenie@

+ Do czyszczenia szybki ochronnej nalezy uzyc¢ fagod-
nego mydta, cieptej wody i migkkiej $ciereczki.

+ W razie potrzeby szkto filtra spawalniczego mozna
przetrze¢ miekka, czysta $ciereczka.

+ Wyjmij dysze przewodu powietrza, naciskajac ja
przy obu krawedziach. Przetrzyj dysze i powierzch-
nie za nig do czysta miekka Sciereczka i fagodnym
detergentem lub odpowiednim $rodkiem dezynfe-
kujacym do masek w aerozolu. Przed ponownym
montazem doktadnie osusz wszystkie powierzchnie.

+ W razie potrzeby zdemontuj i upierz opaske chtona-
ca pot i uszczelnienie twarzowe.

Uwaga: Powtoka ognioodporna na
uszczelnieniu twarzowym z czasem sie spiera.
Uszczelnienie twarzowe mozna pra¢ maks.

5 razy.

7. Akcesoria do podajnika drutu
Przytbice Zeta nalezy przechowywac¢ w temperaturze
od -20°C do +50°C przy wilgotnosci wzglednej <80%.
Przytbice wraz z akcesoriami nalezy przewozi¢ i przecho-
wywac w oryginalnym worku lub opakowaniu.



8. Dane techniczne
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Przytbica spawalnicza

ZetaW201/W201x l ZetaW211/W211x

Zgodnos¢ z normami:

Rozporzadzenie 2016/425

EN1SO 16321:2022 W15 E HM 1-M EN
12941:1998+A1:2003+A2:2008 TH3
EN 14594:2018 3B

AS/NZS 1337.1:2010 B - LIC 40174
AS/NZS 1338.1:2012

AS/NZS 1716:2012 - LIC 40175

Inspekcja typu i certyfikat:

CE: ECS GmbH. HuittfeldstraB8e 50, 73430 Aalen, Niemcy.

Jednostka notyfikowana nr 1883. (Modut B: W201/W201x)

CE: CCQS Certification Services Limited, Jednostka notyfikowana nr 2834,
Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown,
Dublin 15 D15 AKK1 Dublin, Irlandia (Modut D).

CE: FORCE Certification A/S, Park Alle 345, 2605 Brendby, Dania.

Jednostka notyfikowana nr 0200. (Modut B)

UKCA: CCQS UK Ltd, 25 Wilton Rd, Pimlico, Londyn SW1V 1LW, Wielka Brytania.
Jednostka notyfikowana nr 1105 (Moduty B i D). Nie dotyczy W211/W211x.
SAl Global Certification Services Pty Limited,

Level 7, 45 Clarence Street. Sydney NSW 2000, Australia.

Producent:

Kemppi Oy, PL 13, Kempinkatu 1, 15801 Lahti, Finlandia

Temperatura pracy:

0Od -5°C do +55°C

Zalecany zakres wilgotnosci:

<80% (wzgledna)

Temperatura przechowywania:

0Od -20°C do +50°C

Materiaty: Tworzywa sztuczne: PA, PP, PC, ABS, POM
Materiat opaski na czoto 100% bawetna, wysciétka plastik piankowy
Masa: ZetaW201: 680 g, ZetaW201x: 710 g ‘ ZetaW211:680 g, ZetaW211x: 710 g

Filtr spawalniczy

ADF SA 60Z \ ADF XA 60Z

Rodzaj filtra spawalniczego:

Samosciemniajacy, montowany fabrycznie

Zakres temperatur pracy:

-5...+55°C, wzgledna wilgotnosc¢ < 80%

Zakres temperatur
przechowywania:

-20... +50°C, wzgledna wilgotnos$¢ < 80%

Producent:

Kemppi Oy, PL 13, Kempinkatu 1, 15801 Lahti, Finlandia

Czas reakgji filtra ADF:

0,1 ms

Odcien filtra ADF w ustawieniu
bez zaciemnienia:

Stopien zaciemnienia 2.5 Stopien zaciemnienia3

Filtr ADF — ochrona przed Caly czas
promieniowaniem UV/IR:
Wymienny akumulator: 1 x CR2450

Materiaty:

Tworzywa sztuczne: PA, PC; szkto
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9. Oznaczenia na przytbicy i szybie

Skorupa przytbicy ZetaW201/201x ZetaW211/211x
Oznaczenia 16321 KMP W15 EHM 1-M CE 16321 KMP W14 HM E 1-M CE
Odniesienie do normy 16321

Identyfikacja dostawcy KMP
Zabezpieczenie spawalnicze w

Maksymalny odcier filtra 15 14

Poziom oddziatywania E

Poziom odpornosci na uderzenia HM

ciezkich przedmiotow

Przecietna srednia wielko$¢ gtowy 1-M

Oznaczenie CE (zgodnos¢ z CE

dyrektywami UE)

Automatyczny filtr spawalniczy SA 60Z XA 60Z

Oznaczenia

16321 KMP W2.5/8-12V1 +TIG CE

16321 KMP W3/9-13/14V1 CE

Filtr spawalniczy

w

Zaciemnienie w stanie jasnym
/ Zakres zaciemnienia w stanie
ciemnym

2.5/8-12

3/9-13/14

Klasa zaleznosci kata

V1

Nadaje sie do spawania TIG

+TIG

10. Kody do zaméwien

Czesé Nr do zaméwienia
Uszczelnienie twarzowe Zeta W SP024160
Nagtowie SP009023
Opaska chtonaca pot, 2 szt. SP9873018
Poduszki do nagtowia, 5 szt. SP013231
Szybka ochronna, 5 szt. SP022579
Wewnetrzna szybka ochronna, 5 szt. SP023221
Samosciemniajacy filtr spawalniczy ADF SA 60Z SP9873076
Samosciemniajacy filtr spawalniczy ADF XA 60Z SP9873078
Uchwyt na soczewke powiekszajaca SP023179
Soczewka powiekszajaca 1,0x 9873260
Soczewka powiekszajaca 1,5x 9873261
Soczewka powiekszajaca 2,0x 9873262
Soczewka powiekszajaca 2,5x 9873263
Torba na przytbice, mata SP023780
Uniwersalna ochrona szyi SP015579

© Kemppi Oy 2024
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Certified Product

Zeta W201/W201x/W211/W211x



MMA MIG, Ss MIG, Al MAG, CO2 TIG Gouging Plasma
(E-Hand) cutting

15A

20A

ELY

40A

60 A

80 A

100 A

125A 12 12

150 A

175A
200 A 12 13 12
225A 12 12 13 12

250 A

275 A
Z5h 13 14 13 13

350A

- Ik E ) 14 14

450 A

500 A
14 14 15 15

550 A 15
600 A 15 15
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