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Markings

1. |& &

WELD/
GRIND___ | SHADE
SENSITIVITY—| B | DELAY

Helmet shell: 16321 KMP W15 E 1-M CE

Filter: 4/9-13KMP 1/1/1/1/379 CE

16321 | Standard reference 4 Light shade

KMP Manufacturer 9-13 Dark shade DIN

W Welding protector KMP Manufacturer

15 Maximum filter shade 1 Optical class

E Impact level 1 Diffusion of light class

1-M Average medium head size 1 Variations in luminous transmittance class
CE European conformity marking 1 Angle dependency class

@§+é+é+m
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379 CE | Standard reference and conformity
marking




Czesci zamienne (Rys. 1: 1-6)
SP75114 1.S1065 Skorupa przytbicy

+ uszczelnienie twarzowe
SP75103 2. Uszczelnienie twarzowe
SP75101 3. Nagtéwek z kanatem powietrznym
SP75111 4.Zewnetrzna szybka ochronna, 114x133x1Tmm
9875061 5. Filtr spawalniczy samosciemniajgcy S006
SP75110 6. Wewnetrzna szybka ochronna, 106x66x1Tmm

1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z dwoch czesci:
Przytbicy spawalniczej i Elektrycznego modutu oczysz-
czania i doprowadzania powietrza (S1005 PAPR).
Uzywane razem, przytbica i pétmaska tworzg system
ochrony drég oddechowych S1065, ktory chroni oczy,
twarz i uktad oddechowy spawacza.

1.1 Informacje o przytbicy spawalniczej S1065
Produkt S1065 jest srodkiem ochrony indywidualnej
(PPE) dla spawaczy i personelu produkcyjnego. Prze-
znaczony jest do spawania tukiem natryskowym (MMA,
MIG/MAG, TIG), natryskiwania, ztobienia i ciecia.
Przytbica zapewnia uzytkownikom ochrone oczu i
twarzy. Przytbica posiada filtr spawalniczy samosciem-
niajgcy (ADF). Przytbica spawalnicza S1065 spetnia wy-
magania rozporzadzenia w sprawie srodkéw ochrony
indywidualnej 2016/425.

1.2 Podstawowe informacje o tej instrukgji
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy
doktadnie przeczytac instrukcje. Szczegoélng uwage
trzeba poswieci¢ instrukcjom bezpieczenstwa.

Konwencja | Zastosowanie
Uwaga! Informacja o szczegodlnie
waznych kwestiach.

Q Przestroga | Opis sytuacji, ktora moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia
wyposazenia lub systemu.

n Ostrzeze- | Opis sytuacji potencjalnie

nie niebezpiecznej, ktéra moze
doprowadzi¢ do urazu lub
Smierci.

1.3 Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje za-
warte w niniejszej instrukgji byty doktadne i kompletne,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentu-
alne btedy ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie
prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego
produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego
powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie
lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wcze-
$niejszej zgody firmy Kemppi jest zabronione.

2. Bezpieczenstwo
Srodki ochrony indywidualnej S1065 pomagaja chro-
ni¢ oczy uzytkownika przed szkodliwym promieniowa-
niem, w tym $wiattem widzialnym i promieniowaniem
ultrafioletowym/podczerwonym powstajgcym w nie-
ktorych procesach spawania.
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A Ostrzezenie:

Surowo zabrania sie uzywania ze sprzetem ochrony
osobistej Kemppi jakichkolwiek czesci lub akcesoriow
innych niz marki Kemppi. Nieprzestrzeganie tego wy-
mogu moze skutkowac zagrozeniem dla zdrowia.
Zalecamy uzytkowanie przez maksymalnie 5 lat.
Okres eksploatacji zalezy od réznorodnych czyn-
nikow, takich jak intensywnos¢ uzytkowania, cze-
stotliwo$¢ czyszczenia, sposéb przechowywania i
czestotliwos¢ konserwacji. Przed kazdym uzyciem
nalezy doktadnie sprawdzi¢ przytbice. Wymien wszel-
kie uszkodzone lub zuzyte czesci.

W celu zapewnienia maksymalnej ochrony nalezy ko-
rzystac ze wszystkich funkcji regulacji.

Nigdy nie spawac z podniesiong szybka spawalnicza
lub bez filtra spawalniczego.

Jedli filtr samosciemniajacy (ADF) nie Sciemni sie po
zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast przerwac prace.
Sprawdz dokfadnie filtr ADF i zasilanie. W razie po-
trzeby wymien wtasciwe czesci.

Zawsze uzywaj filtréw spawalniczych wraz z odpo-
wiednimi szybkimi ochronnymi.

Nigdy nie uzywaj filtra spawalniczego bez wewnetrz-
nej szybki ochronne;j.

Nigdy nie uzywaj porysowanego lub uszkodzonego
filtra spawalniczego i okularu.

Materiaty, ktore moga wejs¢ w kontakt ze skéra
uzytkownika, moga powodowac reakcje alergiczne u
wrazliwych oséb.

Produkt moze by¢ uzywany wytacznie w zakresie
temperatur -5...+55 °C.

Produkt nie jest przeznaczony do uzytku w srodowi-
skach zagrozonych wybuchem.

Przytbica nie chroni przed urzadzeniami wybuchowy-
mi ani zragcymi cieczami.

Przytbica nie nadaje sie do spawania laserowego i
proceséw spawania/ciecia oksyacetylenowego.
Przytbica zapewnia zaprojektowang ochrone przed
czastkami o duzej predkosci tylko w temperaturze
pokojowej i tylko wtedy, gdy wszystkie elementy
przytbicy sg prawidtowo zamocowane, zgodnie z
opisem w instrukgji.

Okulary noszone pod przytbica moga przenosi¢
wstrzasy generowane przez czasteczki przemiesz-
czajace sie z wysoka predkoscia, co moze stanowic¢
zagrozenie dla uzytkownika.

Jesli symbole poziomu uderzenia nie sa rowne za-
rowno na soczewce/filtrze, jak i na oprawce, kom-
pletnemu ochraniaczowi nalezy przypisa¢ nizszy
poziom.

Zabezpieczenia odpowiadajace numerom kodowym/
literom 7, 9, CH sg zapewniane przez kompletny
ochraniacz tylko wtedy, gdy odpowiednie symbole
sg rowne zaréwno na obiektywie, jak i na ramce.
Ochraniacze, ktére zostaty narazone na uderzenia, nie
moga by¢ uzywane i nalezy je wyrzuci¢ i wymienic.
Ochraniacz moze wptywac na rozpoznawanie kolo-
row i/lub wykrywanie $wiatta sygnalizacyjnego.

Nie nadaje sie do jazdy i uzytku drogowego.



3 Regulacja nagtowia (patrz rys. 10)
Goérna czes¢ nagtowia (a) - Wyreguluj nagtowie na
odpownednla gtebokos¢ na gtowie, aby zapewnic¢
prawidtowe wywazenie i stabilnos¢.

2. Ciasnos¢ nagtowia (b) - Nacisnij pokretto regulacji
znajdujace sie z tytu opaski. Nacisna¢ pokretto re-
gulacji znajdujace sie z tytu nagtowia i obrécic je do
zadanego naciggu.

3. Regulacja odlegtosci (c) - Aby wyregulowac odle-
gtos¢ miedzy twarzg a szyba, poluzuj oba zewnetrz-
ne pokretta i zwolnij je z otwordéw regulacyjnych,
weciskajac je do Srodka. Przesun przytbice do przodu
lub do tytu do zadanej pozycji i dokre¢. Aby zapew-
ni¢ prawidtowy widok, obie strony musza znajdowac
sie w jednej linii.

4. Regulacja kata (d) - Cztery bolce po prawej stro-
nie nagtowia umozliwiajg regulacje pochylenia
przytbicy do przodu. Aby dokonac regulacji, nalezy
poluzowac prawe zewnetrzne pokretto regulacji na-
prezenia, a nastepnie podnies¢ wypustke ramienia
ograniczajacego i przesunac ja do zadanej pozygji,
po czym dokreci¢ pokretto regulacji naprezenia.

4. Dane techniczne

Zgodnos¢ z normami: Rozporzadzenie w sprawie
srodkéw ochrony indywidualnej 2016/425,

EN ISO 16321-2:2021, EN ISO 16321-1:2022,

EN 379:2003+A1:2009

Model filtra: SO06

Wymiary filtra: 114 x 133 x 9,5 mm

Obszar podgladu: 100 x 60 mm

Klasyfikacja optyczna: 1/1/1/1

Stopien przyciemnienia: DIN 4/9-13

Ochrona UV/IR: Caty czas

Czutos¢: Bezstopniowy

Czas opodznienia: 0.1-0.9 s

Czas reakgji: < 0,1 ms

Zasilacz: Ogniwo stoneczne, wymienna bateria litowa
Bateria: 2 x CR2450

Wskaznik niskiego poziomu baterii: Tak

Funkgcja szlifowania: Tak

Temperatura pracy: -5°C - +55°C

Producent: Kemppi Oy, PL 13, Kempinkatu 1,
15801 Lahti, Finland

Certyfikowany przez: DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH

AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany
Jednostka notyfikowana nr 0196

5. Funkgcje filtra samosciemniaja

Cego (see fig. 1)

1. Moc zasilania przytbicy jest zapewniane przez
ogniwa stoneczne i dwie baterie litowe.

2. Wybér przyciemnienia — Dostosuj optymalne przy-
ciemnienie w zaleznosci od potrzeb. Nacis$nij przy-
cisk "SHADE", aby wybra¢ stopien zaciemnienia w
zakresie 9-13, zgodnie z procesem spawania.

3. Wybér czasu opéznienia — Nacisnij przycisk "DE-
LAY", aby wybra¢ opcje opdznienia od 1 do 5, 0,1-
0,9 sekundy.

4. Wyboér czutosci — Nacisnij przycisk "SENSITIVITY",
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aby wybrac opcje Czutos¢ w celu zmiany czutosci
na $wiatto otoczenia.

Ustaw na 1: Czuto$¢ na Swiatto staje sie nizsza. Na-
daje sie do spawania pradem o wysokim natezeniu
i spawania w jasnych warunkach oswietleniowych
(Swiatto lampy lub $wiatto stoneczne).

Ustaw na 5: Swiattoczutoé¢ staje sie wyzsza. Odpo-
wiedni do spawania tukiem statym, np. spawania
metoda TIG.

5. Funkcja szlifowania — Nacisnij przycisk "WELD/
GRIND", aby wybra¢ opcje szlifowania. W tym sa-
mym czasie miga kontrolka funkcji szlifowania. Aby
unikna¢ uszkodzenia oczu, nie nalezy prowadzi¢
spawania w trybie szlifowania.

6. Wskaznik akumulatora - Kontrolka akumulatora
znajduje sie w prawym goérnym rogu. Zalecamy wy-
miane baterii, gdy kontrolka miga.

6. Punkty wymagajace uwagi

Nalezy upewnic sig, ze przytbica jest uzywana w

prawidtowym stanie i sprawdzi¢ ja zgodnie z trescia

ostrzezenia dotyczacego bezpieczenstwa.

Nalezy okresowo sprawdzac i czysci¢ zewnetrzna

szybke ochronna przytbicy. W przypadku pekniecia,

wgniecenia lub innych problemoéw wptywajacych
na widocznos¢ nalezy ja wymienic.

3. Aby pracowac wydajniej i bezpieczniej, nalezy
wybrac¢ prawidtowy numer ciemnego stopnia
zaciemnienia.

4. Upewnij sie, ze czujnik catkowicie odbiera swiatto
tuku, w przeciwnym razie filtr nie bedzie przyciem-
niat lub bedzie migotat.

5. Przed rozpoczeciem procesu spawania nalezy
sprawdzi¢, czy ADF przetacza sie w tryb ciemny
przed jasnym zrédiem Swiatta.

6. Automatycznego filtra nalezy uzywaé w temperatu-
rze od -5°C do +55°C.

7. Nie nalezy demontowac filtra. W razie jakich-
kolwiek problemoéw nalezy skontaktowac sie z
lokalnym dealerem Kemppi.

—_

7. Przechowywanie i konserwacja
Gdy filtr nie jest uzywany, powinien by¢ przechowywany
w suchym miejscu w zakresie temperatur -10°C - +60°C.
Dtugotrwata ekspozycja w temperaturach powyzej 45°C
moze skroci¢ zywotnos¢ baterii filtra. Zaleca sie, aby
ogniwa stoneczne filtra pozostawaty w ciemnosci lub
nie byly narazone na dziatanie $wiatta podczas prze-
chowywania w celu utrzymania trybu wytaczenia. Moz-
na to osiggnac¢ poprzez umieszczenie filtra na potce do
przechowywania. Zarbwno wewnetrzna, jak i zewnetrz-
na szybka ochronna (poliweglanowa) musi by¢ uzywana
w potaczeniu z filtrem samosciemniajacym, aby chroni¢
go przed trwatym uszkodzeniem.

Nalezy zawsze utrzymywac ogniwa stoneczne i czujni-
ki Swiatta filtra w stanie wolnym od kurzu i odpryskow:
czyszczenie mozna wykona¢ miekka chusteczka lub
szmatka nasaczong tagodnym detergentem.

Nigdy nie uzywaj agresywnych rozpuszczalnikow, takich
jak aceton.

Jedli ekrany ochronne sg w jakikolwiek sposéb uszko-
dzone, nalezy je natychmiast wymienic.



Czesci zamienne (patrz rys. 1: 7-17)

Kod Opis

SP75001 7. Pokrywa filtra
SP75004 8. Ogranicznik iskier
SP75002 9. Filtr wstepny, 10 szt.

SP75003  10. Filtr czastek statych, 4 szt.
SP75000  11. Pompa powietrza S1005 PAPR
SP75006  12. Pas + uprzaz naramienna
SP75005  13. Akumulator litowo-jonowy
SP75008  14. tadowarka akumulatoréw, 240V
SP75010  15. Waz powietrza + pokrywa
SP75007  16. Przeptywomierz powietrza
SP75009  17. Torba na narzedzia

1. Wstep

System ochrony drég oddechowych S1065 to potaczo-
ne urzadzenie do ochrony twarzy i dréog oddechowych
zapewniajace wieksze bezpieczenstwo i komfort pod-
czas spawania. Przed rozpakowaniem nalezy uwaznie
przeczytac niniejsza instrukcje.

Nie wolno uzywac systemu swiezego powietrza:

« W $rodowisku niebezpiecznym dla zdrowia i bezpie-
czenstwa uzytkownika, Srodowisku o zawartosci tlenu
ponizej 17% lub zawierajacym nieznane substancje.

« W srodowiskach zamknietych lub niewentylowanych.

« W poblizu ptomieni lub wystajacych elementéw.

« W strefie zagrozenia wybuchem.

« Jedlifiltr nie jest zainstalowany.

2. Zatwierdzenia

System jest zgodny z wymogami rozporzadzenia w spra-
wie srodkéw ochrony indywidualnej 2016/425 i norma
europejskg EN 12941: 1998+A1:2003+A2:2008 TH3 R SL.
System ochrony drég oddechowych jest przeznaczony
do dostarczania filtrowanego powietrza za pomoca weza
powietrznego do przytbicy spawalniczej. Sprzet moze by¢
uzywany w srodowisku, w ktérym wymagany jest sprzet
ochrony drég oddechowych klasy TH3 P ochrony drég
oddechowych. Chroni przed zanieczyszczeniem czast-
kami statymi.

1. Wszystkie komponenty uzywane w systemie Swieze-
go powietrza musza by¢ czesciami zatwierdzonymi
przez producenta i musza by¢ uzywane zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukgji.

2. Zatwierdzenie traci wazno$¢, jesli produkt jest nie-
prawidtowo uzywany wraz z niezatwierdzonymi cze-
$ciami lub komponentami.

3. Z tym systemem mozna uzywac wylacznie filtra cza-
stek statych i filtra wstepnego. W zadnym wypadku
nie nalezy uzywac filtréw innych producentéw.
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3. Ostrzezenia i ograniczenia d

otyczace uzytkowania

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ system Swie-

zego powietrza pod katem uszkodzen i upewnic sig,

Ze dziata on prawidtowo. Przed uzyciem systemu Swie-

zego powietrza nalezy sprawdzi¢ przeptyw powietrza,

aby upewnic sig, ze zapewnia on odpowiednig ilos¢
powietrza. Zawsze zaktadaj system $wiezego powietrza

i nie zdejmuj przytbicy ani nie wytaczaj filtra powietrza,

dopdki nie znajdziesz sie poza zanieczyszczonym ob-

szarem. W przeciwnym razie istnieje ryzyko wysokiego
stezenia CO2, a poziom tlenu w przytbicy spadnie, przez
co ochrona bedzie niewielka lub zadna.

Jesli nie masz pewnosci co do stezenia zanieczyszczen

lub wydajnosci sprzetu, skontaktuj sie z inzynierem ds.

bezpieczenstwa przemystowego.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia

spowodowane nastepujacym nieprawidtowym uzytko-

waniem lub niewtasciwym wyborem sprzetu.

Ostrzezenie:

« Sprzet ochrony drég oddechowych powinien byc¢
uzywany wytacznie przez odpowiednio przeszkolone
i wykwalifikowane osoby.

« Przed uzyciem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze zro-
zumiano, ze przy bardzo wysokim natezeniu przepty-
wu ci$nienie w urzadzeniu moze stac sie ujemne przy
szczytowym natezeniu wdechu.

e Przed i w trakcie korzystania z urzadzenia nalezy
zwréci¢ uwage na mozliwos¢ nieprawidtowego uzy-
cia oraz, w razie potrzeby, na mozliwos¢ zapetlenia
lub zablokowania wezy i/lub kabli.

« Jedli urzadzenia znajdujg sie w stanie wytaczenia
przed lub w trakcie uzytkowania, nalezy spodziewac
sie niewielkiej lub zadnej ochrony drég oddecho-
wych. Taki stan jest uwazany za nienormalny.

« Nalezy opusci¢ miejsce pracy i zdja¢ przytbice spa-
walnicza, gdy urzadzenia znajduja sie w stanie wy-
faczenia zasilania nastepuje szybkie nagromadzenie
dwutlenku wegla i wyczerpanie tlenu w kapturze.

« Uzytkownik nie powinien myli¢ oznaczen na filtrze
odnoszacych sie do jakiejkolwiek normy innej niz EN
12941 z klasyfikacja tego urzadzenia, gdy jest ono
uzywane z tym filtrem.

« NIE uzywac z wytaczong pompa powietrza.

* NIE uzywaj w atmosferze, ktéra stanowi bezposred-
nie zagrozenie dla higieny lub zdrowia uzytkowni-
ka i/lub zawiera mniej niz 19,5% tlenu lub nieznane
substancje.

« NIE uzywaj w atmosferze wybuchowej.

« NIE uzywaj w przestrzeniach zamknietych lub miej-
scach o stabej wentylacji

« NIE uzywac przy silnym nawijaniu.

« NIE zmieniaj ani nie modyfikuj w zaden sposéb.

« NIE WOLNO dopusci¢ do przedostania sie wody lub
innych ptynéw do komory wirnika, filtra lub komory
akumulatora.



4. Rozpakowywanie/montaz

Sprawdz, czy dostarczono prawidtowa liczbe kompo-
nentow, jak pokazano na rysunku 3-1. Sprawdzi¢, czy
urzadzenie jest kompletne, nieuszkodzone i prawidtowo
zmontowane. Wszelkie uszkodzone lub wadliwe czesci
nalezy wymienic¢ przed uzyciem.

Jesli ktorykolwiek z powyzszych elementéw nie znajduje
sie w zestawie, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lo-
kalnym dealerem Kemppi.

4.1 Wymiana filtra (patrz rys. 2)

1. Zdejmij pokrywe filtra, naciskajac jej zatrzask. Pokry-
wa filtra zostanie zwolniona.

2. Wyjmij zuzyty filtr, podnoszac go z pokrywy filtra.

3. Wyjmij filtr wstepny.

4. Jesli iskrownik jest zabrudzony, wyczy$¢ go (dmu-
chawa).

Przewidywany okres eksploatadji filtra wstepnego i filtra

wynosi 12 miesiecy. W przypadku intensywnego uzyt-

kowania nalezy okresowo sprawdzac czystos¢ filtra i w

razie potrzeby wymieniac go czesciej niz co 12 miesiecy.

4.2 Instalacja akumulatora/tadowanie (patrz
rys. 3)

1. Przesun baterie w kierunku podktadki jednostki fil-
trujacej.

2. Upewnij sig, ze akumulator jest zablokowany w od-
powiednim potozeniu.

3. Akumulator moze by¢ tadowany w jednostce filtruja-
cej lub oddzielnie.

@ W momencie dostawy akumulator jest
czesciowo natadowany. Przed pierwszym
uzyciem nalezy go natadowac do 100%.
Zaleca sie natadowanie baterii do 100% przed
kazdym uzyciem.

tadowarka nie moze by¢ uzywana do innych
celow niz te, do ktorych zostata zaprojek-
towana. Nie wolno tadowa¢ akumulatora w
obszarze zagrozonym wybuchem. tadowarka
moze by¢ uzywana wyfgcznie w pomieszc-
zeniach.

tadowarka automatycznie reguluje tadowa-
nie, a po petnym natadowaniu akumulatora
utrzymuje go na poziomie 100% (tadowa-
nie ptywajace). Czas tadowania wynosi 3-4
godziny.

J

Bateria roztaduje sie samoczynnie po diugim
okresie przechowywania. Zawsze nalezy
natadowac baterie, jesli urzadzenie byto
przechowywane przez ponad 15 dni. Gdy
bateria jest nowa lub byta przechowywana
przez ponad 3 miesiace, nalezy ja natadowac i
roztadowac co najmniej dwa razy z rzedu, aby
osiggnac¢ nominalna/ znamionowa pojemnos¢
fadowania.

tadowanie akumulatora:
1. Podtacz tadowarke do zasilania sieciowego.

2. Podtacz akumulator do tadowarki. Ztacze znajduje sie
nad akumulatorem.
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3. Stan natadowania jest wskazywany przez czerwong
diode LED na zasilaniu sieciowym fadowarki.

4. Po zakonczeniu tadowania, tadowanie ptywajace sta-
je sie aktywne: czerwona dioda LED wytacza sie, a
zielona dioda LED wiacza sie.

Odtacz tadowarke od zasilania sieciowego (nie trzy-
maj tadowarki podtaczonej do zasilania sieciowego,
jesli nie jest uzywana).

v

4.3 Instalacja systemu Swiezego powietrza na
pasku (patrz rys. 6)

. Zdejmij klamre zwalniajaca pas.

Zdejmij pas mocujacy z 2 szlufek tgcznika talii.

. Przet6z pas mocujacy przez 2 szlufki systemu Swie-
Zego powietrza.

4. Umiesc¢ rzep Velcro® miedzy 2 szlufkami.
Odwrd¢ system filtracji i zamocuj rzep Velcro® na
pasku.

6. Przetdz pasek mocujacy z powrotem przez 2 szlufki.

7. Zatéz z powrotem podktadke.

8. Przymocuj uprzaz do 4 plastikowych pierscieni pasa.

Upewnij sie, ze pas jest dobrze zamocowany.

wN o=

wn

4.4 Podtaczanie weza powietrza (patrz rys. 4)

1. Podtgcz waz powietrza do systemu ochrony drog
oddechowych i przekre¢ go zgodnie z ruchem wska-
zéwek zegara, aby go zablokowac.

2. Podfacz drugi koniec weza do kanatu powietrznego
na nagtowiu w ten sam sposob.

Sprawdz, czy waz powietrza jest prawidtowo podtaczo-

ny. Jesli waz jest uszkodzony, nalezy go wymienic.

Wszystkie elementy musza by¢ zainstalowane/uzytko-

wane zgodnie z niniejsza instrukgcja, aby urzadzenie mo-

gto zapewnic okreslong ochrone. W przypadku braku
jakiegokolwiek elementu lub niejasnosci nalezy skon-
taktowac sie z dostawca.

4.5 Wyregulowac szybkos¢ przeptywu powie-
trza (patrz rys. 5)

Natezenie przeptywu powietrza na Srodku i po obu

stronach wylotu przewodu powietrza mozna regulowaé

za pomoca przetacznika zainstalowanego na przewo-

dzie powietrza.

1. Ustaw przetacznik w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, natezenie przeptywu powietrza
ze srodkowego wylotu wyniesie 20%, a z obu wylo-
téw bocznych 80%.

2. Ustaw przetacznik zgodnie z ruchem wskazowek ze-
gara, natezenie przeptywu powietrza ze srodkowe-
go wylotu wyniesie 80%, a z obu bocznych wylotéw
20%.

Wszystkie komponenty musza by¢ zainstalowane/uzy-

wane zgodnie z niniejsza instrukgja, jesli urzadzenie ma

zapewniac okreslong ochrone. Jesli brakuje jakiegokol-
wiek elementu lub cokolwiek jest niejasne, nalezy skon-
taktowac sie z lokalnym dealerem Kemppi.



5. Przed uzyciem/montazem (patrz rys. 7)

5 1 Test przeptywu powietrza

. Podtacz waz powietrza do Elektrycznego modutu
oczyszczania i doprowadzania powietrza i przekre¢
go zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby go za-
blokowac.

2. Umies¢ przeptywomierz na koncu weza.

3. Nacisnij przycisk ON i przytrzymaj waz w pozycji pio-
nowej na wysokosci oczu.

4. Przeplyw powietrza jest wystarczajacy, jesli marmu-
rek osiggnie minimalny poziom przeptywu O.

Przeptyw powietrza nalezy przetestowac przed uzyciem.

A Ostrzezenie: Jesli marmurek nie moze osiagnaé
minimalnego poziomu przeptywu, nie uzywaj systemu.
Wymien filtr lub baterie i ponownie przetestuj przeptyw
powietrza.

5.2 Test alarmu przeptywu powietrza (patrz rys. 8)

1. Odtacz waz powietrzny od kanatu powietrznego i
PAPR. Nacisnij przycisk ON na urzadzeniu PAPR.

2. Zakryj reka wylot powietrza i odczekaj okoto 15 se-
kund.

Jesli alarm nie dziata, skontaktuj sie ze sprzedawca

Kemppi.

5.3 Mocowanie (patrz rys. 9)

1. Pociggnij w dot pierscien uszczelnienia twarzowego
i zatéz przytbice.

2. Wyreguluj nagtowie tak, aby byto odpowiednio cia-
sne (nacisnij i obro¢ w lewo, aby poluzowad, obré¢ w
prawo, aby dokrecic).

Upewnij sig, ze uszczelnienie twarzowe jest prawidtowo

umieszczone.

A Ostrzezenie: Jesli uszczelnienie twarzowe nie jest
szczelne, system ochrony drég oddechowych moze nie
zapewniac najlepszej mozliwej ochrony.

6. Wyswietlacz LCD i obstuga

6.1 Ekran wyswietlacza LCD

Elektryczny modut oczyszczania i doprowadzania po-
wietrza S1065 wyposazony jest w wyswietlacz LCD po-
kazujacy stan systemu.

‘ l‘?‘"z. @44 Bs.
|
== 0.

Wskaznik 1 pokazuje dane dotyczace przeptywu
powietrza.

Wskaznik 2 pokazuje poziom przeptywu powietrza.
Wskaznik 3 pokazuje stan filtra.

Wskaznik 4 pokazuje poziom natadowania akumulatora.
Wskaznik 5 pokazuje temperature akumulatora.

N < 0c:
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Kazdy wskaznik bedzie migac, jesli w systemie ochrony
droég oddechowych S1065 wystapia jakiekolwiek usterki.

6.20bstuga

Wtacz urzadzenie, naciskajac
jeden raz przycisk ON.

Y

Ponownie nacisnij przycisk ON,
przeptyw powietrza bedzie na
x2 | poziomie 1 (~170 I/min).

I?J]

Ponowne naci$niecie przycisku
ON spowoduje ustawienie
przeptywu powietrza na pozio-
mie 2 (~200 |/min).

lrge)

Ponownie nacisnij przycisk ON,
przeptyw powietrza osiggnie
poziom 3 (~230 I/min).

Ponownie nacisnij przycisk ON, [[I ?J ’I]
przeptyw powietrza powréci do
poziomu 1 (~170 I/min).

x4

-

. System wytaczy jednostke turbo, jesli przycisk OFF

zostanie nacisniety na dtuzej niz 3 sekundy.

2. System wytaczy caty obwéd i przetaczy sie w tryb uspie-
nia, jesli nie bedzie uzywany przez ponad 30 minut. Na-
cisniecie przycisku ON moze aktywowac system.

3. System musi pracowac w zakresie temperatur pracy

od -5°C do +55°C i wilgotnosci wzglednej ponizej

90%RH.

7. Konserwacja

Elektryczny modut oczyszczania i doprowadzania powie-
trza S1065 musi by¢ regularnie sprawdzany i musi by¢ wy-
mieniany, jedli jest uszkodzony i ma wycieki.

Filtr nalezy wymienic, jesli jest uszkodzony lub zablokowa-
ny i nie zapewnia wystarczajgcego przeptywu powietrza.
Waz powietrza nalezy wymieni¢, jesli jest uszkodzony
lub ma szczeliny.

W przypadku alarmu niskiego poziomu natadowania
baterii nalezy natadowac baterie.

Powierzchnie zewnetrzne nalezy przeciera¢ miekka
szmatka. Nie uzywaj wody!

Filtr nalezy wymienia¢ razem z filtrem wstepnym.

7.1 Przechowywanie

Elektryczny modut oczyszczania i doprowadzania po-
wietrza S1065 musi by¢ przechowywany w suchym, czy-
stym miejscu, w zakresie temperatur -10°C - +60°C i wil-
gotnosci wzglednej ponizej 90%RH. Jesli urzgdzenie jest
przechowywane w temperaturze ponizej 0°C, akumula-
tor musi sie rozgrza¢, aby osiaggnac¢ petna pojemnosc.
Urzadzenie nalezy chroni¢ przed kurzem, czasteczkami
i innymi zanieczyszczeniami.

Jesli sprzet nie jest uzywany przez diuzszy czas, akumu-
lator nalezy w petni natadowac, wyjac z Elektrycznego
modutu oczyszczania i doprowadzania powietrza i prze-
chowywa¢ oddzielnie.

Sprzet nalezy transportowac w oryginalnej torbie na na-
rzedzia i z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego.



8. SPECYFIKACJA
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Kod

9875065

EN 12941: 1998+A1:2003+A2:2008 TH3 R SL

Standard AS/NZS 1716:2012
' PRSL
Typ filtra PAPR-P3

Poziom wydajnosci filtra

99,99% = 0,3 um

Poziom przeptywu powietrza

1. predkos¢: 170 I/min
2. predkosé: 200 I/min
3. predkosé: 230 I/min

Poziom hatasu

Maks. 75 dB

Diugos¢ pasa

900 + 1300 mm

Rozmiar pompy powietrza

240 x 165 x 70 mm

Masa zespotu dmuchawy

1,1kg

Model akumulatora

Akumulator litowo-jonowy 4400 mAh

Zywotno$¢ baterii

1. predkos¢ > 8 godz.
2. predkos¢ > 6 godz.
3. predkos¢ > 4 godz.

Czas tadowania akumulatora

35h

Liczba tadowan akumulatora

500

Natezenie przeptywu powietrza i dane

Informacje na wyswietlaczu . . =
J Y Poziom natadowania baterii

cyfrowym Stan filtra
Temperatura uzytkowania -5°C - +55°C
Temperatura przechowywania -10°C - +60°C

Producent: Kemppi Oy, PL 13, Kempinkatu 1, 15801 Lahti, Finland
Certyfikowany przez: Occupational Safety Research Institute v.v.i.
Jeruzalemska 1283/9, 110 00 Praha 1, Czech republic.

Jednostka notyfikowana nr 1024

Ostrzegawczy sygnat dzwiekowy
Kazda kratka oznacza okres 100 ms. Kolor szary oznacza sygnat dzwiekowy, a pusta kratka oznacza okres ciszy. Jesli
kilka ciagtych kratek jest szarych, emitowany jest ciagty sygnat dzwiekowy.

Na przyktad, gdy prad jest przecigzony, system emituje dzwiek beep~beep~beep~~~~~ .

100 ms na kratke

Instalowanie akumulatora

Wiacz system
Zmiana predkosci przeptywu pow-
ietrza

Wytacz system

Przeciazenie pradem

Zablokowanie wylotu powietrza

Przegrzanie
Staba bateria
Zaciecie filtra

© Kemppi Oy 2024




POLSKI

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Dziatanie

Kod btedu "E01"

+ G miga ostrzezenie

-

. Silnik jest zablokowany

Silnik jest uszkodzony

. Uszkodzenie struktury
dmuchawy spowodowane sita
zewnetrzng

4. Awaria obwodu

w N

Sprawdz i usun usterke fizyczna, a nastep-
nie uruchom ponownie system. Zwrocic sie
do dealera, jesli na wyswietlaczu LCD nadal
wyswietlany jest komunikat EO1

Kod btedu "E02"

+ C miga ostrzezenie

. Silnik jest uszkodzony

. Wirnik silnika ociera sie o
obudowe dmuchawy

. W obwodzie ptynie nadmierny
prad.

N —

w

Sprawdz i usun usterke fizyczna, a nastep-
nie uruchom ponownie system. Jesli na
wyswietlaczu LCD nadal wyswietlany jest
komunikat E02

Staba bateria

+ C miga ostrzezenie

10N, iga Natadowac¢ akumulator
+ 6 miga ostrzezenie
+ alarm dzwiekowy
e Filtr zablokowany Usuna¢ niedrozno$¢, wymienic filtr
&' miga Waz powietrza zablokowany

Wyczy$¢ przewod powietrza

+ alarm dzwiekowy

ﬂ mida Wysoka temperatura akumu- Zatrzymaj prace i pozwdl akumulatorowi
ga latora ostygnac

+ alarm dzwigekowy

Brak przeptywu powietrza,
brak alarmu

1. Brak zasilania
2. Uszkodzony styk akumulatora

Natadowac¢ akumulator
Sprawdz styk akumulatora

Czas pracy akumulatora jest
zbyt krotki

1. Bateria nie jest w petni natad-
owana

2. Filtr jest zablokowany

3. Bateria jest uszkodzona

Natadowac¢ akumulator
Usunac przeszkode, wymienic filtr
Wymieni¢ akumulator

Doptyw powietrza do
uszczelnienia twarzowego
wydziela nietypowy zapach

1. Uszkodzony filtr dmuchawy
2. Waz powietrzny uszkodzony
3. Uszkodzona przytbica ADF

Natychmiast opusc¢ biezacy obszar.
1. Wymienic¢ filtr dmuchawy

2. Wymieni¢ waz powietrza

3. Wymieni¢ przytbice ADF

Niewystarczajacy doptyw
powietrza do uszczelnienia
twarzowego

1. Uszkodzony waz powietrza
2. Waz powietrzny uszkodzony
3. Filtr dmuchawy jest zablo-
kowany

1. Sprawdz potgczenie weza powietrza
z przytbica i elektrycznym modutem
oczyszczania i doprowadzania powietrza.
2. Wymieni¢ waz powietrza
3. Usunac przeszkode, wymienic filtr

$1065 System ochrony drég oddechowych é
15

EN 12941:1998 Odniesienie do normy a
+A1:2003 =
+A2:2008 f__’
TH3 Poziom ochrony systemu 2834 §
P/R Filtr czastek statych / filtr czastek statych 4

wielokrotnego uzytku Znak CEf po ktorym AS/NZS 1716

nastepuje numer

SL Testowany na czastki state i ciekte jednostki notyfikowanej, SMK41507
CE /2834 Oznaczenie zgodnosci / Organ ktora,przeprowadzﬂa

certyfikujacy nadzér modutu D.

51065
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Helmet Filter

16321 [KMP [W15 [E [1-M [CE 4 [9-13[KMP 1 J1 [1 [1 [EN379CE

DA FI NL PT N
Maerkninger Merkinnat Markeringen Marcagbes Markningar
Hjelm Maski Helm Capacete Hjalm
Standardreference Standardiviittaus Standaardreferentie Referéncia padrao Standardreferens
Producent Valmistaja Fabrikant Fabricante Tillverkare
Svejsebeskyttelse Hitsaussuojus Lasbeschermer Protetor de soldagem Svetsskydd

Maksimal filterskygge
Hgjmasseeffektniveau

Gennemsnitlig mellemstor
hovedstarrelse

Europaeisk overensstem-
melsesmaerkning

Filter

Let skygge

Mgrk skygge DIN
Producent

Optisk klasse
Lysdiffuserende klasse

Variationer iCI?/s?ennem-
treengelighedskiasse

Vinkelafhaengighedsklasse

Standardreference- og
overensstemmelsesmaerk-
ning

DE

Markierungen

Helm

Normverweis
Hersteller
SchweiBschutz
Maximale Filterwirkung
Wirkungsgrad

Durchschnittliche mittlere
KopfgroBe

Europaische Konformitats-
kennzeichnung

Filter

Klar DIN-Niveau
Schutzstufe DIN-Niveau
Hersteller

Optische Klasse
Lichtstreuung der Klasse

Schwankungen der Licht-
durchlassigkeit Klasse

Winkelabhéngigkeit Klasse

Normverweis und Konfor-
mitatskennzeichnung

ES

Marcas

Mascara

Norma de referencia
Fabricante

Protector de soldadura
Tono de filtrado maximo
Nivel de impacto

Tamano de cabeza
promedio

Marcado de conformidad
europeo

Filtro

Oscurecimiento claro
Oscurecimiento DIN
Fabricante

Clase optica

Clase de difusion de la luz

Variaciones de la
transmitancia luminosa
clase

Clase de dependencia del
ngulo

Norma de referencia y

marcado de conformidad

Suurin tummuusaste

Iskunkestavyystaso

Keskimaarainen paan
kikoko

keskiko

Eurooppalainen vaatimus-
tenmukaisuusmerkinta

Hitsauslasi

Vaalea savy

Tummuusaste DIN
Valmistaja

Optinen luokka

Valon diffuusioluokka
Vaihtelut valonlapaisevyys-
luokassa
Kulmariippuvuusluokka

Standardiviittaus ja vaati-
mustenmukaisuusmerkinta

FR

Marques

Masque

Référence a la norme
Fabricant

Protecteur de soudure
Teinte maximale du filtre
Niveau d'impact

Taille moyenne de la téte

Marquage de conformité
europeen

Filtre

Densité claire
Teinte foncée DIN
Fabricant

Classe optique

Classe de diffusion de la
lumiere

Variations de la transmis-
sion lumineuse classe

Classe de dépendance
angulaire

Référence a la norme et
marquage de conformité

IT

Marcature

Casco

Riferimento normativo
Produttore

Protettore per saldatura

Oscuramento massimo
el filtro

Livello di impatto
Taglia media della testa

Marchio di conformita
europeo

Filtro

Oscuramento chiaro
Oscuramento DIN
Produttore

Classe ottica

Classe di diffusione della
luce

Variazioni della
trasmittanza luminosa
classe

Classe di dipendenza
dall'angolo

Riferimento normativo e
marchio di conformita

51065

Maximale filterschaduw
Impactniveau

Gemiddelde middelgrote
hoofdgrootte

Europese conformiteit-
markering

Filter

Lichte verduistering
Donkere verduistering DIN
Fabrikant

Optische klasse
Lichtverspreidingsklasse

Variaties in X
lichtdoorlatendheid klasse

NO

Merkinger

Hjelm
Standardreferanse
Produsent
Sveisebeskyttelse
Maks filterskjerm
Effektniva

Gjennomsnittlig middels
hodestarrelse

Europeisk .
samsvarsmerking

Filter

Lys nyanse

Merk nyanse DIN
Produsent

Optisk klasse

Spredning av lys Klasse
Variasjoner i
lysgjennomgangsklasse
Vinkelavhengighet klasse

Standardreferanse og
samsvarsmerking

PL

Oznaczenia

Przytbica

Odniesienie do normy
Producent

Zabezpieczenie
spawalnicze

Maksymalny odcien filtra
Poziom oddziatywania
Przecietna Srednia wielkos¢
gtowy

Europejskie oznakowanie
zgodndsci

Filtr

Jasny stopien zaciemnienia
Ciemny stopien
zaciemnienia DIN
Producent

Klasa optyczna

Klasa rozproszenia Swiatta

Roéznice w klasie
przepuszczalnosci $wiatta

Klasa zaleznosci katowej

Odhniesienie do normy i
oznaczenie zgodnosci

Sombreamento maximo
do filtro

Nivel de impacto
Tamanho médio de cabeca

Marcacdo de .
conformidade europeia

Filtro

Sombreamento claro
Sombreamento escuro
DIN

Fabricante
Classe optica
Classe de difusao de luz

VariacGes na classe de
transmissao luminosa

Classe de dependéncia de
ngulo

Referéncia padrao e mar-
cacao de conformidade

RO

Marcaje

Casca

Referinta standard
Producator

Protector sudura

Umbra maxima filtru
Nivel de impact

Cap de dimensiuni medii

Marcaj european de
conformitate

Filtru

Umbra deschisa

Umbra intunecatd DIN
Producator

Clasa optica

Clasa de difuzie a luminii

Variatii ale clasei de
transmitanta luminoasa

Clasa de dependenta
unghi
Referinta standard si .

marcajul de conformitate

RU

Mapkuposka
Macka

Ccblnka Ha cTaHaapT
Mpowussoantens
3alwmTa npu ceapke

MakcrmanbHbIii ypoBHa
3aTeMHeHNs GusibTpa

YpoBeHb BO3AeiCTBIUA
CpepaHuii pasmep ronosbl

EBponelickas MapkupoBka
CooTBeTCTBUA

Ddunbtp

CBeTn10€e 3aTeMHeHne
TemHoe 3atemHeHvie DIN
Mpoussoautens
OnTtnyeckunii knacc

Knacc paccenBaHus caeta
KonebaHws
CBETOMPOMyCKaHs Knacc
Knacc 3aBrcumoctu ot
yrna Hak/oHa

Ccblaka Ha CTaHAapT v
MapKMpOBKa COOTBETCTBUA

Maximal filterskugga
Effektniva

Genomsnittlig medelstor
huvudstorlek

Europeisk markning av
Gverensstammelse

Filter

Tathetsgrad ljust lage
Mérk tatningsgrad DIN
Tillverkare

Optisk klass
Ljusdiffusionsklass

Variationer i ljusoverfo-
ringsklass

Vinkelberoendeklass

Standardreferens och
markning om &verens-
stammelse

TR

isaretler

Bashk

Standart referans

Uretici firma

Kaynak koruyucusu

Maksimum filtre tonu

Etki duzeyi

Ortalama orta kafa boyutu

Avrupa uygunluk isareti

Filtre

Acik ton

Koyu ton DIN

Uretici firma

Optik sinif

Isik yayilimi sinifi

Isik gegirgenliginde
egisim Sinifi

Acisal iligki sinifi

Standart referans ve
uygunluk isareti

F&

BIRIE

nESE

HISRE
JERERIPER
BRBERENS
FRB
FYRELERR T
M EIEIRS
R

TRIEE
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HEE
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Shade number (EN 379)

. Amperes

Welding process |55 5T 5 Ti0 [ 15[ 20 201 60 ] 80 100] 125] 150[ 175] 200] 225] 250] 275] 300 350] 400] 450] 500] 550
Covered
electrodes 9 10 il 12 13 14
MIG (steel) 10 1 12 13 14
MIG (light alloys) 10 1 2 [« 15
TIG [ 9 10 1l 12 13 14 [
MAG 10 n 12 13 | 14 15
Plasma welding | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | | 11 12 13 | 14 15
Plasma cutting n 12 | 13 |
DA FI NL PT NY
Nedblaendingsnummer Tummuusarvo Verduistering Numero do Tathetsgrad
Svejseproces Hitsausprosessi Lasproces sombreamento Svetsmetod
Ampere Ampeerit Ampére Processo de soldagem Ampere
Beklaedte elektroder Paallystetyt elektrodit Bedekte elektroden Amperes MMA
MIG (stal) MIG (teréis) MIG (staal) Eletrodos cobertos MIG (stal)
MIG (lette legeringer) MIG (kevyet seokset) MIG (lichte legeringen) MIG (?QO) MIG (lattmetall)
e TG TIG MI66 (ligas leves) TG

Tl
MAG MAG MAG MAG

MAG

Plasmasvejsning
Plasmaskaering

DE
Schutzstufennummer
SchweiBprozess
Ampere

Umhidillte Elektroden
MIG (Stahl)

MIG (Leichtmetalle)
WIG

MAG
PlasmaschweiBen
Plasmaschneiden

ES

NUmero de
oscurecimiento

Proceso de soldadura
Amperios

Electrodos recubiertos
MIG (acero)

MIG (aleaciones ligeras)
TIG

MAG

Soldadura por plasma
Corte con plasma

Plasmahitsaus
Plasmaleikkaus

FR

Numeéro de densité
Procédé de soudage
Ampéres

Electrodes couvertes
MIG (acier)

MIG (alliages légers)
TIG

MAG

Soudage au plasma
Découpe plasma

IT

Numero di oscuramento
Procedimento di saldatura
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