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1.1

1.2

WSTEP

INFORMACJE OGOLNE

Gratulujemy zakupu urzadzenia KempGouge™ ARC 800 do ztobienia elektroda weglowa. Produkty
Kemppi pozwalaja zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i z powodzeniem stuzg przez wiele lat, o ile tylko sg
prawidtowo uzywane.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu i
konserwowaniu produktu Kemppi. Dane techniczne podano na koncu instrukgji.

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy dokfadnie przeczyta¢ instrukcje. Dla bezpieczenstwa
wiasnego i Srodowiska pracy nalezy zwracac szczegélng uwage na podane zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa.

Wiecej informacji na temat produktéw Kemppi mozna uzyska¢ od firmy Kemppi Oy lub
autoryzowanego dystrybutora Kemppi oraz na stronie internetowej www.kemppi.com.

Dane techniczne przedstawione w instrukcji moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Wazne

Fragmenty instrukcji, ktére wymagaja szczegélnej uwagi w celu zminimalizowania ewentualnych
szkdd i obrazen sa wyréznione oznaczeniem UWAGA! Sekcje te nalezy uwaznie przeczytac i
postepowac zgodnie z zaleceniami.

Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, by informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty kompletne i
zgodne z prawda, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy lub przeoczenia.
Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego produktu w
dowolnym momencie bez wczesniejszego uprzedzenia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie lub
przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody Kemppi jest zabronione.

OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE ZLOBIENIA ELEKTRODA WEGLOWA

Ztobienie elektrodg weglowa polega na stapianiu metalu za pomoca tuku elektrycznego i
wydmuchiwaniu go sprezonym powietrzem.

Ztobienie elektrodg weglowa mozna stosowac w przypadku wiekszosci metali, takich jak stal
czarna, stal nierdzewna, zeliwo, nikiel, miedz, magnez i aluminium.

Zestaw do Ztobienia elektrodg weglowa powinien sktadac sie ze Zrédta zasilajacego, uchwytu
elektrodowego z kablem oraz okragtej lub ptaskiej elektrody weglowej. Wymagane jest rowniez
Zrédto sprezonego powietrza o odpowiednich parametrach.

Zastosowania okragtej elektrody weglowej:
- ztobienie grani,
- ztobienie wadliwych spoin i peknieg,
+ przygotowanie krawedzi do spawania,
- ciecie metalu,
« wykonywanie otwordw.

Zastosowania plaskiej elektrody weglowej:
+ wyréwnywanie powierzchni walcowanych arkuszy,
« czyszczenie odlewdw stalowych,
+ usuwanie wad w odlewach,
+ usuwanie nieréwnosci po spawaniu.
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1.3

1.3.1

WPROWADZENIE

KempGouge™ ARC 800 jest urzadzeniem przeznaczonym do wszelkich prac wymagajacych
ztobienia elektro-powietrznego. Zestaw stanowi zZrodto zasilajace z panelem sterowania. Uchwyt
elektrodowy z kablem oraz elektroda weglowa nie wchodza w zakres dostawy.

Zrédto zasilajace
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Widok z przodu Widok z tytu
Al Panel sterowania
A2 Wylacznik gtéwny
A3 Lampka sygnalizacyjna (I/0)
A4 Lampka ostrzegawcza przegrzania
A5 Gniazdo kabla zasilajgcego elektrode weglowg
A6 Gniazdo kabla masy
A7 Gniazdo zdalnego sterowania i kabla sterowniczego kabla sterowniczego
A8 Wejscie kabla zasilania
A9 Bezpiecznik obwodu sterowania (6,3 A zwtoczny)
A10 Ostona wentylatora
A1 Pojemnik na akcesoria



1.3.2 Panel sterowania

2.1

P1 P2 P3

A
L]

KEMPPI KempGouge
P4 P5
P1 Lewy wyswietlacz (prad ztobienia lub nazwa nastawianego parametru)
P2 Kontrolki aktualnie zadawanego parametru
P3 Prawy wyswietlacz (napiecie ztobienia lub warto$¢ nastawianego parametru)
P4 Przycisk trybu instalacyjnego setup
P5 Pokretto nastawiania (pradu ztobienia, przywracanie nastaw fabrycznych)

INSTALACJA

USTAWIENIE I POZYCJA URZADZENIA

Ustaw urzadzenie na twardej, suchej i rownej powierzchni. Zapobiegaj przedostawaniu sie
kurzu i innych zanieczyszczen do wylotu chtodzacego powietrza. Ulokuj urzadzenie powyzej
podtogi, przyktadowo na odpowiednim podwoziu.
Uwagi dotyczace lokalizacji urzadzenia
+ Poziom nachylenia powierzchni nie powinien przekracza¢ 15°
+ Nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw chtodzacego powietrza i zostawi¢ przynajmniej
20 cm wolnej przestrzeni z przodu i z tytu urzadzenia, aby powietrze chtodzace mogto
swobodnie krazy¢
+ Nalezy chroni¢ urzadzenie przed deszczem i nadmiernym nastonecznieniem.

UWAGA! Urzgdzenie posiada stopieri ochrony IP23S i nie powinno pracowac na zewnqtrz w czasie
deszczu.

UWAGA! Nie nalezy kierowac snopu iskier/odpryskéw na urzqdzenie.
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2.2

2.3

2.4

2.4.1

PODLACZANIE DO ZASILANIA

Zrédto zasilajagce KempGouge™ ARC 800 nalezy podfaczy¢ do sieci trojfazowej o napieciu 400 V.
Urzadzenie jest dostarczane bez kabla zasilajacego. Kabel o dtugosci 5 albo 10 m moze by¢
zamoéwiony oddzielnie. Kabel zasilajacy i wtyczke nalezy zatozy¢ przed uzyciem we wiasnym
zakresie. Jezeli kabel nie spetnia lokalnych przepiséw, nalezy wymieni¢ go na odpowiedni. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne”

UWAGA! Kabel zasilajqcy i jego wtyczka moggq by¢ instalowane lub wymieniane jedynie przez
uprawnionego elektryka lub instalatora.

Podiaczanie kabla zasilajacego

1. Zdjac prawa $cianke obudowy. Zachowac ostroznos¢ po odkreceniu wkretéw poniewaz
nakretki moga tatwo wypasc ze swoich gniazd.

2. Wsunac¢ kabel do wnetrza zrédta poprzez przepust z tytu obudowy i zabezpieczy¢ go za
pomoca obejmy. Nie zapomniec o zatozeniu izojacji pomiedzy kablem i obejma.

3. Podtaczy¢ przewody kabla do listwy zaciskowej zgodnie z rysunkiem.

4.  Zatozy¢ boczna $cianke obudowy.

UWAGA! Jezeli uzywany jest kabel pieciozytowy, to zyte zera roboczego nalezy pozostawic¢ wolnq.
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L1 czerwona

L2 czarna

L3 szara

L4 z6tty-zielony
SIEC ZASILAJACA

Wiele urzadzen elektrycznych bez specjalnych dodatkowych obwoddw generuje w sieci zasilajacej
napiecie harmoniczne. Duzy poziom sktadowych harmonicznych moze powodowac straty
napiecia i zaktécenia pracy niektérych urzadzen. To urzadzenie jest wykonane zgodnie z normg
IEC 61000-3-12, pod warunkiem, ze moc zwarcia Ssc bedzie nie mniejsza niz 7.6 MVA w punkcie
pofaczenia sieci zasilajgcej uzytkownika z publiczng siecig zasilajaca. Instalator lub uzytkownik
urzadzenia ma obowigzek dopilnowac (w razie potrzeby konsultujac sie z dostawca energii
elektrycznej), aby urzadzenie byto podiaczane do sieci o mocy zwarcia Ssc nie mniejszej niz 7.6
MVA.

KABEL UCHWYTU ELEKTRODOWEGO | UZIEMIAJACY

Podtaczenie kabla uchwytu elektrodowego

Kabel zasilajacy elektrode weglowa jest taczony ze Zrédtem zasilania za pomoca wtyczki DIX

o przekroju 120 mm2. Zaleznie od materiatu ztobionego kabel powinien by¢ potaczony z
dodatnim (+) lub ujemnym (-) biegunem zZrédta. Urzadzenie jest wyposazone w jedno gniazdo
o biegunowosci ujemnej i dwa o biegunowosci dodatniej. Informacje o rozmieszczeniu gniazd
znajduja sie w rozdziale ,Wprowadzenie".



2.4.2

3.1

Kabel zasilajacy elektrode weglowa nalezy taczy¢ w nastepujacy sposdb:

Itobiony metal Biegunowos¢ elektrody weglowej
Stal Dodatnie (+)
Zeliwo Ujemne (-)

Metale niezelazne

Kabel zasilajacy elektrode jest wykonany z miedzi pokrytej izolacja gumowa. Tabela pokazuje
typowa obciagzalnos¢ kabli dla temperatury otoczenia wynoszacej 25 °C i temperatury zyty
przewodzacej 85 °C.

Kabel Cykl pracy (ED) Spadek napiecia 10 m
100 % 60 % 35% 20%

50 mm’ 285A 316A 371A 458 A 0,35V/100 A

70 mm? 355A 403 A 482 A 602 A 0,25V/100A

95 mm’ 430A 498 A 606 A 765A 0,21V/100 A

120 mm? 500A 587 A 721A 917 A 0,18V/100A

UWAGA! Nie nalezy przeciqzac kabla zasilajgcego elektrode, gdyz powoduje to jego przegrzanie i
spadek napiecia.

Podlaczanie kabla masy

Kabel masy powinien by¢ podtagczony do bieguna ujemnego lub dodatniego Zrédta, zaleznie od
biegunowosci kabla zasilajacego elektrode weglowa (patrz rozdziat,Podtaczanie kabla uchwytu
elektrodowego”). Tabela zawiera zalecane przekroje kabli.

Zacisk kabla masy nalezy podfgczy¢ bezposrednio do elementu obrabianego tak, aby powierzchnia
styku byfa jak najwieksza. Miejsce styku powinno by¢ wolne od farby i korozji.

UZYTKOWANIE

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed rozpoczeciem ztobienia tukiem elektrycznym nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

+ Wybra¢ elektrode weglowa odpowiednia do ztobionego materiatu i zamocowac ja w
uchwycie,

+ Podfaczy¢ kabel zasilajacy elektrode do gniazda dodatniego lub ujemnego, zaleznie od
rodzaju ztobionego metalu. Wiecej informacji w rozdziale ,Podtgczanie kabla uchwytu
elektrodowego’,

+ Nastawi¢ zalecany prad Ztobienia. Pradem domysinym jest taki prad, jaki byt stosowany
ostatnio. Wiecej informacji na temat zalecanego pradu ztobienia mozna znalez¢ w ponizszej
tabeli,

+ Uruchomi¢ zrédto i rozpoczac ztobienie. Wiecej informacji o prawidtowym ztobieniu elektroda
weglowg mozna znalez¢ w rozdziale ,Technika Ztobienia elektroda weglowa".

Prad zalecany dla r6znych elektrod weglowych.

Rozmiar elektrody 532" 3" 114" 5/16" 3/8" 172"
okragtej 4,0mm 50mm 6,35mm 8,0mm 10,0 mm 13,0 mm
Natezenie (A) 80-150 110-200 170-330 230450 300 - 550 460 —900
Napiecie (V) 38-41 39-42 43-46 4448 4650 4650
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3.2

3.3

3.3.1

3.3.2

3.4

3.4.1

JAKUZYWAC ZDALNEGO STEROWANIA

1. Podfaczyc zdalne sterowanie R10 do gniazda sterowniczego A7. Zdalne sterowanie zostanie
samoczynnie wykryte przez zrédto a na wyswietlaczu pojawi sie informacja dotyczacza
zdalnego sterowania.

2. Ustawi¢ wymagany prad ztobienia za pomoca zdalnego sterowania.

3. Aby przerwac stosowanie zdalnego sterowania, nalezy odfgczy¢ je od Zrédta. Wyswietlacz
wskaze taki prad ztobienia, jaki byt stosowany zanim podtaczono zdalne sterowanie a jego
zadawanie odbywa sie z panela.

URUCHAMIANIA ZRODLA ZASILAJACEGO

Zrédto zasilajace jest wiaczane przez obrécenie do pozycji,I” wytacznika gtéwnego A2
umieszczonego na ptycie czotowej. Oznaka wiaczenia urzadzenia jest Swiecenie kontrolki A3.
Wentylator chtodzacy na chwile rozpoczyna prace w momencie przestawienia wytacznika
gtébwnego w pozycje ,I". Wentylator po chwili zatrzymuje sie i zostanie ponownie uruchomiony
podczas ztobienia, gdy zZrédto nagrzeje sie. Wentylator pracuje nawet do 10 minut po zakonczeniu
Ztobienia, zaleznie od temperatury urzadzenia.

UWAGA! Zrédto nalezy wiqczac i wytqczac za pomocq wytqcznika gtdwnego, a nie za pomocq
wtyczki przewodu zasilajqcego.

Automatyczny test funkcjonowania

Podczas uruchamiania urzadzenie samoczynnie wykonuje test, podczas ktérego odbywa sie:

+ sprawdzenie wersji oprogramowania. Na lewym wyswietlaczu jest pokazywany przez
sekunde numer oprogramowania panelu sterowania. Na prawym wyswietlaczu pokazywany
jest symbol oprogramowania zrédta zasilajacego,

« sprawdzenie dziatania wskaznikéw i przyciskéw. Wszystkie wskazniki i segmenty
wyswietlaczy migaja,

« sprawdzenie funkcjonowania systemu. Btad systemu powoduje wyswietlenie kodu btedu na
wyswietlaczu,

« wprowadzenie ustawien fabrycznych lub ustawien uzytkownika.

Jesli test funkcji zostat przeprowadzony z powodzeniem, to urzadzenie jest gotowe do pracy a na
panelu sa wyswietlane wartosci natezenia i napiecia.

Bfad wykryty podczas testu objawia sie miganiem kodu btedu na wyswietlaczu oraz miganiem
z6ttej kontrolki na panelu Zrédfa zasilajgcego. Odpowiednie instrukcje znajduja w rozdziale
,Rozwigzywanie probleméw”.

Wskazniki na panelu czolowym

Nastepujace wskazniki znajduja sie na panelu czotowym urzadzenia:
. Swiecaca kontrolka zielona A3 oznacza, ze zrédto zasilajace jest wiaczone. Kontrolka $wieci
sie, gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania, a wytagcznik gtéwny znajduje sie w pozycji, I,
. Swiecaca zotta kontrolka przegrzania A4 oznacza, ze urzadzenie zostato przecigzone. Prace
mozna kontynuowac po zgasnieciu kontrolki,
- Miganie kontrolki A4 oznacza, ze urzadzenie ulegto awarii. Odpowiednie instrukcje znajduja
sie w rozdziale ,Rozwigzywanie probleméw”.

FUNKCJE PANELU STEROWANIA

Panel sterowania stuzy do monitorowania pracy urzadzenia i sterowania nim. Przyciski i pokretto
sterowania stuza do zadawania pradu Ztobienia oraz innych parametréw. Wartosci natezenia pradu
i napiecia sg wyswietlane na panelu sterowania podczas pracy.

Zadawanie pradu zlobienia

Wymagany prad ztobienia ustawia sie za pomocg pokretta sterowania na panelu skokami o
wartosci 10 A. To znaczy, ze obrécenie pokretta sterowania o jeden skok powoduje zwiekszenie lub
zmniejszenie pragdu o 10 amperdw.

Szybsze obracanie pokrettem powoduje zwiekszanie lub zmniejszanie pradu ztobienia skokami po
100 A.

Warto$¢ zadana pradu ztobienia jest pokazywana na wyswietlaczu podczas obracania gatka.
Jest ona wyswietlana z doktadnoscig do 1 A. Na wyswietlaczu $wieci sie kontrolka A. Ostatnio
stosowana warto$¢ pradu zostaje zapamigtana i przywotana z pamieci podczas nastepnego
uruchomienia urzadzenia.



3.4.2

3.4.3

3.5

4.1

4.2

Wyswietlanie rzeczywistego pradu i napiecia ztobienia

Podczas ztobienia na panelu sterowania widoczne sa rzeczywiste wartosci natezenia i napiecia.
Prad ztobienia jest wyswietlany w amperach z dokfadnoscig do 1 A, za$ napiecie w woltach z
doktadnoscig do 0,1 V.

Przywracanie ustawien fabrycznych

Tylko jedna nastawa moze by¢ modyfikowana przez uzytkownika z panelu sterowania -

przywracanie ustawien fabrycznych. Umozliwia ona odtworzenie oryginalnej wartosci pradu i

wykasowanie pamieci.

Aby przywréci¢ ustawienia fabryczne, nalezy:

1. nacisngc¢ przycisk Setup na panelu sterowania przynajmniej 5 sekund. Na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat Set Up,

2. zwolni¢ przycisk Setup. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat FAC OFF,

3. obréci¢ pokretto sterowania tak, aby na wyswietlaczu widoczny byt komunikat FAC ALL,

4. nacisnac przez krétki czas na panelu sterowania przycisk Setup, aby zakornczy¢ procedure.

TECHNIKA ZLOBIENIA ELEKTRODA WEGLOWA

Podczas Ztobienia tukiem weglowym nalezy pamietac o nastepujacych zasadach:

 Trzeba upewnic sie czy sprzet jest gotowy do uzycia, oraz ze wartos¢ pradu ztobienia oraz
elektroda weglowa sg wtasciwie dobrane do materiatu,

- Cisnienie powietrza winno zawierac sie w przedziale 500 - 700 kPa (5 — 7 barow),

« Elektrode weglowa (maksymalna $rednica @ 13 mm) nalezy zamocowa¢ w uchwycie w taki
sposob, aby wystawata na dtugos¢ 100 — 150 mm,

« Otworzy¢ zawoér powietrza i przytozy¢ koniec elektrody weglowej do obrabianego materiatu,

- Zajarzy¢ tuk przez potarcie obrabianego materiatu elektroda,

« Ustawic elektrode weglowa pod takim katem, aby powietrze mogto wyrzuca¢ stopiony metal
z przestrzeni pomiedzy nig a ztobionym rowkiem,

+ Elektroda weglowa powinna by¢ utrzymywana pod katem 20° - 45°. Ustawienie jej pod
wiekszym katem uniemozliwia usuwanie ptynnego metalu,

+ Nalezy pamietac, ze ztobiona powierzchnia nie od razu jest gotowa do spawania. Przed
spawaniem nalezy oczyscic ja stosujac szlifowanie.

UWAGA! Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego prqdu okreslonego dla elektrody weglowej,
poniewaz przyspiesza to jej zuzycie. Zjawisko polegajqce na tym, ze powtoka miedziana topi sie
szybciej niz weglowy rdzen swiadczy o zbyt wysokim prqdzie ztobienia.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jezeli dojdzie do usterki urzadzenia, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem Kemppi.
Zanim urzadzenie zostanie dostarczone do serwisu, nalezy przeczytac¢ wskazéwki zamieszczone w
tej instrukgji.

PRZECIAZENIE (SWIECI ZOLTA KONTROLKA)

Zrédto zasilajace jest chtodzone przez dwa jednocze$nie pracujace wentylatory. Urzadzenie moze
przegrzewac sie, jezeli jego obcigzenie przez dtuzszy czas przekracza wartosci nominalne lub, jezeli
cyrkulacja powietrza chtodzacego jest ograniczona.

Z6tta kontrolka A4 $wieci sie w sposob ciagly, jezeli doszto do przegrzania urzadzenia. Nalezy
wowczas przerwac ztobienie i nie wytaczajac zrédta poczekad, az ono ostygnie. Ztobienie mozna
kontynuowac po zgasnieciu lampki.

BEZPIECZNIK ZLACZA KABLA STERUJACEGO

Bezpiecznik A9 umieszczony na tylnej Sciance Zrédta zasilajacego chroni gniazdo kabla
sterowniczego A7. Uzycie niewtasciwego bezpiecznika moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.
Wazne jest, aby zawsze uzywac wihasciwego rodzaju bezpiecznika topikowego. Rodzaj i prad
znamionowy bezpiecznika s oznaczone w poblizu jego gniazda.
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ZA NISKIE LUB ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILANIA

Jezeli zrédto zasilajace jest podtaczone do sieci elektrycznej o zbyt niskim napieciu (ponizej 300 V),
to sterowanie zostaje automatycznie zablokowane.

Obwody zrédfa po stronie sieci zasilajacej sg zabezpieczone przed przepieciami. Zakres napieé
zasilania urzadzenia jest na tyle duzy, by zapobiegac problemom z przepieciami osiggajacymi

440V (patrz rozdziat,Dane techniczne”). Nalezy upewnic sie, czy napiecie zasilajace miesci sie w
dozwolonym zakresie szczegdlnie, jezeli jest ono dostarczane z agregatu pradotwdrczego.

BRAK FAZY W SIECI ZASILAJACE)J

Zanik fazy zasilania wptywa niekorzystnie na przebieg ztobienia i moze by¢ przyczyna problemoéw z
uruchomieniem urzadzenia. Potencjalne przyczyny zaniku fazy:

- przepalenie bezpiecznika obwodu zasilania,

« uszkodzenie kabla zasilajacego,

« zty styk przewodéw zasilajacych w tagczéwce urzadzenia lub gniezdzie sieciowym.

KODY BLEDOW URZADZENIA

Kazde wtaczenie zrédta uruchamia procedure testowa potaczong z sygnalizacja btedéw. Wykryte
btedy sa sygnalizowane na wyswietlaczu.

Err3: Przekroczenie napiecia zasilajacego

Ztobienie zostato przerwane, poniewaz wystgpito silne i niebezpiecznie przepiecie lub panuje
stan trwatego i nadmiernego przekroczenia wartosci napiecia w sieci zasilajacej. Nalezy sprawdzi¢
wartosci znamionowe zabezpieczen i stan sieci zasilajacej.

Err4: Przegrzanie zrédta zasilajacego

Nastapito przegrzanie Zrédta zasilajacego. Mozliwe przyczyny przegrzania:

1. zrédto zasilania uzytkowano z maksymalng moca przez zbyt dtugi czas,
2. nie zapewniono wtasciwej cyrkulacji powietrza chtodzacego,

3. wystgpifta awaria systemu chtodzenia.

Nalezy usuna¢ wszystkie przeszkody w cyrkulacji powietrza i poczeka¢, az wentylatory schtodza
urzadzenie.

Err23: Ostrzezenie o zbyt wysokim napieciu zasilania

Wykrycie pikéw napiecia w sieci zasilajacej. Krétkotrwate piki napiecia nie przeszkadzaja w pracy i
nie przerywaja ztobienia, ale moga obnizy¢ jego jakos¢. Nalezy sprawdzi¢ stan sieci zasilajacej.
Inne kody btedow:

Urzadzenie moze wyswietla¢ inne kody, ktérych nie opisano w instrukcji. Nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym serwisem Kemppi i zgtosi¢ nieznany kod btedu w przypadku jego pojawienia sie.
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SERWIS

Planujac czestotliwos¢ prac konserwacyjnych urzadzenia, nalezy bra¢ pod uwage intensywnos¢
jego eksploatacji i Srodowisko pracy. Prawidtowa obstuga oraz profilaktyczna konserwacja moga
zapewnic¢ bezawaryjng prace sprzetu. Pozwalajg one unikac przerw w pracy i zwiekszaja jej
wydajnos¢.

KABLE

Stan kabla zasilajacego elektrode i sieciowego powinny by¢ sprawdzane codziennie. Nie wolno
korzystac z kabli uszkodzonych. Nalezy rowniez upewnic sie, ze wszystkie przedtuzacze sieciowe sg
technicznie sprawne i odpowiadajg lokalnym przepisom.

UWAGA! Kable sieciowe mogq by¢ naprawiane i zaktadane jedynie przez elektryka lub instalatora,
ktéry ma uprawnienia do wykonywania takich czynnosci.

ZRODLO ZASILAJACE

Czyszczenie wnetrza urzadzenia wymaga zdemontowania obudowy poprzez odkrecenie srub
mocujacych umieszczonych na gérze i na bokach.

UWAGA! Aby zapobiec porazeniu prqdem elektrycznym nalezy odczekac okoto dwdch minut od
chwili wytqczenia urzqdzenia i wyjecia wtyczki kabla zasilajqcego z gniazdka do chwili zdjecia jego
obudowy.

Przynajmniej raz na pét roku nalezy wykonac nastepujace czynnosci konserwujace i czyszczenie:
1. oczysci¢ wnetrze urzadzenia i wlot powietrza do wentylatora z kurzu i osadéw, na przykfad za
pomoca miekkiej szczotki i odkurzacza,
+ nie nalezy korzystac ze sprezonego powietrza. Moze to spowodowac trwate wttoczenie
zabrudzen pomiedzy zebra radiatoréw,
+ nie wolno korzystac z cisnieniowych urzadzen do mycia.
2. Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne wewnatrz urzadzenia. Oczysci¢ wszystkie utlenione
pofaczenia oraz dokreci¢ poluzowane styki.
+ Nalezy upewnic¢ sie, jaki powinien by¢ moment dokrecania potaczen.

UWAGA! Nalezy pamietad, Zze urzqdzenie moze by¢ naprawiane jedynie przez osobe, ktdra posiada
odpowiednie uprawnienia.

REGULARNA KONSERWACJA

Autoryzowany serwis Kemppi moze przeprowadzac okresowe przeglady po podpisaniu stosownej
umowy.
Typowy przeglad obejmuje:

+ czyszczenie urzadzenia,

+ sprawdzenie i konserwacje uchwytu elektrody weglowej,

- sprawdzenie gniazd, przetacznikéw oraz elementéw sterowania,

+ sprawdzanie potaczen elektrycznych,

- sprawdzanie kabla zasilajacego i wtyczki,

+ wymiane uszkodzonych lub zuzytych czesci,

- kalibracje i w razie koniecznosci ustawienie parametréw roboczych urzadzenia.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac do smietnika z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/EC dotyczaca odpaddéw elektrycznych i elektronicznych
oraz lokalnymi przepisami, zuzyte urzadzenia elektryczne, ktérych uzytkowanie zostato
zakonczone nalezy gromadzi¢ oddzielnie i przekazywac¢ do odpowiednich zaktadéw utylizacji i
odzysku odpaddéw. Wiasciciel takiego urzadzenia jest obowigzany dostarczyc je do punktu zbidrki
odpadoéw zgodnie z miejscowymi przepisami. Stosowanie sie do zalecen dyrektywy europejskiej
wptynie na polepszenie stanu srodowiska i zdrowia ludzi.
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6. NUMERY KATALOGOWE
KempGouge ARC 800 (w tym podwozie transportowe) 6284000
Kabel sieciowy 4X16mm25m W000869
Kabel sieciowy 4X16mm2, 10 m W003408
Kabel masy 95 mm?, 5m (DIX120) 61840951
Kabel masy 95 mm?, 10 m (DIX120) 61840952
Kabel masy 120mm* 5m 61841201
Kabel masy 120mm* 10m 61841202
Zdalne sterowanie R10 6185409
7. DANE TECHNICZNE
KempGouge ARC 800
Napiecie zasilajace 3 ~50/60 Hz 400V -15... +20%
Moc znamionowa w cyklu pracy 50% ED 44 KVA
100% ED 35kVA
Prad pierwotny 50%ED ;.0 65A
100%ED 1, 5TA
Kabel sieciowy HO7RN-F 4G16 (16 mm?)
Bezpiecznik (zalecany) 63 A zwoczny
Moc biegu jatowego 120W
Sprawnos¢ 0.90
Wspétczynnik mocy 0.90
Obciazalnosc dla 40 °C 50% ED 800A/44V
100% ED 600A/44V
Zakres pradu ztobienia 20A—-800A
Napiecie biegu jatowego 50V
Maksymalna srednica elektrody g13mm
weglowej
Zalecane cisnienie sprezonego 500—700 kPa (5 — 7 bardéw)
powietrza
Zakres temperatur przechowywania -40°C.... +60°C
Zakres temperatur pracy -20°C... +40°C
Klasa kompatybilnosci A
elektromagnetycznej
Minimalna zwarciowa moc pozorna 7.6 MVA
siedi zasilajacej *
Stopien ochrony 1P23S
Wymiary (bez/z podwoziem) Dhugos¢ 590/700 mm
Szerokos¢ 230/660 mm
Wysokos¢ 885/1400 mm
Masa 94/115kg
Maksymalne obcigzenie zaczepu do 200 kg

podnoszenia
* Patrz akapit 2.3.
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