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. KEMPP' Master 315

Brugsanvisning - DA

1. GENERELT

I denne vejledning beskrives anvendelsen af Kemppis 315 svejsestremkilde til kraevende industriopgaver. Systemet
bestar af en Master 315 stremkilde med et MTP35X betjeningspanel og en transportenhed som ekstraudstyr.

Symboler der anvendes i denne dokumentation beskrives i "Anvendte symboler" pa side 53.
Vigtige bemaerkninger

Lees vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljeet skal du ngje felge den brugsanvisning, der
folger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever saerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er maerket med dette
symbol. Laes disse afsnit seerligt omhyggeligt, og fglg anvisningerne.

@ Bemeerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.
A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

A Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgds, kan den forvolde personskade og vaere livsfarlig.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Selvom vi ger alle bestraebelser pa at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og fuldsteendige,
kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder sig til enhver
tid retten til at endre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vej-
ledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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1.1 Udstyrsbeskrivelse

Kemppi Master 315 udstyr er designet til professionel anvendelse. Udstyret bestar af en stremkilde og et fabrik-
sinstalleret betjeningspanel. Master stremkilden er velegnet til MMA- og TIG svejsning med jeevnstrem (DC+).
Udvalg af stremkilder:

« Master 315 G, generatorkompatibel (300 A) *
« Master 315 GM, multispaendings- og generatorkompatibel (300 A)

* En dedikeret VRD spaendingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device) udgave, hvor VRD funktionen er last i til, kan
0gsa leveres.
Betjeningspanel:

»  MTP35X betjeningspanel (7" TFT LCD-displaypanel).

Udstyr:

Master 315 strgmkilde

Elektrodeholder

TIG braender (Flexlite TX 223GVD13)

Returkabel og -klemme

Fjernbetjening (kabelforbundet eller trddlgs)
Fjernbetjening med fodpedal (kabelforbundet eller tradlgs)
ON/OFF-knap.

Nowk,rwbN-=

Tilslutninger:

a. Eksternt fjernbetjeningsstik

b. DIX-stik (-)

c. DIX-stik (+)

d. Elnetledning

e. Tom holder til ubrugt DIX-stik.

© Kemppi 4 1921530/ 2244
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UDSTYRETS IDENTIFIKATION

Serienummer

Maskinens serienummer er anfert pd maerkepladen eller et andet tydeligt sted pa apparatet. Det er vigtigt at
oplyse det korrekte serienummer pd produktet ved for eksempel reparationer eller bestilling af reservedele.

QR (Quick Response)-kode

Serienummeret og andre identifikationsoplysninger for enheden kan ogsa veere gemt i form af en QR-kode (eller
en stregkode) pa enheden. En sadan kode kan lzeses af en smartphone eller med en dedikeret kodescanner, hvil-
ket giver hurtig adgang til de apparatspecifikke oplysninger.

© Kemppi
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2. MONTERING

A
A
®

Ma ikke sluttes til lysnettet, for monteringen er feerdig.

Forsag ikke at flytte eller lofte udstyret ad mekanisk vej (f.eks. med en talje) i stremkildens hdndtag Handtaget er kun
beregnet til manuelle Ioft.

Placer maskinen pd et vandret, stabilt og rent underlag. Beskyt maskinen mod regn og direkte sollys. Serg for, at der
er tilstreekkelig plads til keleluften omkring maskinen.

Far installation

A
A

Serg for at kende og fglge de lokale og nationale krav vedrgrende installation og brug af hgjspaendingsenheder.
Kontroller pakkernes indhold, og kontroller, at delene ikke er beskadiget.

For du installerer stremkilden pa arbejdsstedet, skal du laese kravene til lysnetkablet og normeringen pa sikringen i
kapitlet "Tekniske data" pa side 46.

Maskinen ma ikke sluttes til lysnettet, for installationen er feerdig.

Kun autoriserede elektrikere ma installere netkablet.

Forsyningsnet

A

Master 315: Under forudseetning af, at den offentlige elforsynings kortslutningseffekt pa det feelles bryderfelt er pa
den veerdi eller hajere, der er anfart nedenfor, overholder dette udstyr IEC 61000-3-11 og IEC 61000-3-12 og kan til-
sluttes det offentlige lavspaendingsnet. Det er montarens eller brugerens ansvar at sikre, om nadvendigt efter samrdd
med forsyningsnettets tekniker, at udstyrets modstand overholder begraensningerne for modstand.

o Master 315 G: 2,1 MVA
o Master 315 GM: 2,1 MVA

I henhold til EMC-klassifikationen (Klasse A) er udstyret MasterTig 315 ikke beregnet til brug i boligomrdder, hvor det
offentlige lavspaendingsnetvaerk leverer strammen.

© Kemppi
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2.1 Montering af lysnetstik

A Kun autoriserede elektrikere ma installere lysnetkablet og stikket.

A Maskinen ma ikke sluttes til lysnettet, for installationen er feerdig.

Monter det 3-fasede stik i henhold til Master stramkildens og de lokale krav. De tekniske oplysninger for stremkilden fin-
des ogsa i "Tekniske data" pa side 46.
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2.2 Installation af betjeningspanel

Pa Master 315 er betjeningspanelet fabriksmonteret.

Veerktgj:
o Torx skruetraekker (T20).

1. Tilslut betjeningspanelets kabel og monter betjeningspanelet pa sin plads:

>> Seet forst panelets top i det aflange hul og seenk derefter bunden af panelet ned.
>> Tryk panelet ind med fast hand, sa det laser sig pa plads.

2. Fastger panelet sammen med den haengslede panelafdaekning med den medfglgende skrue.

© Kemppi 8 1921530/ 2244
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@ Den haengslede panelafdaekning og betjeningspanelet fastgeres med samme skrue.

© Kemppi 9 1921530/ 2244
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2.3 Montering af partikelfilter (ekstraudstyr)

Partikelfilteret, der bestilles som ekstraudstyr, monteres med det medfalgende filterhus som en enhed.

1. Placer filteret i filterhuset

1921530/ 2244
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24 Montering af enheder pa vogn (ekstraudstyr)
Tre valg af transportvogn er mulige: undervogn P43MT, 4-hjulet vogn P45MT og 2-hjulet vogn T25MT.
Veerktoj:

» Unbrakongglesaet.

1. Saml transportvognen som beskrevet i den medfglgende vejledning. P4 T25MT-vognen pasaettes mon-
teringsbeslaget (¥), nar svejseudstyret er sat pa vognen.

Transportenheder fra venstre til hgjre: T25MT, P4A5MT, P43MT.

2. Seet enheden oven pa vognen, sa stangen bagpa gar ind i bagsidens samlingsbeslag, og sank forsiden ned pa det
forreste sammenkoblingsbeslag. Fastger stremkilden fra forsiden med de medfalgende skruer (2 x M5x12).

A Forsag ikke at flytte eller lofte stramkilden med en talje i dens hdndtag Handtaget er kun beregnet til manuelle loft.

© Kemppi 11 1921530/ 2244
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@ Pa den 2-hjulede vogn (T25MT) monteres et ekstra monteringsbeslag til stroamkildens hdndtag. Fastger beslaget til
vognen med de medfolgende bolte (M8x16).

© Kemppi 12 1921530/ 2244
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2.5 Tilslutning af returkabel og klemme

A Hold svejseemnet forbundet til jord for at nedszette risikoen for personskader eller skader pa det elektriske udstyr.
1. Tilslut returkablet til stremkilden.

2. Serg for, at returklemmen er spaendt hardt til arbejdsemnet eller arbejdsbordet.
3. Seorg for, at klemmens kontaktoverflade er s& stor som mulig.

-
e

Ve
.

(=

e

@ I MMA svejsning kan returkablet ogsa sluttes til det positive (+) stik alt aftheengig af situationen.

© Kemppi 1921530/ 2244
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2.6 Tilslutning af MMA-elektrodekabel

-

Tilslut MMA-elektrodekablet til (+) stikket pa stremkilden.

2. Tilslut returkablet til (-) stikket pa strgmkilden.

3. Seorg for, at returklemmen er spaendt hérdt til arbejdsemnet eller arbejdsbordet.
4

Serg for, at klemmens kontaktoverflade er sa stor som mulig.

@ | MMA svejsning, kan kablerne ogsa tilsluttes omvendt afhaengigt af polariteten.

© Kemppi 14 1921530/ 2244
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2.7 Tilslutning af TIG-braender

Til TIG svejsning med Master stromkilden anvendes Flexlite TX 223GVD13 braenderen.

1. Monter TIG-braenderen efter den vejledning, der fulgte med braenderen.

2. Slut TIG-braenderkablet til stramkilden.

Tip: For Kemppi svejsebraendere henvises ogsa til userdoc.kemppi.com.

© Kemppi 15 1921530/ 2244
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2.8 Installation af fiernbetjening

Fjernbetjeninger er ekstraudstyr. Aktiver fjernbetjeningen ved at indstille Fjernbetjeningstilstand i indstillingerne for
betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" pa side 33).

® Hvis fiernbetjeningstilstanden er valgt pd betjeningspanelet, og bdde en kabelforbundet og en tradles fiernbetjening
er tilsluttet, anvendes den kablede fjernbetjening.

® Se (+) og (-) tegnene i batteriholderen og i fjernbetjeningen for at sikre, at batterierne vendes korrekt.

Veerktgj:

o Torx skruetraekker (T15).

Tradlgs handbaret fjernbetjening HR45

1. Tag fjernbetjeningens batteriholder ud. Iszet batterierne (3 x AAA) og saet holderen tilbage i fiernbetjeningen.

© Kemppi 16 1921530/ 2244
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2. Teend den tradlese fjernbetjening i indstillingerne for betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" pa side 33).

3. Hold den tradlgse fjernbetjening teet pa stremkilden, tryk leenge (3 sek.) pa parringsknappen pa den tradlgse fjer-
nbetjening.

4. Nar den er forbundet, lyser den bla LED til venstre for forbindelsesknappen. Den grgnne LED blinker, nar batteriet er
ved at veere tomt.

:_— — //O\

5. Aktiver fjernbetjeningen ved at vaelge Fjernbetjeningstilstand i indstillingerne for betjeningspanelet.

Fiernbetjening med kabel (HR43, FR43)

1. Slut fijernbetjeningskablet til stremkilden.

Tradlgs fodpedal (FR45)

@ Se (+) og (-) tegnene i batteriholderen og i fijernbetjeningen for at sikre, at batterierne vendes korrekt.

© Kemppi 17 1921530/ 2244
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1. Tag fodpedalens batteriholder ud. Isaet batterierne (3 x AAA) og sat holderen tilbage i fodpedalen.

2. Tend den tradlgse fjernbetjening i indstillingerne for betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" pa side 33).

3. Hold den tradlgse fijernbetjening teet pa stremkilden, tryk laenge (3 sek.) pa parringsknappen pa fodpedalen.

4. Nar den er forbundet, lyser den bla LED ved siden af knappen. Den grgnne LED blinker, nar batteriet er ved at veere

tomt.

%— v-ff\\
/ -J\\i'.'i'.)’\ '/

= (7 \'

Tip: Du kan indstille minimums- og maksimumsvaerdierne for fjernbetjeningens stremjustering i betje-
ningspanelets indstillinger.

© Kemppi
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2.9 Flytning af udstyr med lgft

Hvis du skal lafte Master svejseudstyret, skal du vaere saerlig opmaerksom pa sikkerhedsforanstaltningerne. Fglg ogsa de
lokale regler. Master svejseudstyret kan lgftes med en mekanisk talje, nar udstyret er forsvarligt fastgjort pa vognen.

A Hvis der er monteret en gasflaske pd vognen, MA DER IKKE FORS@GES loft af vognen med gasflasken monteret.

A FORS@G IKKE at lafte udstyret med en talje fra handtaget.

4-hjulet vogn (P45MT):
1. Kontroller, at svejseudstyret er korrekt monteret pa vognen.

2. Fastger de fire kaeder eller lgftestropper fra taljens krog med de fire lgftepunkter fordelt pé begge side af svej-
seudstyret.

© Kemppi 19 1921530/ 2244
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2-hjulet vogn (T25MT):
1. Kontroller, at svejseudstyret er korrekt monteret pa vognen.

2. Seet taljens krog pa vognens lgftehandtag.

© Kemppi 20 1921530/ 2244
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3. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er udfert i henhold til den enskede opseet-

ning.

A

© © b b

®

Svejsning er forbudt pd steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!

Svejserag kan fordrsage personskader. Sorg for tilstreekkelig ventilation under svejsningen!

Serg for, at der er tilstreekkelig plads til keleluften omkring maskinen.

Hvis svejseudstyret skal std ubrugt i leengere tid, tages lysnetstikket ud af stikkontakten.

Teend og sluk aldrig med stikkontakten.

Underseg altid for brug, om alle kabler er i funktionsdygtig stand. Serg for, at alle stik er isat korrekt. Lose stik kan for-
ringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

For tekniske data og generel vejledning i valg af de forste TIG-svejseparametre henvises til "TIG guidetabeller" pa side 49

Oplysninger om fejlfinding findes i "Fejlfinding" pa side 44.

Tip: Der er et lille rum under laget inde i stremkildens handtag, der kan bruges til opbevaring af sma for-
brugsmaterialer. Her findes ogsa enhedens QR-kode.

© Kemppi
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3.1 Betjening af stremkilde

1. Teend stremkilden Afbryderknappen sidder bag pa maskinen.

2. Venticirka 15 sekunder pa opstart.

Oplysninger om brug af betjeningspanelet findes i "Brug af betjeningspanel MTP35X" pa naeste side.

© Kemppi 22 1921530/ 2244



. KEMPPI Master 315

Brugsanvisning - DA

3.2 Brug af betjeningspanel MTP35X

Betjeningspanel MTP35X har et 7" TFT LCD-display. MTP35X betjeningspanelet indeholder for eksempel, hukom-
melseskanal, Weld Assist, valgmuligheder til brugertilpasset svejseproces og hjaelpegrafik.

Betjeningselementer:

Betjeningsknappen kan drejes og anvendes som trykknap til at veelge funktioner og elementer pa skaermen. Foruden
betjeningsknappen er der to funktionsknapper lige under panelets display pa begge sider af betjeningsknappen.

1. Betjeningsknappen og dens trykknapfunktion
Pa startsiden justerer denne knap svejsestrammen (A)

Pa andre sider skifter denne knap mellem justerbare parametre og justerer veerdien pa den valgte parameter
Betjeningsknappen fungerer ogsa som en trykknap, nar den grgnne lampe lyser i knappens centrum
Anvendes til at navigere gennem betjeningspanelets sider og valg.

2. Menuknappen (venstre funktionsknap)

» Den anvendes til at tilga sidemenuen

| visse af betjeningspanelets indstillinger og funktioner fungerer denne ogsa som ‘tilbage’ eller ‘annuller’-knap.
3. Brugerdefineret funktionsknap (hgjre funktionsknap)
o Denne knap kan ogsa bruges som en programmerbar genve;j

| visse af betjeningspanelets indstillinger og funktioner fungerer denne ogsa som ‘tilbage’ eller ‘annuller’-knap.

® MTP35X betjeningspanelet viser ogsd meddelelser, advarsler og fejlmeddelelser med naermere oplysninger direkte i
skaermbilledet. Se flere oplysninger om lasning af fejlsituationer i afsnittet "Fejlfinding" pa side 44 i denne vejledning

® Vedrarende beskrivelser af svejseprocesser og betjeningspanelets funktioner henvises til "Svejseprocesser og funk-
tioner" pa side 50.

Sider i betjeningspanelet:

o "Startside" pa naeste side

« "Siden Weld Assist" pa side 26

« "Siden Hukommelseskanaler" pa side 31
o "Siden Puls" pa side 31

o "Siden Indstillinger" pa side 33

© Kemppi 23 1921530/ 2244
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« "Info-side" pa side 35

Sadan navigeres mellem forskellige sider i betjeningspanelet:
Tryk pa Menu-knappen (2).
Naviger til den gnskede side ved at dreje pa betjeningsknappen (1).

Veelg siden ved at trykke pa knappen (1).

Tip: Du kan skifte mellem startsiden og den tidligere anvendte visning ved at trykke laenge pa menuknappen (2).

3.2.1 Startside

Startsiden er betjeningspanelets arbejdstilstand efter den ferste opstart af maskine og betjeningspanel. Pa Startsiden
kan svejsestrammen justeres direkte ved at dreje pa betjeningsknappen.

Startside i MMA

Afhaengigt af svejseindstillingerne vises falgende:

HighEff. 4.0
E7024/E7028

Svejseproces

Hukommelseskanal

Weld Assist-symbol

Hotstart

Arc force

Anbefalet svejsestramsomrade til den valgte elektrode
Pulsparametre

Tradlgs fjernbetjening og dens batteristatus
Fjernbetjeningstilstand (ON/OFF).

We NoURAWDN=

Symboler for advarsler og meddelelser:

© Kemppi 1921530/ 2244
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a. Generel advarsel

o Gult: Dette er en advarsel, der kraever opmaerksomhed
» Radt: Der er opstdet en fejl, der forhindrer svejsning
» Fejlkoden vises under symbolet

b. Driftstemperatur
»  Raedt: Svejseudstyret er overophedet
c. VRD spzendingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)

» VRD-symbol til: VRD er aktiveret

>> Denne er altid teendt pa stremkildemodeller, hvor VRD-funktionen er last i teendt tilstand.
«  VRD-symbol redt (blinker): Der er opstaet en fejl pa VRD'en, der forhindrer svejsning
«  VRD-symbolet er taendt: VRD er sldet fra.

Startside i TIG

Afhaengigt af svejseindstillingerne vises falgende:

(@)} “.,D

CURRENT MODE

Svejseproces

Hukommelseskanal

Weld Assist-symbol

Teendingstilstand (Lift TIG teending)
Svejsestrgm

Tradlgs fjernbetjening og dens batteristatus
Fjernbetjeningstilstand (ON/OFF).

Nownh,whN-=

Symboler for advarsler og meddelelser:
a. Generel advarsel

»  Gult: Dette er en advarsel, der kreever opmaerksomhed
o Radt: Der er opstaet en fejl, der forhindrer svejsning
» Fejlkoden vises under symbolet

© Kemppi 1921530/ 2244
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b. Driftstemperatur
»  Raedt: Svejseudstyret er overophedet
c. VRD spzendingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)

» VRD-symbol til: VRD er aktiveret

>> Denne er altid taendt pa stremkildemodeller, hvor VRD-funktionen er 13st i teendt tilstand.
«  VRD-symbol redt (blinker): Der er opstaet en fejl pa VRD'en, der forhindrer svejsning
+ VRD-symbolet er teendt: VRD er slaet fra.

Tip: Du kan skifte mellem startsiden og den tidligere anvendte visning ved at trykke leenge pa menuknappen.

3.2.2 Siden Weld Assist
Weld Assist er et guideprogram til nemt valg af svejseparametre Programmet vejleder brugeren trinvist gennem udval-
get af obligatoriske parametre og gengiver valgene pa en let forstaelig made for en ikke-teknisk bruger.

Weld Assist-funktionen er tilgeengelig i bade MMA- og TIG svejsning. | Weld Assist traeffes valgene med betje-
ningsknappen (1) og de to funktionsknapper (2, 3):

Tip: Du kan ga trinvist tilbage i Weld Assist ved at trykke pa venstre funktionsknap (2). Ved at veaelge Annuller
med hgjre funktionsknap (3) kan du annullere anbefalingerne i Weld Assist og ga tilbage til begyndelsen.

© Kemppi 26 1921530/ 2244
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Anvendelse af Weld Assist med MMA svejsning

Ga til Weld Assist-visningen og vaelg 'Start' med betjeningsknappen (1).

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

f-

O START

Velg:

>> Elektrodetypen: Fe-Basisk / Fe-Rutil / Hgj Eff. / Ss (rustfri stal)/Inox / Cellulose.
>> Elektrodediameteren (1,6 ... 6 mm).

>> Svejsesgmstypen: stumpsem/hjornesem/overlapsem/bundsem/rgrsem/rer+pladesgm.

X
/
Fe-Rutile
E6013

ELECTRODE TYPE ELECTRODE
DIAMETER

Fe-Bas

4.0 mm

1

Corner joint

O seT
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Bekraeft Weld Assists anbefaling til svejseindstillinger ved at veelge 'Anvend'.

X

Fe-Rutile
E6013

RECOMMENDED SETTINGS

140 A

-3
-5
60 %

\ DC+

APPLY

Weld Assist indstiller automatisk felgende parametre for dig:

e Strgm:10-300A

e Hotstart
o Arcforce
e Arcbreak

» DC+ angiver polaritet (i dette tilfaelde er elektrodeholderen forbundet med den positive (+) DIX konnektor).

® Alle disse parametre kan stadig aendres som normalt for den aktuelle svejsning.
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Anvendelse af Weld Assist med TIG svejsning

Ga til Weld Assist-siden og vaelg 'Start' med betjeningsknappen (1).

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

O START

Velg:

>> Det materiale, du skal svejse: Fe (bladt stal) / Ss (rustfrit).
>> Det svejsede materiales tykkelse (0,5 ... 10 mm).

>> Svejsesgmstypen: stumpsgm/hjernesem/kantsem/overlapsgm/bundsgm/rersem/rar+pladesgm.
>> Svejsestilling: PA/PB/PC/PD/PE/PF/PG.

MATERIAL THICKNESS

2.00mm
’
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JOINT TYPE

Butt joint

O sET

Bekraeft Weld Assists anbefaling til svejseindstillinger ved at veelge 'Anvend'.

Fe 200 s»a m &

RECOMMENDED SETTINGS
DC- 97 A

) Ar 7.0 L/min
He 22.0 L/min

™ F 24mm

@® Fe @ 1.6 mm

V.

75 mm/min

APPLY

Weld Assist indstiller automatisk falgende parameter for dig:

+ Strom: 3 ...300 A
® Parameteren kan stadig aendres som normalt for den aktuelle svejsning

Weld Assist giver dig anbefaling til falgende:

o Beskyttelsesgasflow

o Elektrode: Diameter

« Tilsatsmateriale (hvis det anvendes): Materiale og diameter
« Antal svejsestrenge: Antal og/eller visualisering

» Svejsehastighed: mm/min.
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3.2.3 Siden Hukommelseskanaler

Hukommelseskanaler er et sted til lagring af foruddefinerede indstillinger af svejseparametre til senere brug. En svej-
semaskine kan indeholde et antal forudindstillede og brugerdefinerede kanaler.

P& Kanal-siden traeffes valgene med betjeningsknappen (1):

©)

MEMORY CHANNELS

Pas

shr— 9.4135a

Sadan navigerer du gennem kanaler og velger dem:

Ga til Kanal-siden.

Drej betjeningsknappen (1) for at skifte mellem kanalerne. Den fremhaevede kanal vaelges automatisk.

Sadan gemmer eller sletter du kanaler:

Drej betjeningsknappen (1) for at fremhaeve en kanal.

Abn menuen med kanalhandlinger ved at trykke pa betjeningsknappen (1). De tilgeengelige handlinger vises: Annul-
ler, Gem aendringer, Gem som og Slet.

Velg en handling med betjeningsknappen (1).

3.2.4 Siden Puls

P& Puls-siden traeffes valgene med betjeningsknappen (1):
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Pulse mode

W

£ O SELECT

Sadan justeres parametrene:
Ga til Puls-siden.
Drej betjeningsknappen (1) for at gennemse parametrene.
Veelg en parameter til justering ved at trykke pa betjeningsknappen (1).
Juster parameteren ved at dreje pa betjeningsknappen (1).

Luk parameterindstillingen ved at trykke pa betjeningsknappen (1).
Justerbare parametre:

Parameter Veerdi Bemaerk

Pulstilstand TANDT/SLUKKET Nar OFF er valgt, er pulsindstillingerne
ikke synlige. Nar ON er valgt, er puls-
indstillingerne synlige og kan justeres.

Gennemsnitlig strem Min = Aktuel graenseveerdi min, Maks = Disse veerdier afhaenger ogsé af andre
Maskinspecifik pulsparametre.
Maksimum gennemsnitlig strem er ogsa
begraenset af maskinspecifikationerne.

Pulsfrekvens 0,2Hz..10Hz 0,1 Hz trin
10 Hz .. 300 Hz, 1 Hz trin
(Standard = 2,5 Hz)
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Ikke-justerbare parametre:

Parameter Veerdi Bemaerk
Pulsforhold 40%

Pulsbasisstrom 70%

Pulsstrom Justeres automatisk

Disse veerdier afhaenger ogsa af andre pulsparametre. Maksimum pulsstrem er ogsa begraenset af maskin-
specifikationerne.

"Svejseprocesser og funktioner" pa side 50

3.2.5 Siden Indstillinger

Pa Indstillinger-siden trzeffes valgene med betjeningsknappen (1):

1o

MMA

©® COMMON WELDING SETTINGS

8A

265 A
OFF

143 A

205 A

Wireless module
not found

TIG SETTINGS

O CLOSE
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Sadan justeres indstillingerne:

LA I O

Ga til siden Indstillinger

Juster eller skift parameteren ved at dreje pa betjeningsknappen (1).

Luk parameterindstillingen ved at trykke pa betjeningsknappen (1).

Drej betjeningsknappen (1) for at gennemse indstillingsgrupperne og parametrene.

Veelg en parameter, der skal justeres eller eendres, ved at trykke pa betjeningsknappen (1).

@ Visse indstillinger er f.eks. specifikke for stramtilstand og svejseproces og kan tilsvarende ses eller ikke ses i menuen

for indstillinger.

Almindelige svejseindstillinger:

Svejseproces

TIG/MMA (Standard = TIG)

Valget af en svejseproces skifter auto-
matisk den sidste aktive kanal for den
valgte proces.

Stremgraense min

TIG:2 A/IMMA: 8 A, trinpd 1 A *

Streamgraense maks

TIG: strgmkildens nominelle veerdi
MMA: strgmkildens maks.
MMA-strgm, trin pa 1 A *

Fjernbetjeningstilstand

OFF /Fjernbetjening (Standard = OFF)

Nar en fiernbetjening er valgt, deak-
tiveres svejsestrgmsjusteringen pa betje-
ningspanelet.

Fjernbetjening min

Min = “Stremgraense min”, Maks = “Strgm-
greense maks”

Fjernbetjening maks

Min = "Stremgraense min”, Maks = “Strgm-
greense maks”

Tradlgs fiernbetjening

Parring starter automatisk, nar den vael-
ges

Nye parringsoplysninger erstatter de
gamle oplysninger.
Parringsstatus vises som indstillingsveerdi.

TIG-indstillinger

Lift-TIGstrem 5A..40 A/ Auto, trin pd 1 A (Standard =
AUTO:=10A)
Let upslope OFF/ON (Standard = OFF)

TIG antifreeze

OFF/ON (Standard = OFF)

MMA-indstillinger:

Svejsestrgm Min/Maks = Normale svej-
sestramsgraenser

Hotstart -10..+10, trin pa 1 (Standard = 0)

Arc force -10..+10, trin pd 1 (Standard = 0)

MMA antifreeze OFF/ON (Standard = OFF)

© Kemppi
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VRD-tilstand OFF/ON (Standard = OFF)

Denne indstilling kan I&ses, sa brugeren
ikke kan aendre den. Pd udstyrsmodeller,
hvor VRD-tilstanden er last permanent pa
ON (f.eks. AU modellen), er VRD-valget
stadig synligt men kan ikke zendres.

50% ... 100%, trin pa 10% (Standard =
90%)

Arc break

100% indstilling bruge hele spaen-
dingsreserven for at muliggere den
leengst mulige lysbue.

Systemindstillinger:

Lysstyrke 10 % ... 100 %, trin pd 1 % (Standard= 100
%)

Svejsedatatid 1 sek... 10,0 sek, trin pa 1 sek (Standard =
5 sek)

Pauseskaerm Standard = Kemppi logo Der kan anvendes et alternativt pau-
seskaermbillede. Neermere oplysninger
findes i "Pauseskaerm” pa side 37.

Dato Datoindstilling (DD/MM/AAAA)

Tid (24 1): Tidsindstilling (TT:MM)

Sprog Sprogindstilling

Vis Weld Assist ON / OFF (Standard = ON)

Nulstil til fabriksindstilling... Annuller/Start (Standard = Annuller) Indstillingspunkt, der aktiverer en nulstil-
ling til fabriksindstillingerne og gen-
danner fabrikkens indstillinger af
enheden.

Nar nulstilling til fabriksindstillinger er
gennemfert, skal stremkilden genstartes
manuelt.

* Stromstyrkeomradet kan justeres af svejseren i TIG-svejsning:

e 2A..305A trinpal1A
o Standard = Nominel vaerdi for stramkilden

* Stromstyrkeomradet kan justeres af svejseren i MMA-svejsning:

e« 8A..305A,trinpa 1A
« Standard = MMA maksimum stremstyrke for stremkilden.

"Svejseprocesser og funktioner" pa side 50

3.2.6 Info-side

Pa siden Info kan du se oplysninger om udstyrets brug og for eksempel programversionen.
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6]

©' 29.11.2019

Power on 722 h 38 min

Arc time Oh 6 min

RESET

_ Latest weld

1852020 g
12:56
00:00:02 51a

< O OPEN WELD HISTORY

Vises pa Info-siden

e Brugsteeller

o Fejlstatus og fejllog

* Seneste svejsninger

« Stremkildetype og model

»  Programversioner for stremkilde og betjeningspanel.
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3.2.7 Pauseskaeerm

Det pauseskaermbillede, der vises under opstart og nar betjeningspanelet har veeret inaktivt i et forudbestemt tidsrum,

kan aendres med pauseskaermvaerktejet pa Kemppi.com/screensaver. For at zendre det skal du have den billedfil, du vil
bruge, og en USB nggle.

Veerktgj:

o Torx skruetraekker (T20).

1. Abn en netbrowser og ga til kemppi.com/screensaver

2. Felg vejledningen pa skaermen, indlzes, rediger og gem det nye pauseskaermbillede pa en USB nggle.
3. Tag betjeningspanelet af stremkilden:

>> Aftag skruen foroven og paneldaekslet.

>> Traek forst toppen af betjeningspanelet lidt til side og derefter resten af panelet.

@ Betjeningspanelets kabel ma ikke frakobles. Stromkilde og betjeningspanel skal veere teendt.

4. Tilslut USB ngglen til USB-stikket pa bagsiden af betjeningspanelet. Betjeningspanelet registrer automatisk USB ngg-
len og viser en liste over tilgaengelige billeder.

A USB naglen skal altid forbindes og afbrydes i ret vinkel for at undgd ekstra belastning pd USB-stikket
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5. Felg vejledningerne pa skaermen og vaelg med betjeningspanelets knapper det billede pa USB ngglen, som du vil
bruge som pauseskaerm.

6. Fjern USB-ngglen og st betjeningspanelet tilbage pa sin plads. Flere oplysninger findes i "Installation af betje-
ningspanel" pa side 8.

® Du kan slette et brugerdefineret pauseskaermbillede fra betjeningspanelets hukommelse eller bruge Kemppi-logoet i
stedet ved at ga til "Siden Indstillinger" pa side 33.
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3.3 Fjernbetjening
Oplysninger om installation af fjernbetjening findes i "Installation af fjernbetjening" pa side 16.

Handbaret fjernbetjening:

Svejsestrammen justeres ved at dreje knappen pa fiernbetjeningen.

Tip: Fjernbetjeningen leveres med en praktisk clips til at haenge den i baltet.

Fjernbetjening med fodpedal:

Tryk pa pedalen for at justere svejsestremmen.
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Tip: Fodpedalen flyttes rundt pa gulvet i dens handtag.
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4. VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvordan og hvor ofte maskinen
bruges.

Korrekt betjening af og regelmaessig vedligeholdelse af svejsemaskinen bidrager til, at du undgér ungdvendige drifts-
forstyrrelser og nedbrud.

A Stremkilden skal veere frakoblet lysnettet, for der udferes arbejde pa elkablerne.
@ Hvis svejseudstyret skal std ubrugt i leengere tid, tages lysnetstikket ud af stikkontakten.

@ Teend og sluk aldrig med stikkontakten.

@ Undersgg altid for brug, om mellemkablerne, beskyttelsesgasslangen, returkablet/klemmen og lysnetkablet er i god
stand. Serg for, at alle stik er isat korrekt. Lase stik kan forringe funktionen, og stikkene kan tage skade.

Daglig vedligeholdelse

Vedligeholdelse af stremkilde
Folg disse vedligeholdelsesprocedurer for at bibeholde den korrekte funktion pa svejsesystemet:

o Kontroller at alle afdeekninger og komponenter er intakte.
« Kontroller alle kabler og stik. Undlad at bruge dem, hvis de er beskadiget.

Vedrgrende reparationer kontaktes Kemppi pa www.kemppi.comwww.kemppi.com eller forhandleren.

Periodisk vedligeholdelse

A Kun autoriserede elektrikere ma udfere el-arbejder.
A Kun kvalificeret servicepersonale ma udfare periodisk vedligeholdelse.

A Tag stromkildens lysnetkabel ud af stikkontakten, og vent ca. 2 minutter, for daekpladen fjernes.
Kontroller enhedens elektriske stik mindst hver sjette mdned. Rens oxiderede dele og tilspaend lgse forbindelser.
@ Brug det korrekte tilspaendingsmoment ved fastgerelse af lose dele.

Renger enhedens udvendige dele for stgv og snavs, f.eks. med en blad barste og en stgvsuger. Rens ogsa blaeserens git-
ter bag pa maskinen. Anvend ikke trykluft, da det kan fa snavset til at seette sig endnu mere fast imellem kgleribberne.

@ Brug ikke hgjtryksspulere.

Serviceveerksteder

Kemppis servicevaerksteder udfgrer vedligeholdelse af svejsesystemet i henhold til Kemppi serviceaftalen.
Hoveddelene i servicevaerkstedets vedligeholdelsesprocedure er falgende:

« Rengering af maskinen
« Vedligeholdelse af svejseveerktejer
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« Eftersyn af stik og kontakter

» Eftersyn af elektriske forbindelser

« Eftersyn af stramkildens netkabel og stik

» Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter
« Vedligeholdelsestest

» Test og kalibrering af drifts- og ydelsesveerdier efter behov.

Du finder vores nzermeste servicevaerksted pa Kemppis websted.
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4.1 Bortskaffelse

B

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til WEEE direktiv 2012/19/EU vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald samt det Euro-
peeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr og deres
implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, efter endt levetid, indsamles seerskilt og bringes til
en dertil egnet miljsmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere udfasede enheder til en
genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at
overholde disse europaeiske direktiver er du med til at forbedre miljeet og befolkningssundheden.
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5. FEJLFINDING

@ Problemerne og listen med mulige lgsninger er ikke udtemmende. Den beskriver en raekke typiske situationer, som
kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjeelp kan fds ved at kontakte det naermeste
Kemppi serviceveerksted.

Hvis du har modtaget en fejlkode, skal du ogsa se i "Fejlkoder" pa naeste side.

Generelt:
Svejsesystemet starter ikke

« Kontroller, at lysnetkablet er sat rigtigt i kontakten.

» Kontroller, at stremkildens afbryderknap er pa ON-position.
» Kontroller, at lysnettet karer.

« Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstremsrelze

« Kontroller, at returkablet er tilsluttet.

Svejsesystemet holder op med at fungere

o Breenderen kan vaere overophedet. Vent p3, at den kaler ned.

« Kontroller, at ingen af kablerne sidder Igst.

o Stregmkilden kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned, og kontroller, at kaleblaeserne fungerer korrekt, og at
luftstreommen ikke er blokeret.

Svejsebrzaender:
Braenderen overophedes

« Kontroller, at breenderen er korrekt forbundet.

« Kontroller, at svejseparametrene ligger inden for svejsebreenderens omrade. Hvis forskellige breenderkomponenter
har hver deres gvre graenser for stremstyrke, er den mindste af disse to den hgjeste stromstyrke, der kan bruges.

» Sorg for at bruge originale Kemppi forbrugsdele og reservedele. Forkerte reservedele kan ogsa forarsage overop-
hedning.

» Kontroller, at tilslutningerne er rene, uskadte og korrekt monteret.

Svejsekvalitet:
Snavset og/eller darlig svejsekvalitet

» Kontroller, at beskyttelsesgassen ikke er sluppet op.

« Kontroller, at beskyttelsesgassen strammer frit og uhindret.

« Kontroller, at gastypen er korrekt til formalet.

» Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.

» Kontroller, at svejseproceduren er korrekt til formalet.

« Kontroller, at tilsatsmaterialet er rent og korrekt type/diameter til formalet.

« Kontroller, at elektroden er korrekt type/starrelse og er korrekt formet til formalet
» Kontroller, at grundmaterialet er rent

» Kontroller, at fugetypen er korrekt til formalet.

Tip: Til kontrol af de korrekte svejseindstillinger kan du ogsa bruge Weld Assist.

Svejsefunktionen er ikke konstant.

« Kontroller, at svejsebraenderen er fysisk intakt, og at gaskoppen er fri af alle forhindringer.
« Kontroller, at svejsebraenderen ikke overophedes.
« Kontroller, at returklemmen er korrekt pasat pa arbejdsemnet, og at kontaktfladen er ren.
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5.1 Fejlkoder

Stremkilden er ikke
kalibreret

Stremkildens kali-
brering er mistet.

Genstart strgmkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi ser-
vice. Bemaerk: Udstyrets drift begraenses, hvis denne fejl opstar.

2 For lav netspaending | Spaendingenilysnettet | Genstart stramkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi ser-
er for lav. vice.
3 For hgj netspaending | Spaendingenilysnettet | Genstart stramkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi ser-
er for hgj. vice.
4 Stremkilden er Forlang svejsetid med | Sluk ikke apparatet, lad blaeserne kale maskinen. Hvis kgler-
overophedet hoj effekt. blaeserne ikke karer, kontaktes Kemppi service.
17 Der mangler en fase i | Der mangler en eller Kontroller netledningen og dens stik. Kontroller spaendingen pa
lysnettet flere faser i lysnettet. lysnettet.
34 Ukendt svejselast En ukendt last er til- Fjern al utilsigtet modstandslast, der er forbundet til svej-
sluttet DIX-for- seudstyret, og genstart nu strgmkilden.
bindelserne.
35 For hgj stramstyrke Den strgm, der traekkes | Reducer svejseeffekten.
fra lysnet pa lysnettet, er for hgj.
36 Underspaending pa Spaendingen pa DC-for- | Kontroller lysnetspaendingen og/eller forsyningskablet.
DC-forbindelse bindelsen er for lav
37 Overspaending pa Spaendingen pa DC-for- | Kontroller lysnetspaendingen.
DC-forbindelse bindelsen er for hej.
38 Lysnetspaending for | Lysnetspaending erfor | Kontroller lysnetspaendingen og/eller forsyningskablet.
hgj eller for lav hoj eller for lav
40 VRD fejl Tomgangsspaending Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi ser-
overstiger VRD-graen- vice.
sen.
81 Data for svej- Svejseprogrammets Genstart strgmkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi ser-
seprogrammet mang- | data er gdet tabt. vice.
ler
244 Intern hukom- Initialiseringen mis- Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi
melsesfej| lykkedes. service.
250 Intern hukom- Hukommelsens kom- Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortsaetter, kontaktes Kemppi

melsesfejl

munikation mis-
lykkedes.

service.
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6. TEKNISKE DATA

"Stremkilde Master 315" pa nzeste side

Bestillingsnumre findes i "Ordrenumre" pa side 55.
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6.1 Stromkilde Master 315

Netledning 3~,2,5 mm? 3~,2,5 mm?
Lysnettets tilslutningsspaending 3~,50/60 Hz 380..460 V£10 % 220..230V;380..460 V£10 %
Starste forsyningsstrem ved 380..460V 18.15A 18..15A
ved 220..230 V 27.25A
Effektiv forsyningsstrem ved 380...460V 12..10 A 12..10 A
ved 220..230 V 16..15A
Sikring 16 A 16 A
Ubelastet speending, (U,) MMA 50V 50V
Ubelastet spaending (U,) AU a MMA 23V -
Ubelastet spaending (Up) MMA/TIG 70.95V 70..95V
Ubelastet spaending (U, \rp) MMA 23V 23V
Tomgangsspaending (gennemsnitlig) MMA 50V 50V
Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C 30%TIG - 300 A/ 22V (ved 400 V)
(Intermittens og proces 260A/ 204V (ved 220V)
angives i naeste kolonne)
40%TIG 300 A/22V 280 A/ 21,2V (ved 400 V)
260 A/ 204V (ved 220V)
60 % TIG 260 A/204V 260 A/ 204V (ved 400 V)
230A/ 19,2V (ved 220V)
100 % TIG 220A/ 188V 220 A/ 188V (@ 400V)
175A/17V (ved 220 V)
30 % MMA - 300 A/32V (ved400V)
260 A/304V (ved 220V)
40 % MMA 300A/32V 280 A/ 31,2V (ved 400 V)
260 A /304 V (ved 220V)
60 % MMA 260 A/304V 260 A/ 304V (ved 400 V)
230A/29,2V (ved 220V)
100 % MMA 220A/288V 220 A/ 2838V (@ 400V)
175 A/ 27V (ved 220 V)
Outputomrade TIG 3A/1V...300A/22V 3A/1V...300 A/22 V (ved 400 V)
3A/TV...260 A/21 V (ved 220 V)
MMA 10A/10V...300 A/63 V 10 A/10V...300 A/63 V (ved 400
V)
10 A/10V...260 A/39V (ved 220
V)
Effektfaktor, A 400V, 0,89 0,89 (ved 400 V)
MMA 300 A/32V 0,95 (ved 220V)
Virkningsgrad, n 400V, 87 % 87 % (ved 400 V)
MMA 230 A/29,2V 85 % (ved 220V)
Driftstemperaturomrade -20...440°C -20...440°C
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Opbevaringstemperaturomrade -20..460 °C -20..460 °C
EMC-klasse A A
Min. elforsyningsnettets kort- Ssc 2,1 MVA 2,1 MVA
slutningseffekt
Kapslingsklasse 1P23S IP23S
Udvendige mal LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Vaegt uden tilbehor 21,4 kg 226kg
Lysbue teendt-signal til relae 24V /50 mA 24V /50 mA
Anbefalet generator- Sgen 20 kVA 20 kVA
effekt (min)
Tradlgs kommunikationstype: Senderfrekvens- 2400-2483,5 MHz 10 dBm | 2400-2483,5 MHz 10 dBm
Betjeningspanel MTP35X 2 og effekt
- Fjernbetjeningerne HR45, FR45 (2
Kablet kommunikationstype Fjernbetjening Analog Analog
CAN BUS Kemppi fier- Kemppi fiernbetjeningsbus
nbetjeningsbus
Stavelektrodediametre @ mm 1,6..7,0 mm 1,6..7,0 mm
Standarder IEC 60974-1,-3-10 IEC 60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 3 GB 15579.1
GB 15579.1

) P& AU stramkildemodelversioner med funktionen spaendingsreduktionsenhed (VRD, Voltage Reduction Device) last til

teendt, er kun denne veerdi tilgeengelig.

2)

forbud geelder drift af enhver sender i 2-32 GHz-bdndet.

3) Geelder kun de strgmkildemodeller, hvor VRD-funktionen er 1&st i ON-tilstand.

NO: Disse enheder ma ikke anvendes inden for en radius pd 20 km fra Ny-Alesund péd Svalbard i Norge. Dette
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6.2 TIG guidetabeller

@ Tabellerne i dette kapitel er kun en generel vejledning. De anfarte oplysninger er udelukkende baseret pa brug af
WC20 (gra) elektrode og argongas.

TIG-svejsning (DC)

70 140 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6...7
140 230 24 6/7 95/11,0 7...8
225 330 32 7/8/10 11,0/12,5/16 8...10
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6.3 Svejseprocesser og funktioner

Master 315

A

Arc break
Bestemmer det punkt, hvor lysbuen slukkes i forhold til lysbuelzengden i MMA svejsning. Formalet er at opti-
mere svejsningens afslutning for hver enkelt elektrodetype for at forhindre lysbuen i at slukke utilsigtet under
svejsning og undga sar pa svejseemnet, nar svejsningen standses.

Arc force
Justerer kortslutningsdynamikken (grovheden) i MMA svejsning ved for eksempel at &endre stremstyrken.

B

Basisstream
Den mindste stremstyrke i pulscyklussen. Ved TIG-svejsning er hovedopgaven at kgle smeltebadet ned og
opretholde lysbuen.

D

DCTIG
TIG svejseproces med jeevnstrem, hvor elektrodens polaritet er enten positiv eller negativ i hele svejseforlgbet.
Negativ polaritet (DC-) muligger hgj indbraending, hvor positiv polaritet- (DC+) kun anvendes til specielle for-
mal.

H

Hotstart

Svejsefunktion der bruger hgjere svejsestrom ved svejsningens start. Efter Hot start-perioden falder stremmen
til den normale styrke for svejsestrom. Veaerdierne for stremstyrken ved Hot start og varigheden forudindstilles
manuelt. Dette letter starten pa svejsningen, iseer for materialer i aluminium.

Hukommelseskanal
Plads til lagring af foruddefinerede indstillinger af svejseparametre. En svejsemaskine kan indeholde et antal
forudindstillede kanaler. Brugeren kan oprette nye kanaler til deres egne svejseopgaver og redigere eller
slette dem. Letter valget af parametre og muligger i visse tilfelde overfarsel af indstillinger mellem svej-
semaskinerne.

L

Let upslope
Dette er en funktion, der automatisk giver en let stremstigning for at forhindre slid pa elektroden pa grund af
pludselig stremstigning ved hgj svejsestram. Denne funktion virker kun, hvis svejsestrammen er 100 A eller
derover.

Lift-TIG lysbuetaending
Teendingstilstand i TIG-svejsning. | Lift-TIG lysbuetaending bergrer du arbejdsemnet kort med elektroden. Tryk
derefter pa kontakten, og loft elektroden op i kort afstand fra arbejdsemnet. Lift-TIG lysbueteendingen skal
aktiveres i betjeningspanelet. Kendes ogsa som “Skrabetaending” eller “Kontaktteending”.
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Lift-TIG strom
Kontaktstrgm i starten af Lift-TIG lysbuetaending.

Lysbuetid
Fortaeller, hvor lzenge lysbuen har vaeret taendt.

M

MMA
Manuel proces til lysbuesvejsning, der bruger en elektrode som tilsatsmateriale. Elektroden er beklaedt med et
flusmateriale, der beskytter svejseomradet mod oxidering, urenheder og forurening.

MMA antifreeze
En funktion, der automatisk saenker svejsestremmen markant, nar elektroden bergrer arbejdsemnet. Kan
anvendes til at undga, at MMA-elektroden bliver for varm, nar den er i kontakt med arbejdsemnet.

P

Pulsforhold
Bestemmer, hvor stor en del af hele cyklustiden, der anvendes pa pulsstremmen.

Pulsfrekvens
Bestemmer, hvor mange pulscyklusser, der dannes per sekund (Hz).

Pulsstrom
Den hgjeste stramstyrke i pulscyklussen. | TIG-svejsning er dens hovedopgave at danne et smeltebad eller gge
varmen i smeltebadet.

Pulssvejsning
| pulssvejsning pulserer stremmen mellem grund- og pulsstrem.

T

TIG
Manuel svejseproces, der typisk bruger en wolframelektrode, der ikke fungerer som tilsatsmateriale, et saerskilt
tilsatsmateriale og en inaktiv beskyttelsesgas til at beskytte svejseomraddet mod oxidering og forurening
under svejseprocessen. Brugen af tilsatsmateriale er ikke altid ngdvendig i TIG-svejsning.

TIG antifreeze
En funktion, der automatisk saenker svejsestremmen markant, nar elektroden bergrer arbejdsemnet. Kan for

eksempel anvendes til undga ugnsket overfgrsel fra elektroden til det svejsede metal.

\'

VRD spandingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)
En sikkerhedsenhed, der anvendes i svejseudstyret til at reducere tomgangsspaendingen for at holde spaen-
dingen under en bestemt vaerdi. Dette nedsaetter risikoen for elektrisk stad iszer i farlige omgivelser som luk-
kede eller fugtige miljger. VRD kan ogsa veere obligatorisk ved lov i visse lande eller regioner.
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w

Weld Assist
Et guideprogram til nemt valg af svejseparametre Programmet vejleder brugeren trinvist gennem udvalget af
obligatoriske parametre og gengiver valgene pa en let forstaelig made for en ikke-teknisk bruger. Tilgaengelig
pa MTP35X betjeningspanelet i MasterTig produktfamilien.

© Kemppi 52 1921530/ 2244



& KEMPPI

Master 315
Brugsanvisning - DA

6.4 Anvendte symboler

Gasindgang

Gasudgang

TIG

TIG HF-teending

TIG kontakttaending

TIG gaskeling

MMA

Arc break

Arc force

Puls

Hotstart

T TEES R ITRITP o

Upslope (Strgmstigning)

-
<

Gastest

P Frekvens eller belgelzengde
Basisstram

nn

? I.l Pulsstram
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LT

Fjernbetjening

PO

Fjernbetjening i TIG-braender

<

Fodpedal

V

mvt

Hgj spaending

Vv

v

Lav spaending

Fzelles anvendte symboler i Kemppi dokumentation:

[

Brugervejledning

43

CE-maerke

EMC klasse A

I | D%

Elektrisk og elektronisk affald

Hojspaending (Advarsel)

B

Jordforbindelse
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7. ORDRENUMRE

Master 315 G Stromkilde:300 A, generatorbrug M315G
Stremkilde:300 A, generatorbrug, VRD last som teendt | M315GAU
Master 315 GM Stremkilde:300 A, generator- og multispaendingsbrug | M315GM
HR43 Kabelforbundet fiernbetjening HR43
HR45 Tradlgs fjernbetjening HR45
FR43 Kabelforbundet fodpedal, fjernbetjening FR43
FR45 Tradlgs fodpedal, fijernbetjening FR45
P43MT Transportvogn, 4-hjulet undervogn PA3MT
T25MT Transportvogn, 2-hjulet undervogn T25MT
P45MT Transportvogn, 4-hjulet undervogn PASMT
- Partikelfilterpakke SP020952
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7.1 Tilbehgr

Tip: Bogstaver i produkternes modelnavne star for:

G = gaskelet, V = gasventil, D = DIX tilslutning.

4m:

Flexlite TX 223GVD13

TX223GVD134

Pakkens udvendige dimensioner L x B x H 590 x 390 x 130/80.
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