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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvan valinnan hankkiessasi MinarcTig-hitsauslaitteen. Kemppi-
tuotteet voivat oikein kaytettynd parantaa merkittavasti hitsaustyon
tuottavuutta ja varmistaa vuosien taloudellisen kayton.

Tama kdyttoopas sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kaytostd, huollosta
ja kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat ohjeen loppuosassa.

Lue kayttdopas huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista
kadyttdonottoa. Oman ja tydympdristosi turvallisuuden vuoksi tulee
kiinnittaa erityista huomiota oppaassa esitettyihin turvallisuusohjeisiin.
Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjdlta ja
Kempin Internet-sivuilta osoitteesta www.kemppi.com.

Kemppi Oy pidattaa itselleen oikeuden muuttaa ohjeessa mainittuja teknisia
tietoja.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinnalla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava
erityista huomiota aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen
vélttamiseksi.

Vastuuvapauslauseke

Tama opas on luotu mahdollisimman paikkaansapitavaksi ja kattavaksi.
Kemppi ei ota vastuuta informaatiossa mahdollisesti esiintyvista virheista
tai puutteista. Kemppi pidattaa oikeuden tehda kuvaillun tuotteen teknisiin
tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman erillista ilmoitusta. Tdman oppaan
sisallén kopioiminen, tallentaminen tai valittdminen eteenpdin ilman
Kempin antamaa suostumusta on kielletty.

Laitteiden ominaisuudet

MinarcTig-laitteet ovat kompakteja ja tehokkaita tasavirtahitsauslaitteita,
jotka soveltuvat puikko- ja TIG-hitsaukseen. Koska ne ovat tehoonsa nahden
erittdin kevyitd, ne on helppo kantaa tyOpisteeseen joko kantokahvan tai
laitteiden mukana toimitettavan olkahihnan avulla.

Mallit 180 ja 180 MLP ovat tavallisessa valovirtaverkossa eli yksivaiheisessa
sahkoverkossa kdytettavia laitteita. Mallit 250 ja 250 MLP sen sijaan vaativat
kolmivaiheisen sahkoverkon.
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1.3

Yleista hitsaamisesta

MinarcTig on tarkka hitsauslaite, joka tarjoaa oikein kdytettyna laadukkaan
hitsaustuloksen kerta toisensa jédlkeen. Hitsauslaite ei kuitenkaan ole ainut
hitsaustulokseen vaikuttava tekija. Siihen vaikuttavat myos hitsauskokemus,
lisdlaitteet ja tarvikkeet seka hitsauksessa kdytettava sahkovirta.

Hitsauksessa synnytetdan sahkovirran avulla valokaari hitsauselektrodin
ja tyokappaleen viliin. Hitsauksen onnistuminen edellytta3, ettd laitteisto
on asennettu oikein ja tydkappaleeseen on kiinnitetty maadoituskaapeli.
Sen avulla luodaan hitsauksessa tarvittava suljettu virtapiiri. Tarkista, ettd
maadoituspuristin on kiinnitetty hitsattavaan tyokappaleeseen ja etta
puristimen kiinnityskohta on puhdas ja maalaamaton.

Puikkohitsaus

Puikkohitsaus on yksinkertainen hitsausmenetelma. Puikkohitsauksessa
johdetaan tyokappaleen ja paallystetyn hitsauspuikon valille sédhkévirta,
jolloin syntynyt valokaari sulattaa hitsauspuikkoa hitsisulaan. Sulavasta
puikonpaallysteesta muodostuu kaasua ja kuonaa, jotka suojaavat hitsisulaa
ilman epapuhtauksilta. Kuona jaa kellumaan hitsisulan pinnalle ja jahmettyy
hitsin paalle suojaamaan hitsaussaumaa sen jaahtyessa.

Hitsauspuikkoa kuljetetaan hitaasti hitsaussaumaa pitkin. Kuljetusnopeus
madrdytyy suoraan puikon koon ja valitun hitsausvirran perusteella.
Hitsipalon paalle jahmettynyt kuona poistetaan hitsauksen jalkeen
esimerkiksi kuonahakulla. (Muista kdyttaa suojalasejal)

TIG-hitsaus

TIG-hitsauksessa muodostetaan valokaari sulamattoman volframielektrodin
ja tyokappaleen viliin. Erittdin kuuma valokaari sulattaa tydkappaleeseen
hitsisulan. Siihen sulatetaan hitaasti lisdainetta hitsauslangasta, joka

on samaa metalliseosta kuin tydkappale. Inertti suojakaasu suojaa
hitsisulaa ja lisdainetta ymparoivan ilman haittavaikutuksilta. Suojakaasua
virtaa TIG-hitsauspolttimen keraamisesta suuttimesta noin 8-15 litran
minuuttivauhdilla. (Paineensdadin, virtausmittari ja argon-suojakaasu eivat
kuulu tdhan pakettiin.)



2.1

LAITTEEN KAYTTO

Ennen kayttoonottoa

MinarcTig on pakattu kestavaan, erityisesti sitd varten suunniteltuun
pakkaukseen. Varmista silti aina ennen kdyttoonottoa, ettd laite ei ole
vioittunut kuljetuksessa. Huolehdi siitd, ettd kuljetuksen aikana tulleista
vaurioista ilmoitetaan heti laitetoimittajalle. Ald pura tilldin laitetta
paketista. Ennen laitteen kdyttoonottoa tarkista myos, ettd olet saanut kaikki
tilaamaasi tuotteet ja niiden kadyttoohjeet.

Kuljetus
Laitetta suositellaan kuljetettavaksi pystyasennossa.

Kayttoymparisto

Laite soveltuu seka sisa- ettd ulkokayttoon. Ulkokaytdssa se on suojattava
voimakkaalta sateelta ja auringonpaisteelta. Sdilyta laitetta kuivassa,
puhtaassa paikassa ja suojaa se hiekalta ja polylta kayton ja sdilytyksen
aikana. Suositeltava kayttolampdtila on -20...+40 °C.

Sijoita laite niin, ettei se padse kosketukseen kuumien pintojen, kipindiden
tai roiskeiden kanssa. Varmista, ettd ilma kiertaa laitteeseen esteettomasti.
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2.2

2.3

Yleiskuva laitteesta

Hitsauspoltin

Maadoituskaapeli ja -puristin
Paakytkin

Verkkokaapeli (kuvassa MinarcTig 180)
Suojakaasuletkun liitin

A wWwN -

Sahkonjakeluverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiirejd, aiheuttavat
sdhkonjakeluverkkoon harmonisia hairigita. Liialliset harmoniset hairiot
voivat aiheuttaa vikoja joissakin sdhkolaitteissa tai hairita niiden toimintaa.

MinarcTig 180, 180MLP:

VAROITUS: Tama laite ei tayta standardin IEC 61000-3-12 vaatimuksia. Jos
laite kytketdan julkiseen sahkdverkkoon, on laitteen kayttdjan tai asentajan
vastuulla varmistaa, tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta laite
voidaan siihen kytkea.

MinarcTig 250, 250MLP:

Laite tayttda standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset ehdolla, ettad
sdhkoverkon oikosulkuteho Ssc on suurempi tai yhtd suuri kuin 1,5 MVA
kayttajan sahkonsyoton ja julkisen sdhkoverkon valisessa liityntdpisteessa.
Kayttdjan tai laitteen asennushenkilon vastuulla on varmistaa, tarvittaessa
sahkonjakelijan avustuksella, etta laite on kytketty vain sellaiseen
sdhkonsyottoon, jonka oikosulkuteho on suurempi tai yhta suuri kuin

1,5 MVA.



2.4

Kaapelien liitannat

Liittdaminen sahkoverkkoon

MinarcTig 180 on varustettu 3,3 m pitkalla verkkokaapelilla ja
sahkopistokkeella. Kytke verkkokaapeli yksivaiheiseen sahkoverkkoon.

MinarcTig 250 toimitetaan 5 m pitkalld verkkokaapelilla ilman pistoketta.

HUOMIO! Tarkista sulakekoko Tekniset tiedot -kohdasta. Pistokkeen saa
asentaa vain kyseiseen ty6hdn erikoistunut sdhkdéliike tai -asentaja.

Jos kaytat jatkojohtoa, sen poikkipinta-alan tulee olla véhintdan yhta suuri
kuin verkkokaapelin. Jatkojohto saa olla enintdadan 50 m pitka.

Yksivaiheisen koneen generaattorin véahimmaistehon on oltava 3,5 kVA.
Suositeltava teho on 7,0 kVA, jotta laitetta voidaan kdyttaa maksimiteholla.

Generaattorikdyttoon saattaa liittya rajoituksia generaattorin tyypin ja tehon
suhteen. Kolmivaiheisen laitteen hairi6ton toiminta edellyttaa myos riittavan
suuritehoista generaattoria. Tehosuositus on yli 15 kVA.

Maadoituskaapeli

Kytke maadoituskaapeli puikkohitsauksessa miinusnapaan ja TIG-
hitsauksessa plusnapaan.

Ennen hitsauksen aloittamista puhdista tyokappaleen liitospinta ja
kiinnita maadoituspuristin tydkappaleeseen, jotta saat aikaan hitsauksessa
tarvittavan suljetun ja hairiottdman virtapiirin.

Hitsauspoltin (TIG)

Hitsauspolttimen avulla suojakaasu ja sdhkovirta johdetaan hitsauskohtaan.
Kun painat hitsauspolttimen kytkintd, suojakaasun virtaus alkaa ja valokaari
syttyy. TIG-hitsauspoltin kytketddn miinusnapaan.
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Suojakaasu

TIG-hitsauksessa kdytetddn suojakaasua suojaamaan hitsisulaa ja jaahtyvaa
hitsaussaumaa ilman epdpuhtauksilta. Suojakaasu on tavallisesti argonia
(Ar). Tavallisesti suojakaasun virtausnopeus on noin 8-15 litraa minuutissa,
mutta nopeus voi vaihdella kdytettavan hitsausvirran ja kaasusuuttimen
koon mukaan.

Laitteen mukana toimitetaan 4,5 m pitkd suojakaasuletku. Kiinnita
suojakaasuletkun pikaliitin laitteen letkuliittimeen ja letkuliittimella
varustettu paa kaasupullon paineensaatimeen.

Huomio! Al koskaan kiinnitd suojaletkua suoraan kaasupullon
venttiiliin. Kéytd aina turvallisuuden ja toimintavarmuuden
takaamiseksi paineensdddintd ja virtausmittaria.

1. Kiinnita letku kaasupullon paineensaatimeen ja kirista liitin.

2. Sdada suojakaasun virtausnopeus sopivaksi virtauksen sdatéruuvilla.
Sopiva suojakaasun virtausmaara on 8-15 |/min.

3. Sulje kaasupullo aina kdyton jalkeen.



2.5

Hitsausvirran valinta ja hitsauselektrodit

TIG-hitsauselektrodit ja kaasusuuttimet

Tasavirralla tapahtuvassa TIG-hitsauksessa on suositeltavaa kdyttda harmaata
WC20-elektrodia.

Hitsauselektrodin koko eli halkaisija valitaan kdytettavan hitsausvirran
ja -tehon mukaan. Hitsausvirtaan ndhden liian pieni elektrodi sulaa ja
vastaavasti lilan suuri elektrodi vaikeuttaa valokaaren syttymista.

Yleissdanto on, ettd 1,6 mm:n volframielektrodia voidaan kayttaa
hitsattaessa enintdadn 150 A:n tasavirralla ja 2,4 mm:n volframielektrodia
voidaan kayttaa hitsattaessa enintaan 250 A:n tasavirralla.

Ennen kayttoa elektrodin paa on teroitettava pituudelta, joka vastaa 1,5
kertaa elektrodin halkaisijaa. Jos elektrodi koskettaa tyokappaletta, teroita
elektrodin pda uudelleen.

Hitsauspuikot

Puikko- eli MMA-hitsauksessa hitsauspuikko on liitettdva oikeaan napaan.
Tavallisesti puikonpidin liitetdadn positiiviseen ja maadoituskaapeli

negatiiviseen pistokkeeseen.

My®s hitsausvirran oikea sdato on tarkeatd, jotta puikon lisdaine ja paallyste Fl
sulavat hyvin ja hitsaus on tehokasta. Seuraavassa taulukossa on esitetty
MinarcTig-hitsauslaitteessa kdytettavissa olevat puikkokoot ja niita vastaavat
hitsausvirran arvot.

Hitsauspuikot ja niitd vastaavat hitsausvirran asetukset

Puikon halkaisia  1,6mm 20mm 25mm 3,25 40mm 50mm
mm

Fe rutiili 30-60A  40-80A  50-110A 80-150A 120-210  170-220

Fe emas 30-55A  50-80A  80-110A 110-150  140-200  200-220
A
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2.6 Saadot ja merkkivalot (MinarcTig 180 ja 250)
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Valmiustilan merkkivalo.

Hitsausparametrien ndytt6 (etu- ja jalkikaasuaika, virran nousu- ja
laskuaika seka paavirta).

Hitsausparametrien valinnan nuolindppdimet.

Hitsaustavan valintapainike (puikko- tai TIG-hitsaus).

Poltinkytkimen 2T/4T-valintapainike (2T lyhyille ja 4T pitkille hitseille).
Sytytystavan valintapainike.

Virran saddon valintapainike: paneelisdato, TIG-polttimen kaukosaatod
tai jalkapoljinkaukosaato.

Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien saaténuppi.
Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien naytto: aika- ja
ampeerinaytto.

Ylikuumenemisen merkkivalo.

Laitteen kytkeminen pdille

Kun laite kytketaan paalle, valmiustilan vihred merkkivalo syttyy, ja samalla
paakytkimeen syttyy valo.

Jos laite ylikuumenee tai syottojannite on liian matala tai korkea,
hitsaustoiminto kytkeytyy automaattisesti pois paalta ja ylikuumenemisen
keltainen merkkivalo syttyy. Valo sammuu, kun laite on taas kayttévalmis.
Huolehdi siitd, etta laitteen ymparilld on tarpeeksi tilaa, jotta ilma padsee
vapaasti kiertdmadan ja jddhdyttamaan laitetta.
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2.6.1

2.6.2

2.6.3

Hitsausvirran muuttaminen ja kaukosaatotoiminto

Hitsausvirtaa saadetadn portaattomasti ohjauspaneelin saatonupilla, kun
valittuna on paneelisaato (PANEL).

Jos haluat sdataa hitsausvirtaa kaukosaatimelld, kytke kaukosaadin
laitteeseen ja valitse sitten kyseinen kaukosaato ohjauspaneelissa

olevalla virransaddon valintapainikkeella (7). Kdytettdvissa ovat seuraavat
kaukosaatévalinnat: RTC10, RTC20, R10 ja R11F. Jalkapoljin R11F toimii vain
kaytettdessa TIG-hitsausta 2T-tilassa.

Puikkohitsauksen saadot

Puikkohitsaus on valittuna, kun merkkivalo palaa MMA-symbolin kohdalla.
Paina tarvittaessa hitsaustavan valintapainiketta (4). Laite saatad puikon
sytytysajalle, sytytyspulssille ja valokaaren dynamiikalle sopivat arvot
automaattisesti.

TIG-hitsaustoiminto

Ota TIG-hitsaus kdyttéon painamalla hitsaustavan valintapainiketta.

Kaksitoiminen kytkinohjaus (2T) ja kipinasytytys (HF)

Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasu alkaa virrata ja valokaari
syttyy automaattisesti kipinasytytykselld. Sdhkovirta alkaa kasvaa, ja
saadetyn nousuajan kuluessa se nousee valitun hitsausvirran tasolle. Kun
vapautat kytkimen, virta alkaa laskea. Sdddetyn laskuajan kuluttua valokaari
katkeaa ja valittu jélkikaasuaika alkaa.

Nelitoiminen kytkinohjaus (4T) ja kipinasytytys (HF)

Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasu alkaa virrata. Kun vapautat
kytkimen, valokaari syttyy automaattisesti kipindsytytyksella. Samalla
sahkovirta alkaa kasvaa, ja sdddetyn nousuajan kuluessa se nousee valitun
hitsausvirran tasolle. Kun haluat lopettaa hitsauksen, paina polttimen kytkin
taas alas ja vapauta se. Virta alkaa laskea, ja sdddetyn laskuajan kuluttua
valokaari katkeaa ja valittu jdlkikaasuaika alkaa.

Kipinasytytys (HF) tai kontaktisytytys
TIG-valokaari voidaan sytyttda joko suurtaajuuspulssilla (HF, High Frequency)
aikaansaadulla kipinalla tai ilman kipinaa.

Jos HF-sytytyksen merkkivalo ei pala, voit sytyttaa valokaaren koskettamalla
elektrodilla kevyesti tydkappaletta. Paina sen jalkeen polttimen kytkinta ja
nosta polttimen elektrodi nopeasti irti tydkappaleesta (2T-toiminto). Talldin
valokaari syttyy nopeasti ja tehokkaasti.

Kipindsytytyksessa paina sytytystavan valintapainiketta niin, ettd HF-
sytytyksen merkkivalo (6) syttyy. Paina sen jdlkeen TIG-polttimen kytkin
alas ja pida sita painettuna (2T) tai vapauta se (4T) sen mukaan, kumpi

Fi
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sytytystapa on valittuna. Suojakaasu alkaa virrata ja suurtaajuuspulssin
aikaansaama kipina sytyttaa valokaaren.

Parametrien asettaminen

Hitsausparametrit valitaan nuolindppaimilla (3), ja parametrien arvoja sdddetaan
saatonupilla (8). Parametreja asetettaessa ndytossa (2) nakyy saddettdvana oleva
parametri seka sille asetettava numeerinen arvo. Kolmen sekunnin kuluttua
ndyttd palautuu normaalitilaan, ja siind nakyy hitsausvirran arvo.

2.6.4 MinarcTig 180 MLP ja 250 MLP lisatoiminnot

fm Am HE e
m o

MinarcTig

& KEMPPI

Minilog-toiminto

Minilog-toiminnon ollessa kaytossa voit lyhyelld poltinkytkimen
painalluksella siirtyd kahden eri virtatason valilla: hitsausvirran tai Minilog-
virran.

Ota Minilog-toiminto kdytt6on painamalla toimintatavan valintapainiketta
)

niin, ettd MINILOG-merkkivalo syttyy. Siirrd kohdistin nuolipainikkeilla
Minilog-virran kohdalle ja aseta haluamasi Minilog-virtataso saatonupilla (8).
Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasun virtaus alkaa. Kun vapautat
kytkimen, virta alkaa kasvaa ja sdéddetyn nousuajan kuluessa se nousee
valitun hitsausvirran tasolle.

Nyt voit lyhyelld (<1s) poltinkytkimen painalluksella siirtya helposti kahden
eri virtatason valilla: hitsausvirran tai Minilogvirran.

Kun painat kytkintd 1 sekunnin ajan ja vapautat sen, virta alkaa laskea, ja
saadetyn laskuajan kuluttua valokaari katkeaa.



Pulssihitsaus

Ota pulssihitsaus kayttoon painamalla PULSE-painiketta niin, ettd ON-
merkkivalo syttyy. Madrita haluamasi hitsausvirran keskiarvo (A) ja jaksoaika
(s). Kone madrittdd muut pulssiarvot automaattisesti. Pienilla hitsausvirran
arvoilla ajallinen pulssisuhde on 35 % ja taukovirran osuus pulssivirrasta on
35 %. Prosenttiarvot muuttuvat hieman, kun hitsausvirran keskiarvo nousee
suuremmaksi kuin 145 A.

SETUP-TOIMINNOT

Lisatoimintojen asettaminen

Laitteessa on lisdtoimintoja, joiden valinnassa ja arvojen asetuksessa
kaytetadn SETUP-toimintoa. Se otetaan kdyttdon ja poistetaan kdytosta
painamalla molempia nuolindppdimia (3) samanaikaisesti vahintaadn viiden
sekunnin ajan.

SETUP-tilassa ndytOssa ndkyy saddettdvan parametrin nimija sen
numeerinen arvo. Sdddettava parametri valitaan nuolindppaimilla, ja
parametrin arvoa muutetaan saatonupilla. Kdytettavissa ovat seuraavat
parametrit ja arvot.

Nimi Parametrin  Tehdasasetus  Selitys

naytolla  arvot

A 1/0 0 Lopetusvirtatason valinta, 1=I'min /0 =15%

b 1/0 1 Tyhjakdyntijannitteen valinta,
1=30V(VRD)/0=95V

C 1/0 0 Lopetus kesken laskuajan lyhyelld

kytkinpainalluksella,
1=Paalld / 0 = Pois

d 1/0 1 MLP-paneelin muunnettu kytkinlogiikka,
1=Minilog /0 =4T-L0G

E 5...40% 20% Aloitusvirtatason saatd (prosenttia
hitsausvirrasta)

F 1/0 0 Tehdasarvojen palautus *),
1=Palautus /0 = ei palautusta

h 0,0...2,0s 0 Etukaasuajan minimiasetus

J 0,0...100s  1,0s Jalkikaasuajan minimiasetus

L 50...20,0s 10,05 Etukaasuajan maksimiasetus

0 15...99s 30 Jalkikaasuajan maksimiasetus
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S 3.5 0 Kaaren dynamiikka (Arc Force)

t 9...0 0 Puikon sytytyspulssi
(-9 = ei pulssia / 0 = Max pulssi)

] 1/0 0 Ohita automaattinen kaukosaatimen tunnistus.
0 = Automaattinen tunnistus kdytdssd, 1=
Poista kdytdstd automaattinen tunnistus.

*) Tapahtuu poistuttaessa SETUP-tilasta, kun arvo on 1.

VIKAKOODIT

Laite tekee aina kaynnistyksen yhteydessa automaattisesti toiminta-
tarkistuksen ja raportoi mahdolliset vikatilanteet. Jos kdynnistyksen
yhteydessa ilmenee vikatilanteita, ne ndkyvat ohjauspaneelin naytossa
vikakoodeina.

E 2: Virtaldhteen alijannite

Laitteen toiminta on keskeytynyt, koska sahkoverkossa on havaittu hitsausta
haittaava alijannite. Tarkista sahkéverkon laatu.

E 3: Sdahkoverkon ylijannite

Laite on katkaissut hitsauksen, koska se on havainnut séhkéverkossa
laitteelle vaarallisen korkeita hetkellisia ylijannitteita tai jatkuvan vaarallisen
korkean ylijannitteen. Tarkista sahkoverkon laatu.

E 4: Virtalahteen ylikuumeneminen

Virtaldhde on ylikuumentunut. Syy voi olla jokin seuraavista:

- virtaldahdettd on kdytetty jatkuvasti pitkddn maksimiteholla

- virtalahteen ilmankierto on estynyt ulkoisen esteen takia

- virtalahteen jadhdytysjarjestelmaan on tullut vika.
Poista ilmankierron esteet ja odota, kunnes virtaldhteen puhallin on
jadhdyttanyt koneen.

Muut vikakoodit

Laite sisdltdd myds muita kuin edelld mainittuja vikakoodeja. Sellaisen
tullessa ndytt6on ota yhteys Kemppi-huoltoon ja ilmoita ndytdssa nakyva
virhekoodi huoltoedustajalle.



5.1
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HUOLTO

Kaikille sahkdmekaanisille laitteille on tehtédva tiettyja perushuoltoja
niiden kdyton mukaan. Sdannoéllisten perushuoltojen ansiosta valtytaan
vaaratilanteilta ja laitteen toimintahairioilta.

On suositeltavaa tehda laitteelle huoltotarkistus puolen vuoden vélein.
Valtuutettu Kemppi-huoltoasentaja tarkistaa ja puhdistaa laitteen

seka huolehtii siita, etta kaikki sahkoliitdannat ovat tiukat ja turvalliset.
Sahkoliitannat voivat I0ystya ja hapettua suurten lammonvaihtelujen
vaikutuksesta.

HUOMIO! Kytke laite irti sihkoverkosta ennen kuin kdsittelet
sdhkokaapeleita.

Paivittdinen huolto

« Tarkista hitsauspolttimen elektrodi. Teroita tai vaihda vioittunut
elektrodi.

- Tarkista maadoituskaapelin liitosten kireys.

« Tarkista verkko- ja hitsauskaapeleiden kunto ja vaihda vialliset
kaapelit.

Laitteen havittaminen

Al3 havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja
siihen liittyvien kansallisten lakien mukaisesti kdytosta poistettu sahko-
ja elektroniikkalaite on kerattdva erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn
jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytdsta poistetun laitteen
viranomaisen tai edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen.

Noudattamalla tata EU-direktiivid edistat ymparistéon ja ihmisten
terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.
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6.

TILAUSNUMEROT

Tuote

Virtalahteet

MINARCTIG 250, TX 165 G F 4AM
MINARCTIG 250, TX 165 G F 8M
MINARCTIG 250, TX 225 G 4M
MINARCTIG 250, TX 225 G 8M
MINARCTIG 250 MLP, TX 165 G F 4M
MINARCTIG 250 MLP, TX 165 G F 8M
MINARCTIG 250 MLP, TX 225 G 4M
MINARCTIG 250 MLP, TX 225 G 8M
MINARCTIG 250 MLP, TX 135 G F 4M
MINARCTIG 250 MLR, TX 135G F 8M
MINARCTIG 250 MLP, TX 165 G S 4M
MINARCTIG 250 MLP, TX 165 G S 8M
MINARCTIG 250, TX 165 G S 4M
MINARCTIG 250, TX 165 G S 8M
MINARCTIG 250, TX 225 G S 4M
MINARCTIG 250, TX 225 G S 8M
MINARCTIG 250 MLP, TX225G S 4M
MINARCTIG 250MLP, TX 225 G S 8M
MINARCTIG 250, TX 135 G F 4M
MINARCTIG 250, TX 135 G F 8M
MINARCTIG 250MLP, TX 165G S 16M
MINARCTIG 250, TX 165G S 16M
Kaapelit

Hitsauskaapeli, 16 mm?5m
Hitsauskaapeli, 25 mm*5 m
Hitsauskaapeli, 25 mm? 10 m
Maadoituskaapeli, 16 mm? 5 m
Maadoituskaapeli, 25 mm? 5 m

Maadoituskaapeli, 25 mm? 10 m

Tilausnumero

P0607TX
P0608TX
P0609TX
P0610TX
P0611TX
P0612TX
P0613TX
P0614TX
P0615TX
P0616TX
P0617TX
P0618TX
P0625TX
P0626TX
P0632TX
P0633TX
P0634TX
P0635TX
P0636TX
P0637TX
P0669TX
P0668TX

6184103
6184201
6184202
6184113
6184211
6184212



Polttimet

TTC160,4 m

TTC160,8 m

T1C220,4m

T1C220,8 m

Lisalaitteet
TIG-polttimen saatimet

TXR 10G (TX)
TXR 10W (TX)
TXR 20G (TX)
TXR 20W (TX)
RTC10 (TTC)
RTC20 (TT0)
Kaasunvirtausmittari AR/kello
Suojakaasuletku (4,5 m)
Kantohihna
Kaukosaatimet

R10

R1F

Verkkokaapeli (MinarcTig 250)

627016004
627016008
627022004
627022008

TXR10G
TXR10W
TXR20G
TXR20W
6185477
6185478
6265136
W001077
9592162

6185409
6185407
W002982

Fi
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7.

8.

VIANETSINTA

Ongelma
Padkatkaisijan
merkkivalo ei syty

Laite hitsaa huonosti

Ylikuumenemisen
merkkivalo syttyy

Syy

Laitteeseen ei tule sahkoa.

- Tarkista sahkoverkon sulakkeet.

« Tarkista verkkokaapeli ja pisto-tulppa.

Hitsausjalkeen vaikuttavat useat eri tekijat.

« Tarkista, ettd maadoituspuristin on kunnolla kiinni,
kiinnityskohta on puhdas ja kaapeli seka sen liitokset ovat
ehjat.

« Tarkista suojakaasun virtaus hitsauspolttimen karjesta ulos.

« Verkkojannite on epdtasainen, liian alhainen tai liian korkea.

Laite on kuumentunut liikaa.

« Tarkista, ettd jadhdytysilma pédsee virtaamaan
esteettomasti.

- Koneen kdyttosuhde on ylitetty; odota merkkivalon
sammumista.

- SyGttdjannite on liian matala tai liian korkea.

Jos laitteen kayttohairio ei korjaannu nailla toimenpiteilld, ota yhteys

KEMPPI-huoltoon.

TEKNISET TIEDOT

MinarcTig 180, 180 MLP

Liitdntdjannite 1~,50/60Hz 230V +15%

Liitdntateho maksimivirralla TlG 6,7 kVA (180 A/17,2V)
MMA 7,0kVA (140 A/25,6V)

Liitantavirta, ;. TlG 29A(180A/17,2V)
MMA 31A(140A/25,6V)

Liitantavirta, |, 4 TG 18 A(120A/14,8V)
MMA 22 A(100A/24,0V)

Liitantdkaapeli HO7RN-F 3G2,5(3x2,5 mm?) - 3 m Euro Schuko

Sulake (hidas) 16A



Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausalue

Tyhjakayntijannite
Tyhjakayntiteho

Tehokerroin maks. virralla

Hyotysuhde maks. virralla

Kipindjannite

Puikot

Ulkomitat (P x L x K)
Paino

Lampdluokka
Kotelointiluokka
EMC-luokka
Toimintalampatila
Varastointilampétila
Generaattorisuositus

MinarcTig 250, MinarcTig 250 MLP

Liitdntajannite

Liitantateho maksimivirralla

Liitantavirta, 1,

TIG

MMA

TIG
MMA

TIG
MMA
TIG
MMA
TIG
MMA

MMA

3 ~,50/60 Hz
TIG

MMA

TG

MMA

35%ED 180 A/17,2V
100 % ED 120 A/14,8V
35%ED 140 A/25,6V
100 % ED 100 A/24V
5A/10,2V-180 A/17,2V
10A/20,4V-140A/25,6V
95V (VRD30V)

25W

0,62

0,63

0,75

0,81

10kV

01,5-3,25mm

400 180 340

7,8 kg (8,4 kg liitantdkaapelilla)

H (B)

1P23S

A
-20°C...4+40°C
-40 °C...+60 °C
>7kVA

400V -20%... +15%
7,2kVA (250 A/20,1V)
8,2kVA (220 A/28,8V)
10A (250 A/20,1V)
12A (220 A/28,8V)
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Liitantavirta, |, 4 TG

MMA
Liitantakaapeli HO7RN-F
Sulake (hidas)
Kuormitettavuus 40 °C TG
MMA
Hitsausalue TG
MMA
Tyhjakayntijannite MMA
Tyhjakayntiteho MMA
Tehokerroin maks. virralla TG
MMA
I Hydtysuhde maks. virralla TG
MMA
Kipindjannite TG
Puikot MMA
Ulkomitat (P x L X K)
Paino
Lampdluokka

Kotelointiluokka
EMC-luokka

Minimi oikosulkuteho Ssc
sahkoverkossa®

Toimintalampatila
Varastointilampétila

Generaattorisuositus

* Katso kappale 2.3.

22

6A (160 A/16,4V)
8A(150A/26,0V)
4G1,5(4x1,5mm?) -5m
10A

309%ED 250 A/20,1V
100 % ED 160 A/16,4V
35%ED220A/28,8V
100 % ED 150 A/26,0V
5A/10,2V-250A/20,1V
10 A/20,4V-220 A/28,8V
95V (VRD30V)

40w

0,92

091

0,80

0,86

10kV

@1,5-50mm

400 x 180 x 340

10,7 kg (11,6 kg liiténtakaapelilla)

F

1P23S

A
1,5MVA

-20°C...4+40°C
-40 °C...460 °C
> 15kVA
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