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1.1

1.2

FORORD

Generelt

Tillykke med dit valg af SuperSnake svejseudstyr. Nar svejseudstyret fra Kemppi bruges
korrekt, @ges produktiviteten i svejsearbejdet, og du opnar mange ars skonomisk drift.

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om brug, vedligeholdelse og sikkerhed
i forbindelse med dit Kemppi-produkt. De tekniske specifikationer for udstyret findes sidst i
brugsanvisningen.

Laes venligst brugsanvisningen omhyggeligt igennem, for udstyret tages i brug forste gang.
Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer bemaerke brugsanvisningens
sikkerhedsinstruktioner.

Hvis du ensker flere oplysninger om Kemppi-produkter, bedes du kontakte Kemppi Oy eller en
autoriseret Kemppi-forhandler eller besage Kemppis website pa www.kemppi.com.

De specifikationer, der er indeholdt i denne manual, kan blive zendret uden yderligere varsel.

Vigtige noter

Emner i manualen, der kraever saerlig opmaerksomhed for at minimere beskadigelser og
personskader, er angivet under overskriften "BEMARK”. Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt,
og fglg anvisningerne.

Ansvarsfraskrivelse

Sk@nt enhver bestraebelse er gjort pa at sikre, at informationen i denne vejledning er nojagtig
og fuldsteendig, kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser.
Kemppi forbeholder sig retten til ndr som helst at endre specifikationen af et beskrevet
produkt uden foregdende varsel. Indholdet i denne vejledning ma ikke kopieres, nedskrives,
genproduceres eller videresendes uden fgrst at have opnaet tilladelse fra Kemppi.

Om SuperSnake-produktserien

SuperSnake er en kombineret lgsning til tradfremfering pa lang afstand og svejsning pa sveert
tilgeengelige omrader.

SuperSnake forleenger reekkevidden for standard euro-MIG/MAG-svejsepistoler med op til

30 meter, hvilket gor det nemt at foretage tradfremfering pa lang afstand for en lang raekke
svejsetrade. Derved kan der laves kvalitetssvejsninger pa steder, hvor andet svejseudstyr ikke
kan nd hen.

SuperSnake modellerne forbindes let og enkelt til FastMig MXF/MXP trddboksen vha. et MXF
synkroniseringsenhed og til ProMig 501,501L og 530 med enProMig 50 synkroniseringsenhed.
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2.1

2.2

INSTALLATION

For udstyret tages i brug
Produktet er pakket i en szerlig transportpakke. For brug skal produkterne dog altid efterses
for transportskader.

Du bgr ogsa kontrollere, at du har modtaget de bestilte dele og de ngdvendige
brugsanvisninger som beskrevet i Quick-startguidepakken. Produktemballagens materiale
kan genbruges.

Beskrivelse af maskinen
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Euro-pistoltilslutning

Der til tradvaerk

Dorlas til tradvaerk

Beskyttelseskappe

Malerdisplay (Ikke muligt med ProMig applikationer)
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Tradhastighed/lysbuelengderegulering
Regulering af spaending/strem
Trykarmsregulator

Tradfererror

El-drivrulle

Trykdrivrulle

Brights LED’er

NoUnhkwnN =

SuperSnake GT02S, GT02SW



2.3

2.3.1

Primaerkabler

BEMARK! Underseg altid for brug, om primaerkablerne, beskyttelsesgasslangen, returledningen/
klemmen og netkablet er i god stand. Serg for, at stikkene sidder godt fast. Lase stik kan forringe
svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

Synkroniseringsszet til hjeelpetradboks

For at bruge SuperSnake ma MXF/MXP tradboksen fgrste udstyres med en FastMig MXF
synkroniseringsenhed (W004030), og ProMig tradbokse med ProSync 50 enhed (6263121).
Felg installationsanvisningerne, som medfelger i seettet.

Vandkglet system

FastMig KMS/Pulse/X + MXF/MXP + FastCool 10

Pro Evolution + ProMig + ProCool 30
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MXF, MXP eller ProMig tradbokse

FastMig Pulse eller Pro Evolution stremkilder

FastCool eller ProCool 30 vandkgler og stremtilslutning
Gasforsyning

MMA-elektrodeholder

Fjernbetjeningsenhed

SuperSnake GT02SW

Vandkglet svejsepistol

Stremkabel

0. Returledning og klemme
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2.3.2 Gaskolet system
FastMig KMS/Pulse/X + MXF/MXP
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MXF, MXP eller ProMig tradbokse

FastMig Pulse eller Pro Evolution stremkilder
Gasforsyning

MMA-elektrodeholder
Fjernbetjeningsenhed

SuperSnake GT02S

Luftkelet svejsepistol

Stremkabel

Returledning og klemme

VWOoNUA~WN =
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3. SAMLING AF SUPERSNAKE GT02S OG GT02SW

3.1 For tilslutning

Rul SuperSnake ud og tag tradveerket til det gnskede svejsested og vaek fra svejsemaskinen.

Svejsetrdden skal vaere lige, for den indfares.

Serg for, at enheden har den rette liner, og at den er monteret korrekt til den pateenkte
svejseopgave. Kemppi fremstiller linere til forskellige tilsatsmaterialer, herunder stal og DL
Chili. Laes vejledningen om valg af liner og installation fer brug.

Tradveerk til SuperSnake

Tradveerket skal indstilles, for svejsetraden indfgres i SuperSnake. Sgrg for, at de rillede
drivruller passer til svejsetrddsstorrelsen og typen. Luk og justér trykarmen.

U

W

@)

Tradruller, tradfererrer og tradlinere

Tradruller g, mm
Fe, Ss (Al, Mc, Fc) 0,8 W004276
V-spor 1,0 W004277
\Y; 1,2 W004278
1,6 W004279
Mc, Fc (Fe) 1.2 W004281
V-spor, rulleteret 16 W006608
V= 2,0 W006609
Al (Ss, Fe, Mc, Fo) 12 W004280
U-spor
U
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g, mm udgangsrer g, mm lengde tradlinere
Fe, M, Fc 08-0,9 SP016614 10m W004214
stal 10 [ spore615 ver, BM Wooie
T 0 B spotsets T 0m W004217
25m W004218
16 SP016618 15m 4308620
20 B spotee1o 0 s 4308630
Ss, Al (Fe, Mc, Fo) 0,8 SPO11440 10m W004145
plastik 10 [ sponam g M W004219
— D spot1aa2 ST 20m W004220
16 SP016610 25m W004221

3.2 Montering og lasning af tradspolen

Serg for, at der bruges svejsetrad af hgj kvalitet i tradvaerket. Undersgg, om de rette
tradfererrgr og tradruller er valgt og monteret til den svejsetradstype, der skal bruges.

BEMRK! Kontrollér, at svejsetrddsspolen er korrekt monteret, og at den ldst fast i stillingen. Spolen
ma ikke veere beskadiget pa en sddan mdde, at den rammer eller gnider mod den indvendige
overflade af tradboksen eller deren. Det kan forage friktionen, hvilket vil nedsaette svejsekvaliteten.
Det kan ogsd pd lang sigt medfore beskadigelse af tradboksen og gare den umulig eller farlig at
bruge.

SuperSnake GT02S, GT02SW



3.3 Indfering af svejsetraden og automatisk tradfremfering

Automatisk tradfremfering ger det hurtigere at udskifte tradspoler. Nar tradspolen udskiftes,
er det ikke nadvendigt at udligne trykket pa tradrullerne. Serg blot for, at rillen i trddspolen
passer til diameteren pa den svejsetrad, der bruges. Udlgs tradenden fra spolen, og skaer
bgjede dele af. Var forsigtig med, at traden ikke kommer ud fra spolesiderne Ret ca. 20 cm
svejsetrad ud, seet svejsetradsspidsen mod enden af tradrullerne og tryk pa wire inch-knappen
pa tradveerkspanelet.

Brug sa en fin fil eller smergellzerred til at flerne skarpe kanter fra svejsetrddsenden, for den
saettes i SuperSnake™. Det forhindrer isaer, at plastiklinere beskadiges og forhindrer ogs3, at
trdden opsamler urenheder eller bliver flosset inde i metallinere, nar den indfgres.

]

BEMARK! Det kan veere ngdvendigt at indfare svejsetrdde med sma diametre manuelt - samtidig
med at tradrullens trykarm er udlest. Det skyldes, at man nemt fejlbedemmer det kraevede tryk til
indfering af mindre svejsetrdde. Et for hgjt tradrullepres kan nemt baje svejsetrade og kan senere
hen gare tradindferingen sveerere.

© Kemppi Oy /2021
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3.4

3.5

Regulering af MXF/MXP -trykarme

Reguler drivtrykket pa svejsetraden ved hjaelp af skruerne over trykarmene. Bemaerk,

den graduerede skala, der angiver belastning. Belastningen skal vaere tilstraekkelig til,

at svejsetraden kan modsta en let bergring med handen, nar trdaden kommer ud af
svejsepistolens kontaktspids.

Til svejsetrdde med sma diametre og blede svejsetrade kraeves der et mindre tradtryk. Det bor
vaere muligt at stoppe svejsetraden let med hénden, nar traden kommer ud af svejespistolens
kontaktspids. Men lidt starre begraensning af svejsetrddens fremfaring skal blot fore til at
drivrullerne glider lidt over svejsetraden, uden at trdden bgjes.

BEMZRK! Et for kraftigt tryk vil klemme svejsetrdden og beskadige coatede svejsetrdde eller
rartrade. Det vil ogsa medfare kraftig slitage pa tradrullerne og forkorte gearkassens levetid.

Justering af spolebremse

Bremsekraften justeres gennem hullet bag laseklipsen. Fjern ldseklipsen manuelt og juster
speending og tryk pa de indvendige friktionspuder med en skruetraekker. Se tegning og
markering A.

D

L——r
T

Den anvendte belastning afhaenger af svejsetrddens og spolens mal og veegt samt af
den valgte trddfremfaringshastighed. Jo tungere trddspole og jo hurtigere fremfering,
jo starre skal bremsebelastningen veere. Juster trykket, 13s 13seklipsen, indstil
tradfremfaringshastigheden og kontroller, at bremsekraften er tilstreekkelig til at sikre, at
svejsetraden ikke springer ud af spolen ved overlgb.

BEMZRK! For hgj eller unadvendig belastning kan pad virke svejsningens kvalitet samt belastning
og slid pa tradfremfaringssystemet.

Kommunikationskabler

Fasthold SuperSnake-koblingen og indfer svejsetraden i SuperSnake-lineren. Forbind og
tilslut sa SuperSnake omhyggeligt til tradboksens stik. Fastger SuperSnake ved manuelt at
stramme den orange muffe . SuperSnake-koblingen overfgrer svejsestram, beskyttelsesgas
og udlgserledninger til svejsepistolen. | tilgift ma du forbinde begge kabelstik til FastMig
eller ProMig tradboksens sokkelstik (fra MXF synkroniseringsenhed W004030 eller ProMig
ProSync 50 enheden 6263121). Det sikrer, at trddboksmotoren synkroniseres, og at maler- og
flerbetjeningsfunktionerne kan bruges. Saet stikkene i fatningerne, og fastspaend dem let
med handen. Nar ProSync anvendes, vises ikke svejsevaerdierne. | stedet for viser display kun
streger ———.

SuperSnake GT02S, GT02SW



SuperSnake GT02S SuperSnake GT02SW

1. WIRE INCH-knap

Du kan nu indfgre svejsetraden automatisk. Sikre dig at trykarmen i FastMig eller

ProMig tradvaerket er korrekt placeret og indstillet. Tryk pd WIRE INCH-knappen pa
tradvaerksmekanismen. MXF/PF-system vil derefter automatisk indfgre svejsetraden i
SuperSnake-tradveerket og gennem pistolens stikblok. Der skal vaere lidt trad, der stikker ud,
og er klargjort til tilslutning med svejsepistolen.

BEMARK! P ProMig er den automatiske trddfodning ( Wire Inch) ikke mulig. Du ma trykke og
holde Wire Inch knappen eller breenderkontakten indtil tilsatstraden nar SuperSnake.

© Kemppi Oy /2021

DA

11



DA

12

Tilslutning af svejsepistolen

Klargar svejsepistolen til tilslutning. SuperSnake er udviklet til at kunne tilsluttes en lang
raekke svejsepistoler med standard-Euro-fitting. For at sikre palidelig svejsning skal du serge
for, at svejsepistolen er egnet til den pateenkte svejseopgave, og at den er i god stand og
udstyret med en passende liner og kontaktspids.

Indfer trdden i svejsepistolen og slut den til SuperSnake. Fastspaend svejsepistolens muffe
med handen.

BEMARK! Kemppi fremstiller en raekke svejsepistoler af haj kvalitet, foruden svejsepistollinere med
lav friktion samt forbrugsmaterialer, der forbedrer vores svejseprodukter. Det er en god idé forst at
undersgge disse produkter, far der anskaffes andre.

Svejsereguleringsfunktioner

Serg for at flernbetjeningen er valgt pa tradboksen. SuperSnake kan regulere trddhastigheden
og spaendingen i Basic MIG/MAG-funktionen, samt strom og lysbueleengde i 1-MIG og Pulse-
MIG. Bemaerk at PulsMig ikke er muligt med ProMig. Du kan uden besvaer foretage justeringer
af svejseparametrene under svejsningen, hvilket ggr det nemt at finjustere svejselysbuen.

1. Regulering af svejsestram

SuperSnake GT02S, GT02SW



Malerdisplay (Ikke muligt med ProMig applikationer)

Malerdisplayet giver oplysninger om vigtige svejsedata. Afhaengig af den valgte MIG/MAG-
proces vil du fa oplyst spaendingen, stramstyrken, tradhastigheden, pladetykkelsen og
polariteten. Regulering af stram og lysbueleengde kan foretages far og under svejsningen
gennem potentiometrene under trddboksens dar i SuperSnake. Eftersvejsningsdata forbliver
i displayet i ca. 30 sekunder, efter at svejsningen er stoppet, medmindre der ikke modtages
yderligere styresignaler i denne periode.

—

() o+
r|r l‘l|l‘l| —'
L. le L oV

L —

1. Spaending
2. Svejsestrgm
3.  Tradhastighed

Vandkolede modeller

Med vandkglede SuperSnake-modeller kan der tilsluttes vandforsyning til vandkglede
svejsepistoler. Lynkoblinger tilsluttet i hver ende af SuperSnake-enheden er afmaerket med
R@DT eller BLAT, hvilket ger tilslutning nem og hurtig. Serg for, at vandkelekredslgbet er
korrekt tilsluttet.

© Kemppi Oy /2021
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Indstilling af beskyttelsesgassen

Beskyttelsesgassens stramningshastighed fra svejsepistolen indstilles efter svejseopgaven,
svejsesamlingen, gastypen og dysens form og stgrrelse. Stramningshastigheden skal males
ved svejsepistolens dyse far svejsningen ved hjzelp af et rotameter. For mange svejseopgaver
ligger en maling normalt pad mellem 10 - 20 liter pr. minut.

BEMZRK! Veer forsigtig, ndr der bruges gasflasker. Vurder risiciene ved handtering og brug af
flaskegas. Brug altid en transportvogn, og spaend flasken godit fast.

SuperSnake GT02S, GT02SW



4.1

4.2

VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor
ofte maskinen bruges, samt arbejdsforholdene.

Korrekt brug af maskinen og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgar
ungdvendige driftsforstyrrelser og defekter.

BEMARK! Maskinens netkabel skal veere frakoblet lysnettet, for der udfares arbejde pa elkablerne.

Daglig vedligeholdelse

« Kontrollér svejsepistolens generelle stand. Fjern svejsesprgjt fra kontaktspidsen, og
renger gasdyserne. Udskift slidte og beskadigede dele. Brug kun originale reservedele
fra Kemppi.

+ Kontrollér svejsekredsens deles tilstand og forbindelser: svejsepistol, returkabel og
-stelklemme, stik og stikpropper.

« Kontrollér tradrullernes, nalelejernes og akslernes tilstand. Renger og smar om
nedvendigt lejer og aksler med en smule let maskinolie. Montér og justér maskinen, og
test dens funktion.

BEMARK! Rengor systemet med tor trykluft efter mindst hver femte udskiftning af tradspolen. Hold
laget til hjzelpetradboksen dbent under renggringen.

Servicevedligeholdelse

Kemppis servicevaerksteder udferer vedligeholdelse ifalge Kemppi serviceaftalen. De
anbefalede periodiske service eftersyn og renggring er beskrevet i betjeningsvejledningen til
FastMig Pulse stremkilden.

Regelmaessig forebyggende vedligeholdelse udfert af en uddannet tekniker forlaenger
udstyrets levetid og sikrer palidelig drift.

© Kemppi Oy /2021
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5. AVHENDING AV APPARATET

kassere din maskin, bgr du levere den til en gjenvinningsanlegg, der de ulike materialene vil

Ei Kemppi maskiner fremstilles i hovedsak av materialer som kan gjenbrukes. Hvis du ma

bli separert med henblikk pa gjenbruk.

Dette merket pa utstyrets produktmerking er relatert til elektrisk og elektronisk avfall som
skal samles inn separat. EU Direktivet (2002/96/EC) gjeldende for Elektrisk og Elektronisk

Utstyrsavfall er tradt i kraft i alle EU land.

6. BESTILLINGSNUMRE

SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW

Supersnake GT025C
For MagTrac F61 svejsetraktor

MXF-synkroniseringsseet
Gummibeskyttelseslag (il vandkelede modeller)

SuperSnake GT02S, GT02SW

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m
15m

Gaskelet
Gaskelet
Gaskelet
Gaskalet
Vandkelet
Vandkelet
Vandkelet
Vandkelet
Gaskelet

6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250
61531501

W004030
W004466



TEKNISKE DATA

Netspaending
Ydeevne 40 °C
Kabel ¢
Svejsestram

Netspaending
Forsyningsstrem
Motorspaending
Motorstrgm
Tradveerk
Svejsetrdde, 25 m

Tradhastighed

Pistoltilslutning

Maksimum tryk

Udvendige dimensioner Lx B x H

Vagt

Driftstemperaturomrade
Opbevaringstemperaturomrade
Kapslingsklasse

EMC-klasse

© Kemppi Oy /2021

Umotor

lmotor

2-rulle
Fe/Ss

Al
FCW/MCW

G1025
GT02SW
61028

GT02SW

100%
60%

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m

50V DC
380A

50 mm?
300A
380A

50V DC
20mA
0-24VDC
5A

91,0-16
612-16
812-1,6
0-25m/min
Euro

0,5Mpa
371x94x125
371x102x138
13,5kg
20,5kg
27,5kg
34,5kg
14,5kg

22kg

29,5kg

37kg
-20...+40°C
—40...+60 °C
1P23S

A
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