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1.1

1.2

INLEDNING

Allmant

Grattis till ditt val av SuperSnake-svetsverk. Om Kemppis produkter anvands pa ratt satt kan
de markant 6ka produktiviteten pa din svetsning och ge ar av ekonomisk tjanst.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om anvandning, underhadll och sakerhet
betraffande denna Kemppi-produkt. Du hittar tekniska specifikationer om enheten i slutet av
bruksanvisningen.

Las manualen noggrant innan du anvander utrustningen for férsta gdngen. Agna speciell
uppmarksamhet at sakerhetsinstruktionerna i bruksanvisningen for din egen och din
arbetsmiljos sdakerhet skull.

Om du vill ha mer information om Kemppis produkter kan du kontakta Kemppi Oy, radfraga
en auktoriserad Kemppi-aterforsaljare eller beséka Kemppis webbsida pa www.kemppi.com.

De specifikationer som anges i denna bruksanvisning kan utan tidigare férvarning andras.

Viktig information

Avsnitt i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskador
eller skador pa utrustningen indikeras med “0OBS!”. Las dessa avsnitt noggrant och folj dess
instruktioner.

Ansvarsbefrielse

Da all anstrangning gjorts att forsakra att informationen i denna bruksanvisning ar korrekt
och fullstdndig, tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller uteldamnanden. Kemppi
reserverar sig ratten att andra specifikationen fér produkten som beskrivs nar som helst utan
tidigare meddelande. Kopiera inte, lagra, reproducera inte eller 6verfor inte innehallet i denna
bruksanvisning utan tidigare tillstand fran Kemppi.

Om SuperSnake-produkterna

SuperSnake ar en kombinerad [0sning for tradmatning pa avstand och svetsning med
begransad atkomst.

SuperSnake forlanger rackvidden for vanliga Euro-MIG-svetspistoler med enkel tradmatning
pa avstand upp till 30 m for en rad olika tillsatsmaterial, och ger kvalitativ svetsning pa platser
som man annars helt enkelt inte nar.

Supersnake modellerna ansluts enkelt till FastMig MXF/MXP tradmatarverk med ett speciellt
MXF synkroniseringskit, och till ProMig 501, 501L och 530 trddmatarverk med ett Promig 50
synkroniseringskit.
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2.1

2.2

INSTALLATION

Fore anvandning
Produkten dr forpackad i specialutformade transportkartonger. Se dock alltid till att
produkterna inte har skadats under transport innan du anvander dem.

Kontrollera ocksa att du har fatt alla komponenter du bestéllt och de bruksanvisningar
som kravs, sdsom de beskrivs i snabbstart-guiden. Produktens forpackningsmaterial ar
atervinningsbart.

Maskinintroduktion

1 2 3. 4 5
/—\ ] nra/ At
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A
1. Anslutning for euro-pistol
2. Lucka till matningsmekanism
3. Lucklas till matningsmekanism
4.  Husets stotdampande profil
5. Matardisplay (Inte tillgénglig i ProMig applikationer)
1. 3. 5.
>
= T —
—— : —

N
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2. 4. 6. 7.

Reglering av tradmatarhastighet/baglangd
Reglering av spanning/strom

Justering av tryckarm

Styrrér

Drivande drivhjul

Tryckdrivhjul

Lysdioderna Brights

Nouhwn =
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2.3 Ansluta kablarna

OBS! Kontrollera alltid fére anvéndning att mellanledarkabel, skyddsgasslang, dterledare/klémma
och huvudstrémkabel dr brukbara. Se till att anslutningarna dr korrekt fésta. Lésa anslutningar
kan pdverka svetsningens prestanda och skada anslutningarna.

Synkroniseringssats for mellanmatarverk

For att ansluta Supersnake till FastMiG MXF tradmatarverk behovs ett speciellt MXF
synkroniseringskit (W004030), och vid anslutning till ProMig 501, 501L och 530 tradmatarverk
behdvs ett Promig 50 synkroniseringskit (6263121). Folj installationsanvisningarna som
medfoljde satsen.

2.3.1 Vattenkylt system

FastMig KMS/Pulse/X + MXF/MXP + FastCool 10

Pro Evolution + ProMig + ProCool 30
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MXF, MXP eller ProMig trddmatarverk

FastMig Pulse eller Pro Evolution stromkalla

FastCool eller ProCool 30 vattenkylare och nédtanslutning
Gastillforsel

MMA elektrodhallare

Fjarreglerande enhet

SuperSnake GT02SW

Vatskekyld svetspistol

Elkabel

0. Jordaterledare och kldamma

SV NOoUAWN =
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2.3.2 Gaskylt system
FastMig KMS/Pulse/X + MXF/MXP
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MXF, MXP eller ProMig trddmatarverk
FastMig Pulse eller Pro Evolution stromkalla
Gastillforsel

MMA elektrodhallare

Fjarreglerande enhet

SuperSnake GT02S

Luftkyld svetspistol

Elkabel

Jordaterledare och klamma

VWOoNUA~WN =
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3.

3.1

MONTERING AV SUPERSNAKE GT02S OCH GT02SW

Fore anslutning

Rulla ut SuperSnake genom att fora matningsmekanismens hus mot det avsedda
svetsomradet och bort fran svetsmaskinen. Se till att det inte finns ndgra skarpa bojar innan
du laddar tillsatsmaterialet.

Se till att korrekt stodledare for tillsatsmaterialet ar monterad och har installerats korrekt for
den avsedda svetsapplikationen. Kemppi tillverkar en mangd stddledare for olika typer av
tillsatsmaterial, inklusive stallindade och och DL-Chili. Las informationen i bruksanvisningen
om val av ledare och installation fére anvandning.

SuperSnake tradmatningsmekanism

Stéll in trddmatningsmekanismen innan du laddar tillsatsmaterialet i SuperSnake. Se till att de
profilerade drivhjulen passar tillsatsmaterialets storlek och typ. Sténg och justera tryckarmen.

U

W

@)

Matarhjul och styrror

Tradmatarhjul g, mm
Fe, Ss (Al, Mc, Fc) 08 W004276
V-spar 1,0 W004277
\Y; 1,2 W004278
1,6 W004279
Mc, Fc (Fe) 1.2 W004281
V-spar, réfflade 16 W006608
NE 20 W006609
Al (Ss, Fe, Mc, F¢) 1.2 W004280
U-spar
U
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g, mm Utloppsror g, mm  Langd Tradledare
Fe, M, Fc 08-0,9 SP016614 10m W004214
stal 10 [ spore615 ver, BM Wooie
T 0 B spotsets T 0m W004217
25m W004218
16 SP016618 15m 4308620
20 B spotee1o 0 s 4308630
Ss, Al (Fe, Mc, Fo) 0,8 SPO11440 10m W004145
plastik 10 [ sponam g M W004219
— D spot1aa2 ST 20m W004220
16 SP016610 25m W004221

3.3 Montera och lasa tradbobinen

Se till att tillsatsmaterial av hog kvalitet ar laddat i tradmatarenheten. Kontrollera att ratt
styrror och drivhjul har valts och passar den typ av tillsatsmaterial som anvands.

0BS! Kontrollera att tillsatsmaterialets bobin dr korrekt monterad och last pa plats. Se till att
bobinen inte dir skadad eller deformerad pa sd sdtt att den gnids eller hackar mot den interna ytan
pd tradmatarverkets chassi eller dérr. Detta kan leda till 5kat drag och pdverka svetskvaliteten.
Detta kan ocksd leda till Iangsiktig skada pa tradmatarverket som gor det oanvéndbart eller
osdkert att anvdnda.

SuperSnake GT02S, GT02SW



3.4 Ladda tillsatsmaterialet och automatisk matning

Automatisk tradmatning gor att byte av tradbobin gar snabbare. Nar du byter tradbobinen
behover trycket pa matarhjulen inte frigoras. Se helt enkelt till att matarhjulens gangor
passar i diametern pa det tillsatsmaterial som anvands. Frigor tradanden fran bobinen och
skar av eventuella deformerade delar. Var forsiktig sa att traden inte sticker ut fran bobinens
sidor. Strack ut ca 20 cm tillsatsmaterial och placera tillsatsmaterialets spets mot baksidan av
tradmatarhjulen och tryck pa tradtumsknappen (Wire inch) pa tradmatarpanelen.

Innan du laddar SuperSnake™ ska du ta en finkornig fil eller en slipduk och slipa bort
eventuella vassa kanter fran tillsatsmaterialets dnde. Detta forhindrar skador pa framfor allt
plastledarna och forhindrar dessutom repor och karvning inne i metalledarna vid laddning.

]

OBS! Tillsatsmaterial med mindre diameter kan behévas laddas manuellt - med matarhjulets
tryckarmar frigjorda. Detta beror pd att det dir enklare att 6verskatta det tryck som krévs for att
mata dessa mindre tillsatsmaterial. Fér hogt tryck kan ldtt deformera tillsatsmaterialet och bidra
till matningsproblem i framtiden.

© Kemppi Oy /2021
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3.5

3.6

Justering av MXF/MXP tryckarmar

Justera matartrycket till tillsatsmaterialet med tumskruvarna som ar monterade 6ver
tryckarmarna. Notera den graderade skalans angivna belastning. Tillampad belastning ska
vara tillracklig for att klara en latt brytande kraft applicerad for hand till tillsatsmaterialet da
det gar ut fran svetspistolens kontaktmunstycke.

For tillsatsmaterial som har mindre diameter och mjuka tillsatsmaterial, kravs lagre
matningstryck. Det ska vara maojligt att applicera en latt bromsande kraft till tillsatsmaterialet
for hand, da det gar ut fran svetspistolens kontaktmunstycke. Men lite mer restriktion

for tillsatsmaterialet ska gora att matarrullarna glider latt 6ver tillsatsmaterialet utan att
deformera traden.

OBS! For stort tryck orsakar tillplattning av tillsatsmaterialet och skada pa kldtt eller fargat
tillsatsmaterial. Det orsakar ocksd onédigt slitage pa matarhjulen och ékad belastning pé
vixelladan och sdledes reducerad servicelivsldngd.

Justering av bobinbroms

Bromskraften justeras via halet bakom lasklamman. Ta bort [asklamman fér hand och justera
spanningen och trycket mot friktionskuddarna som &r fasta inuti med en skruvmejsel. Se
diagram och placering A.

D

L——r
T

Den belastning som appliceras beror pa storlek och vikt pa tillsatsmaterial och bobin, men
ocksa den matarhastighet som stéllts in for tillsatsmaterialet. Ju tyngre trddbobin och ju
snabbare matarhastighet, desto storre behov att 6ka bromsbelastningen. Justera trycket,
sakra lasklamman, stall in trddmatarhastigheten och kontrollera att bromskraften ar tillracklig
sa att tillsatsmaterialet inte kan ligga |6st pa bobinen och falla av ndr matarhjulen stannar.

OBS! Fér mycket eller onédig belastning kan pdaverka svetskvaliteten, belasta och slita pé
tradmatarsystemet.

Kommunikationskablar

Stdd SuperSnake-anslutningen och for in tillsatsmaterialet i SuperSnake-ledaren. Koppla
sedan forsiktigt in och anslut SuperSnake i tradmatarverkets koppling. Sékra SuperSnake
for hand genom att dra &t den orangefargade muttern. SuperSnake-anslutningen
overfor svetsstrom, skyddsgas och pistolavtryckarens ledare.l tilldagg maste du ansluta
bada kabelanslutningarna till FastMig ller ProMig trddmatarverkskontakten pa MXF
synkroniseringskit W004030 eller ProMig ProSync 50 kit 6263121). Detta sakerstaller
trddmatningsmotorns synkronisering, matning och fjdrreglerade funktioner. Rikta in och
anslut stickpropparna i uttagen och dra at latt for hand. | ProSync applikationer visas inte
svetsvdrden. | stallet visar displayen streck — - —.

SuperSnake GT02S, GT02SW



SuperSnake GT02S SuperSnake GT02SW

1. Knappen WIRE INCH (tradtum)

Du &r nu redo att ‘automatladda’ tillsatsmaterialet. Sakerstall att matarmekanismens
tryckarmar ar pa plats och ar korrekt instéllda. Tryck pa WIRE INCH-knappen pa
trddmatarpanelen. MXF/PF-system laddar tillsatsmaterialet automatiskt till SuperSnakes
matningsmekanism och genom pistolens kopplingsblock. Det ska finnas en liten mangd
tillsatsmaterial som sticker ut redo for pistolanslutningen.

OBS! | ProMig applikationer éir den automatiska Wire Inch funktionen inte tillgéinglig. Du mdste
trycka och hdélla inne Wire Inch knappen eller svetspistolens knapp tills tradden ndr SuperSnake.

© Kemppi Oy /2021
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Ansluta svetspistolen

Forbered svetspistolen for anslutning. SuperSnake ar utformad for att kunna anslutas till

ett stort urval svetspistoler med vanlig Euro-montering. For att kunna sdkra en tillforlitlig
svetsprestanda ska du se till att pistolen passar avsedd svetsapplikation, fungerar perfekt och
ar korrekt monterad med passande ledare och kontaktmunstycke.

For in tillsatsmaterialet i svetspistolen och anslut till SuperSnake. Dra at pistolmuttern for
hand.

0OBS! Kemppi tillverkar ett urval hdgkvalitativa svetspistoler, pistolledare med liten friktionsforlust
och pistolslitdelar, avsedda att komplettera vdra svetsprodukter. Overvéig dessa produkter innan
du viiljer ett annat alternativ.

Reglering av svetsstrom

Se till att den fjarreglerade funktionen har valts for tradmatarverket. SuperSnake har
reglering av trddmatarhastighet och spanning i grundlaggande MIG/MAG-lage, samt av
strom och baglangd i 1-MIG och Pulse MIG. Observera att pulsmig inte ar tillgangligt | ProMig
applikationer. Instédllning av svetsparameter kan géras bekvamt under svetsningen och
mojliggor enkel fininstallning av svetsbagen.

1. Instéllning av svetsstyrka

SuperSnake GT02S, GT02SW



Matardisplay (Inte tillgdnglig i ProMig applikationer)

Matardisplayen visar viktiga svetsdata. Beroende pa vald MIG/MAG-process kommer
spanning, stromstyrka, tradmatarhastighet, plattjocklek och polaritet att visas. Installning

av strdm och bdglangd kan goras fére och under svetsning via potentiometrarna som sitter
under luckan till SuperSnake. Data efter svetsning finns kvar pa displayen i cirka 30 sekunder
efter att svetsningen upphort, forutsatt att inga ytterligare kontrollsignaler tas emot under
denna tid.

—

() o+t
r|r l‘l|l‘l| —'
L. le L oV

L —

3.

1. Spanning
2. Svetsstrom
3. Tradmatarhastighet

Vattenkylda modeller

Vattenkylda SuperSnake-modeller mjliggor anslutning till kylvatsketillforseln for vatskekylda
pistoler. Snabbkopplingar fasta pa vardera anden av SuperSnake-enheten dr markerade

RED (r6d) och BLUE (bld) och mojliggor en enkel, snabb och bekvam anslutning. Se till att
kylvatskekretsen ar korrekt ansluten.

© Kemppi Oy /2021
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Stélla in skyddsgasen

Skyddsgasens flode fran svetspistolen stélls in enligt applikation, svetsfog, gastyp och
gasmunstyckets form och storlek. Flodet ska matas vid svetspistolens munstycke via en
flodesmatare fore svetsning och uppgar normalt till 10 - 20 liter per minut for manga
svetsapplikationer.

OBS! Hantera skyddsgasflaskan férsiktigt. Bedém de risker som finns i samband med hantering
och bruk av komprimerad gas. Anvdnd alltid en flasktransportvagn och sékra flaskan ordentligt.

SuperSnake GT02S, GT02SW



4. UNDERHALL

Nar underhallet planeras bor maskinens driftstid och anvandningsférhallanden beaktas.

Korrekt anvdandning och forebyggande underhall bidrar till att unvika onddiga
produktionsstorningar och avbrott.

OBS! Koppla bort strémmen frdn maskinen innan du hanterar elkablarna.

4.1 Dagligt underhall

« Kontrollera svetspistolens allmanna skick. Avlagsna svetssprut fran kontaktmunstycket

och rengor gaskapa. Byt ut slitna eller skadade delar. Anvand bara originalreservdelar

fran Kemppi.

Kontrollera skick och anslutning for svetskretsens komponenter: svetspistol,

aterledarkabel och -klamma, kontakter och anslutningar.

- Kontrollera skicket pa matarhjul, nallager och axlar. Rengdr och smorj lager och axlar
med en liten mangd tunn maskinolja, om nédvandigt. Montera, justera och testa
funktionen.

OBS! Rengér systemet med tryckluft minst var femte gdng tradbobinen byts ut. Lat
mellanmatarverkets lock vara 6ppet under rengdringen.

4.2 Underhalliserviceverkstad

Kemppis serviceverkstader utfér underhall i enlighet med deras Kemppi serviceavtal. Se
manualen for stromkallan FastMig Pulse for mer information om service och underhall.

Regelbundet férebyggande underhall av utbildade tekniker kommer att ge utrustningen
forlangd livstid och palitlig drift.

© Kemppi Oy /2021
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5. SKROTNING

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt direktiv 2002/96/EC om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning, och
dess genomforande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet

av sin livsldngd samlas in separat och [dmnas in till en miljévanlig dtervinningsanldaggning.

Som dgare till utrustningen ar du skyldig att efter skrotning lamna den till en

atervinningsanldggning i enlighet med foreskrifter fran lokala myndigheter eller en Kemppi-
representant. Genom att tillampa detta direktiv gér du en insats for miljon och manniskors

halsa.

6. ARTIKELNUMMER

SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02S
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW
SuperSnake GT02SW

Supersnake GT025C
For MagTrac F61 svetstraktor

MXF synk. sats
Skyddslock i gummi (for vatskekylda modeller)

SuperSnake GT02S, GT02SW

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m
15m

Gaskyld
Gaskyld
Gaskyld
Gaskyld
Vattenkyld
Vattenkyld
Vattenkyld
Vattenkyld
Gaskyld

6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250
61531501

W004030
W004466



7.

TEKNISK INFORMATION

Anslutningsspanning
Uteffekt 40 °C

Kabel ¢

Svetsstrom

Anslutningsspanning
Natstrom
Motorspanning
Motorstrom
Tradmatningsmekanism
Tillsatsmaterial, 25 m

Tradmatarhastighet
Pistolanslutning
Maximalt tryck
Externa matt LxB x H

Vikt

Drifttemperaturomrade
Forvaringstemperaturomrade
Skyddsklass

EMC-klass

© Kemppi Oy /2021

Umotor
Imotor
2-hjuls
Fe/Ss

Al
FCW/MCW

G1025
GT02SW
61028

GT02SW

100%
60%

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m

50V DC
380A

50 mm?
300A
380A

50V DC
20mA
0-24VDC
5A

910-16
612-16
812-1,6
0-25m/min
Euro

0,5Mpa
371x94x125
371x102x138
13,5kg
20,5kg
27,5kg
34,5kg
14,5kg

22kg

29,5kg

37kg
-20...+40°C
—40...+60 °C
[P23S

A
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