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1. X8 SUPERSNAKE GTO2XW

Tillykke med dit valg af X8 SuperSnake GT02XW subfeeder svejseudstyr. Nar svejseudstyret fra Kemppi bruges kor-
rekt, eges produktiviteten i svejsearbejdet, og du opnar mange ars gkonomisk drift.

Vigtige noter

Lzes vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iszer felge den brugs-
anvisning, der falger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever saerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er maerket med
dette symbol. Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt, og felg anvisningerne.

@ Bemezerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.

A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

A Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgds, kan den forvolde personskade og veere livsfarlig.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Skent enhver bestraebelse er gjort pa at sikre, at informationen i denne vejledning er ngjagtig og fuld-
steendig, kan Kemppi ikke gares erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder
sig til enhver tid retten til at sendre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Ind-
holdet i denne vejledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgdende
tilladelse fra Kemppi.
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1.1 Udstyrsbeskrivelse

Kemppi X8 SuperSnake GT02XW subfeeder er en kombineret lgsning til tradfremfaring med lang raekkevidde og
svejsning i sveert tilgeengelige omrader med vandkgling. Den forleenger reekkevidden for X8 MIG Welder Mig/Mag-
svejsepistoler med op til 30 meter, hvilket gor det nemt at foretage trddfremfgring pa lang afstand for en lang
raekke rertrdde. Derved kan der laves kvalitetssvejsninger pa steder, hvor andet svejseudstyr ikke kan nd hen. X8
SuperSnake subfeeder er beregnet til brug med Kemppis stalspiraltradsliner eller DL Chili tradliner.

X8 SuperSnake GT02XW subfeeder er koblet til X8 MIG Welder.

@ Hvis X8 SuperSnake GTO2XW subfeeder ikke er tilgaengelig i dine indstillinger til X8 MIG Welder's subfeeder, skal X8
MIG Welder firmwaren opdateres til den nyeste version.

Udstyr til undertradbokse:

1. X8 SuperSnake GT02XW subfeeder
2. X8 SuperSnake GT02XW kabel

Andet relateret udstyr:

3. Spendingsfelerkabel

4. Control Pad (trddlgs fjernbetjening til X8 MIG Welder)
5. X8 MIG Welder

6. MIG/MAG svejsepistol

@ Undersag altid for brug, om primaerkablerne, beskyttelsesgasslangen, returkablet/klemmen og lysnetkablet er i god
stand. Serg for, at stikkene er isat korrekt. Lose stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

@ Hvis du veelger at bruge Control Pad tilsluttet med et kabel i stedet for trddlest, kan du forbinde den direkte til X8
SuperSnake GTO2XW subfeeder-enheden.
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UDSTYRETS IDENTIFIKATION

Serienummer

Maskinens serienummer er anfgrt pa maerkepladen eller pa et andet tydeligt sted pa apparatet. Det er vigtigt
at anfere det korrekte serienummer pa produktet ved reparationer eller bestilling af reservedele.

QR (Quick Response)-kode

Serienummeret og andre apparatspecifikke identifikationsoplysninger kan ogsa gemmes iform af en QR-
kode (eller en stregkode) pa apparatet. En sddan kode kan laeses af en smartphone eller med en dedikeret
kodescanner, hvilket giver hurtig adgang til de apparatspecifikke oplysninger.
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2. MONTERING

A Teend ikke for udstyret, for den mekaniske montering er feerdig.

@ Seet udstyret pd et stabilt og rent underlag med trddveerkets Idge vendt opad. Beskyt udstyret mod regn og direkte sol-
lys.

For montering og brug

A Kobl svejsemaskinen fra lysnettet, for monteringen af undertrddvaerket pabegyndes.

A X8 SuperSnake GTO2XW subfeeder-udstyret ma ikke loftes og/eller flyttes med en talje fra undertrddveerkets ramme.

« Produktet er pakket i seerligt udformede transportpakker. For brug skal produkterne dog altid efterses for trans-
portskader.

« Kontroller ogsa, at du har modtaget de bestilte dele, og at brugsanvisningerne folger med.

« Ret SuperSnake kablet ud ved at bzaere undertradvaerket hen teet pa arbejdsstedet.

« Sgrg for, at svejsetraden er lige og uden knzk, for den indfgres.

« Serg for, at enheden har den rette liner, og at den er monteret korrekt til den planlagte svejseopgave. X8
SuperSnake GT02XW subfeeder kan bruges med Kemppis stalspiraltradsliner eller DL Chili liner. Laes vej-
ledningen om valg af komponenter og montering for brug.

« For svejsning skal du serge for, at bade monteringen og tilkobling af svejsetrad, beskyttelsesgas, kaler og
spaendingsfelerkablet er gjort klar.
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2.1 Tradvaerkskomponenter

0000

Trykarmsregulator
Tradhjul (drivhjul)
Trykarm

Tradhjul (trykhjul)
Tradindferingsrer
Tradindferingsliner

oumpdwN=

For de korrekte komponenter henvises til afsnittene "Bestilling" pa side 32, "Valg af tradhjulssaet" pa side 33 og
"Valg af liner" pa side 35.
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2.2 Montering af undertradboks

For tilslutning eller isaetning af svejsetrdd i undertrddboksen skal tradvaerket indstilles. Serg for, at de rillede drivhjul
passer til svejsetradssterrelsen og typen. Se flere oplysninger i "Valg af tradhjulsseet” pé side 33.

@ Det frarddes at bruge riflede tradhjul i X8 tradboksenhed ved brug af X8 SuperSnake GTO2XW subfeeder. De kan
pdfere for stor friktion pd svejsetrdden pa trddboksens ende og dermed forhindre det bedst mulige resultat med X8
SuperSnake GTO2XW subfeeder.

Undertradboksen leveres med komponenter til standardtrdd, hvis ikke andet er anfert. Tradhjulene kapes seerskilt.
Serg for, at du har de korrekte komponenter og tradhjul til rdadighed og monteret.
Pakraevet veerktgj:

¢ 13 mm fastnggle
8 mm unbrakonggle

1. Abn daren til tradvaerket.
Slip trykarmen ved at lgfte den op fra enden (A).
Fjern trddhjulets monteringsbolte (B) ved at traekke dem op.
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4. Monter tradlineren. Fastger komponenten pa sin plads med fastneglen.
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6. Seet tradhjulets monteringsdele pa plads ved at trykke dem ned oven i tradhjulene.

7. Luk trykreguleringsarmen.
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2.3 Trykjustering af tradhjul

Juster tradhjulstrykket med justeringsrullen monteret pa trykarmen. Belastningen skal vaere tilstraekkelig til, at svej-
setraden kan modsta en let bergring med handen, nar trdden kommer ud af svejsepistolens kontaktspids.

@ Til svejsetrade med sma diametre og blade svejsetrdde kraeves der et mindre tryk. Se mere vejledning i tabellen sidst i
dette kapitel.

1. Slip trykarmen ved at lgfte den op.

2. Drejjulens justeringsknap pa trykarmen for at justere rulletrykket. En gradueret skala ved siden af juste-
ringshjulet viser trykket i newton (N). Se det korrekte tryk i tabellen sidst i dette afsnit.
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3. La&s justeringen ved at lukke trykarmen.

A Et for kraftigt tryk vil klemme svejsetraden flad og beskadige coatede svejsetrade eller rartrade. Et for kraftigt tryk vil
ogsd medfere ungdvendig slitage pa tradhjulene og @ge belastningen pd gearkassen.

@ Det frarddes at bruge riflede tradhjul i X8 MIG Welder tradboksenheden sammen med X8 SuperSnake GTO2XW sub-
feeder.

@ Ndr X8 SuperSnake GTO2XW subfeeder er valgt i X8 Wire Feeder-indstillingerne, vil tradfremferingen automatisk lede
svejsetrdden frem til systemet, ndr tradfedningsknappen pa trddbokspanelet trykkes ned.

Fe, Ss V-rille 1.0 15-2.0
V >12 20-30

Fc, Mc V-rille, riflet V i 1.2 1.0-2.0
e 20-30

Aluminium U-rille U 1.2 1.0-15
1.6 20-25
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24 Montering af tradspole

Serg for, at der bruges svejsetrad af hgj kvalitet i trddveerket. Undersgg, om de rette trddfererrer og ind-
foringstradhjul er valgt og monteret til den svejsetradstype, der skal bruges.

@ Flere oplysninger om montering og udskiftning af tradspoler findes i brugsanvisningen til X8 MIG Welder.

A Kontrollér, at svejsetradsspolen er korrekt monteret, og at den er Idst pa plads. Spolen ma ikke veere beskadiget eller
deformeret pa en sadan made, at den rammer eller skraber mod den indvendige overflade af trddboksen eller Iagen.
Det kan forage friktionen og dermed nedszette svejsekvaliteten. Det kan ogsd pa lang sigt medfare beskadigelse af trad-
boksen og gere den umulig eller farlig at bruge.

Nar tradspolen udskiftes, er det ikke n@dvendigt at udlgse trykket pa tradrullerne. Serg blot for, at rillen i tradspolen
passer til diameteren pa den svejsetrad, der bruges. Flere oplysninger om klargering af svejsetraden findes i afsnit-
tet "Klargering af svejsetrad" pa side 14.
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2.5 Klarggring af svejsetrad

A Skarpe kanter pa svejsetraden kan beskadige lineren.

Afklip en eventuelt deformeret del af svejsetraden, og brug en fin fil eller smergellzerred til at fjerne skarpe kanter
fra svejsetradsenden, for den seettes i undertradboksen.

@ Kontroller, at svejsetrdden er lige og uden skarpe bugter eller kanter.

1. Ret ca. 20 cm af svejsetraden ud og for svejsetraden i tradboksen gennem indgangsreret og det mellemste sty-
rergr til udgangen, der forer svejsetraden til undertrddboksen og svejsepistolen.

2. Tryk svejsetrdden med hénden, sa trdden nar lineren (cirka 20 cm).

Luk trykarmene sadan at svejsetraden lases mellem tradhjulene. Kontroller, at svejsetrdden kerer i trad-
hjulsporene.
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2.6 Tilslutning af undertradboks

X8 SuperSnake GT02XW-koblingen overfarer svejsestram, beskyttelsesgas, ledninger til svejsepistolens braen-
derkontakter og Control Pad-data.

Bemaerk, at der skal stikke lidt trad ud for at danne forbindelse.

1. For svejsetrdden fra trddboksen ind i lineren og forbind undertrddboksens kabel til trddboksen.

2. Fastgoer kablet ved at stramme omlgberen med handen.

3. Tilslut keleslangerne. Indgangsslangen til kelemidlet er maerket med blat og udgangsslangen til kelemidlet
med rodt.
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4. Slut trddbokskablet og svejsepistolen til trddboksen. Tilspeend omlgberne med handen og fastger kablet til
rammen med det pasatte band.

@ X8 SuperSnake GTO2XW er designet til tilkobling af svejsepistoler med fittings som X8 MIG Welder. For at sikre pdli-
delige svejseresultater skal du sorge for, at svejsepistolen er egnet til den planlagte svejseopgave, at den er i god stand
og udstyret med en egnet liner og kontaktdyse samt vandkeling.

5. Kobl kegleslangerne sammen. Indgangsslangen til kalemidlet er maerket med blat og udgangsslangen til kgle-
midlet med rgdt.

6. Abn systemindstillingerne i Control Pad, og g4 til valg af undertradboks. Vaelg X8 SuperSnake GTO2XW sub-
feeder efter laengden pa det anvendte tradbokskabel.

SUB FEEDER SELECTION
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Hvis X8 SuperSnake GT02XW ikke er tilgeengelig i indstillingerne, skal X8 MIG Welder firmware opdateres til den nye-
ste version. Flere oplysninger om betjeningen af X8 MIG Welder findes i vejledningen til X8 MIG Welder.

@ Hvis du fortsaetter med at svejse uden undertrddboksen, skal du skifte indstillingerne for tradboksen til dette.
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2.7 Indfegring af svejsetrad i undertrddvaerk

1. Ret undertradveerkets kabel ud og undga skarpe bugter pa kablet.
2. Kontroller at tradvaerkets trykarme er lukket og korrekt justeret i tradboksen og undertradboksen.
3. Tryk pa tradfedningsknappen pa X8 tradbokspanelet.

@ Systemet indforer automatisk svejsetrdden i undertrddveerket, til svejsetraden rammer tradhjulene, eller ndr der er fort

30 meter trdad ind i tradboksen. Hvis du vil standse den automatiske trddfadning, skal du igen trykke pd trad-
fodningsknappen.

@ Beskyttelsesgassen ledes ogsd automatisk ind i systemet, ndr undertradveerket er tilsluttet, og der bruges svejsetrdd.
Hvis svejsningen ikke begynder straks, kan gassen sive ud af undertradveerket. For at sikre en fejlfri svejsekvalitet skal
der lukkes gas ud i systemet for svejsning ved at trykke pd gas-testknappen pad tradbokspanelet.
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2.8 Indstilling af beskyttelsesgas

Beskyttelsesgassens stremningshastighed fra svejsepistolen indstilles efter svejseopgaven, svejsesamlingen, gas-
typen og gaskoppens form og starrelse. Flowhastigheden skal males med et Rotameter ved svejsepistolens dyse fagr
svejsning. Normalt er mdlingen mellem 10 - 20 liter per minut til forskellige svejseformal.

&

@ Handter beskyttelsesgasflaskerne med omhu. Vurder risiciene ved hdndtering og brug af flaskegas. Brug altid en trans-
portvogn, og spaend flasken godt fast.

@ Hvis du ikke har svejset i nogen tid, kan gassen veere fordampet fra undertrddboksen. Luk i sddanne tilfeelde gas ud i
systemet for svejsning.
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29 Klarggring af keler

(D Brugen af en undertradboks eger forbruget af kelevaeske. For svejsning skal det sikres, at der er tilstraekkelig keleveeske
i keleren, og at undertrddbokssystemet er pafyldt kelemiddel. Tilfoj koleveeske efter behov, og lad keleveesken cirkulere
ud i hele systemet.

Pump kelevaesken gennem systemet ved at trykke pa cirkulationsknappen til kalevaesken pa stremkildens front-
panel.

Nar du trykker pa cirkulationsknappen til kelevaesken, begynder pumpen automatisk at cirkulere kglevaesken. Tryk
igen pa cirkulationsknappen til kelemiddel for at afbryde opfyldningen, for eksempel hvis der er en lgs eller utaet
forbindelse.

Hvis keleledningerne ikke er fyldt op inden for et minut, nar knappen er sluppet, standser den automatiske pafyld-
ning, og LED-indikatoren blinker skiftevist redt og grent. Indikatorpanelet har ogsa gule LED-lamper, hvis kole-
vaeskestanden er for lav, eller kalevaeskens temperatur er for hgj. Hvis der ikke er problemer med
kolevaeskecirkulationen, er LED-indikatorlampen grgn.

Mere vejledning om betjeningen afkoleren findes i brugsanvisningen til X8 MIG Welder.
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2.10 Kalibrering af spaendingsfelerkabel

@ Svejsesystemet skal kalibreres med spaendingsfolerkablet, ndr du begynder at svejse forste gang. Kalibreringen skal gen-
tages, hver gang du skifter leengde pG mellemkablet, returkablet, undertradbokskablet eller svejsepistolkablet.

1. Slut speendingsfelerkablet (3) til X8 SuperSnake GT02XW.

2. St returkablet og spaendingsfelerkablet pa arbejdsemnet.
3. Svejs mindst 4 svejsninger pa hver 5 sekunder.

@ Efter kalibreringen kan spaendingsfalerkablet aftages undtagen ved brug af WiseRoot+ og WiseThin+ processerne. Med
Wiseroot og Wisethin skal speendingsfolerkablet altid veere tilsluttet.
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3. VEDLIGEHOLDELSE

Ved planleegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor ofte maskinen
bruges, samt arbejdsforholdene.

Korrekt brug af maskinen og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgar ungdvendige driftsforstyrrelser
og defekter.

A Maskinens kraftkabel skal veere ude af stikkontakten, for der udfares arbejde pa elkablerne.

Daglig vedligeholdelse

Pakraevet veerktoj:

« Luftkompressor og trykluftpustespids.

Kontroller:

« Kontrollér dem generelle tilstand pa SuperSnake og svejsepistolen. Fjern svejsesprgjt fra kontaktspidsen, og
renger gaskoppen. Udskift slidte eller beskadigede dele. Brug kun originale reservedele fra Kemppi.

« Kontrollér tilstanden pa svejsekredsens komponenter og deres forbindelser: Svejsepistol, returkabel og -
klemme, fatninger og konnektorer.

« Kontrollér tradhjulenes, nalelejernes og akslernes tilstand. Renger og smer om ngdvendigt lejer og aksler med
en smule let maskinolie. Montér og justér maskinen, og test dens funktion.

Rensning af undertradveerk:

@ Renger systemet med ter trykluft ved mindst hver femte udskiftning af tradspolen. Hold laget til undertrddboksen
dbent under rengeringen.

1. Nar svejsetraden ikke er fort ind i undertrddboksens system, tages kablerne ud af undertrddvaerket og trdd-
boksen.

2. Blaes subfeederen ren med trykluft.
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3. Blaes kablet rent med trykluft.

Vedligeholdelse pa serviceveerksted

Kemppis serviceveerksteder udferer vedligeholdelse i henhold til din Kemppi serviceaftale. Regelmaessig fore-
byggende vedligeholdelse udfert af en uddannet tekniker forlaenger udstyrets levetid og sikrer palidelig drift.
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3.1 Udskiftning af liner

Lineren er en forbrugsdel, der skal udskiftes, hvis den er slidt, eller nar der skiftes materiale pa svejsetraden.

A Hvis du skifter svejsetrdd til en anden diameter eller materialetype, skal du skifte tradhjul efter den nye trdd.

@ Svejsetrdden skal tages ud af undertradveerket fer udskiftning af lineren.

Pakreaevet veerktoj:

« 10 mm topneagle, lang
« Topnegleskralde

e 10 mm fastnggle

« 8 mm fastnggle

e Skeevbider

o Teeppekniv.

Fjern den gamle liner:

1. Afbryd kabler til undertradboksen og tradboksen.
2. Ret kabelpakken helt ud og kontroller, at kablet ikke er snoet.
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3. Lesn og aftag linerens omlgber langs med konussen og pakningen i undertrddboksens ende af kablet.

A Pas pad ikke at beskadiger den indvendige ring.

4. Lesn og aftag den lange liners omlgber langs med konussen og pakningen i trddboksens ende af kablet.
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5. Tag den gamle liner ud af slangen ved at traekke fra undertradboksens ende.

Monter en ny liner:

1. Udskift den korte tradindfering i enden af linerens lange omlgber.

2. Begynd at fgre den nye liner ind i slangen fra tradboksens ende. Stop, nar der er cirka 100...200 mm liner til-
bage uden for kabeltilslutningens ende.
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3. Indszet den lange liners omlgber sammen med konussen og pakningen pa linerens ende.

@ Anvend den korrekte omlober med din liner. Omlgberen til den orange liner (DL Chili) er anderledes end den til den
grenne liner (Fe liner, stdlspiral).

4. Tryk resten af lineren ind i kablet med den lange omlgber.

5. Fastspaend den lange omlgber pa tradboksens ende af kabelslangen.
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6. Seet linerens omlgber sammen med konussen og pakningen pad undertrddboksens ende af kabelslangen.
7. Fastspaend omlgberen pa undertradboksens ende af kabelslangen.

8. Afklip den overskydende liner i undertradboksens ende af kablet, s der efterlades 3...5 mm, der stikker ud fra
kabeltilslutningens ende.

@ Skeer den overskydende stdlliner af med en skaevbider og den overskydende del af Chili med en hobbykniv.
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Udskift tradindforingsliner:

1. Monter den nye tradindferingsliner. Fastspeend komponenten pa sin plads med en unbrakonggle.

© Kemppi 29/35 1920890 / 1944



. KEMPPI X8 SuperSnake GT02XW

Brugsanvisning - DA

3.2 Bortskaffelse

hi

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til det europzeiske direktiv 2002/96/EC vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald
samt direktivets implementering i de nationale love skal alt elektrisk udstyr, der nar slutningen af sin levetid, ind-
samles separat og bringes til en miljgmaessigt ansvarlig genbrugsstation.

Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere udfasede enheder til en lokalt genbrugsstation i henhold til instrukser fra
de lokale myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at overholde dette europaeiske direktiv er du med
til at forbedre miljget og befolkningssundheden.
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4. TEKNISKE DATA

Output 25°C 60 % 310A
Forsyningsspaending U, 50V DC
Forsyningsstrgm Iy 20 mA
Motorspaending Unmotor 0...24VDC
Motorstrem Imotor 5A
Svejsepistolstik Kemppi
Tradveerk GT02X, 2-hjulet, enkelt-motor
Tradhjulsdiameter 32mm
Svejsetrade Fe 1,0...1,6 mm

Ss 1,0...1,6 mm

Mc/Fc 1,2...1,6mm

Al 12...1,6 mm
Tradhastighed 25 m/min
Tryk pa beskyttelsesgas (maks) Prnaks 0,5MPa
Driftstemperaturomrade -20...+40°C
Opbevaringstemperaturomrade -40...+60 °C
EMC-klasse A
Kapslingsklasse IP24S
Udvendige mal LxBxH 777 x142x 142 mm
Veegt uden tilbehgr 6 kg
Kabelpakkens veegt (vandkglet) 10m 18kg

15m 26 kg

20m 34 kg

25m 42 kg
Standarder IEC60974-5:2013

IEC60974-10:22014+A1
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5.BESTILLING

Hovedprodukt

GT02XW 10M FE X8900501000
CHILI X8900501001
GT02XW 15M FE X8900501500
CHILI X8900501501
GT02XW 20M FE X8900502000
CHILI X8900502001
GT02XW 25M FE X8900502500
CHILI X8900502501

* 'Fe' angiver en stalspiralliner, og 'Chili' angiver DL Chili liner.

** Hovedproduktet indeholder en tilsvarende kabelpakke.

Kabelpakker

Kabelpakke GT02XW 10M FE SP015143
CHILI SP015148
Kabelpakke GT02XW 15M FE SPO15142
CHILI SPO15150
Kabelpakke GT02XW 20M FE SPO15141
CHILI SPO15152
Kabelpakke GT02XW 25M FE SP0O15140
CHILI SPO15154

* 'Fe' angiver en stalspiralliner, og 'Chili' angiver DL Chili liner.
Flere oplysninger om at vaelge tradhjul findes i "Valg af trddhjulssaet” pa side 33.

Flere oplysninger om at bestille linere findes i "Valg af liner" pa side 35.
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5.1 Valg af tradhjulssaet

omm o smede
Fe (MC/FC) Standard, V-rille Plastik 1,0 F000464
V Plastik 12 F000465
Plastik 1,6 FO00466
Fe (MC/FC) Heavy Duty, V-rille Metal 1,0 F000467
V Metal 12 F000468
Metal 1,6 FO00469
Ss (Fe/Cu) Standard, V-rille Plastik 1,0 F000470
V Plastik 12 FO00471
Plastik 14 FO00472
Plastik 1,6 FO00473
Ss (Fe) Heavy Duty, V-rille Metal 1,0 F000474
V = Metal 1,2 F000475
Metal 1,6 FO00476
Mc/Fc Standard, V-rille, riflet Plastik 12 . F000478
V E Plastik 14-16 FO00479
Mc/Fc Heavy Duty, V-rille, riflet Metal 1.2 . F000481
v E Metal 14-16 F000482
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Al Standard, U-rille Plastik 1,2 FO00484
U Plastik 14 F000485
Plastik 16 F000486
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5.2 Valg af liner

LINER 10M FE W015509
CHILI W015510
LINER 15M FE WO015511
CHILI WO015512
LINER 20M FE WO015513
CHILI WO015514
LINER 25M FE W015515
CHILI W015516

* 'Fe' angiver stélspiralliner, og 'Chili' angiver DL Chili liner. Tradindferingslineren medfalger i linerpakken.

Oplysninger om at vaelge tradhjul findes i "Valg af tradhjulsseet" pa side 33.
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