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1. X8 SUPERSNAKE GTO2XW

Grattis till ditt val av mellanmatarverket X8 SuperSnake GT02XW. Om en Kemppi-produkt anvands pa ratt satt kan
den markant 6ka produktiviteten i din svetsning och starka din ekonomiska stallning under manga ar.

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Agna fér din egen och arbetsomradets sikerhet speciell uppmarksamhet at
sakerhetsinstruktionerna som medféljde utrustningen.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga dessa avsnitt och f6lj anvisningarna.

@ OBS: Innehdller anvindbar information.

A Viktigt: Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador eller dédsfall.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstringningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och
fullstandig, tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi forbehaller sig ratten
att ndr som helst dndra specifikationen fér den beskrivna produkten utan att meddela detta i forvag.
Kopiering, registrering, reproduktion eller 6verféring av innehadllet i denna manual far endast ske efter
forhandsgodkdannande av Kemppi.

© Kemppi 3/35 1920890 / 1944(2)



KEMPPI X8 SuperSnake GT02XW
Bruksanvisning - SV

1.1 Beskrivning av utrustningen

Mellanmatarverket Kemppi X8 SuperSnake GT02XW &r en kombinerad vattenkyld 16sning for trddmatning pa
avstdand med begransad atkomlighet. Rdckvidden for X8 MIG Welder MIG/MAG-svetspistoler forlangs med upp till
30 m och erbjuder en enkel och sdker trddmatning for en rad olika tillsatsmaterial och ger méjlighet till
kvalitetssvetsning pa platser som man helt enkelt inte nar med annan svetsutrustning. Mellanmatarverket X8
SuperSnake ar avsedd att anvandas med Kemppis stalspiral- eller DL Chili-tradledare.

Mellanmatarverket X8 SuperSnake GT02XW ansluts till X8 MIG Welder.

@ Om mellanmatarverket X8 SuperSnake GTO2XW inte finns med under instdllningarna i X8 MIG Welder mdste
utrustningens programvara (firmware) uppdateras till den senaste versionen.

Mellanmatarverkets huvuddelar:

1. X8 SuperSnake GT02XW, mellanmatarverk
2. X8 SuperSnake GT02XW, kabelpaket

Annan relaterad utrustning:

3. Spanningsavkanningskabel

4. Control Pad (tradl6s reglerenhet av X8 MIG Welder)
5. X8 MIG Welder

6. MIG/MAG-svetspistol

@ Kontrollera alltid fére anviindning att kabelpaketet, skyddsgasslangen, dterledaren/kldmman och ndtkabeln dr i gott
skick. Kontrollera att anslutningarna dr korrekt och ordentligt anslutna. Lésa anslutningar kan pdverka svetsresultatet
och skada anslutningarna.

@ Om du vill anvéinda Control Pad tradansluten i stdllet for tradlést kan du ansluta den direkt till X8 SuperSnake
GTO2XW.
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IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

Serienummer

Enhetens serienummer anges pa markskylten eller pa ndgon annan tydlig plats pa enheten. Det &r viktigt att
hénvisa till en produkts rdtta serienummer vid t.ex. reparation eller bestéllning av reservdelar.

QR-kod

Serienumret och annan enhetsrelaterad ID-information kan dven sparas i form av en QR-kod (eller en
streckkod) pa enheten. En sddan kod kan avldsas med hjalp av kameran i en smartmobil eller med en speciell
kodavlasningsenhet som medfor snabb atkomst till den enhetsspecifika informationen.
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2. MONTERING

A Sla inte pa strémmen till utrustningen férrdn den mekaniska monteringen dir slutford.

@ Placera utrustningen pd en stabil och ren yta med luckan till matningsmekanismen vind uppat. Skydda utrustningen
mot regn och direkt solljus.

Fore montering och anvandning

A Koppla bort svetsmaskinen frdn elndtet innan du bérjar montera mellanmatarverket.

A Mellanmatarverket X8 SuperSnake GTO2XW fdr inte lyftas upp och/eller flyttas med en lyftkrok fdst i ramen.

« Produkten &r forpackad i specialutformade transportkartonger. Kontrollera dock alltid att produkterna inte
skadats under transporten innan du anvander dem.

« Kontrollera ocksa att du har fatt alla komponenter du bestallt samt tillhérande manualer.

« Strack mellanmatarverkets kabelpaket genom att flytta fram matarenheten néra arbetsplatsen.

« Kontrollera att det inte forekommer nagra tvdra bojar pa kabelpaketet innan du matar in tillsatstraden.

« Kontrollera att korrekt tradledare ar monterad och har installerats korrekt foér den avsedda svetsapplikationen.
Anvand X8 SuperSnake GT02XW med Kemppis stalspiral- eller DL Chili-tradledare. Lds anvisningarna i
manualen om val av komponenter och montering fore anvandning.

« Kontrollera fore svetsningen att monteringen ar slutford, att rétt tillsatsmaterial och skyddsgas anvands, att
det finns kylvétska i kylsystemet samt att den (om den anvands) spanningsavkannande kabeln &r ansluten.
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2.1 Tradmatningsenhetens komponenter

Instéllning av tryckarm
Tradmatarhjul (drivhjul)
Tryckarm

Tradmatarhjul (tryckhjul)
Tradinlopp, styrror

6. Tradinlopp, tradledare

whwn =

I avsnitten "Bestdllningsdata" pa sidan 32, "Val av matarhjulssats" pa sidan 33 och "Val av trddledare" pa sidan 35
anges korrekta komponenter.
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2.2 Installation av mellanmatarverk

Stall in tradmatningsmekanismen innan du ansluter eller matar in tillsatstrad i mellanmatarverket. Se till att
matarhjulen ar lampade for tillsatstradens diameter och typ. Mer information finns i "Val av matarhjulssats" pa sidan
33.

@ Vi rekommenderar att man inte anvénder rdfflade matarhjul i X8-trddmatarverket tillsammans med
mellanmatarverket X8 SuperSnake GTO2XW. De kan medféra alltfor hdgt friktionsmotstdnd pa tillsatstraden i
tradmatarverket och leda till att man inte uppndr bésta mdéjliga resultat med mellanmatarverket X8 SuperSnake
GTO2XW.

Mellanmatarverket levereras med tradledarkomponenter av standardtyp, om inget annat anges. Matarhjul képs
separat. Kontrollera att du monterar in ratt komponenter och matarhjul.
Verktyg som erfordras:

e 13 mm nyckel
e 8 mm insexnyckel

1. Oppna luckan till matningsmekanismen.
Lossa pa tryckarmen genom att lyfta upp den fran @nden (A)
3. Ta bort matarhjulets fastdon (B) genom att dra upp dem.
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4. |Installera tradledaren. Dra fast komponenten med hjdlp av en nyckel.
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6. Satt tillbaka matarhjulens fastdon genom att trycka ner dem 6ver matarhjulen.
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2.3 Justering av matarhjulstryck

Justera trycket pa trddmatarhjulen med hjélp av instéllningsrullen som sitter pa tryckarmen. Det instéllda
matarhjulstrycket ska vara tillrackligt for att 6vervinna den latta bromskraft som uppstar nar du med handen
stoppar tillsatstraden da den kommer ut fran svetspistolens kontaktmunstycke.

@ For tillsatstrad med mindre diameter och mjuka tillsatstrddar krdvs Idgre matartryck. | slutet av detta kapitel finns en
tabell med mer information.

1. Lossa pa tryckarmen genom att lyfta upp den.

2. Vrid rullen pa tryckarmen for att stalla in matarhjulstrycket. P4 den graderade skalan bredvid rullen kan man
lasa av tryckbelastningen i enheten Newton (N). | slutet av detta kapitel finns en tabell med korrekta
installningstryck.
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3. Sakra instdllningen genom att stdnga tryckarmen.

A For stort tryck plattar till tillsatstrdden och kan skada rérelektroder. For stort tryck orsakar ocksd onddigt slitage pad
matarhjulen och &kar belastningen pa vixelladan.

@ Vi rekommenderar att man inte anvénder réfflade matarhjul i X8-trddmatarverket tillsammans med
mellanmatarverket X8 SuperSnake GTO2XW.

@ Ndr du valt mellanmatarverket X8 SuperSnake GTO2XW under instéllningarna pa X8 Wire Feeder, matas
tillsatstraden automatiskt in i systemet ndr du trycker pa knappen Wire inch pa tradmatarverkspanelen.

Fe, Ss V-spar 1,0 1,5-2,0
v >1.2 2,0-3,0

Fc, Mc V-spar, rafflat V — >1.2 1,0-2,0
RS 2,0-3,0

Aluminium U-spar U 1,2 1,0-1,5
16 2,0-25
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24 Montering av tradbobin

Kontrollera att tillsatstrad av hog kvalitet anvands. Kontrollera att ratt styrror och tradmatarhjul valjs och att de ar
lampade for den tillsatstrad som ska anvands.

@ Mer information om montering och byte av trddbobin finns i manualen fér X8 MIG Welder.

A Kontrollera att tradbobinen dr korrekt monterad och last i réitt Idge. Se till att bobinen inte dr skadad eller
deformerad sd att den skulle kunna skava eller hacka mot innerytorna pa tradmatarverkets chassi eller lucka. Detta
kan leda till kat matningsmotstdnd och pdverka svetskvaliteten. Det kan ocksd leda till Idngsiktig skada pd
tradmatarverket, som gor det oanvindbart eller osdkert att anvédnda.

Nar du byter tradbobinen, behover trycket pa matarhjulen inte frislappas. Kontrollera bara att matarhjulets spar
stammer 6verens med diametern pa tillsatstraden. Se avsnittet "Preparering av tillsatstrad" pa sidan 14.
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2.5 Preparering av tillsatstrad

A Vassa kanter pd traddnden kan skada tradledaren.

Ta en fin fil eller en slipduk och slipa bort eventuella vassa kanter fran dnden pa tillsatstraden innan du matar in
den i mellanmatarverket.

@ Kontrollera att dnden pa tillsatstraden dr rak och inte har ndgra bojar eller vassa kanter.

1. Rata ut cirka 20 cm av tillsatstraden och mata fram den i tradmatarverket genom inloppsroret och mellanroret
till utloppsroret. Harifran matas tillsatstraden till mellanmatarverket och svetspistolen.

2. For fram tillsatstraden for hand sa att traden nar tradledaren (cirka 20 cm).

Sténg tryckarmarna i tradmatarverket sa att tillsatstraden lases fast mellan matarhjulen. Kontrollera att
tillsatstrdden passar in i matarhjulens spar.
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2.6 Anslutning av mellanmatarverket

Genom anslutningen av X8 SuperSnake GTO2W &verfors svetsstrom, skyddsgas och pistolavtryckarens signaler
liksom data fran Control pad.

Observera att en liten bit rak tillsatstrad ska sticka ut ur matarverkets baskoppling vid anslutningen.

1. Forin tillsatstraden fran tradmatarverket in i tradledaren och anslut mellanmatarverkskabeln till
tradmatarverket.

2. Dra at kabelanslutningen f6r hand.

3. Anslut kylslangarna. Slangen for ingdende kylvétska ar blamarkerad och slangen for utgdende kylvétska ar
rodmarkerad.
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4. Anslut mellanmatarverkskabeln och svetspistolen till mellanmatarverket. Dra at anslutningarna for hand och
sakra kabeln pa ramen med hjdlp av fastbandet.

@ X8 SuperSnake GTO2XW dr avsedd att anslutas till svetspistoler som dir utrustade med Kemppi X8 MIG Welder
koppling. Fér att kunna sdkra tillforlitligt svetsresultat, kontrollera att pistolen passar for den avsedda
svetsapplikationen, att den dr i gott skick och korrekt monterad med Idmplig trddledare och rétt kontaktmunstycke.

5. Koppla ihop kylslangarna. Slangen fér ingdende kylvétska ar bldmarkerad och slangen for utgdende kylvatska
ar rodmarkerad.

6. |systeminstdliningarna pa Control Pad, ga till val av mellanmatarverk. Valj X8 SuperSnake GTO2XW enligt
langden pa den mellanmatarverkskabel som anvands.

SUB FEEDER SELECTION
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Om X8 SuperSnake GT02XW inte finns med pa instéllningarna i X8 MIG Welder maste utrustningens programvaran
(firmware) uppdateras till den senaste versionen. Mer information om handhavandet av X8 MIG Welder finns i
manualen for X8 MIG Welder.

@ Ndir du svetsar utan mellanmatarverket, dndra da instdllningarna enligt detta.
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2.7 Matning av tillsatstrad till mellanmatarverket

1. Strack ut mellanmatarverkets kabelpaket och undvik tvdra béjar pa kabeln.

2. Kontrollera att tryckarmarna i tradmatningsmekanismen ar stangda och korrekt instéllda i saval
trddmatarverket som i mellanmatarverket.

3. Tryck pa knappen Wire inch pa panelen pa X8 Wire Feeder.

@ Systemet kommer automatiskt att mata tillsatstrdden till mellanmatarverket tills trdden stéter pd matarhjulen eller
ndr 30 meter trad matats ut fran tradmatarverket. Om du vill stoppa den automatiska matningen, tryck pd knappen
Wire inch igen.

@ Aven skyddsgasen fiédar automatiskt in i systemet néir mellanmatarverket ansluts och funktionen Wire inch anvéinds.
Om svetsningen inte startas omedelbart, kan gasen avdunsta frdn mellanmatarverkssystemet. Lat i s fall gasen fléda

igenom systemet genom att trycka pd knappen Gas test pd trddmatarverkets panel. Pa sa sdtt sdkerstdller du en felfri
svetskvalitet.
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2.8 Installning av skyddsgas

Skyddsgasflodet fran svetspistolen stélls in beroende pa applikation, svetsfog, gastyp och gaskdpans form och
storlek. Mat upp flodet vid svetspistolens gaskdpa med hjélp av en flodesmatare fore svetsningen. Flodet ska
normalt satt ligga pa 10-20 liter per minut beroende pa svetsapplikation.

&

Hantera skyddsgasflaskan forsiktigt. Beakta de risker som finns i samband med hantering och bruk av komprimerad
gas. Anvdnd alltid en flasktransportvagn och sdkra flaskan ordentligt.

©

@ Om du inte svetsat pa ett tag kan det hénda att gasen avdunstat frdn mellanmatarverket. Lat i sa fall gasen fléda
igenom systemet innan du bérjar svetsa.
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2.9 Forberedelse av kylenheten

(D Anvéndning av mellanmatarverk medfér ékad dtgdng av kylvitska. Kontrollera innan svetsningen att det finns
tillrdckligt med kylvéitska i kylenheten och mellanmatarverkssystemet. Fyll pa kylvitska vid behov och cirkulera den
genom hela systemet.

Pumpa kylvéskan genom systemet genom att trycka in knappen for vattencirkulation pa stromkallans frontpanel.

Nar du haller knappen intryckt startar cirkulationspumpen automatiskt. Tryck pa knappen igen for att avbryta
pafyliningen, om t.ex. en anslutning lossnat.

Om systemet inte fyllts upp under en minut efter det att knappen slappts upp, sa slutar den automatiska
pafyliningen och LED-indikatorlampan blinkar véxelvis gront och rott. Pa indikeringspanelen finns dven LED-
indikatorlampor som visar gult sken om nivan pa kylvatskan ar for 1ag eller dess temperatur ar for hog. LED-
indikatorlampan lyser gront nér allt fungerar som det ska.

Mer information om handhavandet av kylenheten finns i manualen for X8 MIG Welder.
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2.10 Kalibrering med spanningsavkanningskabeln

@ Svetssystemet mdste kalibreras med spdnningsavkénningskabeln nér du bérjar svetsa forsta gangen. Upprepa

kalibreringen varje gang du dndrar Idngden pa mellanledaren, daterledaren, mellanmatarverkets kabelpaket eller
MIG/MAG-slangpaketet.

1. Anslut spanningsavkdnningskabeln (3) till X8 SuperSnake GTO2XW.

I
8

2. Anslut aterledaren och spanningsavkanningskabeln till arbetsstycket.
3. Svetsa minst 4 svetsar, 5 sekunder per svets.

@ Koppla bort spédnningsavkénningskabeln néir kalibreringen dr klar. Detta gdiller inte fér processerna WiseRoot+ och
WiseThin+. | dessa fall mdste spdnningsavkdnningskabeln alltid vara ansluten.
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3. UNDERHALL

Ta héansyn till maskinens nyttjandegrad och arbetsmiljon nar du planerar rutiner for underhall.

Ratt anvandning av maskinen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onddiga driftstopp och fel i
utrustningen.

A Koppla bort néitspénningen frdn maskinen innan du hanterar elkablarna.

Dagligt underhall

Verktyg som erfordras:

o Tryckluftskompressor och -pistol

Kontrollpunkter:

« Kontrollera det allmdnna skicket hos SuperSnake och svetspistolen. Avlagsna svetssprut fran
kontaktmunstycket och reng6r gaskapan. Byt ut slitna eller skadade delar. Anvdand endast original slit- och
reservdelar fran Kemppi.

« Kontrollera skicket och anslutningarna pa svetskretsens komponenter, dvs. svetspistolen, aterledaren och -
klamman, kontakterna och anslutningarna.

« Kontrollera skicket pa matarhjul, nallager och axlar. Rengér och smorj lager och axlar vid behov med en liten
mangd tunn maskinolja. Montera, justera och testa funktionen.

Rengoring av mellanmatarverket:

@ Rengor systemet med torr tryckluft minst var femte gdng trddbobinen byts ut. Lat mellanmatarverkets lock vara
Oppet under rengéringen.

1. Nar tillsatstraden inte matas till mellanmatarverkssystemet, 16sgor kabeln (kablarna) fran mellanmatarverket
och fran tradmatarverket.

2. BIlas rent mellanmatarverket med tryckluft.
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3. BI3s rent kabelpaketet med tryckluft.

Underhall i verkstad

Kemppis serviceverkstader utfor underhall enligt ert serviceavtal med Kemppi. Regelbundet forebyggande
underhall av utbildade tekniker forlanger utrustningens livslangd och sakerstaller tillforlitlig drift.

© Kemppi 23/35 1920890 / 1944(2)



KEMPPI X8 SuperSnake GT02XW
Bruksanvisning - SV

3.1 Byte av tradledare
Tradledaren ar en slitdel som maste bytas ut om den blir sliten och nér tillsatsmaterialet &ndras.

A Om du dndrar tillsatstraden till en annan diameter eller materialtyp, byt édven matarhjulen.

@ Avldgsna tillsatstraden fran mellanmatarverkssystemet innan du byter ut trddledaren.

Verktyg som erfordras:

« 10 mm hylsa, 1dng
e Hylsnyckel

e 10 mm nyckel

e 8 mm nyckel

» Sidavbitare

*  Mattkniv

Borttagning av den gamla tradledaren:

1. Koppla bort kabelpaketet fran mellanmatarverket och tradmatarverket.
2. Strack ut kabelpaketet helt och hallet och kontrollera att kabeln inte &r vriden.
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3. Lossa och ta bort traddledarhylsan tillsammans med konan och tétningen i kabelanden vid mellanmatarverket.

A Se till att inte skada fjédrarna innanfor.

4. Lossa och ta bort den langa tradledarhylsan tillsammans med konan och tatningen i kabeldnden vid
trddmatarverket.
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5. Ta utden gamla tradledaren ur kabelpaketet genom att dra i anden fran mellanmatarverkssidan.

Montering av ny tradledare:

1. Satt tillbaka den korta tradstyrningen i tradledarens langa hylsa.

2. Borja mata in den nya tradledaren i kabelpaketet fran tradmatarverkets sida. Stanna nar det ar ungefar
100...200 mm kvar av tradledaren utanfor kabelanslutningens ande.
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3. Forin den ldnga hylsan tillsammans med konan och tdtningen i dnden pa tradledaren.

@ Anvind rdtt hylsa till tradledaren. Hylsan for den orangefirgade tradledaren (DL Chili) skiljer sig fran den for den
gronfédrgade tradledaren (Fe, stalspiral).

4. Tryck in resten av tradledaren i kabelpaketet med den ldnga hylsan.

5. Dra fast den langa hylsan vid kabelpaketets dnda vid tradmatarverket.
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6. Forin hylsan tillsammans med konan och tatningen pa tradledaren vid kabelpaketets dnda vid
mellanmatarverket.

7. Dra fast hylsan vid kabelpaketets @nda vid mellanmatarverket.

jﬁ\” NI (I
g d ) ) )
LT

8. Kapa bort 6verflodig tradledarlangd sa att cirka 3-5 mm sticker ut vid kabelanslutningen vid
mellanmatarverket.

@ Kapa bort dverskjutande del av tradledaren. Anvéind en sidavbitare for stdlspiralen och en mattkniv fér Chili-
tradledaren.
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Byte av tillsatstradens inloppsstyrror:

1. Montera det nya inloppsstyrroret. Dra fast komponenten med hjélp av en sexkantsnyckel.
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3.2 Kassering av utrustning

hi

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt EU-direktiv 2002/96/EC om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning, och dess implementering i
enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas in
till en miljovénlig atervinningsanlaggning.

Utrustningens dgare maste ldmna en enhet som inte langre ar i bruk pa en regional upphamtningsplats enligt
instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant. Genom att tillampa detta EU-direktiv gér du en
insats for miljon och manniskors halsa.
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4. TEKNISKA DATA

Utstrom 25 °C 60% 310A
Matningsspanning U, 50V DC
Matningsstrém Iy 20 mA
Motorspanning Unnotor 0...24VDC
Motorstrém Imotor 5A
Pistolanslutning Kemppi
Tradmatningsmekanism GT02X, 2-rullars, enkelmotor
Diameter pa matarhjul 32mm
Tillsatstradar Fe 1,0...1,6 mm

Ss 1,0...1,6 mm

Mc/Fc 1,2...1,6 mm

Al 12...1,6mm
Tradmatningshastighet 25 m/min
Skyddsgastryck (max) Prnax 0,5 MPa
Driftstemperatur -20...+40°C
Foérvaringstemperatur -40...+60 °C
EMC-klass A
Skyddsklass P24S
Yttermatt LxBxH 777 x142x 142 mm
Vikt utan tillbehor 6 kg
Vikt pa kabelpaket (vétskekylt) 10m 18kg

15m 26 kg

20m 34 kg

25m 42 kg
Standarder IEC60974-5:2013

IEC60974-10:2014+A1
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5. BESTALLNINGSDATA

Huvudprodukt

GT02XW 10M FE X8900501000
CHILI X8900501001
GT02XW 15M FE X8900501500
CHILI X8900501501
GT02XW 20M FE X8900502000
CHILI X8900502001
GT02XW 25M FE X8900502500
CHILI X8900502501

* "Fe" avser stalspiral tradledare och "Chili” avser DL Chili tradledare.

** | ovanstaende produktpaket ingar motsvarande kabelpaket.

Kabelpaket

Kabelpaket GTO2XW 10M FE SP015143
CHILI SP015148
Kabelpaket GT02XW 15M FE SP015142
CHILI SPO15150
Kabelpaket GT02XW 20M FE SP015141
CHILI SPO15152
Kabelpaket GT02XW 25M FE SPO15140
CHILI SPO15154

* "Fe" avser stalspiral traddledare och "Chili” avser DL Chili tradledare.
For val av matarhjulssats, se avsnittet "Val av matarhjulssats” pa sidan 33.

For bestallning av tradledare, se avsnittet "Val av tradledare" pa sidan 35 .
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5.1 Val av matarhjulssats

omm o Atkelummer

e (Mc/Fc) Standard, V-spér Plast 1,0 F000464

V Plast 12 F000465

Plast 1,6 FO00466

e (Mc/Fc) Heavy duty, V-spar Metall 1,0 F000467

V Metall 12 F000468

Metall 1,6 FO00469

Ss (Fe/Cu) Standard, V-spar Plast 1,0 F000470

V Plast 12 F000471

Plast 14 FO00472

Plast 1,6 FO00473

Ss (Fe) Heavy Duty, V-spar Metall 1,0 F000474

V = Metall 12 F000475

Metall 1,6 FO00476

Mc/Fc Standard, V-spar, rafflat Plast 1,2 . FO00478

V E Plast 14-16 FO00479

Mc/Fc Heavy Duty, V-spar, réfflat Metall 1,2 . F000481

v E Metall 14-16 F000482
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Al Standard, U-spar Plast 1.2 . F000484

U Plast 14 F000485

Plast 16 F000486
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5.2 Val av trddledare

TRADLEDARE 10M FE W015509
CHILI WO015510
TRADLEDARE 15M FE W015511
CHILI W015512
TRADLEDARE 20M FE W015513
CHILI W015514
TRADLEDARE 25M FE W015515
CHILI WO015516

* "Fe” avser stalspiral tradledare och "Chili” avser DL Chili tradledare. Inloppsstyrroret ingar i tradledarpaketet.

For val av matarhjulssats, se avsnittet "Val av matarhjulssats" pa sidan 33.
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