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1. X8 SUPERSNAKE GTO2XW

Gratulujemy zakupu podajnika posredniego X8 SuperSnake GT02XW. Produkty firmy Kemppi pozwalajg zwiekszy¢
wydajnos¢ pracy i z powodzeniem stuza przez wiele lat, o ile tylko sg prawidtowo uzywane.

Wazne

Nalezy uwaznie zapoznac sie z tymi instrukcjami. Dla bezpieczenstwa wtasnego i otoczenia nalezy zwracac
szczeg6lng uwage na instrukcje bezpieczenstwa dostarczone z produktem.

Ponizszymi symbolami wyrézniono fragmenty instrukgji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych szkéd i
obrazen wymagaja szczego6lnej uwagi. Nalezy je uwaznie przeczytac i postepowac zgodnie z zaleceniami w nich
zawartymi.

@ Uwaga: przydatne informacje dla uzytkownika.

A Przestroga: Opis sytuacji, ktéra moze doprowadzic¢ do uszkodzenia sprzetu lub systemu.

A Ostrzezenie: opis sytuacji potencjalnie niebezpieczniej, ktéra moze spowodowac urazy bgdz smierc pracownika.

ZASTRZEZENIE

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte w niniejszej instrukgcji byty doktadne i kompletne,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie
prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego produktu w dowolnym momencie bez
wczesniejszego powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci niniejszej
instrukcji bez wczesniejszej zgody firmy Kemppi jest zabronione.
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1.1 Opis produktu

Podajnik posredni Kemppi X8 SuperSnake GT02XW to wszechstronne, wyposazone w ukfad chtodzenia ciecza
rozwigzanie do podawania drutu na duze odlegtosci i spawania w trudno dostepnych miejscach. Zwieksza zasieg
uchwytéw spawalniczych MIG/MAG maszyny X8 MIG Welder nawet do 30 m, umozliwiajac tatwe podawanie réznych
rodzajow drutdw na duze odlegtosci. Dzieki temu mozna uzyska¢ wysoka jakos¢ spawania w miejscach
niedostepnych dla innych urzadzen. Podajnik posredni X8 SuperSnake jest przeznaczony do uzytkowania z dwiema
prowadnicami: stalowa spiralng lub DL Chili Kemppi.

Urzadzenie podtacza sie do zrédta pradu X8 MIG Welder.

@ Jesli w ustawieniach podajnika posredniego urzqdzenia X8 MIG Welder nie ma urzqdzenia X8 SuperSnake GTO2XW,
nalezy zaktualizowac oprogramowanie urzqdzenia do najnowszej wersji.

Wyposazenie podajnika posredniego:

1. podajnik posredni SuperSnake GTO2XW
2. kabel X8 SuperSnake GT02XW.

Inne powiazane produkty:

3. kabel rozpoznawania napiecia

4. sterowanie Control Pad (zdalne sterowanie do zrédfa X8 MIG Welder)
5. zrédto pradu X8 MIG Welder

6. uchwyt spawalniczy MIG/MAG.

@ Przed przystgpieniem do pracy nalezy zawsze upewnic sie, ze stan kabla posredniego, weza gazu ostonowego, kabla
masy z zaciskiem oraz kabla zasilajgcego umozliwia bezpieczng eksploatacje. Trzeba tez upewnic sie, ze ztqcza sq
prawidfowo podtqczone. Niedoktadne podtqczenie moze zmniejszac wydajnos¢ spawania i uszkodzi¢ ztqcza.

@ W przypadku podtqczenia sterowania Control Pad za posrednictwem kabla, a nie bezprzewodowo, mozna go
podtqczy¢ bezposrednio do podajnika posredniego X8 SuperSnake GTO2XW.
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IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Numer seryjny

Numer seryjny urzadzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej lub w innym widocznym miejscu na
urzadzeniu. Podczas zgtaszania usterek lub zamawiania czesci nalezy zawsze podawac wtasciwy numer

seryjny.

Kod QR

Numer seryjny lub inne dane identyfikujace dane urzadzenie moga by¢ takze zapisane w postaci kodu QR
(lub kodu kreskowego) na urzadzeniu. Taki kod mozna odczyta¢ aparatem w telefonie lub specjalnym
czytnikiem, co pozwala szybko uzyska¢ dostep do danych urzadzenia.
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2. INSTALACJA

A Nie witqczaj zasilania do momentu zakoriczenia montazu mechanicznego.

Ustaw podajnik na stabilnej, czystej nawierzchni, tak aby drzwiczki dostepowe mechanizmu podajqcego byty
skierowane do gdry. Urzqdzenie nalezy chroni¢ przed deszczem i bezposrednim nastonecznieniem.

Przed instalacjg i uzyciem

A Przed rozpoczeciem montazu podajnika posredniego odtqcz urzqdzenie spawalnicze od zasilania.

Podczas przenoszenia lub podnoszenia podajnika posredniego X8 SuperSnake GTO2XW nie nalezy zaczepiac
podnosnika o rame podajnika posredniego.

« Produkt jest pakowany w specjalnie zaprojektowane kartony. Mimo to, przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy
sie upewni¢, ze urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.

«  Warto tez sprawdzi¢, czy dostarczono wszystkie zamoéwione produkty wraz z instrukcjami obstugi.

« Przenie$ podajnik posredni w poblize miejsca pracy, aby wyprostowac kabel.

*  Przed zatadowaniem drutu elektrodowego upewnij sig, ze kabel nie jest nigdzie ciasno skrecony ani zwiniety.

« Upewnij sig, ze prowadnica drutu jest poprawnie zamontowana i odpowiednia do uzywanego drutu. W
podajniku posrednim X8 SuperSnake GTO2XW mozna uzywac stalowej spiralnej prowadnicy drutu Kemppi lub
prowadnicy DL Chili. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie zapoznac z czescig instrukcji opisujaca wyboér
i montaz podzespotow.

e Przed rozpoczeciem spawania upewnij sig, ze zakoriczono instalacje oraz przygotowano drut elektrodowy, gaz
ostonowy, przewody ptynu chtodzacego i kabel rozpoznawania napiecia.
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2.1 Budowa mechanizmu podawania drutu

Regulator docisku

Rolka podajaca drut (napedowa)
Ramie dociskowe

Rolka podajgca drut (dociskowa)
Tulejka prowadzaca wlotowa

6. Prowadnica drutu wlotowa

whwn =

Informacje na temat wtasciwych czesci podano w rozdziatach "Zamoéwienia" na stronie 32, "Dobér rolek podajacych”
na stronie 33 i "Dob6r prowadnicy drutu” na stronie 35.
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2.2 Montaz podajnika posredniego

Przed podtaczeniem lub wprowadzeniem drutu elektrodowego do podajnika posredniego trzeba ustawic¢
mechanizm podawania drutu. Upewnij sig, ze zastosowano odpowiednie rolki napedowe dla $rednicy i rodzaju
drutu wprowadzonego. Wiecej informacji podano w rozdziale "Dobér rolek podajacych” na stronie 33.

@ Podczas korzystania z podajnika posredniego X8 SuperSnake GTO2XW nie zaleca sie uzywania w podajniku X8 rolek
karbowanych. Mogq generowac zbyt duze tarcie drutu elektrodowego o Scianke prowadnicy, co moze wptynqg¢ na
prawidtowe funkcjonowanie podajnika posredniego.

O ile nie okreslono inaczej, podajnik posredni jest dostarczany ze standardowymi podzespotami. Rolki podajace
zamawia sie oddzielnie. Upewnij sie, ze zamontowano wtasciwe podzespoty i rolki podajace.
Wymagane narzedzia:

e klucz maszynowy 13 mm
e kluczimbusowy 8 mm.

1. Otwodrz drzwiczki dostepowe mechanizmu podajgcego.
Podnies ramie dociskowe, aby je zwolni¢ (A).
3. Wyciagnij sworznie mocujace (B) rolke podajaca.
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4. Zamontuj prowadnice drutu. Dokre¢ kluczem.
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6. Od géry wsun sworznie mocujace rolki podajace.
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2.3 Regulacja docisku rolek podajacych

Wyreguluj docisk rolek podajacych rolka regulacji docisku zamontowanga na ramieniu docisku. Ustaw docisk tak, aby
lekkie przytrzymanie reka drutu wysuwajacego sie z koncédwki pradowej uchwytu nie zaktécato podawania.

@ Druty o mniejszych srednicach i bardziej miekkie wymagajq mniejszego docisku. Wiecej informacji podano w tabeli
na koricu tego rozdziatu.

1. Podnies$ ramie dociskowe (A).

2. Obroé¢ regulator na ramieniu docisku, aby ustawic¢ wtasciwy docisk rolek. Obok regulatora docisku znajduje sie
podziatka z sita podang w newtonach (N). Prawidtowa site docisku podano w tabeli pod koniec tego rozdziatu.
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3. Zamknij ramie dociskowe, aby zablokowa¢ ustawiong warto$¢ nacisku.

A Zbyt silny docisk powoduje sptaszczenie drutu elektrodowego, a w przypadku drutéw powlekanych i rdzeniowych —
réwniez jego uszkodzenie. Zbyt duzy docisk powoduje takze szybsze zuzywanie sie rolek podajqcych i wieksze
obcigzenie przektadni.

@ Podczas korzystania z podajnika posredniego X8 SuperSnake GTO2XW nie zaleca sie uzywania w podajniku X8 rolek
karbowanych.

@ Gdy w ustawieniach podajnika drutu X8 wybrany jest podajnik posredni X8 SuperSnake GTO2XW, funkcja wysuwu
drutu automatycznie poda drut do systemu po nacisnieciu przycisku wysuwu drutu na panelu podajnika drutu.

Fe, Ss V-ksztattna 15-2,0
>12 2,0-30
Fc, Mc V-ksztattna, karbowana v - |z 1.2 1,0-2,0
16 2,0-30
Aluminium U-ksztattna U 1,2 1,0-1,5
16 2,0-25
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24 Montaz szpulizdrutem

Nalezy korzysta¢ wytacznie z drutéw dobrej jakosci. Upewnij sie, ze zamontowane tulejki prowadzace drut i rolki
podajace sa odpowiednie do uzywanego drutu.

@ Wiecej informacji na temat zaktadania i wymiany szpuli z drutem zamieszczono w instrukcji obstugi urzqdzenia X8
MIG Welder.

A Upewnij sie, Ze szpula z drutem jest poprawnie zamontowana i zablokowana. Szpula nie moze by¢ uszkodzona ani
zdeformowana w taki sposob, Ze bedzie ocierac o wnetrze obudowy lub drzwiczki komory podajnika drutu. Mogfoby
to zwiekszac opdr szpuli i wptywac negatywnie na jakos¢ spawania. Po dfuzszym czasie mogtoby to réwniez uszkodzic¢
podajnik drutu, czynigc go niezdatnym do uzytku lub niebezpiecznym.

Podczas wymiany szpuli nie trzeba zwalnia¢ docisku rolek podajacych. Wystarczy sie upewnié, ze rowek rolki jest
odpowiedni dla srednicy uzywanego drutu. Przygotowanie drutu elektrodowego opisano w rozdziale
"Przygotowywanie drutu elektrodowego" na stronie 14.
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2.5 Przygotowywanie drutu elektrodowego

A Ostre krawedzie koricowki drutu elektrodowego mogq uszkodzi¢ prowadnice drutu.

Przed wprowadzeniem drutu do podajnika posredniego odetnij zagiety odcinek i drobnym pilnikiem lub papierem
Sciernym spituj wszelkie ostre krawedzie z koncéwki drutu.

@ Koniec drutu elektrodowego powinien by¢ prosty i nie powinien mie¢ Zadnych zagie¢ ani ostrych krawedzi.

1. Wyprostuj ok. 20 cm drutu elektrodowego, a nastepnie przeprowadz drut elektrodowy przez tulejke wlotowa
i Srodkowa tulejke prowadzacg do wylotu podajnika drutu, ktéry doprowadzi drut do podajnika posredniego
uchwytu spawalniczego.

Recznie wsun drut elektrodowy do wnetrza, tak aby wsuna¢ go do prowadnicy drutu (ok. 20 cm).

3. Zamknij ramiona dociskowe podajnika drutu, aby drut elektrodowy byt $cisniety pomiedzy rolkami podajacymi.
Upewnij sig, ze drut jest réwno utozony w rowkach rolek.
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2.6 Podtgczanie podajnika posredniego

Przez ztacze podajnika X8 SuperSnake GT02XW jest przekazywany prad spawania, gaz ostonowy, sygnaty wytacznika
uchwytu, jak réwniez dane ze sterowania Control Pad.

Ze ztacza powinien wystawac krétki, prosty odcinek drutu, aby umozliwi¢ podtaczenie uchwytu.

1. Przeciagnij drut elektrodowy z podajnika drutu do prowadnicy i podfacz kabel podajnika posredniego do
podajnika drutu.

2. Recznie dokre¢ pierscien kabla.

3. Podtacz przewody chtodzace. Przewdd wlotowy ptynu chtodzacego jest oznaczony kolorem niebieskim,
a przewod wylotowy — czerwonym.
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4. Podtacz kabel podajnika posredniego i uchwyt spawalniczy do podajnika posredniego. Recznie dokrec
kotnierze i przymocuj kabel do ramy opaska dofaczona do produktu.

@ Podajnik posredni X8 SuperSnake GTO2XW jest dostosowany do uchwytéw spawalniczych ze ztgczem X8 MIG Welder
Kemppi. Aby uzyskac jak najlepsze efekty pracy, upewnij sie, ze uzywany uchwyt nadaje sie do danego zastosowania,
jest w dobrym stanie i posiada odpowiedniq prowadnice i koricéwke prqdowgq, jak réwniez przewody doprowadzajqce
ptyn chtodzqcy.

5. Ztacz przewody chtodzace. Przewdd wlotowy ptynu chtodzacego jest oznaczony kolorem niebieskim, a przewéd
wylotowy - czerwonym.

6. W ustawieniach systemu sterowania Control Pad otwérz pozycje PodajnPosr (Subfeeder). Wybierz pozycje X8
SuperSnake GT02XW oraz odpowiednia diugos¢ zgodna z diugoscig podajnika posredniego.

SUB FEEDER SELECTION

© Kemppi 16/35 1920890 / 1944



KEMPPI X8 SuperSnake GT02XW
Instrukcja obstugi - PL

Jesli w ustawieniach nie ma urzadzenia X8 SuperSnake GT02XW, nalezy zaktualizowa¢ oprogramowanie urzadzenia
do najnowszej wersji. Wiecej informacji na temat obstugi urzadzenia X8 MIG Welder zamieszczono w jego instrukgji
obstugi.

@ W przypadku pracy bez podajnika posredniego nalezy odpowiednio zmieni¢ ustawienie.
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2.7 Wprowadzenie drutu elektrodowego do podajnika posredniego

1. Wyprostuj kabel podajnika posredniego i zbytnio go nie zaginaj.

2. Upewnij sig, ze dzwignie dociskowe mechanizmu podawania drutu podajnika i podajnika posredniego sa
zamkniete i odpowiednio wyregulowane.

3. Naci$nij przycisk wysuwu drutu (WIRE INCH) na panelu podajnika X8.

@ System automatycznie wprowadzi drut elektrodowy do podajnika posredniego az do rolek podajqcych lub do

momentu podania 30 metréw drutu. Aby zatrzymac automatyczne podawanie drutu, ponownie nacisnij przycisk
wysuwu drutu.

@ Po podtqczeniu podajnika posredniego i nacisnieciu przycisku wysuwu drutu system automatycznie podaje do systemu
takze gaz ostonowy. Jesli spawacz nie rozpocznie pracy natychmiast, gaz moze ulotni¢ sie z podajnika posredniego.
W takim wypadku, aby zapewni¢ sobie wysokq jakos¢ spoiny, nalezy przed rozpoczeciem spawania napetnic system
gazem ostonowym. W tym celu nacisnij przycisk Test Gazu na panelu podajnika drutu.
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2.8 Ustawianie gazu ostonowego

Odpowiednie ustawienie wyptywu gazu ostonowego z uchwytu spawalniczego zalezy od zastosowania, typu
spoiny, typu gazu oraz ksztattu i rozmiaru dyszy gazowej. Przed rozpoczeciem spawania zmierz rotametrem
przeptyw gazu przy dyszy uchwytu spawalniczego. Zwykle wynosi on 10-20 I/min, zaleznie od zastosowania.

&

@ Podczas pracy z butlq z gazem trzeba zachowac ostroznos¢. Nalezy zawsze pamietac o zagrozeniach, jakie niesie
praca ze sprezonym gazem. Butle trzeba doktadnie mocowac na odpowiednim wdzku do butli.

@ W przypadku dtuzszej przerwy w spawaniu gaz ostonowy mégt ulotnic sie z podajnika posredniego. W takim
przypadku przed rozpoczeciem spawania napetnij system gazem.
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2.9 Przygotowanie uktadu chtodzenia

(D Podtqczenie podajnika posredniego zwieksza zuzycie ptynu chtodzqcego. Przed rozpoczeciem spawania nalezy
upewnic¢ sie, ze w uktadzie chtodzenia jest wystarczajqco ptynu chtodzqcego oraz ze podajnik posredni jest wypetniony
ptynem. W razie potrzeby dolej ptynu chtodzqcego i wtqcz jego obieg w systemie.

Nacisnij przycisk obiegu ptynu chtodzacego na panelu frontowym zrédfa pradu, aby przepompowac ptyn chtodzacy
przez system.

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku obiegu ptynu chtodzacego powoduje zataczenie pompy i automatyczny obieg
ptynu chtodzacego. Aby przerwac automatyczne zalewanie przewodéw, np. w przypadku poluzowania ztagcza,
ponownie nacisnij przycisk obiegu ptynu chtodzacego.

Jesli przewody nie zapetnia sie w ciagu 1 minuty od puszczenia przycisku, automatyczne napetnianie zostaje
zatrzymane, a wskaznik LED miga na przemian na zielono i czerwono. Panel wskaznikéw zawiera takze cztery diody
LED, ktdre $wiecg sie na z6tto, jesli poziom ptynu chtodzacego jest zbyt niski lub gdy jego temperatura jest zbyt
wysoka. W przypadku braku probleméw z obiegiem, wskaznik LED $wieci sie na zielono.

Wiecej informadji na temat obstugi uktadu chtodzenia zamieszczono w instrukgji obstugi urzadzenia X8 MIG Welder.
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2.10 Kalibracja z kablem rozpoznawania napiecia

@ Przed pierwszym spawaniem system spawalniczy wymaga przeprowadzenia kalibracji z wykorzystaniem kabla
rozpoznawania napiecia. Kalibracje nalezy powtarzac po kazdej zmianie dtugosci kabla posredniego, kabla masy,
kabla podajnika posredniego lub kabla uchwytu spawalniczego.

1. Podfiacz kabel rozpoznawania napiecia (3) do podajnika posredniego X8 SuperSnake GTO2XW.

I
8

2. Podtacz kabel masy i kabel rozpoznawania napiecia do spawanego elementu.
3. Wykonaj przynajmniej 4 spoiny, po 5 sekund kazda.

@ Po zakoriczeniu kalibracji kabel rozpoznawania napiecia mozna odtqczy¢, chyba zZe bedziesz korzystac z procesow

WiseRoot+ lub WiseThin+. W przypadku proceséw WiseRoot+ i WiseThin+ kabel rozpoznawania napiecia musi by¢
zawsze podtqczony.
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3. KONSERWACJA

Przy planowaniu konserwacji urzadzenia nalezy bra¢ pod uwage intensywnos¢ i warunki jego eksploatagji.

Prawidtowa obstuga i regularna konserwacja pomoga unikna¢ nieprzewidzianych przerw w pracy i uszkodzen
urzadzenia.

A Przed przystgpieniem do pracy z przewodami elektrycznymi trzeba odtqczy¢ urzqdzenie od zasilania.

Codzienna konserwacja

Wymagane narzedzia:

» sprezarka powietrza i pistolet powietrzny.

Do sprawdzenia:

« Sprawdz ogdlny stan podajnika posredniego i uchwytu spawalniczego. Usuni odpryski z koncowki pradowej
i oczys$¢ dysze gazowa. Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci. Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych Kemppi.

« Sprawdz stan i podfaczenia wszystkich elementéw obwodu spawania, a wiec uchwytu spawalniczego, kabla
masy wraz z zaciskiem, gniazd i ztaczy.

« Sprawdz stan rolek podajacych, tozysk igietkowych i watkéw. W razie potrzeby oczys$¢ tozyska i watki,

a nastepnie nasmaruj je niewielka iloscig lekkiego smaru maszynowego. Zt6z i wyreguluj mechanizm,
a nastepnie sprawdz poprawnosc¢ jego pracy.

Czyszczenie podajnika posredniego:

@ Caty uktad nalezy czyscic¢ suchym, sprezonym powietrzem co najmniej raz na 5 zmian szpuli z drutem. Pokrywa
podajnika posredniego powinna by¢ podczas czyszczenia otwarta.

1. Gdy w podajniku posrednim nie ma drutu, nalezy odtaczy¢ kable od podajnika posredniego i podajnika drutu.

2. Oczys¢ podajnik posredni sprezonym powietrzem.
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3. Oczysc¢ kabel sprezonym powietrzem.

Konserwacja w serwisie

Serwisy Kemppi wykonuja przeglady urzadzen na podstawie uméw serwisowych z Kemppi. Regularne przeglady
urzadzenia wykonywane przez przeszkolonych technikéw zapewniaja diuzsza zywotnos¢ i niezawodna prace.
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3.1 Wymiana prowadnicy drutu

Prowadnica drutu to cze$¢ eksploatacyjna, ktéra zuzywa sie i po pewnym czasie wymaga wymiany. Nalezy ja takze
zmienia¢ wraz ze zmiang drutu elektrodowego.

A Jesli zmienisz typ lub Srednice drutu elektrodowego, zmier takze rolki podajqce.

@ Przed zmianq prowadnicy drutu nalezy usunq¢ drut elektrodowy z podajnika posredniego.

Wymagane narzedzia:

¢ nasadka oczkowa 10 mm, dtuga
e klucz oczkowy

e klucz maszynowy 10 mm

e klucz maszynowy 8 mm

e szczypce boczne

« ndbzdo tapet.

Wyjmij starg prowadnice:

1. Odtacz kable od podajnika posredniego i podajnika drutu.
2. Wyprostuj zestaw kabli i upewnij sig, ze nie jest nigdzie skrecony.
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3. Zwolnij i wyjmij tuleje prowadnicy drutu wraz z uszczelnieniem i pierscieniem wewnetrznym po stronie
podajnika posredniego.

A Zachowaj ostroznosc¢, aby nie uszkodzi¢ sprezyn w srodku.

4. Zwolnij i wyjmij dtuga tuleje prowadnicy drutu wraz z uszczelnieniem i pierscieniem wewnetrznym po stronie
podajnika.

© Kemppi 25/35 1920890 / 1944



KEMPPI X8 SuperSnake GT02XW
Instrukcja obstugi - PL

5. Wyjmuj stara prowadnice z przewodu, ciggnac od strony podajnika posredniego.

Wt6z nowa prowadnice drutu:

1. Wiéz krotka prowadnice drutu w koncdwke diugiej tulei prowadnicy.

2. Wsuwaj nowg prowadnice do przewodu po stronie podajnika drutu. Przestan, gdy po stronie ztgcza przewodu
zostanie 100-200 mm prowadnicy.
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3. Wsun dtuga tuleje prowadnicy wraz z pier$cieniem wewnetrznym i uszczelnieniem na koricu prowadnicy.

Uzyj wtasciwej tulei do danej prowadnicy drutu. Tuleja dla prowadnicy pomarariczowej (DL Chili) jest inna niz dla
zielonej (stalowa tuleja spiralna).

4. Wsun reszte prowadnicy w przewdd wraz z dtugg tuleja.

5. Dokre¢ dtuga tuleje prowadnicy drutu w przewodzie po stronie podajnika drutu.
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6. W16z tuleje wraz z uszczelnieniem i pierscieniem wewnetrznym na prowadnice w przewodzie po stronie
podajnika posredniego.

7. Dokrec tuleje prowadnicy drutu w przewodzie po stronie podajnika posredniego.

jﬁ\” NI (I
g d ) ) )
LT

8. Utnij nadmiar prowadnicy drutu po stronie podajnika posredniego, tak aby na koncu wystawato 3-5 mm.

@ Nadmiar prowadnicy stalowej utnij szczypcami, a prowadnicy Chili — nozem do tapet.
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Wymien prowadnice wlotowa drutu:

1. Zatéz nowa wlotowa prowadnice drutu. Dokrec jg kluczem imbusowym.
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3.2 Utylizacja

hi

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac¢ wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2002/96/WE, dotyczacq zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, oraz
lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy zbiera¢ osobno i przekazywac do
odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtérnego odzysku odpaddw.

Wiasciciel zuzytego sprzetu ma obowiazek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbiérki, zgodnie z lokalnymi
przepisami lub zaleceniami przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie sie do zalecen tej europejskiej dyrektywy
przyczynia sie do poprawy stanu srodowiska i ludzkiego zdrowia.
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4. DANE TECHNICZNE

Prad maks. 25°C 60% 310A
Napiecie zasilania U, 50V DC
Pobor pradu Iy 20 mA
Napiecie pracy silnika Usilnik 0-24V (DO
Prad silnika Lsilnik 5A
Gniazdo uchwytu Kemppi
Mechanizm podajnika drutu GT02X, 2-rolkowy, jednosilnikowy
Srednica rolek podajnika 32mm
Druty elektrodowe Fe 1,0-1,6 mm
Ss 1,0-1,6 mm
MC/FC 1,2-1,6 mm
Al 1,2-1,6 mm
Predko$¢ podawania drutu 25 m/min
Cisnienie gazu ostonowego (maks.) Praks. 0,5MPa
Zakres temperatur pracy 0d-20°Cdo +40°C
Zakres temperatur przechowywania od-40°Cdo +60°C
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A
Stopien ochrony IP24S
Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys. 777 x142x 142 mm
Masa (bez akcesoriow) 6kg
Masa zestawu kabli (chtodzenie ciecza) 10m 20 kg
15m 20kg
20m 34 kg
25m 42 kg
Spetniane normy IEC60974-5:22013
IEC60974-10:22014+A1
© Kemppi 31/35 1920890 / 1944



KEM PPI X8 SuperSnake GT02XW
Instrukcja obstugi - PL

5. ZAMOWIENIA

Produkt gtéwny

GT02XW 10M FE X8900501000
CHILI X8900501001
GT02XW 15M FE X8900501500
CHILI X8900501501
GT02XW 20M FE X8900502000
CHILI X8900502001
GT02XW 25M FE X8900502500
CHILI X8900502501

* ,Fe” oznacza prowadnice spiralna; ,Chili” oznacza prowadnice DL Chili.

** Wraz z gtéwnym produktem dostarczany jest odpowiedni zestaw kabli.

Zestawy kabli

Zestaw kabli GT02XW 10 M FE SP015143
CHILI SP015148
Zestaw kabli GTO2XW 15 M FE SP015142
CHILI SP015150
Zestaw kabli GT02XW 20 M FE SP0O15141
CHILI SP015152
Zestaw kabli GTO2XW 25 M FE SP015140
CHILI SPO15154

* ,Fe” oznacza prowadnice spiralng; ,Chili” oznacza prowadnice DL Chili.
Informacje o doborze zestawu rolek podajacych zamieszczono w rozdziale "Dob6r rolek podajacych™ na stronie 33.

Informacje na temat zamawiania prowadnic drutu podano w rozdziale "Dob6r prowadnicy drutu" na stronie 35.
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5.1 Dobor rolek podajacych

Fe (Mc/Fc) standardowe, V-ksztattne Plastik 1,0 FO00464

V Plastik 1,2

Plastik 1,6

F000465

F000466

Fe (Mc/Fc) o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne Metal 1,0 F000467

V Metal 1.2

Metal 1,6 FO00469
Ss (Fe/Cu) standardowe, V-ksztattne Plastik 1,0 F000470
V Plastik 1,2 F000471

F000468

Plastik 14 F000472

Plastik 16 F000473

Ss (Fe) o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne Metal 1,0 F000474

V = Metal 12 F000475

Metal 1,6

F000476

Mc/Fc standardowe, V-ksztattne, karbowane Plastik 1,2 FO00478

V = Plastik ~ 1,4-1,6 F000479

Mc/Fc o podwyzszonej wytrzymatosci, V-ksztattne, karbowane Metal 1.2

F000481

V —_— Metal 1,4-1,6 FO00482
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Al standardowe, U-ksztattne

U

Plastik

Plastik

Plastik

1,2 F000484
14 F000485
16 F000486
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5.2 Dobdr prowadnicy drutu

PROWADNICA DRUTU 10 M FE W015509
CHILI WO015510
PROWADNICA DRUTU 15 M FE WO015511
CHILI WO015512
PROWADNICA DRUTU 20 M FE WO015513
CHILI W015514
PROWADNICA DRUTU 25 M FE WO015515
CHILI WO015516

* ,Fe” oznacza prowadnice spiralng; ,Chili” oznacza prowadnice DL Chili. Prowadnica wlotowa drutu jest dostarczana
wraz z prowadnicg drutu.

Informacje o doborze zestawu rolek podajacych zamieszczono w rozdziale "Dob6r rolek podajacych" na stronie 33.
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