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1. GENERELT

Kemppi SuperSnake GTX04HD er en robust og slitesterk mellommaterenhet som er utformet for profesjonell bruk ved
MIG/MAG-sveising pa vanskelig tilgjengelige omrader. SuperSnake GTX04HD har et stalhus og en stiv stalrerramme
integrert i mellommaterenheten.

SuperSnake GTX04HD kompatibelt utstyr:

» X5 FastMig med X5 Wire Feeder 300/HD300-trddmatere
» Annet X5 FastMig-tradmaterutstyr med eget installasjonssett for mellommater
» Master M 353, 355 og 358 sveiseutstyr med eget installasjonssett for mellommater.

Kontakt Kemppi eller en lokal forhandler for mer informasjon om kompatibilitet.

Viktige merknader

Les instruksene naye. Folg spesielt med pa sikkerhetsinstruksene som leveres med utstyret, for din egen og arbeids-
miljoets sikkerhet.

Kapitler i brukerhdndboken som krever spesiell oppmerksomhet for 8 minimere skade, er indikert med symbolene
under. Les disse kapitlene ngye og felg instruksene i dem.

@ Merk: Gir brukeren et stykke brukbar informasjon.

A Advarsel: Beskriver en situasjon som kan fore til skade pa utstyret eller systemet.

A Advarsel: Beskriver en potensielt farlig situasjon. Hvis dette ikke unngds, kan det fere til personskade eller dodelig
skade.

Kemppi-symboler: Userdoc.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Alt er gjort for a serge for at informasjonen i denne handboken er ngyaktig og fullstendig, men vi tar ikke ansvar
for eventuelle feil eller mangler. Kemppi forbeholder retten til nar som helst a endre spesifikasjonen for produk-
tet som er beskrevet uten forutgdende varsel. Ikke kopier, lagre, reproduser eller overfer innholdet i denne hand-
boken uten forhandsgodkjenning fra Kemppi.
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1.1 Beskrivelse av utstyr

Kemppi SuperSnake GTX04HD mellommater er en lgsning for trddmating over lang avstand med eller uten vann-
avkjgling. for sveising hvor det er begrenset tilkomst, Det forlenger rekkevidden til MIG/MAG sveisepistoler pa opptil 30
meter, og gir enkel tradmating pa avstand til en rekke forskjellige sveisetrader.

SuperSnake GTX04HD mellommater leveres med Kemppis spiraltradliner i stal, som standard. DL Chili tradliner er til-
gjengelig som en opsjon.

@ Hvis SuperSnake GTX04HD mellommater ikke er tilgjengelig med mellommaterinnstillingene pa ditt X5 FastMig eller
Master M (353, 355, 358) sveiseutstyr, ma utstyrets firmware oppdateres til siste versjon.

System

Mellommater utstyr:

1.  SuperSnake GTX04HD mellommater
2. SuperSnake GTX04HD beskyttelsesramme (integrert)
3. SuperSnake GTX04HD mellomleder

Annet utstyr:
4. MIG/MAG sveisepistol
5. Spenningsfglerkabel

Mellommater kontrollpanel

(=]
==

1.  Mellommater kontrollpanel
>> Skjermvisninger for trddmatingshastighet / sveisestrom og fintuning
>> Feilindikator (red), varselsindikator (gul)

2. Kontrollbrytere
>> Tradmatingshastighet og/eller sveisestrom
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®

3.
a.

®

>> Fintuning (f.eks. spenning, avhengig av sveiseprosess)

Automatisk kontrollrattaktivering: Nar kontrollrattene ikke brukes, deaktiveres de automatisk for a forhindre util-
siktet endring av sveiseparametere. Kontrollrattfunksjonene aktiveres igjen ved a dreie pa et av kontrollrattene en

kvart torn. Nar de er aktive, blir LED-indikatoren mellom kontrollrattene gronn.

Gasstest- og tradfremmatings-knapper
Sveising AV/PA-indikator (1s)
>> Lasesymbolet lyser hvis sveisingen sls av fra sveising AV/PA-bryteren.

Sveising PA/AV bryteren skrur ikke strommen av pd mellommateren.

Mellommaterens trdadmatemekanisme

Trykkarmldsing og justeringsmekanismer
Tradmaterhjul (drivhjul) og matehjulhetter
Tradmaterhjul (trykkhjul) og trddmatehjulpinner
Fremre styrergr

Bakre styrergr

Midtre tradstyreror

Mellommater sett bakfra (tradmaterenden)

v wN

Sveising AV/PA-bryter

>> Forhindrer sveising med mellommateren hvis den er satt til AV.
Slangepakke Euro-kontakt (mellomleder fra tradmateren)
Kontrollkabel-kontakt (for mellomleder fra tradmateren)

Mellommater synkroniseringskabel-kontakt (for mellomleder fra tradmateren)
Strekkavlastning for mellomkabel

© Kemppi
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Mellommater sett forfra (sveisepistolenden)

Sveisepistol Euro-kobling

Kontrollkabel-kontakt (f.eks. for fijernkontroll)

3-pinners +48 V kontakt, pinnerekkefglge: A) Gods, B) +48 V (maks. 10 W), C) CAN-buss
Strekkavlastningsmekanisme for sveisekabel

PwWNZ

Mellomleder

Sveisekabel (med Euro-kontakt)
Kontrollkabel

Mellommater synkroniseringskabel
Spenningsfalerkabel

e wN-Z=

Kjolevaeskeslanger

UTSTYRSIDENTIFIKASJON

Serienummer

Enhetens serienummer er markert pa typeskiltet eller et annet distinktivt sted pa enheten. Det er viktig a gjengi
korrekt referanse til produktets serienummer, nar du for eksempel bestiller reservedeler eller gjor reparasjoner.

Quick Response (QR) -kode

Serienummeret og annen identifikasjonsinformasjon ang. enheten kan ogsa lagres i form av en QR-kode (eller
strekkode) pa enheten. Slike koder kan leses av kameraet pa en smarttelefon eller med kodeleserutstyr, som gir
rask tilgang til enhetsspesifikk informasjon.
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2. INSTALLASJON

A Ikke koble strom til utstyret for den mekaniske installasjonen er komplett.

A SuperSnake GTX04HD-mellommateren ma ikke loftes med kran.

@ Plasser utstyret pa et stabilt og rent underlag, med kontrollpanelet til mellommateren vendt oppover. Beskytt utsty-
ret fra regn og direkte sollys.

For installasjon og bruk

A Koble sveisemaskinen fra hovednettet for du starter installasjon av mellommateren.

® Alltid kontroller at beskyttelse av skjermgass-slangen, jordreturkabelen/klemmen og hovednettkabelen er i brukbar
stand fer du anvender sveisekabler. Serg for at kontaktene har god forbindelse Lase kontakter kan pavirke sveise-
ytelsen og skade kontakten.

o Produktet er innpakket i spesialdesignede transportkartonger. Men kontroller alltid for at produktene ikke er skadet
under transport.

« Kontroller ogsa at du har mottatt alle komponentene du har bestilt, og at brukerhandbgkene er tilgjengelige.

o Rett ut mellommaterkabelen ved a baere mellommateren naer arbeidsstedet.

« For du mater frem sveisetrdden, ma du sgrge for at det ikke er noen skarpe bgyninger pa kabelen.

» Sorg for at riktig tradleder er tilpasset og installert korrekt for sveiseutstyret du vil bruke.

o For sveising ma du sgrge for at installasjonen inkludert sveisetraden, dekkgassen, kjaleren og spennings-
folerkabelen er riktig forberedt.
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2.1 Installasjon av mellommater

For du kobler til eller mater sveisetraden inn i mellommateren, ma matehjulene ferst installeres, og mekanismen stilles
inn. Sgrg for at materullen passer til pafyllingstradens sterrelse og type. Se «Utvalg av matehjulsett» pa side 29 for mer
informasjon.

® Det er ikke anbefalt & bruke riflede matehjul i hovedtradmateren, ndr du bruker SuperSnake GTX04HD mellommater.
Dette kan tilfore for mye friksjon pa sveisetraden pa trddmaterens ende, og forhindre den beste funksjonen pa
SuperSnake GTX04HD mellommatere.

Mellommateren leveres med standard matekomponentsett og med stalspiral tradleder, hvis ikke annet er oppagitt.
Matehjul kjepes separat. Serg for at du har korrekte komponenter og materuller tilgjengelige og installert.

1. Apne dgren til matemekanismen og trekk i trykkarmene for & lasne dem.
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2. Fjern monteringshettene pa matehjulene (B) ved a vri og trekke i dem.

3. Fjern trykkmatehjulets monteringsbolter (A) ved a trekke i dem.

4. Monter styrergrene:

>> Monter styrergret til tradinntaket (A). Fest komponentene pa plass med en skiftenakkel.
>> Monter utlgpsstyrergret (B) ved a fore den inn fra sveisepistolenden pa mellommateren.

® Staltradlederen er fabrikkinstallert i euro-koblingen bak styrergret til tradinntaket (A). Styreraoret til trddinntaket ma
skiftes hvis du bruker DL Chili-tradleder (f.eks. ved sveising av aluminium).
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5. Monter det midtre styrergret. Vri laseklemmen for a lase den pa plass.

6. Monter matehjulene (A) pa plass, med den tannede rulleseksjonen ned, og monter monteringshettene (B).

@ Sarg for at sporet pa bunnen av rullen treffer krysspinnen pa drivakselen.
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7. Skyv trykkmatehjulene (C) pa plass, med den tannede rulleseksjonen ned, og monter monteringsboltene (D).

8. Lukk trykkarmene.

For justerings av materullens trykk, se «Trykkjustering for materull» pa den neste siden.

© Kemppi 17 1922220/ 2508
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2.2 Trykkjustering for materull

Juster matehjultrykket med justeringsskruene montert pa trykkarmene. Det anvendte presset ber veere nok til & stoppes
av et lett manuelt trykk pa sveisetraden, nar den gar ut fra sveisepistolens kontaktrer.

@ For mykere sveisetrader med mindre diameter, kreves det mindre matingstrykk. Se tabellen pa slutten av dette kapit-
telet for videre veiledning.

1. Installer matehjul, hvis de ikke allerede er pa plass, som beskrevet i «Installasjon av mellommater» pa side 8.

2. Juster trykket pa matehjulene med justeringsskruene. Trykket skal vaere likt pa begge matehjulparene.

>> En gradert skala ved siden av justeringsskruen viser matetrykket i Newton (N).
>> Se tabellen pa slutten av dette kapittelet for a lese av korrekt trykk.

A Ved for hayt trykk blir sveisetraden klemt flat og belagte sveisetrader eller rertrader kan bli skadet. For hoyt trykk
medfarer dessuten unadvendig slitasje pd matehjulene og oker belastningen pa girkassen.

@ Det er ikke anbefalt & bruke riflede matehjul i hovedtradmateren ndr SuperSnake GTX04HD mellommater er i bruk.

@ Nar SuperSnake GTX04HD mellommmater er valgt ut i innstillingene til sveiseutstyret X5 FastMig, vil frem-
mmatingsfunksjonen mate traden automatisk til systemet nar fremmatingsknappen pa tradmateren blir trykket.

Massivtrad Fe/Ss V-spor 0.8-1.0 1.5-2.0
v >12 20-25

Metallpulver- og slaggende rgrtrad (MC, FC) | V-spor, riflet >1.2 1.0-2.0
Selvbeskyttende (gasslos) V-spor, riflet >16 2.0-30
Al U-spor 1.0 0.5-1.0
U 12 1.0-15

14 1.5-20

>16 20-25
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2.3 Koble til mellommater

Sveisekabelen med Euro-kontakt overfgrer sveisestrom, dekkgass og sveisetraden. Separat kontrollkabel-tilkobling er
brukt for tilleggsenheter for sveising (f.eks. fiernkontroll).

1. Apne strekkavlastningen

2. Koble mellommaterens mellomleder (sveisekabel, kontrollkabel og synkroniseringskabel) til mellommateren.
>> Fest kablene for hand ved a stramme kabelhylsen.
>> Lukk strekkavlastningen for mellomkabelen (¥).

3. Huvis det blir brukt vannkjeling:

>> Fjern skruene og festeklemmen fra rammebraketten.

>> For kjgleslangene under braketten pd mellommatersiden.
>> Fest klemmen til kjgleslangene.

>> Fest til rammen med klemmen og skruene som fglger med.

© Kemppi 13 1922220/ 2508
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4. Koble sveisepistolen til mellommateren.

>> Fest sveisekabelen for hand ved a stramme kabelhylsen.
>> Lukk strekkavlastningen for sveisekabelen (¥).

®

® For a oppna palitelig sveiseutforelse, sorg for at sveisepistolen passer til sveiseoppgaven du gnsker & bruke den til og
at utstyret fungerer som det skal, er korrekt koblet til passende trddlederkomponenter og kontaktrer, og til vann-
avkjolingsslanger,

5. Hvis det blir brukt vannkjeling:

>> For kjgleslangene til sveisepistolen under brakettene pa mellommatersiden.
>> Fest hurtigkoblingene til kjgleslangen. Avkjelingsslangene er fargekodet.

© Kemppi 14 1922220/ 2508
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6. Hvis det blir brukt en spenningsfalerkabel:

>> Koble spenningsfalerkabelen til kontakten som kommer fra mellomkabelen.

7. Koble mellommaterens samtrafikkabel til sveiseutstyret ditt. Les brukerveiledningen til sveiseutstyret ditt for flere

detaljer (X5 FastMig: her).

© Kemppi
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8. Velg SuperSnake GTX04HD mellommater og kabellengde for mellommaterens mellomleder i trddmaterens bru-
kergrensesnitt. Les brukerveiledningen til sveiseutstyret ditt for flere detaljer (X5 FastMig: her).

Hvis SuperSnake GTX04HD ikke er tilgjengelig i innstillinger, og du bruker kompatibelt sveiseutstyr, ma sveiseutstyrets
firmware oppdateres til siste versjon.
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2.4 Preparering av sveisetraden
Installer tradspolen i tradmateren i henhold til brukerveiledningen for drift av tradmateren. Merk ogsa felgende:

A Hvis spissen pa sveisetraden har skarpe kanter, kan det skade tradlederen.

Kutt av alle deformerte deler og bruk en fin fil eller sandpapir til & fjerne skarpe kanter fra tradens ende fer du mater den
inn i mellommateren.

@ Sorg for at enden av sveisetrdden er rett og uten bayninger eller kanter.

© Kemppi 17 1922220/ 2508
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2.5 Mate sveisetrad inn i mellommmateren

1. Rett ut mellommaterkabelen

2. Serg for at tradmatingsmekanismens trykkarmer er lukket og justert korrekt i bade tradmateren og mellommateren.
3. Trykk pa fremmatingsknappen pa tradmateren eller direkte pa mellommateren.
@ Systemet vil mate frem sveisetraden automatisk til mellommateren, helt til traden treffer materullene eller nar den

innstilte kabellengden pa mellommateren pluss 0,5 meter er matet fra tradmateren. Hvis du ensker a stoppe
automatisk mating av sveisetrad, sa bare trykk fremmatingsknappen igjen.

@ Blads gjennom systemet med dekkgass for sveising, ved a trykke pa gasstest-knappen péa trddmateren eller direkte pa
mellommateren.
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2.6 Dekkgass justéring

Stremningshastigheten til dekkgassen ut til sveisepistolen er stilt inn i samsvar med applikasjonen, sveiseforbindelsen,
gasstypen og gasshylsens form og sterrelse. Gassstremningshastigheten bgr males ved sveisepistolens gasshylse med
en strgmningsmaler, for du sveiser. Normalt ligger mengden mellom 10-20 liter per minutt, for diverse sveise-
applikasjoner.

&

Hvis du ikke har sveiset pa en stund, ma du blase gjennom systemet med dekkgass for du sveiser, ved & trykke pa
gasstest-knappen pa tradmateren eller direkte pa mellommateren.

©

Handter gassflasker forsiktig. Vurder risikoene forbundet med handtering og bruk av komprimert gass. Alltid bruk en
transportvogn for gassflasker og fest den trygt.

>

© Kemppi
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2.7 Forberedelse av kjgleenhet

@ Bruk av mellommater gir okt forbruk av kjolevaeske. Serg for at det er nok kjalevaeske i kjoleren og at mellomlederen
er fylt opp med kjolevaeske, for du begynner a sveise. Legg til kjolevaeske som nadvendlig, og sirkuler kjolevaesken
gjennom systemet.

Kjor kjsleveesken gjennom systemet ved a drifte sveiseutstyret ditt. Les brukerveiledningen til sveiseutstyret ditt for flere
detaljer (X5 FastMig: her, Master M 353, 355: her, Master M 358: her).
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3. VEDLIKEHOLD

Nar du planlegger rutinevedlikehold, ma du ta hyppighet av maskinbruk og arbeidsmiljget med i betraktningen.

Korrekt maskinfunksjon og regelmessig vedlikehold vil bidra til 8 unnga unedvendig nedetid og utstyrssvikt.

A Koble maskinen fra hovednettet for du handterer elektriske kabler.

Daglig vedlikehold

Nedvendige verktay:

Kontroller:
« Kontroller den generelle tilstanden til SuperSnake og sveisepistolen. Fjern sveisesprut fra kontaktreret og rens gass-

hylsen. Erstatt slitte eller skadede deler. Bruk bare originale reservedeler fra Kemppi.

» Kontroller tilstanden og koblingen til sveisekretskomponentene: sveisepistol,jordkabel og klemme, stikkontakter og
kontakter.

« Kontroller tilstanden til matehjulene, ndlelageret og akslene. Rens og smer inn lagrene og akslene med en liten
mengde lett maskinolje, om ngdvendig. Sett sammen, juster og test funksjon.

Rensing av mellommater:

® Rens systemet med tarr trykkluft under minst hvert femte bytte av tradspole. Hold dekselet til mellommateren apen
under renseprosessen.

1. Nar sveisestraden ikke er matet inn i mellommateren, skal du koble fra kablene pd mellommateren og tradmateren.

2. Blas mellommateren ren med trykkluft.

3. BIas kabelen ren med trykkluft.

Service-tjenester pd verksted

Kemppi Service Workshops utfarer vedlikehold i samsvar med din Kemppi serviceavtale. Regelmessig forebyggende ved-
likehold av oppleerte teknikere vil forlenge produktets levetid og serge for palitelig drift.
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3.1 Bytte av tradleder

Tradlederen er en forbruksvare som ma byttes ut nar den er utslitt, eller nar type sveisestrad endres. Denne veiledningen
dekker bytte av tradleder for SuperSnake GTX04HD mellommater. For erstatning av sveisepistolens tradleder, se bru-
kerveiledningen til sveisepistolen.

A Hvis du endrer sveisetraden til en annen diameter eller et annet materiale, ma du ogsa endre matehjulene og
styreror

@ Sveisetrdden ma fjernes fra mellommateren for tradlederen byttes.

Nedvendige verktay:

Fjern den gamle tradlederen:
1. Koble kablene fra undermateren og fra tradmateren.
2. Rett kabelpakken helt ut og serg for at kablene ikke er vridd.

3. Fjern lederhylsen med forseglingsringen og kjeglen pa begge endene av undermatingskabelen.
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4. Draden gamle tradlederen ut gjennom slangen, ved a dra fra mellommaterens ende.

Installer ny leder:

1.

For den nye lederen inn i slangen fra trddmaterens ende.

2. Serg for at tradlederen gar hele veien og at minst lengden pa lederhylsen til tradlederen peker ut av mel-

3. Ferinn kjeglen, forseglingsringen og lederhylsen pa tradlederen ved mellommaterens ende.

®
®

lommaterens ende av kabelen.

Bruk tilbehar spesifikt levert med den nye trddlederen.

Forseglingsringen ma ledes slik at enden med storst dpning gér inn ferst. Nar enheten er satt sammen, ma for-

seglingsringen ga over kjeglekanten. Dette er nadvendig for & Idse trddlederen pa plass.

© Kemppi
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4. Trykk lederen inn i kabelen med lederhylsen pa mellommaterens ende. Fest tradlederinstallasjonen ved & stramme
hylsen.

5. Kutt overflgdig trddleder ved tradmaterens ende, ved & bruke lederhylsen som mal.

@ Kutt overfledig stalspiralleder med avbitertang og overfladig Chili-liner med tapetkniv.

6. For kjeglen og lederhylsen pa tradlederen inn ved tradmaterens ende.

@ Bruk tilbehar levert spesifikt med den nye tradlederen.
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Erstatt ledningslederen til til tradinntaket:

@ Bruk tilbehar levert spesifikt med den nye tradlederen.

1. Fjern matehjulene ved behov. (Se «Installasjon av mellommater» pa side 8 for mer informasjon om montering av
matehjul).

2. Fjern og skift det midtre styrergret.

© Kemppi
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3. Fjern midlertidig det bakre utlgpsstyrergret i mellommateren.

4. Skyv det gamle styrergret fra innsiden til du far tak i det fra utsiden. Fjern det gamle styrergret.

5. Installer det midlertidig fijernede styregret tilbake pa plass.

6. Installer det nye styrergret . Skyv den gjennom euro-koblingen til den stopper ved styrergret til tradinntaket.

Nar mellomlederen ogsa er koblet til, skal trddlederen sitte helt i bakre styrergr.
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3.2 Avfallsbehandling

h{

Elektrisk utstyr ma ikke kastes sammen med vanlig avfall!

| samsvar med WEEE-direktivet 2012/19/EU om avhending av elektrisk og elektronisk utstyr og europeisk direktiv
2011/65/EU om begrensning av bruken av visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr, og implementering av
dem i samsvar med nasjonal lovgivning, ma elektrisk utstyr som har nadd slutten av brukstiden, samles inn separat og
leveres til et passende miljgansvarlig gjenvinningsanlegg. Eieren av utstyret er forpliktet til & levere en avviklet enhet til
et regionalt innsamlingssenter, i henhold til instruksjonene fra lokale myndigheter eller en Kemppi-representant. Du
forbedrer miljget og folkehelsen ved a overholde disse europeiske direktivene.

Du finner mer informasjon pa:

=]
En
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SuperSnake GTX04HD
Bruksanvisning - NO

4. TEKNISKE DATA

4.1 SuperSnake GTX04HD tekniske data

Uttak 40 °C 60% 350A

100% 270 A
Forsyningsspenning U, 12V
Forsyningsstrem Iy 125 mA
Motorspenning Umnotor 0-24 VvV DC
Motorstrgm Imotor 25A
Hjelpespenning Uaux 48V
Hjelpestram (maks.) laux max 2A
Pistolforbindelse Euro
Tradmatemekanisme 4 hjul, én motor
Diameter for materuller 32mm
Sveisestrader Fe 1.0-1.6 mm

Ss 1.0-1.6 mm

Mc/Fc 1.2-1.6 mm

Al 1.2-1.6 mm
Tradmatehastighet 1-25 m/min
Dekkgasstrykk (maks.) Prnax 0.5 MPa
Driftstemperatur spenn -20-+40°C
Lagringstemperatur spenn -40 - 460 °C
EMC klasse A
Beskyttelsesklasse 1P23S
Utvendige mal LxBxH 561 x 241 x 200 mm
Vekt 8.8 kg
Standarder EN IEC 60974-5:2019

EN [EC 60974-10:2020
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SuperSnake GTX04HD
Bruksanvisning - NO

4.2 Utvalg av matehjulsett

Fe, Ss (Al, MC, FC) V-spor 0.8-0.9 FO00367 F000372
V 1.0 F000368 F000373
12 F000369 F000374
14 FO00370 F000375
1.6 ‘ F000371 -
FC, MC (Fe) V-spor, riflet 1.0 FO00387 F000390
V E 1.2 FO00388 F000391
14-16 ‘ F000389 F000392
Al (FC, MC, Ss, Fe) U-spor 1.2 F000394 -
U 14 ‘ F000395 -
1.6 F000396 -

Materialene som er nevnt farst, henviser til primaer egnethet, og materialene som er nevnt i parentes, henviser til sekundzer egnethet.

* Fremre og bakre utlgpsstyrergr er inkludert i matehjulsettet.

© Kemppi
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SuperSnake GTX04HD
Bruksanvisning - NO

4.3 Utvalg av traddledere

TRADLEDERE 10 M FE W022458
CHILI W022457
TRADLEDER 15 M FE W022460
CHILI W022459
TRADLEDER 20 M FE W022462
CHILI W022461
TRADLEDER 25 M FE W022464
CHILI W022463

* 'FE' refererer til stalspirallineren og 'CHILI" til DL Chili-lineren. Ledningsleder til tradinntaket er inkludert i trad-

lederpakken.

For utvalg av matehjulsett, se «Utvalg av matehjulsett» pa den forrige siden.
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Bruksanvisning - NO

4.4 Bestilling

For SuperSnake GTX04HD bestillingsinformasjon, se Kemppi.com.
For utvalg av matehjulsett, se «Utvalg av matehjulsett» pa side 29.

For bestilling av tradlinere, se «Utvalg av traddledere» pa den forrige siden.
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