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1.1

1.2

WSTEP

Informacje ogdlne

Gratulujemy zakupu uktadu chtodzenia FastCool 10. Produkty firmy Kemppi pozwalaja
zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i z powodzeniem stuza przez wiele lat, o ile tylko sg prawidtowo
uzywane.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu i
konserwowaniu produktu firmy Kemppi. Dane techniczne urzgdzenia podano na koncu
instrukgji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje. Dla
bezpieczenstwa wiasnego i otoczenia nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na podane zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa.

Wiecej informacji na temat produktéw Kemppi mozna uzyskac od firmy Kemppi Oy lub
autoryzowanego dystrybutora firmy Kemppi oraz na stronie internetowej www.kemppi.com.

Dane techniczne przedstawione w tej instrukcji moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Wazne

Fragmenty instrukgcji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych szkéd i obrazen wymagaja
szczegdblnej uwagi, sa wyréznione oznaczeniem UWAGA!. Nalezy je uwaznie przeczytac i
postepowac zgodnie z zaleceniami w nich zawartymi.

Zastrzezenie

Chot¢ dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne
i kompletne, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy lub przeoczenia.
Firma Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego
produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Kopiowanie,
rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody
Kemppi jest zabronione.

Informacje o produkcie

FastCool 10 to ukfad chtodzenia przeznaczony do urzadzen spawalniczych FastMig
umozliwiajagcym prace z uchwytem spawalniczym chtodzonym ciecza. Praca urzadzenia jest
sterowana mikroprocesorem.
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2.1

2.2

2.3

24
2.4.1

2.4.2

MONTAZ

Rozpakowanie

Urzadzenia sa pakowane w specjalnie zaprojektowane, wytrzymate opakowania. Przed
rozpoczeciem pracy sprawdz urzadzenie, aby upewni¢ sie, ze w czasie transportu nie doszto
do uszkodzenia zadnej z jego czesci. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy zawartos$¢ przesyiki jest
zgodna z zaméwieniem, a do urzadzenia dotaczona jest wszelka niezbedna dokumentacja.
Opakowania sa wykonane z materiatéw nadajacych sie do powtérnego przetworzenia.

Lokalizacja urzadzenia

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na poziomej, twardej i czystej powierzchni. Chroni¢ przed silnym
deszczem i bezposrednim nastonecznieniem. Wokot urzadzenia powinno znajdowac sie
wystarczajaco duzo miejsca, aby umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza.

Numer seryjny

Numer seryjny urzadzenia znajduje sie przy oznaczeniach CE. Znajomos¢ numeru seryjnego
jest niezbedna w celu zapewnienia wiasciwej konserwacji oraz okres$lenia czesci zamiennych
odpowiednich dla konkretnego urzadzenia. Zgtaszajac usterki lub zamawiajac czesci, nalezy
zawsze podawac wiasciwy numer seryjny.

Instalacja i gldwne elementy urzadzenia

Montaz urzadzenia

Montazu nalezy dokonywac w nastepujacej kolejnosci:
1. Podwozie PM500 6185291
2. Uktad chtodzenia FastCool 10 6068100

Montaz podwozia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w jego instrukgji.
Uktad chtodzenia zamontuj na podwoziu za pomoca dotaczonych $rub i nakretek.

Glowne elementy uktadu chtodzenia
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2.5

Przygotowanie do pracy

UWAGA! Ptyn chtodzqcy jest szkodliwy dla zdrowia. Unikac kontaktu ze skérqg i oczami. W razie
wystgpienia podraznien skontaktuj sie z lekarzem.

Patrz takze punkt 2.4.2. Gtéwne elementy uktadu chtodzenia.

1.

oW

Podtacz przewdd zasilania i przewdd sterujacy uktadu chtodzenia do odpowiednich
ztgczy na spodzie Zzrédta spawalniczego. Jesli uktad chtodzenia i Zrédto zasilania nie s
ztgczone, podigczenia mozna dokonac przez zlgcza na spodzie zZrodta pradu lub z prawej
strony urzadzenia FastCool 10 (po zdjeciu $cianki obudowy).

\\

®

T

O

I

]

A

W

\

0]

Podtacz uktad chtodzenia FastMig 10 do zasilania..

Podtacz przewody wodne do podajnika drutu, zgodnie z kolorami oznaczen.

Wypetnij zbiornik ptynem chtodzacym. Zalecamy uzycie ptynu marki Kemppi. Jesli
temperatura nie spada ponizej 0°C, mozna takze uzy¢ wody. Pojemnos¢ zbiornika to 3
litry.

Wiacz zasilanie.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk testu do momentu wypetnienia wezy uchwytu ptynem.
Zaleznie od modelu urzadzenia FastMig i zamontowanego panelu sterowania, aby
wybrac funkcje chtodzenia cieczg postepuj zgodnie z odpowiednimi graficznymi
instrukcjami przedstawionymi ponizej. W urzgdzeniach FastMig Pulse i FastMig X
fabryczne ustawienie to,AUTO" W maszynach FastMig KM, KMS i M chtodzenie ciecza
jest fabrycznie wiaczone (,WL"). Jezeli chfodnica nie jest podtgczona, wytgcz te funkcje
zgodnie z instrukcja. Spawanie bedzie niemozliwe, jezeli funkcja chtodnicy bedzie
aktywna, natomiast samo urzadzenie nie bedzie podtaczone.

UWAGA! Kiedy uktfad FastCool 10 jest podtqczony do Zrédta prqdu FastMig po raz pierwszy,
funkcja chtodzenia cieczq jest automatycznie aktywna. Aby wytqczy¢ funkcje chtodzenia cieczq, w
zaleznosci od rodzaju Zrédta, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjq ponizej.
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FastMig KM

Fabrycznie funkcja chtodnicy jest wiaczona ,WL". Jezeli urzadzenie chtodzace nie jest
podfgczone ustaw status , WYL’ (wytaczone). Postepuj zgodnie z graficznymi instrukcjami
dla panelu SF 51/ SF 54 znajdujacymi sie ponizej. Po wyborze sposobu chtodzenia nalezy
zresetowac zrédto za pomoca wytgcznika gtéwnego. Uruchom ponownie Zrédto zasilania i
zacznij spawanie.

FastMig KMS i FastMig M

Fabrycznie funkcja chtodnicy jest wigczona “WL". Jezeli urzadzenie chtodzace nie jest
podtaczone ustaw status , WYL’ (wytgczone). W zaleznosci od typu posiadanego panelu nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg graficzng ponizej. Po wyborze sposobu chtodzenia nalezy
zresetowac zrodto za pomoca gtéwnego wylgcznika on/off. Uruchom ponownie zrédto
zasilania i zacznij spawanie.

SF 51/SF 54

|
ARC FORCE 0
——| @ | “N
DYNAMICS GAS TEST
ARC FORCE N
DYNAMIC GAS TEST

MR 200/ MR 300

SF 52W / SF 53W i MS 200 / MS 300

FastCool 10



3.1

3.2

3.3

FastMig Pulse i FastMig X

Fabrycznie w FastMig Pulse funkcja chtodzenia ustawiona jest na,AUTO" Jedli chtodnica nie
jest podfaczona, a operator stara sie zainicjowac operacje chtodzenia powietrzem poprzez
podfaczenie uchwytu chtodzonego w ten sam sposéb, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
Err27. Zeby wigczy¢ chtodzenie powietrzem, wybierz ustawienie WYL". Zmiany nalezy
dokona¢ w menu ,Konfiguracja Systemu”: Nacisnij przycisk Menu na panelu P65 lub X37
Zrédta zasilania, przesun wyswietlong strzatke (za pomoca strzatek géra/dét umieszczonych
na panelu) na pozycje ,Konfiguracja Systemu”i nacisnij przycisk wyboru (select). Wybierz
ustawienie ,Chlodzenie Ciecza:Auto” i zmien jego wartos$¢ przy uzyciu pokretta regulacji na
,Chlodzenie Ciecza:WYL, a nastepnie naci$nij przycisk ,Wstecz” lub ,Wyjdz". Zmiana tego
ustawienia wylaczy tryb chfodzenia ciecza i umozliwi prace w trybie chtodzenia powietrzem.
Uruchom ponownie Zrédto zasilania przy uzyciu wytacznika i kontynuuj spawanie.

W przypadku wybrania pracy z uktadem chtodzenia dziata on automatycznie i uruchamia sie
w chwili rozpoczecia spawania. Po zakoriczeniu spawania pompa bedzie pracowac jeszcze
przez ok. 5 minut, schtadzajac uchwyt i ptyn chtodzacy do temperatury otoczenia.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci urzadzenie jest gotowe do spawania. Przed
rozpoczeciem spawania nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

OBStLUGA

Obstuga uktadu chtodzenia

Patrz takze punkt 2.4.2. Gléwne elementy uktadu chtodzenia

Praca uktadu chtodzenia FastMig 10 steruje mikroprocesor zrédfa zasilania. Pompa chtodzaca
wiacza sie w momencie rozpoczecia spawania. Po zakonczeniu spawania pompa pozostanie
wiaczona przez 1-5 min. Czas pracy pompy zalezy od diugosci spawania. W tym czasie ciecz
chtodzaca schtodzi uchwyt spawalniczy, a jej temperatura spadnie do temperatury otoczenia.
Regularnie sprawdzaj i uzupetniaj stan ptynu w zbiorniku.

Jedli stan ptynu w zbiorniku bedzie niski, spawanie zostanie zatrzymane, a na panelu FastMig
wyswietli sie powiadomienie o btedzie. Patrz punkt 4.3 Rozwigzywanie problemow.

Kontrolka przegrzania

Kontrolka zapala sie, gdy temperatura ptynu chtodniczego jest zbyt wysoka. Gdy wentylator
schtodzi urzadzenie, lampka gasnie i mozna wznowic¢ spawanie.

Przechowywanie

Urzadzenie nalezy przechowywac w czystym i suchym pomieszczeniu. Trzeba je chroni¢ przed
deszczem, a przy temperaturach przekraczajacych +25°C - réwniez przed bezposrednim
nastonecznieniem. Wokot urzadzenia nalezy pozostawi¢ odpowiedng ilo$¢ miejsca, aby
umozliwi¢ swobodny obieg powietrza.
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4.1

4.2

4.3

4.4

KONSERWACJA

UWAGA! Podczas pracy z kablami elektrycznymi nalezy pamietac o ryzyku porazenia prgdem!

W przypadku planowania konserwacji nalezy mie¢ na uwadze intensywnos$¢ i warunki
uzytkowania. Rozwazna eksploatacja i regularna konserwacja pomoga unikna¢ zbednych
zaktoécen i przerw w pracy.

Codzienna konserwacja

Ponizsze czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ codziennie:
« Sprawdz poziom ptynu chtodniczego i jego przeptyw. W razie potrzeby uzupetnij ptyn.
« Sprawdz kable i ztacza. Czesci poluzowane dokre¢, a uszkodzone wymien.
« Sprawdz weze cieczy chtodzacej pod katem szczelnosci.

Co szes¢ miesiecy
Ponizsze czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzaé przynajmniej co sze$¢ miesiecy:
« Usun brud i kurz. Wymien ptyn chtodzacy i przeptucz przewody wodne oraz zbiornik
czystag woda.
« Sprawdz uszczelki, kable i ztacza. Czesci poluzowane dokre¢, a uszkodzone wymien.

Rozwiagzywanie probleméw
Patrz takze punkt 3.2. Kontrolka przegrzania.

Kontrolka przegrzania zapalona.

Urzadzenie sie przegrzato.
« Sprawdz przeptyw ptynu.
« Upewnij sie, ze wokét urzadzenia zapewniony jest swobodny przeptyw powietrza.

Kod btedu Err 5 / Err 27 na panelu FastMig
« Sprawdz czy przewody wodne nie sg uszkodzone.
« W razie potrzeby udroznij przewody wodne.
« Sprawdz przeptyw ptynu i w razie potrzeby uzupetnij.
Dalszej pomocy technicznej i informacji udzieli Paristwu najblizszy serwis Kemppi.

Utylizacja urzadzenia

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2002/96/WE, dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego, oraz lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzadzenia elektryczne
nalezy zbiera¢ osobno i przekazywac do odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtérnego
odzysku odpadow.

Wiasciciel zuzytego sprzetu ma obowigzek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbiérki,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub zaleceniami przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie
sie do zalecen tej europejskiej dyrektywy przyczynia sie do poprawy stanu srodowiska i
ludzkiego zdrowia.



5. NUMERY DO ZAMOWIENIA

Uktad chtodzenia FastCool 10 6068100
Ptyn do chfodnic Puszki 101 SP9810765

6. DANETECHNICZNE

FastCool 10

Napiecie zasilania 400V, od -15% do +20%
Moc pobierana 100% 250W

Moc chtodzenia TkW

Cisnienie poczatkowe, maks. 0,4 MPa

Ptyn do chtodnic Plyn do chtodnic marki Kemppi
Pojemnos¢ zbiornika ok.31

Wymiary zewnetrzne dt. x sz. x wys. 570%230x 280 mm
Masa 11kg

Zakres temperatur pracy od -20°Cdo +40°C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60°C
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Stopien ochrony 1P23S
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