%%g%s
©.00

FastMig

M 320, 420, 520

mmmmmmm






INSTRUKCJA OBStUGI
Polski



PL

SPIS TRESCI

1.
1.1
1.2

1.3

2.1
2.2
2.3
24

3.1
3.2
3.3

5.1
5.2
53

© o N

VST ceeeiieeeererteiesienstseesessiestasse st ss s st sessasssseasessssssstassssssansssssnenns 3
INfOrMACIE OGOINE. ... 3
INformacje 0 ProdUKCIE............c..ovioeeeeeeeee e 4
1.2.1  Elementy Sterujace i ZtCza .........oocoiiuiiiiiieiceee e 4
AKCEOSOIIA ... 4
1.3.1  ZdalNe STEIOWANIA .........ceceveveeceeeeieeceeeee e, 4
1,32 KABIE ..o, 5
IMIONTAZ......oeeeereiereeieieseess et ss s as st ss s ss s ssssssases 6
Lokalizacja Urzadzenia...........cc.ccoovvevoiveceeeeeeeeee e 6
SIEC ZASHAJGCA...... oo 7
Podtgczanie zasilania .............coooovoivoiieceeee e 7
Kable spawalnicze i Masy ... 8
Przetaczniki i potencjometry Sterujace.... . enensesesseessennes 8
GIOWNY WYAGCZNIK 1/O ..o 8
KONEIOIKI....... e 8
Dziatanie wentylatora chtodzgcego...........co.coooviioiiicieeeeeee 8
Spawanie elektrodg otulong (MMA) ... sesaeens 8
KONSEIWACA «.cvvverencnerrinineeernssiseseessssssesesessssssssesssssssssssssssssssssessssssssssssssssssses 9
Codzienna KONSEIrWACHA .........c..oviiii 9
KONSErwacja OKI@SOWA.............ovuuiiiicii e 9
Konserwacja W warsztacie SErWIiSOWYM ..o 9
ZaAKIOCENIA PraCy ..cuuuceeereireuseiseiseiseisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 10
Utylizacja Urzgdzenia .....eceeeeeeereeeeeseessssessssssssssssssssssssssssssens 10
NUMeEry dO ZAmMOWIENIA ....cceeeeereereeresensssssssessssssssssssssssssssssssssssees 11
DaNe tECHNICZNE ...ttt easesssssseasessssaseases 12

FastMig M 320, 420, 520



1.1

WSTEP

Informacje ogdlne

Gratulujemy zakupu urzadzenia spawalniczego FastMig. Produkty firmy Kemppi pozwalajg
zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i z powodzeniem stuza przez wiele lat, o ile tylko sg prawidtowo
uzywane.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu i
konserwowaniu produktu firmy Kemppi. Dane techniczne urzgdzenia podano na koncu
instrukgji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje. Dla
bezpieczenstwa wiasnego i otoczenia nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na podane zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa.

Wiecej informacji na temat produktéw Kemppi mozna uzyskac od firmy Kemppi Oy lub
autoryzowanego dystrybutora firmy Kemppi oraz na stronie internetowej www.kemppi.com.

Dane techniczne przedstawione w tej instrukcji moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Wazne

Fragmenty instrukgcji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych szkéd i obrazen wymagaja
szczegdblnej uwagi, sa wyréznione oznaczeniem UWAGA!. Nalezy je uwaznie przeczytac i
postepowac zgodnie z zaleceniami w nich zawartymi.

Zastrzezenie

Chot¢ dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne
i kompletne, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy lub przeoczenia.
Firma Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego
produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Kopiowanie,
rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody
firmy Kemppi jest zabronione.

© Kemppi Oy / R0O4
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1.2 Informacje o produkcie

FastMig M 320, 420 i 520 to wielofunkcyjne spawalnicze zrédta zasilania do wymagajacych
zastosowan profesjonalnych. Sg one przeznaczone do spawania MMA i MIG pradem statym.

1.2.1 Elementy sterujace i ztacza
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F11 Zabezpieczenie kabla 6,3 A zwloczne
sterujacego
H11 Kontrolka 1/0
H12 Kontrolka przegrzania
N Wytacznik gtowny 170
X11,X13  Ztacze kabla rownolegte

spawalniczego
1.3 Akcesoria

1.3.1 Zdalne sterowania

R10

R20

+
X13 @

@)
S —" g —

X12 Ifacze kabla masy

X14,X15  Ztacze kabla sterujacego
01 Wyprowadzenie kabla zasilajacego

1. Ustawianie pradu spawania MMA, skala wzgledna
1-5.

1. Regulacja predkosci podawania drutu, regulacja
pradu w elektrodzie.
2. Regulacja napiecia.

Zdalne sterowanie do spawania MIG/MAG z ustawianiem predkosci podawania drutu i

napiecia, skala 1-5.

Zdalne sterowanie moze tez stuzy¢ do ustawiania pragdu spawania MMA.

FastMig M 320, 420, 520



1.3.2 Kable

UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy nalezy sie zawsze upewnié, ze stan kabla zasilajqcego,
kabla masy z zaciskiem, kabla posredniego oraz weza gazu ostonowego umoZliwia bezpieczng
eksploatacje. Trzeba tez upewnic sie, Ze ztqcza sq prawidtowo podtqgczone. Niedoktadne
podtqczenie moze zmniejsza¢ wydajnos¢ spawania i uszkodzic ztqcza.

System chtodzony ptynem: FastMig Pulse + MXF + FastCool 10
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Podajnik drutu MXF

Zr6dto zasilania FastMig

Chtodnica FastCool i podtaczenie zasilania
Zrédto gazu

Uchwyt elektrodowy

Zdalne sterowanie

Uchwyt spawalniczy chtodzony ptynem
Kabel zasilajacy

Kabel masy z zaciskiem

WReNOUAWN =
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2.1

System chlodzony gazem: FastMig + MXF
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1. Podajnik drutu MXF
2. Zrodho zasilania FastMig
3. Zrodho gazu
4.  Uchwyt elektrodowy
5. Zdalne sterowanie
6.  Uchwyt spawalniczy chtodzony gazem
7.  Kabel zasilajacy
8.  Kabel masy z zaciskiem
MONTAZ

Lokalizacja urzadzenia

Urzadzenie nalezy ustawi¢ poziomo na stabilnej i suchej powierzchni. O ile to mozliwe, nie
dopuszczac do przedostawania sie kurzu ani innych zanieczyszczen do wlotéw powietrza
chtodzacego. Zaleca sie umieszczenie urzadzenia ponad poziomem podtogi, na przyktad na
odpowiednim wozku transportowym.

Uwagi dotyczace ustawiania urzadzenia

« Nachylenie powierzchni nie powinno przekracza¢ 15 stopni.

« Nalezy zapewni¢ swobodng cyrkulacje powietrza chtodzacego. Nalezy wokét urzadzenia
pozostawi¢ przynajmniej 20 cm wolnej przestrzeni, aby zapewni¢ przeptyw powietrza
chtodzacego.

« Urzadzenie trzeba chroni¢ przed silnym deszczem i bezposrednim nastonecznieniem.

UWAGA!URZADZENIE nie powinno by¢ uzywane podczas deszczu. Stopieri ochrony urzqdzenia
(IP23S) pozwala jedynie na przechowywanie go na zewnqtrz.

UWAGA! Nigdy nie nalezy kierowac na urzqdzenie iskier ani metalowych opitkéw powstajqcych
podczas szlifowania.

FastMig M 320, 420, 520



2.2

2.3

Siec zasilajaca

Wszystkie urzadzenia elektryczne bez specjalnych obwodéw dodatkowych generuja w sieci
zasilajacej prady harmoniczne. Duze natezenie skladowych harmonicznych moze powodowac¢
straty napiecia i zaktocenia pracy niektérych urzadzen.

FastMig M 520:

To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12 pod warunkiem, ze moc zwarcia Ssc bedzie
nie mniejsza niz 5,8 MVA w punkcie kontaktu sieci zasilajacej uzytkownika z publiczna siecia
zasilajaca. Instalator lub uzytkownik urzadzenia ma obowiazek dopilnowa¢ (w razie potrzeby
konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), aby urzadzenie byto podtaczane wytacznie do
zasilania 0 mocy zwarcia Ssc nie mniejszej niz 5,8 MVA.

FastMig M 420:

To urzadzenie jest zgodne z norma IEC 61000-3-12 pod warunkiem, ze moc zwarcia Ssc bedzie
nie mniejsza niz 5,6 MVA w punkcie kontaktu sieci zasilajacej uzytkownika z publiczng siecia
zasilajaca. Instalator lub uzytkownik urzadzenia ma obowigzek dopilnowac (w razie potrzeby
konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), aby urzadzenie byto podiaczane wytacznie do
zasilania 0 mocy zwarcia Ssc nie mniejszej niz 5,6 MVA.

FastMig M 320:

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest zgodne z norma IEC 61000-3-12. Jesli planowane jest jego
podfaczenie do publicznej sieci niskiego napiecia, instalator lub uzytkownik urzadzenia ma
obowiazek sprawdzenia (w razie potrzeby konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), czy
podtaczenie urzadzenia jest dozwolone.

Podlaczanie zasilania

Zrédta spawalnicze FastMig sa standardowo dostarczane z kablem zasilajgcym o dhugosci 5 m.
Fabrycznie nie jest instalowana wtyczka.

UWAGA! Jesli przepisy lokalne wymagajq uzywania innego kabla zasilajgcego, nalezy kabel
fabryczny wymienic zgodnie z przepisami. Podtqczania i montazu kabla zasilajqcego i wtyczki
powinna dokonywac wytqcznie odpowiednio wykwalifikowana osoba.

Podtaczenie kabla zasilajgcego wymaga zdjecia czesci obudowy. Zrédta spawalnicze FastMig
M mozna podfaczac do zasilania 3~ 400 V.

Wymiana kabla zasilajacego

Kabel nalezy wprowadzi¢ do urzadzenia przez otwor na tylnym panelu i zamocowac zaciskiem
(05). Zyly faz nalezy podtaczy¢ do stykéw L1, L2 i L3. Zétto-zielong zyte masy nalezy podtaczy¢
do oznaczonego styku.

UWAGA! Jesli uzywany jest kabel 5-zytowy, nie wolno podtqczac przewodu neutralnego.

\/

L1
L2
L3

*)

05

*) W kablach typu S zyta uziemienia ma oznaczenie zétto-zielone.
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3.1

3.2

3.3

Kable spawalnicze i masy

Zaleca sie stosowanie kabli miedzianych o nastepujacych polach przekroju:
FastMig M 320  50-70 mm?
FastMig M 420  70-90 mm?
FastMig M 520  70-90 mm’

W tabeli podano typowa obcigzalnos¢ kabli miedzianych w izolacji gumowej przy
temperaturze otoczenia 25°C i temperaturze przewodu 85°C.

Kabel Wspétczynnik pracy Strata napiecia na kazde 10 m
100% 60% 30%

50 mm? 285A 370A 520A 0,35V/100 A

70 mm? 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790 A 0,18V/100 A

Ze wzgledu na straty napiecia i przegrzewanie sie kabli nalezy unika¢ ich przeciazania.

UWAGA! Nalezy zawsze sprawdzac stan kabla masy i jego zacisku. Powierzchnia styku zacisku
kabla masy z metalem powinna by¢ wolna od tlenku i farby itd. Trzeba tez upewnic sie, ze ztqcze
kabla jest prawidtowo podtqczone do Zrédta zasilania.

PRZELACZNIKI | POTENCJOMETRY STERUJACE

Gtéwny wylacznik 1/0

Przefgczenie wylacznika do pozycji | spowoduje zapalenie sie kontrolki zasilania H11.
Urzadzenie jest gotowe do pracy.

UWAGA! Urzqdzenie nalezy wiqczac i wytqczac jedynie za pomocq wytqcznika zasilania. Nie wolno
w tym celu uzywac wtyczki.

Kontrolki

Kontrolki urzadzenia sygnalizujg jego biezacy stan:

Zapalenie sie zielonej kontrolki zasilania H11 oznacza, ze urzadzenie jest podtagczone do
zasilania, wtgczone (wyfacznik zasilania w pozycji l) i gotowe do pracy.

Zapalenie sie z6ttej kontrolki przegrzania H12 oznacza, ze praca urzadzenia zostata
wstrzymana z powodu przegrzania. Gdy wentylator, ktory w takiej sytuacji sie nie wytacza,
schtodzi urzadzenie do bezpiecznej temperatury, kontrolka zgasnie, a urzadzenie bedzie
ponownie gotowe do pracy.

Dziatanie wentylatora chtodzacego

Zrédta zasilania FastMig sg chtodzone przez dwa wentylatory obracajace sie jednoczesnie.
+ Wentylator wigcza sie na chwile, gdy gtéwny wytacznik zostanie przetagczony do pozycji I.
« Wentylator uruchamia sie automatycznie, gdy urzagdzenie nagrzeje sie w trakcie
spawania, i pracuje jeszcze przez 1-10 min po zakoriczeniu spawania.

SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA (MMA)

Zrédta zasilania FastMig mozna takze uzy¢ do spawania elektroda. W tym celu trzeba
podfaczy¢ do niego podajnik drutu FastMig

MXF 63, MXF 65 lub MXF 67. Urzagdzenie moze postuzy¢ do spawania elektroda bez podajnika
drutu. W tym celu trzeba podtaczy¢ zdalne sterowanie R10 lub R20 do gniazda X14 lub X15

w tylnej czes$ci maszyny, co umozliwi regulacje pradu spawania, a takze podtaczy¢ kabel
zasilajgcy do gniazda (+) X11 lub X12 Zrédta zasilania.

FastMig M 320, 420, 520



5.1

5.2

5.3

KONSERWACJA

Przy planowaniu konserwacji urzadzenia nalezy bra¢ pod uwage intensywnos¢ i warunki jego
eksploatacji.

Prawidtowa obstuga i regularna konserwacja pomoga unikna¢ nieprzewidzianych przerw w
pracy i uszkodzen urzadzenia.

UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy z kablami elektrycznymi trzeba odtqczy¢ urzqdzenie od
zasilania.

Codzienna konserwacja

« Sprawdz ogdlny stan uchwytu spawalniczego. Usun odpryski z koncowki pradoweyj i
oczys¢ dysze gazowa. Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci. Nalezy uzywac wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych Kemppi.

« Sprawdz stan i podtgczenia wszystkich elementéw obwodu spawania, a wiec uchwytu
spawalniczego, kabla masy wraz z zaciskiem, gniazd i ztaczy.

+ Sprawdz stan rolek podajacych, tozysk igietkowych i watkéw. W razie potrzeby oczys¢
tozyska i watki, a nastepnie posmaruj je niewielka iloscig lekkiego smaru maszynowego.
Zt6z caty mechanizm, wyreguluj i sprawdz poprawnos¢ pracy.

« Sprawdz, czy rolki podajace sa wiasciwe dla stosowanego drutu elektrodowego oraz czy
ich sita nacisku jest odpowiednia.

Konserwacja okresowa

UWAGA! Konserwatcji okresowej powinna dokonywac wytqcznie odpowiednio wykwalifikowana
osoba. Przed zdjeciem obudowy trzeba odtqczyc urzqdzenie od zasilania i odczekac okoto 2 minut
w celu roztadowania kondensatoréw.

Co najmniej raz na sze$¢ miesiecy nalezy:
+ sprawdzic¢ stan stykdw elektrycznych wewnatrz urzadzenia - czesci utlenione nalezy
oczysci¢, a czesci poluzowane dokrecic.

UWAGA! Przed przystqpieniem do naprawy poluzowanych stykdw trzeba zna¢ odpowiednie
momenty dokrecania.

Oczy$¢ wnetrze urzadzenia z kurzu i pytu, np. przy pomocy miekkiej szczotki i odkurzacza.
Oczysc¢ takze kratke wentylacyjna za przednim wlotem powietrza.

Nie wolno uzywac sprezonego powietrza — grozi to wcisnieciem kurzu w otwory kratek
wentylacyjnych.

Nie wolno uzywac urzadzen do mycia cisnieniowego.
Napraw urzadzen Kemppi powinien dokonywac wytacznie wykwalifikowany elektryk.

Konserwacja w warsztacie serwisowym

Warsztaty serwisowe Kemppi wykonuja przeglady urzadzen na podstawie uméw serwisowych
z Kemppi.
Najwazniejsze elementy przegladu to:

« czyszczenie urzadzenia;

. sprawdzenie i konserwacja akcesoriow spawalniczych;

- sprawdzenie ztaczy, przetacznikdw i potencjometréw;

. sprawdzenie stykéw elektrycznych;

- sprawdzenie kabla zasilajacego i wtyczki;

« wymiana uszkodzonych lub zuzytych czesci na nowe;

- testy techniczne;

« sprawdzenie parametréw roboczych urzadzenia i w razie potrzeby skorygowanie ich za

pomoca specjalistycznego sprzetu i oprogramowania.

Wgrywanie oprogramowania
« Warsztaty serwisowe Kemppi moga tez sprawdzac i wgra¢ oprogramowanie sprzetowe i
spawalnicze urzadzen.

© Kemppi Oy / R0O4
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ZAKLOCENIA PRACY

W razie nieprawidtowego dziatania urzadzenia nalezy sie najpierw zapoznac z powyzszymi
zaleceniami dotyczacymi rozwigzywania probleméw i przeprowadzi¢ podstawowe czynnosci
sprawdzajace.

Jesli problemu nie uda sie rozwigza¢ z pomoca tych zalecen, nalezy sie skontaktowac z
autoryzowanym serwisem Kemppi.

Zalaczenie zabezpieczenia przed przecigzeniem

Zapalenie sie z6ttej kontrolki przegrzania sygnalizuje zataczenie zabezpieczenia
termostatycznego z powodu przecigzenia urzagdzenia.

Ukfad ochrony termicznej zatacza sie, gdy urzadzenie jest przez dtuzszy czas przecigzone lub
jesli przeptyw powietrza chtodzacego jest zablokowany.

Wewnetrzne wentylatory schtodza urzadzenie i po zgasnieciu kontrolki przegrzania mozna
wznowic spawanie.

Zabezpieczenia sterowania zewnetrznego
Zabezpieczenie zwtoczne 6,3 A z tytu urzadzenia zapewnia ochrone urzadzen dodatkowych.

Nalezy zawsze stosowac zabezpieczenie o parametrach podanych obok gniazda. Uszkodzenia
spowodowane zastosowaniem niewtasciwych zabezpieczen nie sg objete gwarancja.

Niewlasciwe napiecie zasilania

Podstawowe obwody urzadzenia sa chronione przed nagtymi, chwilowymi przepieciami.
Urzadzenie moze pracowac z maksymalnym ciggtym napieciem 3x440 V. Nalezy dopilnowag,
by napiecie nie przekroczyto tej wartosci, szczegdlnie w przypadku zasilania z agregatu
spalinowego. Urzadzenie automatycznie wstrzymuje prace, gdy napiecie zasilania spadnie
ponizej ok. 300 V lub przekroczy ok. 480 V.

Utrata fazy zasilania

Utrata fazy zasilania objawia sie zauwazalnym pogorszeniem wiasciwosci spawalniczych.
W niektorych przypadkach urzadzenie w ogole nie bedzie sie wiaczad. Brak fazy moze by¢
spowodowany przez:
« przepalenie zabezpieczenia zasilania,
« uszkodzenie przewodu zasilajacego,
+ nieprawidiowe podtaczenie kabla zasilajgcego do wtyczki lub zaciskow wewnatrz
urzadzenia.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2002/96/WE, dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego, oraz lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzadzenia elektryczne
nalezy zbiera¢ osobno i przekazywac do odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtdrnego
odzysku odpadow.

Wiasciciel zuzytego sprzetu ma obowigzek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbiorki,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub zaleceniami przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie
sie do zalecen tej europejskiej dyrektywy przyczynia sie do poprawy stanu srodowiska i
ludzkiego zdrowia.

FastMig M 320, 420, 520



8.

NUMERY DO ZAMOWIENIA

FastMig M 320

FastMig M 420

FastMig M 520

Podajniki drutu

MXF 65 EL

MXF 67 EL

MXF 63 EL

MXF 65

MXF 67

MXF 63

Panele do podajnikéw drutu
FastMig MR 200

FastMig MR 300

FastMig MS 200

FastMig MS 300

Akcesoria

Kabel masy

Kabel masy

Kabel spawalniczy MMA
Kabel spawalniczy MMA

R10

ZESTAW AS

Kabel zdalnego sterowania
Uktad chtodzenia FastCool 10
Podwozie PM 500

Gniazdo spoczynkowe uchwytu GH 30

© Kemppi Oy / R0O4

Do uzytku z panelami MS
Do uzytku z panelami MS
Do uzytku z panelami MS
Do uzytku z panelami MR
Do uzytku z panelami MR

Do uzytku z panelami MR

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

10m

6132320
6132420
6132520

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6136100
6136200
6136300
6136400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6264263
6185481
6068100
6185291
6256030

PL
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DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilajace
3~,50/60 Hz
Mocznamionowa

60%

100%

Kabel zasilajacy
Zabezpieczenie zwtoczne
Prad maks. 40°C

60%

100%

Zakres pradu i napiecia spawania

MMA

MIG

Maks. napiecie spawania
Napigcie biegu jatowego MMA

Napiecie biegu jatowego MIG/
MAG

Moc biegu jatowego
Sprawnos¢ dla pradu maks.

Wspétczynnik mocy dla pradu
maks.

Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur
przechowywania

Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Minimalna moc zwarcia Sy sieci
zasilajacej*

Wymiary zewnetrzne
dtugos¢

szerokos¢

wysokos¢

waga

Zasilanie urzadzen
pomocniczych

X14,X15

Napiecie zasilania
(dla uktadu chtodzenia)

*) Patrz punkt 2.2

FastMig M 320, 420, 520

FastMig M 320

400V, od -15% do +20%

15kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
25A

320A

15A/20V-320A/45V
20A/12V-320A/45V
45V

Up=48-53V
Uav= SOV

Uo=280-98V

25W
88%
0,80

0d -20°Cdo +40°C
od -40°Cdo +60°C

1P23S
A

590 mm
230mm
430 mm
34kg

50V DC

zabezpieczenie zwtoczne
6,3A

400V, od -15% do +20%

FastMig M 420

400V, od -15% do +20%

20 kVA

18 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

420A
380 A

15A/20V-420A/ 44V
20A/12V—-420A/44V
45V

Up=48-53V
Uav= SOV

Uo=280-98V

25W
89%
0,87

0d -20°Cdo +40°C
od -40°Cdo +60°C

1P23S
A

5,6 MVA

590 mm
230mm
430 mm
35kg

50V DC

zabezpieczenie zwtoczne
6,3A

400V, od -15% do +20%

FastMig M 520

400V, od -15% do +20%

27 kVA

20 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

520A
430A

15A/20V-520A/43V
20A/12V-520A/43V
45V

Up=48-53V
Uav= SOV

Uo=280-98V

25W
89%
0,90

0d -20°Cdo +40°C
od -40°Cdo +60°C

1P23S
A

5,8 MVA

590 mm
230mm
430 mm
36kg

50V DC

zabezpieczenie zwtoczne
6,3A

400V, od -15% do +20%
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