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1. YLEISTA

Naissa ohjeissa kuvataan Kempin Flexlite TX -hitsauspolttimien kayttoa. Flexlite TX -hitsauspolttimet on suunniteltu TIG-
kasinhitsaukseen vaativissa teollisuuden hitsauskohteissa. Flexlite TX -hitsauspolttimia voidaan kdyttaa 4- tai 7-
nastaisella liittimella varustetuissa Kempin TIG-hitsauslaitteissa. Flexlite TX -tuotesarja sisdltaa seka vesijaahdytteisia etta
kaasujaahdyteisia poltinmalleja.

Flexlite TX -hitsauspolttimet on jaettu kahteen eri sarjaan, 3 ja 5, jotta saat juuri tarpeisiisi sopivan hitsauslaitteen.

3-sarja 5-sarja
TX 133 TX 135
TX163 TX 165
TX 223 TX 225
TX 253 TX 255
TX 303 TX 305
TX 353 TX 355

TX 455

Tarkeita huomautuksia

Lue ohjeet huolellisesti. Oman ja tydympadristosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota laitteen mukana
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin.

Seuraavat symbolit osoittavat kohdat, joihin on kiinnitettéva erityistd huomiota aineellisten vahinkojen ja
henkilévahinkojen valttamiseksi. Lue ndméa kohdat huolellisesti ja noudata niissd annettuja ohjeita.

® Huomautus: Sisdltdd kdéyttdjélle annettavia hyédyllisid tietoja.

A Varoitus: Sisdltdd tietoja tilanteesta, joka voi aiheuttaa vahinkoa laitteelle tai jérjestelmdille.

Vaara: Sisdltdd tietoja mahdollisesta vaaratilanteesta. Ohjeen noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa
henkilévahingon tai kuoleman.

VASTUUVAPAUSLAUSEKE

Tassa kdyttoohjeessa esitetyt tiedot ovat mahdollisimman tasmalliset ja kattavat. Kemppi Oy ei ota vastuuta siind
mahdollisesti esiintyvista virheista tai puutteista. Kemppi pidattaa itsellddn oikeuden tehda tuotteen tietoihin
muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Tdmdn kadyttdohjeen sisdltdmien tietojen kopiointi, tallentaminen
ja vélittdminen eteenpdin ilman Kempiltd etukdteen saatua lupaa on kielletty.
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2. TIETOJA LAITTEESTA

Flexlite TX -hitsauspolttimet sisaltavat ominaisuuksia, jotka on suunniteltu ammattimaisen TIG-hitsauksen tarpeisiin.
Laite sisdltaa seuraavat osat:

1. Kaasusuutin

2. Kiristyshylsyn pesa

3. Kiristyshylsy

4. FEristerengas*

5. Polttimen runko

6. Elektrodinsuojus

7. Ohjauskaapelin liitdnta (sytytyksen ja kaukosadtimen signaalit)

8. Hitsausvirtakaapelin liitdnta (suojakaasu ja hitsausvirta)

9. Jadhdytysnesteen syotto- ja paluuletkujen liittimet (vain vesijadhdytteiset)

@ 3-sarjan polttimet eroavat 5-sarjan polttimista mm. liittimien osalta. 3-sarjan liittimet on kuvattu luvussa "Polttimen
liittéminen" sivulla 13.

10. Kytkin
11. Kytkimen kansi
12. Polttimen kahva

* Joissakin Flexlite TX -poltinmalleissa on eristerengas seka elektrodinsuojuksessa ettd kaasusuuttimessa.
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@ Saatavilla on myds 3-sarjan polttimia, joissa on DIX-liitin ja séddettdvd suojakaasuventtiili polttimen rungossa.

Ndité polttimia voidaan kdéyttéd puikkovirtaldhteissé kontakti- tai TouchArc-sytytykselld.

@ Kiristyshylsyn pesdille ja kaasusuuttimelle on omat linssinsd laminaarista virtausta varten. Suuremmat linssit vaativat

ylimddrdisen eristerenkaan.

LAITTEEN TUNNISTUSTIEDOT

QR-koodi

Lisdtietoja laitteesta tai verkkolinkki laitetietoon |6ytyy laitteessa olevasta QR-koodista. Koodin voi lukea
esimerkiksi mobiililaitteen kameralla ja QR-koodisovelluksella.

© Kemppi
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3. ASENNUS

Varmista, ettd hitsauslaitetta ei ole kytketty sdhkéverkkoon eikd hitsauspoltinta ole kytketty hitsauslaitteeseen vield
tdssd vaiheessa.

A Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.

"Hitsauspolttimen kokoaminen" seuraavalla sivulla
"Poltinkaukosaatimen asennus" sivulla 9
"Pidennetyn kytkimen asentaminen” sivulla 11

"Polttimen liittdminen" sivulla 13

Ennen asennusta ja kayttod

Varmista, ettd noudatat korkeajannitteisten laitteiden asennusta ja kdyttoa koskevien paikallisia ja kansallisia maarayksia.
Tarkasta pakkausten sisdlto ja varmista, ettd osat eivat ole vioittuneet.

Al liita laitetta verkkovirtaan, ennen kuin kaikki laitteiston asennustoimet on tehty.
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3.1 Hitsauspolttimen kokoaminen

Téssa luvussa kuvataan Flexlite TX hitsauspolttimen kokoaminen. Kokoamisessa voi olla eroja riippuen polttimen
kokoonpanosta.

1. Asenna eristerengas ja kiristyshylsyn pesa.

- o>

@ Joissakin Flexlite TX -poltinmalleissa on eristerengas sekd elektrodinsuojuksessa ettd kaasusuuttimessa.

2. Asenna kaasusuutin ja kiristyshylsy.

> = e
®
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3. Ennen volframielektrodin asentamista teroita elektrodin paa hitsaussovelluksen edellyttamaan kulmaan. Lisatietoja
on kohdassa "Elektrodin karki" sivulla 18.

4. Tyonna elektrodi polttimeen kiristyshylsyn ja kaasusuuttimen l3pi.

5. Asenna elektrodinsuojus ja kirista se, jolloin elektrodi lukittuu paikalleen.

A Aldi kdytdi liikaa voimaa. Liian tiukalle kiristdminen voi vahingoittaa polttimen osia.

(D Loéysentdmiailld elektrodinsuojusta elektrodi voidaan tyéntdd polttimeen myés toisesta pdidstd.
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3.2 Poltinkaukosaatimen asennus

@ Poltinkaukosdddin voidaan asentaa vain 5-sarjan polttimiin.
Flexlite TX -hitsauspolttimet on yleensa varustettu tavallisella kdyttokytkimelld. Niihin voidaan asentaa lisdvarusteena
erikoiskytkimid, joissa on normaalin kdyttokytkimen lisdksi kaukosdadin hitsausvirran sdatda varten.

Varmista, ettd hitsauslaitetta ei ole kytketty sdhkdverkkoon eikd hitsauspoltinta ole kytketty hitsauslaitteeseen vielé
tdssd vaiheessa.

1. Poista kytkimen kansi irrottamalla sen takaosassa olevat ruuvit ja nostamalla kansi irti.

2. Ota piirikortti pois polttimen kahvasta ja irrota sen liitin.

N
e
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3. Kytke poltinkaukosaatimen piirikortti liittimeen ja aseta se paikalleen polttimen kahvaan. (Vasemmalla on
keinukytkin ja oikella on rullakytkin:)

4. Asenna uusi kytkimen kansi paikalleen tyontdmalla sen etupddssa oleva pidike koloonsa ja painamalla sen jalkeen
takapaa alas. (Vasemmalla on keinukytkin ja oikella on rullakytkin:)

5. Kiinnita kytkimen kansi paikalleen sen takaosassa olevien ruuvien avulla.

© Kemppi 10 1920910/ 2209



& KEMPPI

3.3 Pidennetyn kytkimen asentaminen

Lisdvarusteena saatava pidennetty kytkin voidaan asentaa tavallisen kytkimen paikalle.

1. Poista kytkimen kansi irrottamalla sen takaosassa olevat ruuvit ja nostamalla kansi irti.
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3. Asenna kytkinkansi paikalleen.

4. Kiinnita kytkimen kansi paikalleen sen takaosassa olevien ruuvien avulla.

@ Pidennettyd kytkintd ei voi kdyttdd TX-polttimissa, joissa on S-kaula.
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3.4 Polttimen liittdminen

A Kiristd polttimen liittimet kdsin. Ldysdlld olevat liittimet voivat aiheuttaa ylikuumenemista, kosketushdiriditd,
mekaanisia vaurioita sekd vesi- tai kaasuvuotoja.

@ Lisctietoja polttimen liittdmisestd on myds hitsauslaitteen kdyttGohjeessa.
Kaasujaahdytteinen TIG-poltin (5-sarja)

1. Liitd hitsausvirtakaapeli ja ohjauskaapeli virtaldhteeseen. Varmista kiertamalla liitintd myotapaivaan

Vesijadhdytteinen TIG-poltin (5-sarja)

1. Liitd hitsausvirtakaapeli ja ohjauskaapeli virtaldhteeseen. Varmista kiertdmalla liitintd myotapaivaan

© Kemppi 1920910/ 2209



& KEMPPI

2. Liitd jadhdytysnesteen syotto- ja paluuletkut jadhdytyslaitteeseen. Huomaa, etta liittimet on varikoodattu.

Varmista, ettd jédhdytysletkut on kiinnitetty oikeisiin liittimiin. Jos liitdnndt ovat vddrin pdin, poltin ja polttimen
runko voivat ylikuumentua.

TIG-polttimen liittimet (5-sarja)

Hitsausvirtakaapelin liitin
Ohjauskaapelin liitin
Jaahdytysletkun liitin
Jaahdytysletkun liitin

PwWNZ
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TIG-polttimen liittimet (3-sarja)

1. Ohjauskaapelin liitin.

2. Hitsausvirtakaapelin ja jadhdytysletkun liitdnta. Vesijadhdytteisissa polttimissa jadhdytysnesteen paluuletkun liitin.
Kaasujaahdytteisissad polttimissa suojakaasuletkun liitin.

3. Jaahdytysnesteen syottoletkun liitin (vesijadhdytteiset polttimet).

4. Suojakaasuletkun liitin (vesijaahdytteiset polttimet).

® Kdytd erillistd kaasuletkua niissé 3-sarjan polttimissa, joissa on DIX-liitin.

Euroliittimella varustetun TIG-polttimen liittimet (3-sarja)

1. Euroliitin
2. Jadhdytysletkun liitin
3. Jadhdytysletkun liitin
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4. KAYTTO

Ennen laitteen kdyttdd varmista, ettd kaikki laitemallin edellyttdmét asennustoimet on tehty asennusohjeissa kerrotulla
tavalla.

A Hitsaus on kiellettyd paikoissa joissa on viiliton tulipalo- tai rdjdhdysvaara!

Hitsaushuurut voivat olla vaarallisia terveydelle. Huolehdi riittdvdstd tuuletuksesta hitsauksen aikana ja kéytd
hengityksensuojausta!

Tarkista aina ennen kdyttéd, ettd vdlikaapeli, suojakaasuletku, maadoituskaapeli ja -puristin sekd verkkovirtakaapeli
ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet
voivat vahingoittua ja haitata hitsaustehoa.

Flexlite TX -hitsauspolttimet on yleensd varustettu tavallisella kéyttokytkimelld. Kytkimen kdytt6 ja toiminnot
vaihtelevat hitsauslaitteen asetusten mukaan (esimerkiksi 2T, 4T tai Minilog).

© © 0 Pk

DIX-liittimin varustetuissa 3-sarjan polttimissa on kdsikdyttoinen suojakaasuventtiili polttimen rungossa.

1. Varmista, ettd maadoituskaapeli on kytketty hitsauslaitteeseen ja kiinnitetty hitsattavaan kappaleeseen.

2. Aloita hitsaus painamalla hitsauspolttimen kahvassa olevaa kytkinta (1).

3. Vain poltinkaukosaatimelld varustetut mallit: S4dda hitsausvirtaa kiertdamalla rullakytkinta (2/3) tai painamalla
keinukytkinta (2/3).

@ Hitsausvirran sddté on saatavilla vain 5-sarjan polttimiin.
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4.1 Kulutusosien ja kaasunvirtauksen valinta

Tdssd luvussa esitetyt taulukot on tarkoitettu vain suuntaa-antaviksi ohjeiksi. Niiden sisdltdmdit elektrodiin ja
kaasunvirtaukseen liittyvdt raja-arvot eiviit ole ehdottomia.

Kaytettava hitsausvirta maarittaa elektrodin koon ja suojakaasun virtausnopeuden. Useimmiten TIG-hitsauksessa
kaytetddn suojakaasuna argonia.

Seuraavissa taulukoissa on suuntaa-antavia ohjeita elektrodin koon ja suojakaasun virtausnopeuden valinnasta.

5..80 (5..50) 65780

70...150 (30...100) 16 4/5/6 65/80/95 6..7
130...250 (80...150) 24 6/7 95/11,0 7.8
220..350(120..210) | 3.2 7/8/10 11,0/125/160 | 8..10
330..500 (180..280) | 4,0 10/11/12 160/175/190 | 10..12

WC20 Harmaa AC, DC-
Wz8 Valkoinen AC, DC- X
w Vihred AC, DC- X
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4.7 Elektrodin karki

DC -hitsaus

DC TIG -hitsauksessa teroita volframielektrodin karki pituussuunnassa kartionmuotoiseksi. Teroitettu elektrodin karki
kohdistaa valokaaren vakaasti ja tarkasti hitsattavaan kappaleeseen. Teroituskulma ja teroitusalueen pituus vaikuttavat
valokaaren leveyteen ja tunkeumaan.

Teroituksen perussaannot:

;

- i

jossal=1...5xd.

Ihanteellinen terdn pituus valitaan sen mukaan, millaista hitsausvirran tasoa useimmin kaytetaan:

P

a. Alhainen virta
b. Keskivirta
c.  Suurivirta

® Teroita elektrodi aina hiomalla sitd pituussuunnassa.

AC -hitsaus

ACTIG -hitsauksessa elektrodin kdrjen lampétila voi ylittda elektrodin sulamispisteen. Siksi elektrodin tyypin ja sen
halkaisijan soveltuvuuden kyseiselle hitsausvirralle voi paatella elektrodin kdrjen muodosta.

a b C (d)

a. Liian alhainen hitsausvirta tai liian suuri elektrodin koko. Valokaari ei ole vakaa eika kohdistu tarkasti hitsattavaan
kappaleeseen.

b. Sopiva hitsausvirta.

c.  Liian suuri hitsausvirta elektrodin halkaisijaan ndhden.

© Kemppi 18 1920910/ 2209
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® Kun kéytetddn Kempin AC TIG -hitsauslaitetta tietyissd hitsaussovelluksissa, elektrodissa voi olla pieni teroitettu kdrki
(d). Tdmd helpottaa hitsausvalokaaren suuntaamista ja hitsisulan koon hallintaa.

Vihje: Elektrodin karjen voi muotoilla AC-hitsauksessa myds seuraavalla tavalla:

1. S3aada hitsausvirta hieman vaadittua korkeammaksi.

2. Polta valokaarta hukkakappaleessa pitden elektrodia vaaka-asennossa.

3. Sammuta valokaari heti, kun elektrodin karki on palloutunut enintdan elektrodin halkaisijan paksuudelta.
Pida poltinta samassa asennossa, kunnes elektrodi on jaahtynyt jalkikaasuajan kuluessa.

4. Pienennad hitsausvirta sopivalle tydskentelytasolle ja aloita hitsaaminen.

Elektrodin karjen pituus

Sopiva elektrodin ulkonema (I) mitattuna kaasusuuttimen karjesta riippuu elektrodin halkaisijasta, hitsausvirrasta ja
hitsausliitoksen tyypista.

Vihje: Elektrodin puhdistaminen terasvillalla poistaa oksidia ja voi siten parantaa sytytysta ja
hitsausominaisuuksia.
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5.HUOLTO

Perushuoltoa suunniteltaessa on huomioitava hitsauskoneen kdyttémaara ja kayttdymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sita saannollisesti, valtyt turhilta kdyttohairioilta ja keskeytyksilta. Korkeista
lampétiloista johtuen TIG-polttimen paa ja sen osat on tarkistettava ja huollettava sdannollisesti. Tarkista saannoéllisesti,
ettei kaapelisarjassa ole vaurioita ja etta liitdnnat ovat kireélla.

Paivittainen huolto

A

Irrota virtaldhde verkkovirrasta ennen sdhkéjohtojen kdsittelyd.

Polttimen p&aan huolto

Kaikki eristeet ovat ehjat ja hyvdkuntoiset.
Kaasusuutin on ehja ja hyvdssa kadyttokunnossa.
Suojakaasu virtaa esteettdmasti ja vakaasti.
Elektrodi on ehja ja hyvdssa kayttékunnossa.

Elektrodin kiinnitysosat ovat ehjdt ja elektrodi on tiukasti paikallaan.

Tarkista kaikki kaapelit ja liittimet. Al kdyté vaurioituneita osia.

Poltinkaapelin huolto

Poltinkaapelin eristeet ja liittimet ovat ehjat.
Poltinkaapelissa ei ole terdvia taitoksia.
Osat on kiristetty tiukasti.

Tarkista, etta polttimen liittimen virransiirtopinta on puhdas ja ehja.

Tarkista, ettei kaapelin suojaletku ole vaurioitunut.

Korjaustarpeissa ota yhteyttda Kemppi-huoltoon.

Maaraaikaishuolto

A

Tarkista laitteen sahkoliittimet vahintaan kuuden kuukauden vélein. Puhdista hapettuneet osat ja kirista 16ystyneet

Vain pdtevd huoltohenkilé saa tehdd mddrdaikaishuoltoja.

liittimet.

®
®

Kiristdi I6ystyneet osat oikealla védntdmomentilla.

Ald kdyté painepesuria.

Huoltokorjaamot

Kemppi-huoltokorjaamot huoltavat hitsauslaitteita sopimuksen mukaan.

Korjaamojen huolto-ohjelman padkohdat ovat seuraavat:

Koneen puhdistus

Hitsaimien huolto

Liittimien ja kytkinten tarkistus

Kaikkien sahkoliitantojen tarkistus

Virtaldhteen verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus

© Kemppi
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» Viallisten osien korjaaminen ja viallisten komponenttien vaihto
» Huoltotestaus
» Tarvittaessa laitteen toimintojen ja suoritusarvojen testaus ja kalibrointi

Lahimman huoltokorjaamon 16yddt Kempin verkkosivustosta.
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5.1 Vianetsinta

® Luetellut vikatilanteet ja niiden mahdolliset syyt eivdt ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat joitakin tavallisia
tilanteita, joita voi ilmetd hitsauslaitteen normaalissa kdytdssd. Lisdtietoja saat Idhimmdiltd Kemppi-
huoltokorjaamolta.

Yleiset:
Hitsausjarjestelma ei kaynnisty

« Tarkista, ettd verkkovirtakaapeli on kytketty kunnolla.
o Tarkista, ettd virtaldhteen paakytkin on ON-asennossa.
« Tarkista, etta virransyottd on paalla.

« Tarkista verkkosulakkeet ja/tai suojakatkaisimet.

» Tarkista, ettda maadoituskaapeli on kytketty.

Hitsausjarjestelma lakkaa toimimasta

» Poltin on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jadhtyy.

» Tarkista, ettei mikdaan kaapeli ole irti.

« Virtaldhde on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jadhtyy, ja varmista sen jalkeen jadhdytyspuhaltimien toiminta
ja ilmavirran esteeton kulku.

Hitsauspoltin:
Poltin ylikuumenee

» Varmista, ettd polttimen runko on oikein kiinnitetty.

« Varmista, ettd hitsausparametrit ovat hitsauspistoolin sallimalla alueella. Jos polttimessa on osia, joilla on erilaiset
virran enimmaisarvot, niista alin arvo on kaytettavan virran ylaraja.

» Varmista, ettd jadhdytysneste kiertdd normaalisti (katso, palaako virtaldhteessa jadhdytysnesteen kierron
varoitusvalo).

« Mittaa jadhdytysnesteen kiertonopeus: irrota jadhdytysnesteen paluuletku jadhdytyslaitteesta, kun virtaldhde on
paalld, ja anna jadhdytysnesteen virrata mitta-astiaan. Virtauksen taytyy olla véhintdan 0,5 I/min.

» Varmista, ettd kaytat alkuperdisida Kempin kulutus- ja varaosia. Varaosien vaarat materiaalit voivat aiheuttaa myos
ylikuumenemisen.

» Varmista, etta liittimet ovat puhtaat, virheettdmat ja kunnolla kiinnitetty.

Hitsauksen laatu:
Likainen ja/tai heikkolaatuinen hitsi

« Tarkista, ettd suojakaasu ei ole loppunut.

« Tarkista, ettd suojakaasun virtaus ei ole estynyt.

» Tarkista, ettd suojakaasun tyyppi soveltuu kayttokohteeseen.
» Tarkista polttimen/elektrodin napaisuus.

» Tarkista, ettd hitsausmenetelma soveltuu kdyttokohteeseen.

Hitsausteho vaihtelee

» Tarkista elektrodin koko, tyyppi ja kulumisaste.
» Tarkista, ettei hitsauspoltin ole ylikuumentunut.
» Tarkista, ettd maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla tydkappaleen puhtaaseen pintaan.

Valokaari ei syty

« Kaapeli on irti tai liitos on huono.

» Poltimen elektrodi on lilan oksidoitunut. Teroita elektrodi pitkittdin. Tarkista, etta jalkikaasuaika on riittdvan pitka.
Tarkista sytytys kayttamalla etukaasua.

» Tarkista, onko suojakaasussa epdpuhtauksia (kosteutta tai ilmaa).
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» Polttimen suojaletku tai muu eriste on vioittunut, ja sytytyskipina karkaa.

« Poltin on kostea.
»  Pienilla virroilla kdytetaan lilan suurta tai tylppaa elektrodia.

Kaasusuojaus on huono (hitsisula kiehuu, elektrodi oksidoituu)

» Tarkista, onko suojakaasussa epdpuhtauksia (kosteutta tai ilmaa).
« Perusaineessa on epdpuhtauksia (ruostetta, maalia, rasvaa).

» Epdpuhtaudet tukkivat kaasusuuttimen tai kiristyshylsyn pesan.
» Kaasulinssin verkko on vioittunut.

» Hitsauspaikalla on liian paljon vetoa.

© Kemppi
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5.2 Laitteen havittaminen

h{

Al havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EU-direktiivin 2012/19/EU ja tiettyjen vaarallisten aineiden kdyton
rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun EU-direktiivin 2011/65/EU ja niihin liittyvien kansallisten lakien
mubkaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerdttava erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn
jatteenkasittelypaikkaan. Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytdsta poistetun laitteen viranomaisen tai
Kemppi-edustajan osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla naita EU-direktiiveja edistat ymparistéon
ja ihmisten terveyteen liittyvia asioita.
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6. TEKNISET TIEDOT

"Tekniset tiedot, TX 133" seuraavalla sivulla

"Tekniset tiedot, TX 135" sivulla 27

"Tekniset tiedot, TX 163" sivulla 28

"Tekniset tiedot, TX 165" sivulla 29

"Tekniset tiedot, TX 223 ja TX 253" sivulla 30

"Tekniset tiedot, TX 225 ja TX 255" sivulla 31

"Tekniset tiedot, TX 303 ja TX 353" sivulla 32

"Tekniset tiedot, TX 305 ja TX 355" sivulla 33

"Tekniset tiedot TX 455" sivulla 34

"Tekniset tiedot, TX E 223, TX E 253 ja TX E 353" sivulla 35

Katso tilauskoodit kohdasta "Tilauskoodit" sivulla 36.
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6.1 Tekniset tiedot, TX 133

Jaahdytystapa Kaasu
Jaéhdytysnesteen virtausnopeus I/min -
Jaéhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa -
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) -
Valokaaren kipindjannite kv 10
Sahkoisten sdddinkomponenttien nimellisarvot Vv 10

mA 10
Liitintyyppi Virta-kaasu R1/4

Ohjauskaapeli 4-nastainen

Jaahdytysneste -
Puikon halkaisijat mm 1,0...24
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 130
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A -
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 100
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A -
Kayttolampatila °C -10...+40°C
Varastointilampdtila °C -40...460 °C
Jadhdytysteho vahintdan (1,0 I/min) kw -
Kaukosdadin -
Kaulan tyyppi Taivutettava
Standardit IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen
elektrodi sisaltaa volframia.
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6.2 Tekniset tiedot, TX 135

Jaahdytystapa Kaasu
Jaéhdytysnesteen virtausnopeus I/min -
Jaéhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa -
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) -
Valokaaren kipindjannite kv 10
Sahkoisten sdddinkomponenttien nimellisarvot Vv 10

mA 10
Liitintyyppi Virta-kaasu R1/4

Ohjauskaapeli 7-nastainen

Jaahdytysneste -
Puikon halkaisijat mm 1,0...24
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 130
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A -
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 100
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A -
Kayttolampatila °C -10...+40°C
Varastointilampotila °C -40...460 °C
Jadhdytysteho vahintdan (1,0 I/min) kw -
Kaukosdadin Valinnainen
Kaulan tyyppi Taipuva
Standardit IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.3 Tekniset tiedot, TX 163

Jaahdytystapa Kaasu Kaasu Kaasu
Jadhdytysnesteen virtausnopeus I/min - - -
Jaahdytysnesteen paine (vdhintaan) MPa - - -
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) - - -
Valokaaren kipindjannite kv 10 10 -
Séhkaisten sdddinkomponenttien nimellisarvot Vv 10 10 10

mA 10 10 10
Liitintyyppi Kaasu/virta R1/4 R1/4 DIX9 mm *

Ohjauskaapeli 4-nastainen 4-nastainen -

Jaahdytysneste - - -
Puikon halkaisijat mm 1,0...40 1,0...24 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A - - -
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 100 110 110
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A - - -
Kayttolampdtila °C -10...+40°C -10...+40°C | -10...440°C
Varastointilampotila °C -40...+60°C -40...+60 °C -40...+60 °C
Jadhdytysteho véhintdan (1,0 I/min) kw - - -
Kaukosdadin - - -
Kaulan tyyppi Taivutettava Kaantyva Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

* Kayta erillistd kaasuletkua.

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.4 Tekniset tiedot, TX 165

Jaahdytystapa Kaasu Kaasu Kaasu
Jadhdytysnesteen virtausnopeus I/min - - -
Jaahdytysnesteen paine (vdhintaan) MPa - - -
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) - - -
Valokaaren kipindjannite kv 10 10 10
Séhkaisten sdddinkomponenttien nimellisarvot v 10 10 10

mA 10 10 10
Liitintyyppi Kaasu/virta R1/4 R1/4 R1/4

Ohjauskaapeli 7-nastainen 7-nastainen 7-nastainen

Jaahdytysneste - - -
Puikon halkaisijat mm 1,0...40 10...24 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A - - -
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 100 110 120
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A - - -
Kayttolampotila °C -10...440°C -10...+40°C -10...440°C
Varastointilampétila °C -40...+60 °C -40...+60 °C -40...460 °C
Jadhdytysteho véhintdan (1,0 I/min) kw - - -
Kaukosaadin Valinnainen Valinnainen Valinnainen
Kaulan tyyppi Taipuva Kaantyva Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.5 Tekniset tiedot, TX 223 ja TX 253

Jaahdytystapa Kaasu Kaasu Kaasu Neste
Jadhdytysnesteen virtausnopeus I/min - - - 1
Jadhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa - - - 0,1
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) - - - 0,5
Valokaaren kipindjannite kv 10 10 - 10
Séhkaisten sdadinkomponenttien \ 10 10 10 10
nimellisarvot

mA 10 10 10 10
Liitintyyppi Kaasu/virta R1/4 R1/4 DIX13mm* | -

Ohjauskaapeli 4-nastainen | 4-nastainen | - 4-nastainen

Jaahdytysneste - - - R1/4 &R3/8
Puikon halkaisijat mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 220 220 220 250
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A - - - 200
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 160 120 160 250
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A - - - 140
Kayttslampétila °C -10...440°C | -10...440°C | -10...440°C | -10...+40°C
Varastointilampotila °C -40...+60°C | -40...+60°C | -40...460°C | -40...+60°C
Jadhdytysteho véhintdan (1,0 I/min) kw - - - 1,0 kW
Kaukosdadin - - - -
Kaulan tyyppi Kulma 70° Kaantyva Kulma 70° Kaantyva
Standardit I[EC60974-7 | IEC60974-7 | IEC60974-7 IEC 60974-7

* Kayta erillistd kaasuletkua.

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.6 Tekniset tiedot, TX 225 ja TX 255

Jaahdytystapa Kaasu Kaasu Kaasu Neste Neste

Jadhdytysnesteen I/min - - - 1 1

virtausnopeus

Jaahdytysnesteen paine  MPa - - - 0,1 0,1

(vahintaan)

Jéadhdytysnesteen paine - - - 05 05

(enintdan)

Valokaaren kv 10 10 10 10 10

kipindjannite

Sdhkoisten \Y 10 10 10 10 10

saadinkomponenttien

nimellisarvot mA 10 10 10 10 10

Liitintyyppi Kaasu/virta R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4
Ohjauskaapeli 7-nastainen 7-nastainen 7-nastainen 7-nastainen 7-nastainen
Jadhdytysneste - - - Pikaliitin Pikaliitin

Puikon halkaisijat mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 1,0...24 10..24

Kuormitettavuus, 40 % A 220 220 220 250 250

(Argon) DC

Kuormitettavuus, 100 % A - - - 200 200

(Argon) DC

Kuormitettavuus, 40 % A 160 120 120 250 250

(Argon) AC

Kuormitettavuus, 100% A - - 140 140

(Argon) AC

Kayttolampdtila °C -10...+40°C -10...440°C | -10...+40°C | -10...440°C -10...440°C

Varastointilampdtila °C -40...+60 °C -40...+60°C | -40...+60°C | -40...460°C -40...460 °C

Jaahdytysteho kw - - - 1,0 kW 1,0 kW

vahintaan (1,0 [/min)

Kaukosdadin Valinnainen Valinnainen Valinnainen Valinnainen Valinnainen

Kaulan tyyppi Kulma 70° Kaantyvé, Kdantyva Kdantyvd, Kaantyva

lukittava lukittava
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen
elektrodi siséltaa volframia.
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6.7 Tekniset tiedot, TX 303 ja TX 353

Jaahdytystapa Neste Neste
Jaéhdytysnesteen virtausnopeus I/min 1 1
Jaéhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa 0,1 0,1
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) 0,5 0,5
Valokaaren kipindjannite kv 10 10
Sahkoisten saadinkomponenttien nimellisarvot Y 10 10

mA 10 10
Liitintyyppi Kaasu/virta - -

Ohjauskaapeli 4-nastainen 4-nastainen

Jadhdytysneste R1/4 &R3/8 R1/4 &R3/8
Puikon halkaisijat mm 1,0...24 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 300 350
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A 200 250
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 250 300
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A 140 200
Kayttolampdtila °C -10...+40°C -10...+40°C
Varastointilampotila °C -40...460 °C -40...460 °C
Jaadhdytysteho véahintaan (1,0 I/min) kw 1,0 kw 1,0 kW
Kaukosédadin - -
Kaulan tyyppi Taipuva Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.8 Tekniset tiedot, TX 305 ja TX 355

Jaahdytystapa Neste Neste Neste
Jaéhdytysnesteen virtausnopeus I/min 1 1 1
Jaéhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa 0,1 0,1 0,1
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) 0,5 0,5 0,5
Valokaaren kipindjannite kv 10 10 10
Sahkoisten saadinkomponenttien nimellisarvot Vv 10 10 10

mA 10 10 10
Liitintyyppi Kaasu/virta R1/4 R1/4 R1/4

Ohjauskaapeli 7-nastainen 7-nastainen 7-nastainen

Jaahdytysneste Pikaliitin Pikaliitin Pikaliitin
Puikon halkaisijat mm 1,0...24 10...24 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 300 300 350
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A 200 200 250
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 250 250 300
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A 140 140 200
Kayttolampotila °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Varastointilampotila °C -40...460 °C -40...460 °C -40...4+60°C
Jaadhdytysteho véahintaan (1,0 I/min) kw 1,0 kw 1,0 kW 1,0 kW
Kaukosaadin Valinnainen Valinnainen Valinnainen
Kaulan tyyppi Kulma 70° Taipuva Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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6.9 Tekniset tiedot TX 455

Jaahdytystapa Neste
Jaéhdytysnesteen virtausnopeus I/min 1
Jaéhdytysnesteen paine (véhintdan) MPa 0,1
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) 0,5
Valokaaren kipindjannite kv 10
Sahkoisten sdddinkomponenttien nimellisarvot Vv 10

mA 10
Liitintyyppi Virta-kaasu Gl1/4

Ohjaus 7-nastainen

Jaahdytysneste Pikaliitin
Puikon halkaisijat mm 1,0...40
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 450
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A 320
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A 320
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A 225
Kayttolampatila °C -10...+40°C
Varastointilampotila °C -40...460 °C
Jadhdytysteho vahintdan (1,0 I/min) kw 1,0
Kaukosdadin Valinnainen
Kaulan tyyppi Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen
elektrodi sisaltaa volframia.
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6.10 Tekniset tiedot, TX E 223, TX E 253 ja TX E 353

Flexlite TX E -polttimet ovat yhteensopivia vain X5 FastMig -laitteen kanssa.

Jaahdytystapa Kaasu Neste Neste
Jadhdytysnesteen virtausnopeus I/min - 1 1
Jadhdytysnesteen paine (vdhintdan) MPa - 0,1 0,1
Jaahdytysnesteen paine (enintdan) - 0,5 0,5
Valokaaren kipinajénnite kv - - -
Sahkoisten saadinkomponenttien nimellisarvot v - - -

mA - - -
Liitintyyppi Kaasu/virta Euro Euro Euro

Ohjauskaapeli - - -

Jaahdytysneste - Pikaliitin Pikaliitin
Puikon halkaisijat mm 1,0...40 1,0...24 1,0...4,0
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) DC A 220 250 350
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) DC A - 200 250
Kuormitettavuus, 40 % (Argon) AC A - - -
Kuormitettavuus, 100 % (Argon) AC A - - -
Kayttolampdtila °C -10...+40°C | -10...440°C | -10...+40°C
Varastointilampotila °C -40...460 °C -40...460 °C -40...460 °C
Jaahdytysteho vahintdan (1,0 I/min) kw - 1,0 kW 1,0 kW
Kaukosaadin - - -
Kaulan tyyppi Kulma 70° Kaantyva Kulma 70°
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

EU-direktiivin 2019/1784 mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -polttimen

elektrodi sisaltaa volframia.
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7. TILAUSKOODIT

Vihje: Tuotenimi kertoo polttimen ominaisuuksista ja kdyttotarkoituksesta. Esimerkiksi Flexlite TX 165G:

Mallisarja
X

Hitsausvirta (160 A)

16

Tuotesarja
5

Kaasujaahdytteinen
G

Tuotemallien nimissa olevien kirjainten selitykset:

W = vesijadhdytteinen, G = kaasujaahdytteinen, F = taipuva kaula, S = S-kaula, V = kaasuventtiili, D = DIX-liitin (9
tai 13 mm), E = euroliitin, N = ei kytkinta (ei mahdollisuutta kaukosaatimeen), FL = lukittava FL-kaula.

4m: 8m: 16em:
Flexlite TX 133GF - TX133GF8 -
Flexlite TX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
Flexlite TX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -
Flexlite TX 163GF - TX163GF8
Flexlite TX 163GS TX163G54 TX163GS8
Flexlite TX 163GVD9 TX163GVD9%4 - -
Flexlite TX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
Flexlite TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
Flexlite TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
Flexlite TX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 -
Flexlite TX 165GSN - TX165GSN8 -
Flexlite TX 223G TX223G4 TX223G8
Flexlite TX 223GE TX223GE4 - -
Flexlite TX 223GS - TX223GS8 TX223GS16
Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134 - -
Flexlite TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
Flexlite TX 225GFL TX225GFL4 TX225GFL8 -
Flexlite TX 225GN TX225GN4 TX225GN8 -
Flexlite TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
Flexlite TX 255WFL TX255WFL4 TX255WFL8 TX255WFL16
Flexlite TX 253WS TX253W54 TX253WS8 -
Flexlite TX 253WSE TX253WSE4 - -
Flexlite TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
Flexlite TX 255WSN - TX255WSN8 -
Flexlite TX 303WF - TX303WF8 -
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Flexlite TX 305W TX305W4 TX305W8 -

Flexlite TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
Flexlite TX 305WFN - TX305WFN8 -

Flexlite TX 353W TX353W4 TX353W8 TX353W16
Flexlite TX 353WE TX353WE4 - -

Flexlite TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
Flexlite TX 355WN - TX355WN8 -

Flexlite TX 455W TX455W4 TX455W8

Pakkauksen ulkomitat, mm (P x L x K): 590 x 390 x 130 / 80.

Vesijadhdytteiseen polttimeen:

Kaasujaahdytteiseen polttimeen:

Flexlite TXR10 -kaukosaadin, rullakytkin

TXR10W

TXR10G

Flexlite TXR20 -kaukosaadin, keinukytkin

TXR20W

TXR20G

Flexlite TX -polttimen pidennetty kytkin SP014802
Adapteri R1/4, 9 mm DIX-liittimeen SP016758
Adapteri R1/4, 13 mm DIX-liittimeen SP016759
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