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1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver anvandningen av Kemppi's Flexlite TX TIG-svetsbrannare. Flexlite TX-brannare ar
konstruerade fér manuell svetsning vid kravande industriellt bruk och &r kompatibla med Kemppi’s TIG-utrustningar
med 4-stifts- eller 7-stifts-anslutningar. Flexlite TX-sortimentet tdcker saval vattenkylda som gaskylda modeller.

. \\

NG

Flexlite TX-brannare finns i tva olika serier — 3 och 5 - var och en utformad for specifika svetsbehov.

Serie 3 Serie 5
TX 133 TX 135
TX 163 TX 165
TX 223 TX 225
TX 253 TX 255
TX 303 TX 305
TX 353 TX 355

TX 455

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Agna fér din egen sikerhet, och din arbetsmiljs, speciell uppmarksamhet at
sdkerhetsinstruktionerna som medféljde utrustningen.

Avsnitt i manualen som kréver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga dessa avsnitt och f6lj anvisningarna.

® OBS! Innehdller anvindbar information.
A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning! Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador eller dédsfall.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstrangningar gjorts fér att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstandig,
tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi forbehaller sig ratten att nar som helst
andra specifikationen for den beskrivna produkten utan att meddela detta i forvag. Kopiering, registrering,
reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast ske efter férhandsgodkdnnande av
Kemppi.
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2.OM UTRUSTNINGEN

Flexlite TX TIG-brdnnare innehaller en mangd funktioner for yrkesméssig TIG-svetsning. Utrustningen bestar av:

1. Gaskdpa

2. Elektrodmunstycke

3. Spénnhylsa

4. Isolerring*

5. Brdnnarkropp

6. Spannhuv

7. Styrkabelanslutning (start- och fjarrsignaler)

8. Svetskabelanslutning (skyddsgas och svetsstrom)

9. Ut- och inloppsanslutning for kylvatskeslangar (endast vattenkylda modeller)

@ Serie 3-bréinnare skiljer sig fran serie 5-brdnnare t.ex. i frdga om anslutningar. Fér information om serie 3-bréinnare,
se "Anslutning av brdnnaren" pd sidan13Anslutning av brdnnarenpd sidan13.

10. ON/OFF-brytare
11. Brytarlock
12. Brannarhandtag

* Utover isolerringen for gaskdpan, har en del modeller av Flexlite TX-brannare dven en isolerring for spannhuven.

© Kemppi 4 1920910/ 2209
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@ Det finns dven serie 3-brdnnare med DIX-anslutning och en manuell gasventil pa brdnnarkroppen. Anvénd dessa

brdnnare tillsammans med MMA-strémkdllor fér skraptdndning och TouchArc TIG-tdndning.

@ Det finns diven gaslinser och gaskapor till dessa tillgéingliga for svetsning med lamindrt gasfléde. Stérre slitdelar till

gaslins krdver en extra isolerring.

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

QR-kod

Enhetsrelaterad information eller en webblank till information kan aven finnas som en QR-kod (eller en
streckkod) pa enheten. Koden kan till exempel lasas med kameran pa en mobilenhet och en QR-kodapp.

© Kemppi
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3. MONTERING

Kontrollera att svetsutrustningen i detta steg inte dr ansluten till elnditet eller att svetsbrdnnaren inte dr ansluten till
svetsmaskinen.

A Skydda utrustningen mot regn och direkt solljus.

"Montering av brannaren" pa nésta sidaMontering av brannarenpa nésta sida
"Montering av brannarens fjdrreglage" pa sidan9Montering av bréannarens fjarreglagepa sidan9
"Montering av forlangd brytare" pa sidan11Montering av forldngd brytarepa sidan11

"Anslutning av bréannaren" pa sidan13Anslutning av bréannarenpa sidan13

Fore montering och anvandning

Kontrollera att du foljer gdllande sakerhetsbestammelser angaende montering och bruk av hdgspanningsenheter.
Kontrollera innehallet i paketen och att inga delar &r skadade.

Anslut inte svetsutrustningen till elnétet forran installationen ar klar.

© Kemppi 6 1920910/ 2209
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3.1 Montering av brannaren

Detta kapitel handlar om en typisk montering av Flexlite TX-brdannare. De detaljer som visas kan variera beroende pa hur
brannaren ser ut i verkligheten.

1. Montera isolerringen och elektrodmunstycket.

- o>

En del modeller av Flexlite TX-brdnnare dr dven utrustade med en isolerring for spdnnhuven utéver gaskdapans
isolerring.

2. Montering av gaskapan och spannhylsan.

> = e
®
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3. Innan du monterar volframelektroden, slipa elektrodspetsen sa att den passar till svetsapplikationen. Mer
information finns i avsnittet "Elektrodspets" pa sidan18Elektrodspetspa sidan18.

4. Tryck in elektroden i brannaren och genom spannhylsan och gaskapan.

5. Montera elektrodens spannhuv och dra at den sa att elektroden lases fast pa plats.

A Dra inte at for hart. Om du gér det, kan brdnnarkomponenterna skadas.

@ Genom att lossa pa spdnnhuven kan du dven montera elektroden genom att trycka in den i brénnaren fran andra
hallet.

© Kemppi 8 1920910/ 2209
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3.2 Montering av brannarens fjdrreglage

@ Fjdrreglage kan bara monteras brénnare i serie 5.

De flesta Flexlite TX-brdnnare dr som standard utrustade med ON/OFF-start/stopp-brytare. Dessa TX-brannarmodeller
kan som tillval forses med fjdrreglage, som medger saval start/stopp-funktion som instéllning av svetsstrommen.

Kontrollera att svetsutrustningen i detta steg inte dr ansluten till elndtet eller att svetsbrdnnaren inte dr ansluten till
svetsmaskinen.

1. Oppna locket till brytaren genom att lossa pé skruvarna langst bak pé locket och ta bort det.

2. Ta ur det befintliga kretskortet ur facket i handtaget och koppla loss anslutningen.

N
e
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3. Anslut fjarreglagets kretskort och sétt in det i facket pa handtaget. (Vippstrombrytare visas till vanster och
rullomkopplare till héger.)

ﬂ\a___

4. Montera det nya brytarlocket genom att fora in den framre @nden forst och dérefter trycka ner den bakre @nden.
(Vippstrombrytare visas till vanster och rullomkopplare till héger.)

5. Dra fast de tva skruvarna langst bak pa locket.

© Kemppi 10 1920910/ 2209
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3.3 Montering av forlangd brytare

Standardbrytaren (ON/OFF) kan bytas ut mot en férldngd version.

1. Oppna locket till brytaren genom att lossa pé skruvarna langst bak p4 locket och ta bort det.

© Kemppi 11 1920910/ 2209
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3. Montera locket med den forldngda brytaren pa plats.

4. Dra fast de tva skruvarna langst bak pa locket.

@ Den férldngda brytaren kan inte anvéndas tillsammans med TX-brdnnarmodeller med S-neck.

© Kemppi 12 1920910/ 2209
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3.4 Anslutning av brannaren

Dra at brdnnaranslutningarna fér hand. Lésa anslutningar kan dverhettas, skapa kontaktstorningar, leda till
mekaniska skador och férorsaka vdtske- eller gasléckage.

@ Vid anslutning av brédnnaren, se dven instruktionerna for din svetsutrustning.

Gaskyld TIG-brannare (serie 5)

1. Anslut svetskabeln och styrkabeln till stromkallan. Dra at anslutningarna medurs.

Vattenkyld TIG-brannare (serie 5)

1. Anslut svetskabeln och styrkabeln till stromkallan. Dra at anslutningarna medurs.

© Kemppi 13 1920910/ 2209
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2. Anslut kylvatskans in- och utloppsslangar till kylenheten. Observera att anslutningarna ar fargmarkerade.

Kontrollera att du kopplar in kylslangarna till rétt anslutningar. Om de dr felkopplade kan det leda till 6verhettning i
brdnnarkroppen.

Anslutningar pa TIG-brdannaren (serie 5)

Svetskabelanslutning
Anslutning for styrkabel
Anslutning for kylslang
Anslutning for kylslang

PwWNZ
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Anslutningar pa TIG-brdannaren (serie 3)

1.  Anslutning for styrkabel

2. Anslutning for svetskabel och kylvétska | vattenkylda brannare &r detta anslutningen for kylslangen till utloppet. |
gaskylda brannare &r detta anslutningen till skyddsgasslangen.

3. Anslutning for kylslangen till inloppet (endast vattenkylda brannare).

4. Anslutning till skyddsgasslang (endast vattenkylda brannare)

® Gasanslutning av serie 3-brdnnare som har DIX-anslutning ska géras med en separat gasslang.

Anslutningar pa TIG-brannaren med euro-kontakten (serie 3)

1. Euro-kontakt
2. Anslutning for kylslang
3. Anslutning for kylslang

© Kemppi 15 1920910/ 2209
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4. HANDHAVANDE

Kontrollera innan du bérjar anvanda utrustningen att alla erforderliga atgarder vidtagits enligt
instéllningsinstruktionerna.

A Det dr férbjudet att svetsa pa platser ddr det féreligger omedelbar fara fér brand eller explosion!

Svetsrok kan orsaka personskador. Se till att du har ordentlig ventilation och bdr andningsskydd under svetsningen.

Kontrollera alltid fére anvdiindning att slangpaketet, skyddsgasslangen, dterledaren/kldmman och ndtkabeln dr i
gott skick. Kontrollera att anslutningarna dr korrekt och ordentligt dtdragna. L6sa anslutningar kan pdverka
svetsresultatet och skada anslutningarna.

De flesta Fexlite TX-brdnnare dr utrustade med en ON/OFF-brytare. Brytarens handhavande och funktion kan variera
beroende pa instdllningarna pa svetsmaskinen (t.ex. 2T, 4T eller Minilog).

© © o b

Serie 3-brdnnare med DIX-koppling har en manuell skyddsgasventil pa brénnarkroppen.

1. Kontrollera att dterledaren ar ansluten till svetsmaskinen och svetsstycket.

2. Starta svetsningen genom att trycka pa ON/OFF-brytaren (1) pé svetsbrannarens handtag.

3. For skjut- eller rullreglage monterat pa brannaren galler: Justera svetsstrommen genom att rulla pa rullreglaget
(2/3) eller dra/trycka pa skjutreglaget (2/3).

@ Justering av svetsstrom finns bara for serie 5-brdnnare.

© Kemppi 16 1920910/ 2209
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4.1 Val av slitdelar och gasflode

Tabellerna i detta avsnitt anger endast en vigledning och ska inte uppfattas som en definitiv kdlla till elektrod- och
gasflédesinformation.

Val av svetsstrom definierar elektrodstorlek och skyddsgasfléde. Den vanligaste skyddsgasen vid TIG-svetsning &r argon.

| foljande tabeller anges vagledning for val av elektrodstorlek och gasflode.

5..80 (5..50) 6,5/8,0

70...150 (30...100) 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6..7
130...250 (80...150) 24 6/7 9,5/11,0 7.8
220..350(120..210) | 32 7/8/10 11,0/12,5/16,0 8..10
330..500 (180...280) | 4,0 10/11/12 16,0/17,5/19,0 10..12

WC20 AC, DC-
wzs vit AC, DC- X
W gron AC, DC- X
© Kemppi 17 1920910/ 2209
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4.2 Elektrodspets

DC-svetsning

Slipa spetsen pa volframelektroden i langsled sa att den blir konformad. Den slipade elektorspetsen ger en jamn och
koncentrerad ljusbage. Slipvinkeln och langden pa spetsen paverkar ljusbdgens bredd och intrangningsdjup.

Slipsatt.

Darl=1...5xd.
Lamplig sliplangd ar beroende av vald svetsstrom.

P

a. Lagastrommar
b. Medelh6éga strommar
c. Hdga strommar

® Slipa alltid elektroden i dess Iéngdriktning.

AC-svetsning

Vid AC TIG-svetsning kan temperaturen pa elektrodspetsen 6verstiga elektrodens smaltpunkt. Darfor kan den valda
elektroddiametern och dess lamplighet for den anvanda svetsstrommen baseras pa hur elektrodspetsen formas.

(= N =

a b C (d)

a. Forlag svetsstrom eller for stor elektroddiameter. Ljusbagen &r inte stabil och riktad mot svetsstycket.
b. Lamplig strom.
c. Svetsstrommen ar for hog for den valda elektroddiametern.

@ Vid anvéndning av Kemppi AC TIG-utrustning for specifika applikationer dr det dven mdjligt att preparera och
bibehdlla en spets pa elektroden (d). Detta forbdittrar kontrollen av ljusbdgen och storleken pa smdltbadet.

© Kemppi 18 1920910/ 2209
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Tips: Du kan dven forma elektrodspetsen vid AC-svetsning med féljande teknik.

1. Stéll in svetsstrommen pa ett ndgot hogre varde @n vad som kravs.
2. Tand ljusbagen 6ver en spillmaterialbit och hall brannarelektroden i vertikalldge.

3. Slack omedelbart ljusbagen nar elektrodspetsen har bildat en rundad sfarisk yta som inte &r stérre dn
elektroddiametern och behall brannarpositionen medan elektroden kyls under gasefterstromningen.

4. Minska den valda strommen till en niva som ar lamplig fér arbetet och borja svetsa.

Langd pa elektrodspetsen

Elektrodspetsens optimala utstick () matt fran gaskapan beror pa elektroddiametern, svetsstrommen och typen av
svetsfog.

Tips: Rengoring av elektroden med stalull kan férbattra tandningen och svetsegenskaperna genom att oxider pa
ytan tas bort.

© Kemppi 19 1920910/ 2209
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5. UNDERHALL

Ta hansyn till svetsutrustningens nyttjandegrad och arbetsmiljon den anvands i nar du planerar rutinunderhall.

Rétt anvandning av svetsutrustningen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onddiga driftstopp och fel i
utrustningen. TIG-brannarens huvud och delar kraver regelbundna kontroller och underhall framst beroende pa de héga
temperaturerna de utsétts for. Kontrollera regelbundet slangpaketen med avseende pa skador och kontrollera att
anslutningarna ar ordentligt atdragna.

Dagligt underhall

A

Koppla bort strémkdillan fran elndtet innan du hanterar elkablarna.

Underhall av brannarhuvud. Kontrollera att:

Alla isoleringar ar oskadade och intakta.

Gaskapan ar intakt och lamplig for arbetet.

Skyddsgasen strommar fritt och jamnt.

Elektroden ar intakt och lamplig for arbetet.

Elektrodens fastdelar ar intakta och att elektroden sitter fast pa plats.

Alla kablar och anslutningar ar OK. Anvand inte skadade kablar eller anslutningar.

Underhall av brannarens slangpaket. Kontrollera att:

Isoleringen och anslutningarna pa slangpaketet &r intakta.

Det inte finns nagra skarpa bojar pa slangpaketet.

Komponenterna ar ordentligt atdragna.

Stromoverforingsytan pa brannaranslutningen &r ren och oskadad.
Det inte finns nagra skador pa paketets skyddsslang.

Kontakt din Kemppi-aterforsaljare om det finns skador.

Periodiskt underhall

A

Endast behdrig servicepersonal fér utfora periodiskt underhdill.

Kontrollera enhetens elanslutningar minst en gang per halvar. Rengér delar som korroderat och dra at 16sa anslutningar.

®
®

Dra at skruvar med réitt moment ndr du sdtter fast I6sa delar.

Anvdind inte hégtryckstvaitt.

Serviceverkstader

Kemppis serviceverkstader utfor underhall av svetssystem i enlighet med Kemppis serviceavtal.

De viktigaste punkterna i serviceverkstadens underhallsrutiner ar:

Rengdring av maskinen

Underhall av svetsverktygen

Kontroll av anslutningar och brytare

Kontroll av alla elanslutningar

Kontroll av stromkallans natkabel och stickpropp

© Kemppi
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« Reparation av defekta delar och utbyte av defekta komponenter
o Underhallstest
» Test och kalibrering av drifts- och prestandavarden vid behov.

Narmaste Kemppi-serviceverkstad hittar du pa Kemppis webbsida.

© Kemppi 21 1920910/ 2209
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5.1 Felsokning

® Problemen och de méjliga orsakerna som anges i listan nedan dr endast exempel pa méjliga orsaker som vid
normalt bruk kan uppsta i svetssystemet. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad for att fa mer information och
hjdlp.

Allméant
Svetssystemet startar inte.

» Kontrollera att ndtkabeln &r ordentligt ansluten till elnétet.
» Kontrollera att stromkallans strombrytare dr i ON-laget.

o Kontrollera att huvudstréombrytaren ar paslagen (ON).

« Kontrollera huvudsakringen och/eller jordfelsbrytaren.

« Kontrollera att aterledarkabeln ar ansluten.

Svetssystemet slutar fungera.

« Brdnnaren kan vara éverhettad. Vanta tills den svalnat.

« Kontrollera att inga kablar ar 16sa.

« Stromkallan kan vara 6verhettad. Vanta tills den svalnat och kontrollera att kylfldktarna fungerar som de ska och att
det inte finns hinder i vagen for luftstrommen.

TIG-brdnnare.
Overhettning av brénnaren

o Kontrollera att brannarkroppen &r korrekt ansluten.

« Kontrollera att svetsparametrarna ligger inom TIG-brdnnarens belastningsomrade. Om olika brannarkomponenter
har olika granser for maximal strém sa ar den lagre av dessa den maximala strommen du kan anvédnda.

« Kontrollera att kylvatskecirkulationen fungerar normalt (se stromkéllans LED-varningslampa for
kylvatskecirkulation).

«  Mat upp kylvatskeflodet genom att ta bort utloppsslangen fran kylenheten medan strémkallan &ar paslagen och lat
kylvatskan rinna ut i ett matglas. Flodet maste vara minst 0,5 I/min.

« Kontrollera att du anvander Kemppis slit- och reservdelar. Felaktiga slit- och reservdelar kan dven orsaka
overhettning.

» Kontrollera att anslutningarna ar rena, oskadade och ordentligt fastsatta.

Svetskvalitet
Oren och/eller svets med dalig kvalitet

» Kontrollera att skyddsgasen inte har tagit slut.

« Kontrollera att skyddgasflodet inte ar blockerat.

« Kontrollera att det ar ratt gastyp for applikationen i fraga.

» Kontrollera polariteten pa brannaren/elektroden.

» Kontrollera att svetsproceduren &r korrekt for applikationen i fraga.

Varierande svetsresultat

« Kontrollera storlek, typ och slitage pa volframelektroden.
» Kontrollera att TIG-bréannaren inte ar 6verhettad.
» Kontrollera att aterledarklamman &r ordentligt fastsatt pa en ren yta pa arbetsstycket.

Ljusbagen ténds inte

o Enkabel &r 16s eller s ar anslutning dalig.

» Volframelektroden &r kraftigt oxiderad. Slipa den igen i langsled. Kontrollera att tiden for gasefterstromningen ar
tillrdckligt Iang. Kontrollera téndningen genom att anvanda gasforstromning.

o Det finns féroreningar i skyddsgasen (fukt, luft).

© Kemppi 22 1920910/ 2209
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Skyddshdljet eller annan isolering i brannaren &r defekt och tandningsgnistan "lacker ut”.

Brannaren &r vat.
Alltfor stor eller for trubbig elektrod anvands vid 1dga strommar.

Gasskyddet ar daligt (smaltbadet "kokar” , elektroden oxideras)

Det finns féroreningar i skyddsgasen (fukt, luft).

Det finns fororeningar i grundmaterialet (rost, fargbelaggning, fett).
Féroreningar har fastnat i gaskdpan eller pa elektrodmunstycket.
Gaslinsnatet ar skadat.

For stort vinddrag pa svetsplatsen.

© Kemppi
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5.2 Skrotning av utrustningen

h{

Elektrisk utrustning far inte slangas i vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om restriktioner vid anvéandning av vissa riskfyllda @mnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen
av dessa i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
léamnas in till en miljovanlig atervinningsanldggning. Utrustningens dgare maste lamna en enhet som inte langre &r i
bruk pa en regional upphamtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att tillampa dessa EU-direktiv gér du en insats for miljon och manniskors halsa.

© Kemppi 24 1920910/ 2209
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6. TEKNISKA DATA

"Tekniska data TX 133" pa ndsta sidaTekniska data TX 133pa nésta sida

"Tekniska data TX 135" pa sidan27Tekniska data TX 135pa sidan27

"Tekniska data TX 163" pa sidan28Tekniska data TX 163pa sidan28

"Tekniska data TX 165" pa sidan29Tekniska data TX 165pa sidan29

"Tekniska data TX 223 och TX 253" pa sidan30Tekniska data TX 223 och TX 253pa sidan30

"Tekniska data TX 225 och TX 255" pa sidan31Tekniska data TX 225 och TX 255pa sidan31

"Tekniska data TX 303 och TX 353" pa sidan32Tekniska data TX 303 och TX 353pa sidan32

"Tekniska data TX 305 och TX 355" pa sidan33Tekniska data TX 305 och TX 355pa sidan33

"Tekniska data TX 455" pa sidan34Tekniska data TX 455pa sidan34

"Tekniska data TX E 223, TX E 253 och TX E 353" pa sidan35Tekniska data TX E 223, TX E 253 och TX E 353pa sidan35

For artikelnummer, se "Artikelnummer" pa sidan36Artikelnummerpa sidan36.
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6.1 Tekniska data TX 133

Typ av kylning Gas
Kylvatskeflode I/min -
Kylvétsketryck (min) MPa -
Kylvatsketryck (max) -
Bagtandningsspanning kv 10
Maérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) Vv 10

mA 10
Typ av anslutning Strém-gas R1/4

Styrning 4-stifts

Kylvatska -
Elektroddiametrar mm 10...24
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 130
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A -
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 100
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A -
Driftstemperatur °C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw -
Fjarreglage -
Typ av hals Bojbar
Standarder IEC 60974-7

Anmalan om 6verensstammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller
volfram.
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6.2 Tekniska data TX 135

Typ av kylning Gas
Kylvatskeflode I/min -
Kylvétsketryck (min) MPa -
Kylvatsketryck (max) -
Bagtandningsspanning kv 10
Maérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) Vv 10

mA 10
Typ av anslutning Strém-gas R1/4

Styrning 7-stifts

Kylvatska -
Elektroddiametrar mm 10...24
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 130
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A -
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 100
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A -
Driftstemperatur °C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw -
Fjarreglage Tillval
Typ av hals Bojbar
Standarder IEC 60974-7

Anmalan om 6verensstammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller

volfram.
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6.3 Tekniska data TX 163

Typ av kylning Gas Gas Gas
Kylvétskeflode I/min - - -
Kylvatsketryck (min) MPa - - -
Kylvatsketryck (max) - - -
Bagtandningsspéanning kv 10 10 -
Mérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) v 10 10 10

mA 10 10 10
Typ av anslutning Gas/stréom R1/4 R1/4 DIX9 mm *

Styrning 4-stifts 4-stifts -

Kylvatska - - -
Elektroddiametrar mm 1,0...40 10...24 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A - - -
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 100 110 110
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperatur °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw - - -
Fjdrreglage - B -
Typ av hals Bojbar Vridbar 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

* Anvand en separat gasslang for gasanslutning.

Anmalan om dverensstdammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller
volfram.
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6.4 Tekniska data TX 165

Typ av kylning Gas Gas Gas
Kylvétskeflode I/min - - -
Kylvatsketryck (min) MPa - - -
Kylvatsketryck (max) - - -
Bagtandningsspéanning kv 10 10 10
Mérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) v 10 10 10

mA 10 10 10
Typ av anslutning Gas/stréom R1/4 R1/4 R1/4

Styrning 7-stifts 7-stifts 7-stifts

Kylvatska - - -
Elektroddiametrar mm 1,0...40 10...24 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 160 160 160
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A - - -
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 100 110 120
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperatur °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw - - -
Fjarreglage Tillval Tillval Tillval
Typ av hals Bojbar Vridbar 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

Anmalan om 6verensstammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller

volfram.
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6.5 Tekniska data TX 223 och TX 253

Typ av kylning Gas Gas Gas Vdtska
Kylvétskeflode I/min - - - 1
Kylvétsketryck (min) MPa - - - 0,1
Kylvatsketryck (max) - - - 0,5
Bagtdndningsspanning kv 10 10 - 10
Mérkdata for elkomponenter (fjdrreglage, v 10 10 10 10
nominell)
mA 10 10 10 10
Typ av anslutning Gas/stréom R1/4 R1/4 DIX13mm* | -
Styrning 4-stifts 4-stifts - 4-stifts
Kylvatska - - - R1/4 &R3/8
Elektroddiametrar mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 220 220 220 250
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A - - - 200
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 160 120 160 250
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A - - - 140
Driftstemperatur °C -10...4+40 -10...440 -10...440°C | -10...+40
°C °C °C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...+60 -40...+60 -40...4+60°C | -40...460
°C °C °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw - - - 1,0 kw
Fjarreglage - - - -
Typ av hals 70° vinkel Vridbar 70° vinkel Vridbar
Standarder I[EC60974-7 | IEC60974-7 | IEC60974-7 IEC 60974-7

* Anvdnd en separat gasslang for gasanslutning.

Anmalan om &verensstdammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller

A

olfram.
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6.6 Tekniska data TX 225 och TX 255

Typ av kylning Gas Gas Gas Vatska Vétska
Kylvétskeflode I/min - - - 1 1
Kylvétsketryck (min) MPa - - - 0,1 0,1
Kylvatsketryck (max) - - - 05 0,5
Bagtandningsspéanning kv 10 10 10 10 10
Mérkdata for elkomponenter \" 10 10 10 10 10
(fjarreglage, nominell)
mA 10 10 10 10 10
Typ av anslutning Gas/strom R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4
Styrning 7-stifts 7-stifts 7-stifts 7-stifts 7-stifts
Kylvatska - - - Snabbkoppling Snabbkoppling
Elektroddiametrar mm 1,0...40 1,0...40 1,0...40 10...24 1,0..24
Belastbarhet @ 40 % (Argon) A 220 220 220 250 250
DC
Belastbarhet @ 100 % (Argon) A - - - 200 200
DC
Belastbarhet @ 40 % (Argon) A 160 120 120 250 250
AC
Belastbarhet @ 100 % (Argon) A - - 140 140
AC
Driftstemperatur °C -10...4+40 -10...440 -10...+40 -10...+40°C -10...+40°C
°C °C °C
Forvaringstemperaturomrade  °C -40...460 | -40...460 | -40...+460 | -40...+60°C -40...460 °C
°C °C °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw - - - 1,0 kW 1,0 kW
Fjarreglage Tillval Tillval Tillval Tillval Tillval
Typ av hals 70° vinkel Vridbar, Vridbar Vridbar, lasbar Vridbar
lasbar
Standarder IEC60974- | IEC60974- | IEC60974- | IEC60974-7 IEC 60974-7
7 7 7

Anmalan om 6verensstammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller
volfram.
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6.7 Tekniska data TX 303 och TX 353
FledteTX sowE W
Funkion  vade

Typ av kylning Vdtska Vatska
Kylvatskeflode I/min 1 1
Kylvatsketryck (min) MPa 01 0,1
Kylvatsketryck (max) 0,5 0,5
Bagtandningsspanning kv 10 10
Maérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) Vv 10 10

mA 10 10
Typ av anslutning Gas/strom - -

Styrning 4-stifts 4-stifts

Kylvétska R1/4 &R3/8 R1/4 &R3/8
Elektroddiametrar mm 1,0...24 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 300 350
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A 200 250
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 250 300
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A 140 200
Driftstemperatur °C -10...440°C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...460 °C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW
Fjarreglage - -
Typ av hals Bojbar 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7

Anmaélan om 6verensstdmmelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehdller

volfram.
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6.8 Tekniska data TX 305 och TX 355

Typ av kylning Vatska Vatska Vatska
Kylvétskeflode I/min 1 1 1
Kylvatsketryck (min) MPa 01 01 01
Kylvatsketryck (max) 0,5 0,5 0,5
Bagtandningsspanning kv 10 10 10
Markdata for elkomponenter (fjarreglage, \Y 10 10 10
nominell)

mA 10 10 10
Typ av anslutning Gas/stréom R1/4 R1/4 R1/4

Styrning 7-stifts 7-stifts 7-stifts

Kylvatska Snabbkoppling Snabbkoppling Snabbkoppling
Elektroddiametrar mm 1,0...24 10...24 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 300 300 350
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A 200 200 250
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 250 250 300
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A 140 140 200
Driftstemperatur °C -10...440°C -10...440°C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...460 °C -40...4+60 °C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw 1,0 kW 1,0 kW 1,0 kW
Fjarreglage Tillval Tillval Tillval
Typ av hals 70° vinkel Bojbar 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

Anmaélan om 6verensstdmmelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehdller

volfram.
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6.9 Tekniska data TX 455

Typ av kylning Vétska
Kylvatskeflode [/min 1
Kylvatsketryck (min) MPa 01
Kylvatsketryck (max) 0,5
Bagtandningsspanning kv 10
Maérkdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell) \ 10

mA 10
Typ av anslutning Strom-gas G1/4

Kontroll 7-stifts

Kylning Snabbkoppling
Elektroddiametrar mm 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 450
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A 320
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A 320
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A 225
Driftstemperatur °C -10...440°C
Forvaringstemperatur °C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kw 1,0
Fjarreglage Tillval
Halstyp 70° vinkel
Standarder IEC 60974-7

Anmalan om 6verensstammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller
volfram.
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6.10 Tekniska data TX E 223, TX E 253 och TX E 353

Flexlite TX E-brdnnare ar endast kompatibla med X5 FastMig.

Typ av kylning Gas Vatska Vatska
Kylvatskeflode I/min - 1 1
Kylvatsketryck (min) MPa - 0,1 0,1
Kylvatsketryck (max) - 05 0,5
Bagtdndningsspanning kv - - -
Markdata for elkomponenter (fjarreglage, nominell)  V - - -

mA - - -
Typ av anslutning Gas/strom Euro Euro Euro

Styrning - - -

Kylvatska - Snabbkoppling Snabbkoppling
Elektroddiametrar mm 1,0...40 1,0...24 1,0...40
Belastbarhet @ 40 % (Argon) DC A 220 250 350
Belastbarhet @ 100 % (Argon) DC A - 200 250
Belastbarhet @ 40 % (Argon) AC A - - -
Belastbarhet @ 100 % (Argon) AC A - - -
Driftstemperatur °C -10...440°C | -10...440°C -10...440°C
Forvaringstemperaturomrade °C -40...460°C | -40...460°C -40...460 °C
Min. kyleffekt vid 1,0 I/min kW - 1,0 kW 1,0 kW
Fjarreglage - - -
Typ av hals 70° vinkel Vridbar 70° vinkel
Standarder I[EC60974-7 | IEC60974-7 IEC 60974-7

Anmalan om dverensstdammelse enligt EU-direktiv 2019/1784: Flexlite TX TIG (Tungsten Inert Gas) -elektroden innehaller

volfram.
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7. ARTIKELNUMMER

Tips: Namnet pa TIG-brdnnaren anger dess egenskaper och anvandning. T.ex. Flexlite TX 165G:

Modellserie
X

Markeffekt (160A)
16

Produktserie
5

Gaskyld
G

Bokstaverna i produktnamnen star for:

W = vattenkyld, G = gaskyld, F = flexibel svanhals, S = S-neck, V = gasventil, D = DIX-anslutning (9 eller 13 mm), E
= eurokontakt, N = utan brytare (inget fjarreglage), FL = lasbar FL-hals.

4m: 8m: 16em:
Flexlite TX 133GF - TX133GF8 -
Flexlite TX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
Flexlite TX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -
Flexlite TX 163GF - TX163GF8
Flexlite TX 163GS TX163G54 TX163GS8
Flexlite TX 163GVD9 TX163GVD9%4 - -
Flexlite TX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
Flexlite TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
Flexlite TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
Flexlite TX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 -
Flexlite TX 165GSN - TX165GSN8 -
Flexlite TX 223G TX223G4 TX223G8
Flexlite TX 223GE TX223GE4 - -
Flexlite TX 223GS - TX223GS8 TX223GS16
Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134 - -
Flexlite TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
Flexlite TX 225GFL TX225GFL4 TX225GFL8 -
Flexlite TX 225GN TX225GN4 TX225GN8 -
Flexlite TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
Flexlite TX 255WFL TX255WFL4 TX255WFL8 TX255WFL16
Flexlite TX 253WS TX253W54 TX253WS8 -
Flexlite TX 253WSE TX253WSE4 - -
Flexlite TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
Flexlite TX 255WSN - TX255WSN8 -
Flexlite TX 303WF - TX303WF8 -

© Kemppi
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Flexlite TX 305W TX305W4 TX305W8 -

Flexlite TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
Flexlite TX 305WFN - TX305WFN8 -

Flexlite TX 353W TX353W4 TX353W8 TX353W16
Flexlite TX 353WE TX353WE4 - -

Flexlite TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
Flexlite TX 355WN - TX355WN8 -

Flexlite TX 455W TX455W4 TX455W8

Paketets yttermatt, mm (L x B x H): 590 x 390 x 130/ 80.

For vatskekylda brannare:

For gaskylda bréannare

Flexlite TXR10 fjérreglage, rullreglage TXR1OW

TXR10G

Flexlite TXR20 fjdrreglage, skjutreglage TXR20W

TXR20G

Flexlite TX, brytarefoérlangning SP014802
Adapter R1/4 till DIX 9mm SP016758
Adapter R1/4 till DIX 13mm SP016759
© Kemppi 37 1920910/ 2209
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