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1. YLEISTA

Naissa ohjeissa kuvataan Kempin Flexlite GX MIG-hitsauspistoolien kadyttda. Flexlite GX -hitsauspistoolit on suunniteltu
ammattimaiseen kdsinhitsaukseen. Flexlite GX -tuotesarja kasittaa sekd vesijaahdytteisia ettd kaasujaahdytteisia
hitsauspistoolimalleja. Flexlite GX hitsauspistooleja on saatavilla kolmessa eri sarjassa - 3, 5 ja 8 — joista jokainen on
suunniteltu tdyttdamaan eri hitsaustarpeet.

GX 203G GX 205G GX 208GMN
GX 253G GX 255G GX 308GMN
GX 303G/W GX 305G/W GX 408GMN
GX 303GHD GX 305GHD GX 428W
GX 403G/W GX 305GMN GX 428WS
GX 403GHD GX 305GS GX 528W
GX 503W GX 305WS GX 608W

GX 405G/W

GX405GHD

GX 405WS

GX 505W

GX 605W
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* 3-sarjan hitsauspistoolit ovat yhteensopivia useimpien hitsauslaitteistojen kanssa.

** 5-sarjan hitsauspistoolit on suunniteltu kdytettdvéksi Kempin Fastmig-laitteiston kanssa ja tarjoavat vain rajatun tuen muille
laitteistoille.

*** 8-sarjan hitsauspistoolit ovat yhteensopivia Kempin X8 MIG Welder -laitteiston kanssa.
Mallien nimissd: G = kaasujddhdytteinen, W = vesijdcdhdytteinen, MN = vaihtokaulainen, S = pitkd kaapeli, HD = kovaan kéytté6n

(heavy-duty).

Tarkeita huomautuksia

Lue ohjeet huolellisesti. Oman ja tydympadristdsi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota laitteen mukana
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin.

Seuraavat symbolit osoittavat kohdat, joihin on kiinnitettava erityistd huomiota aineellisten vahinkojen ja
henkilévahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja noudata niissd annettuja ohjeita.

® Huomautus: Sisdltdd kdyttdjdlle annettavia hydédyllisid tietoja.

A Huomio: Sisdltddi tietoja tilanteesta, joka voi aiheuttaa vahinkoa laitteelle tai jdrjestelmdille.
A Vaara: Sisdltdd tietoja mahdollisesta vaaratilanteesta. Ohjeen noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa
henkilévahingon tai kuoleman.

Kemppi-symbolit: Userdoc.

VASTUUVAPAUSLAUSEKE

Vaikka taman kayttdohjeen sisdltdmien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty varmistamaan kaikin tavoin,
virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pidattaa itsellddn oikeuden tehda tuotteen tietoihin
muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Taman kdyttdohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen
ja valittaminen eteenpdin ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.
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2. TIETOJA LAITTEESTA

Flexlite GX MIG-hitsauspistooli sisdltda seuraavat osat:

® Eri Flexlite GX -mallien visuaaliset yksityiskohtat saattavat poiketa toisistaan.

1. Kaasusuutin

2. Virtasuutin

3. Virtasuuttimen pidin / kaasunhajotin
4. Pistoolin kaula

5. Kahva

6. Liipaisinkytkin

7. Suojalevy

>> Tdma suojaa kahvaa, mikali hitsauspistoolin kaukosdddin ei ole kdytossa (Flexlite GX sarjojen 5 ja 8 mallit).
Lisatietoja hitsauspistoolin kaukosdatimista on kohdassa "Pistoolikaukosdatimen asennus" sivulla 9.
>> Ei kdytettdvissa Flexlite GX 3-sarjan mallien kanssa.

8. Pistooliadapteri

9. Jadhdytysnesteen syotto- ja paluuletkujen liittimet
>> Vain vesijadhdytteisten hitsauspistoolien kanssa.

10. Kaulan kiristinrengas
>> Vain vaihtokaulaisten hitsauspistoolien kanssa.
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11. Lisdkahva

LAITTEEN TUNNISTUSTIEDOT

QR-koodi
Lisatietoja laitteesta tai verkkolinkki laitetietoon I0ytyy laitteessa olevasta QR-koodista. Koodin voi lukea
esimerkiksi mobiililaitteen kameralla ja QR-koodisovelluksella.
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3. ASENNUS

Varmista, ettd hitsauslaite ei ole kytketty séhkdverkkoon eikd hitsauspoltin ole kytketty hitsauslaitteeseen ennen kuin
laitteiston asennustoimet on tehty.

A Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.

"Hitsauspistoolin kokoaminen" seuraavalla sivulla
"Pistoolikaukosadatimen asennus" sivulla 9

"Hitsauspistoolin liittdminen" sivulla 11

"Teraslanganjohtimen vaihto" sivulla 16

"Vaihtokaulan langanjohtimen vaihto" sivulla 21

"Pistoolikahvan asentaminen ja irrottaminen (valinnainen)" sivulla 29

"Kaulan saataminen ja kiristaminen (kaasujaahdytteiset mallit)" sivulla 30

Ennen asennusta ja kdyttoa

Varmista, ettd noudatat korkeajannitteisten laitteiden asennusta ja kdyttoa koskevien paikallisia ja kansallisia maarayksia.

Tarkista pakkausten sisdlto ja varmista, etteivét osat ole vioittuneet.

© Kemppi 7 1921390/ 2310



& KEMPPI

Flexlite GX
Kayttoohje - Fl

3.1 Hitsauspistoolin kokoaminen

@ Liscitietoja osien valinnasta on kohdassa "Osien valinta" sivulla 59.

Tarvittavat tyokalut:
9
4
V4
/)

8 mm

1. Aseta virtasuuttimen pidin paikalleen ja kirista se hyvin kasin. Pidin on kiristettdva huolellisesti, jotta virtasuutin
pysyy tiukasti kiinni pistoolissa.

2. Aseta virtasuutin paikalleen ja kiristd se 8 mm jakoavaimella.

3. Aseta kaasusuutin paikalleen ja kirista se hyvin kasin.

Vain vaihtokaulaisten hitsauspistoolien kanssa:

4. Kiinnita koottu hitsauspistoolin kaula pistoolin runkoon. Kiristd kaula paikalleen kaulan kiristyskauluksella.

Kiristd kaulan kiristyskaulusta ainoastaan kdsin. Ylikiristdminen ja/tai tydkalun kdyttdminen voi vahingoittaa
hitsauspistoolin osia.

© Kemppi 8 1921390/ 2310
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3.2 Pistoolikaukosaatimen asennus

@ 5-sarjan Flexlite GX pistoolikaukosdddintd (GXR10) voi kéyttdd ainoastaan Kemppi Fastmig -hitsauslaitteiston
kanssa.

@ 8-sarjan Flexlite GX hitsauspistoolia ja digitaalista pistoolikaukosdcddintd (GXR80) voi kdyttdd ainoastaan Kemppi X8
MIG Welder -hitsauslaitteiston kanssa.

A Varmista, ettd hitsauslaite ei ole kytketty séhkdverkkoon eikd hitsauspoltin ole kytketty hitsauslaitteeseen vield téssd
vaiheessa.

Tarvittavat tyokalut:

1. Irrota suojakansi avaamalla sivuilla olevat ruuvit ja liikkuttamalla suojakantta eteen ja yl6s.

2. lIrrota hitsauspistoolin sisalla liittimessa kiinni oleva piirikorttisiru.

© Kemppi 9 1921390/ 2310
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3. Aseta uusi pistoolikaukosdadin pistoolin rungon paalle, hieman asennuskohdasta eteen, ja veda se liu'uttaen
paikalleen siten, etta liittimet (*) osuvat oikein kohdalleen.

4. Kiinnita pistoolikaukosdadin paikalleen sivuilta ruuveilla.

© Kemppi 10 1921390/ 2310
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3.3 Hitsauspistoolin liittaminen

A Kiristé hitsauspistoolin liittimet kdsin. Loysdlld olevat liittimet voivat aiheuttaa ylikuumenemista, kosketushdirioitd,
mekaanisia vaurioita sekd vesi- tai kaasuvuotoja.

@ Liscitietoja hitsauspistoolin ja sen osien liittdmisestd on my®és hitsauslaitteen kdyttéohjeessa.

@ Ellei langanjohdin ole hitsauspistoolissa esiasennettuna, tulee se asentaa ennen hitsauspistoolin liittdmistd. Katso
ohjeet kohdasta "Terdslanganjohtimen vaihto" sivulla 16.

1. Liitd pistooli hitsauslaitteistoon. Kiinnita liitin paikalleen kiertamalla kiristyskaulusta kdsin myotdpdivaan.

2. Vain vesijadhdytteiset mallit: Liitd jadhdytysnesteen sy6tto- ja paluuletkut hitsauslaitteistoon. Huomaa, etta liittimet
on vdrikoodattu.

Varmista, ettd jdcdhdytysletkut on kiinnitetty oikeisiin liittimiin. Jos liitdnndt ovat vddrin pdin, hitsauspistooli voi
ylikuumentua.

© Kemppi 11 1921390/ 2310
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3.4 Langanjohtimen asennus ja vaihto

Flexlite GX MIG-hitsauspistoolin kaapelipaketit toimitetaan langanjohdin esiasennettuna, pois lukien S-mallit (pitkat

kaapelipaketit). Noudata tdman kappaleen ohjeita, kun langanjohdin taytyy vaihtaa tai kun otat Flexlite GX S-mallin
kayttoon.

Langanjohdin on kulutusosa, ja se pitda vaihtaa silloin, kun se on liian kulunut tai kun lisdainelangan materiaali vaihtuu.
Teraslanganjohtimen vaihtamiseksi, katso "Terdslanganjohtimen vaihto" sivulla 16.

DL Chili -langanjohtimen vaihtamiseksi, katso "DL Chili -langanjohtimen vaihto" alapuolella.

Vaihtaessasi vaihtokaulaisen hitsauspistoolin langanjohdinta, noudata kappaleen "Vaihtokaulan langanjohtimen vaihto"

sivulla 21 ohjeita yhdessa edellisten langanjohtimen vaihto-ohjeiden kanssa.

A Jos vaihdat liséainelangan halkaisijaa tai materiaalia, vaihda my®és sydttépyordt langansyéttojéirjestelmdssé
vastaavasti.

® Useimpien Flexlite GX hitsauspistoolien kanssa voi kdyttdd sekd terdslanganjohdinta etté DL Chili -langanjohdinta.

Flexlite GX S-malleissa on kuitenkin suositeltavaa kdéyttéd vain DL Chili -langanjohdinta.
® LisGainelanka pitdé poistaa ennen langanjohtimen vaihtamista.
Tdmd vaihto-ohje koskee langanjohtimia, joiden kanssa kdytetty pdctykappale on kiinted osa holkkimutteria (A).

Vaihtaaksesi langanjohtimen, jonka kanssa kdytetddn erillisté pdcdtykappaletta ja holkkimutteria (B), katso ohjeet tddltd
(pdf). Lue aina myds langanjohtimen mukana toimitetut ohjeet.

A B:

3.4.1 DL Chili -langanjohtimen vaihto

Tarvittavat tyokalut:

Langanjohtimen poistaminen ja asettaminen

Tdmd sama menetelmd pdtee sekd euroliittimellisiin (GX 3 ja 5 -sarjat) ettd Kemppi-liittimellisiin (GX 8-sarja)
hitsauspistooleihin. Visuaaliset yksityiskohdat voivat vaihdella. Menetelmd on sama myds kaasu- ja vesijddhdytteisille
hitsauspistooleille.

1. Suorista hitsauspistoolin kaapeli.

© Kemppi 12 1921390/2310


https://resources.userdoc.kemppi.com/manuals/flexlite-gx-old-liner-fi.pdf
https://resources.userdoc.kemppi.com/manuals/flexlite-gx-old-liner-fi.pdf

. KEMPPI Flexlite GX

Kayttoohje - Fl

2. Poista langanjohtimen holkkimutteri ja kiristinkartio kaapelin langansyottolaitteen puoleisesta paasta.

GX 8-sarjan hitsauspistoolissa on pitkd langanjohtimen holkki ja 8-sarjan GMN, WS ja 608W malleissa on myds
lisdtiivisterengas (*). Poista myds se.

> ®
g .
3. Poista vanha langanjohdin kaapelista.

A Jos aiot vield myéhemmin kdyttdd samaa langanjohdinta uudelleen, kdsittele sité huolella, jotta se ei vahingoitu.

© Kemppi 13 1921390/ 2310
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4. Syo6ta uutta langanjohdinta kaapelin sisdan, kunnes se pysahtyy pistoolin kaulan padhan.

® DL Chili -langanjohtimen etupdcdissd on lyhyt metallinen spiraaliosa. Langanjohdin asennetaan metallinen
spiraaliosa edelld. Vaihtokaulaiseen hitsauspistooliin tarkoitetussa DL Chili -langanjohtimessa ei ole metallista

spiraaliosaa.

@ Varmistaaksesi, ettd langanjohdin on oikealla paikallaan, irroita hitsauspistoolin virtasuutin véliaikaisesti. Lisctietoja
virtasuuttimesta on kohdissa "Tietoja laitteesta" sivulla 5 ja "Hitsauspistoolin kokoaminen" sivulla 8.
Vaihtokaulaisessa hitauspistoolissa langanjohdin ei mene kaulaan sisédn. Vaihtokaulaisen hitsauspistoolin
tapauksessa kaula on irroitettava (katso "Vaihtokaulan langanjohtimen vaihto" sivulla 21).

Langanjohtimen asennuksen viimeistelemiseksi, katso (hitsauspistoolin mallista riippuen):
"Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (euroliitin: 3 ja 5 -sarjojen hitsauspistoolit)" alapuolella tai

"Langanjohtimen katkaisu ja holkkikokoonpanon asennus (Kemppi-liitin: 8-sarjan hitsauspistoolit)" seuraavalla sivulla.

Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (euroliitin: 3 ja 5 -sarjojen hitsauspistoolit)
Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

1. Aseta holkkimutteri langanjohtimen viereen mitaksi.

2. Katkaise langanjohdin mattoveitselld holkkimutterin paassa olevan uran tasalle.

© Kemppi 14 1921390/ 2310
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3. Aseta kiristinkartio langanjohtimen paalle ja tydonna paikalleen.

Langanjohtimen katkaisu ja holkkikokoonpanon asennus (Kemppi-liitin: 8-sarjan hitsauspistoolit)

Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille, lukuun ottamatta alla lueteltuja malleja, joissa on
lisdtiivisterengas.

1. Poista paatykappale valiaikaisesti pitkdsta holkkimutterista.

2. Aseta kiristinkartio ja holkkimutteri (ilman paatykappaletta) langanjohtimen paélle ja kirista ne paikalleen. Kirista 12
Nm momenttiin.

® Kaikissa 8-sarjan Flexlite GX -malleissa (Kemppi-liitin) on pitkd langanjohtimen holkki. 8-sarjan GMN, WS ja 608W
malleissa on myés lisdtiivisterengas (*):

© Kemppi 15 1921390/ 2310
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3. Leikkaa langanjohdin holkkimutterin paadyn tasalle. Kdyta leikkaamiseen mattoveista.

3.4.2 Teraslanganjohtimen vaihto

Tarvittavat tyokalut:

Langanjohtimen poistaminen ja asettaminen

Tdmd sama menetelmd pdtee sekd euroliittimellisiin (GX 3 ja 5 -sarjat) ettd Kemppi-liittimellisiin (GX 8-sarja)
hitsauspistooleihin. Visuaaliset yksityiskohdat voivat vaihdella. Menetelmd on sama myéds kaasu- ja vesijddhdytteisille
hitsauspistooleille.
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1. Suorista hitsauspistoolin kaapeli.

2. Poista langanjohtimen holkkimutteri ja kiristinkartio kaapelin langansyottolaitteen puoleisesta padsta.

GX 8-sarjan hitsauspistoolissa on pitkd langanjohtimen holkki ja 8-sarjan GMN, WS ja 608W malleissa on myéds
lisdtiivisterengas (*). Poista myds se.

3. Poista vanha langanjohdin kaapelista.

A Jos aiot vield mybéhemmin kéyttdd samaa langanjohdinta uudelleen, kdsittele sitd huolella, jotta se ei vahingoitu.
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4. Syo6ta uutta langanjohdinta kaapelin sisdén, kunnes se pysahtyy pistoolin kaulan padhan.

@ Terdslanganjohtimen etupddssd on kuorittu terdisspiraaliosa(*). Langanjohdin asennetaan tdmd osa edelld.
Vaihtokaulaisen hitsauspistoolin terdslanganjohtimessa ei ole kuorittua osaa.

@ Varmistaaksesi, ettd langanjohdin on oikealla paikallaan, irroita hitsauspistoolin virtasuutin vdliaikaisesti. Lisctietoja
virtasuuttimesta on kohdissa "Tietoja laitteesta" sivulla 5 ja "Hitsauspistoolin kokoaminen" sivulla 8.
Vaihtokaulaisessa hitauspistoolissa langanjohdin ei mene kaulaan sisédn. Vaihtokaulaisen hitsauspistoolin
tapauksessa kaula on irroitettava (katso "Vaihtokaulan langanjohtimen vaihto" sivulla 21).

Langanjohtimen asennuksen viimeistelemiseksi, katso (hitsauspistoolin mallista riippuen):
"Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (euroliitin: 3 ja 5 -sarjojen hitsauspistoolit)" alapuolella tai

"Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (Kemppiliitin: 8-sarjan hitsauspistoolit)" sivulla 20.

Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (euroliitin: 3 ja 5 -sarjojen hitsauspistoolit)

Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

© Kemppi 18 1921390/ 2310
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1. Aseta holkkimutteri langanjohtimen viereen mitaksi.

2. Katkaise langanjohdin sivuleikkureilla holkkimutterin paéssa olevan uran tasalle.

A Ald jéité langanjohtimen pddhdn karkeita tai teréivid reunoja, jotka saattaisivat vahingoittaa lisdainelankaa.

4. Aseta kiristinkartio langanjohtimen paalle ja tydnna se paikalleen.

© Kemppi 19 1921390/ 2310
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Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu (Kemppiliitin: 8-sarjan hitsauspistoolit)

Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille, lukuun ottamatta alla lueteltuja malleja, joissa on
lisditiivisterengas.

1. Poista paatykappale viliaikaisesti pitkasta holkkimutterista.

2. Aseta kiristinkartio ja holkkimutteri (ilman paatykappaletta) langanjohtimen paélle ja kirista ne paikalleen. Kirista 12
Nm momenttiin.

® Kaikissa 8-sarjan Flexlite GX -malleissa (Kemppi-liitin) on pitkd langanjohtimen holkki. 8-sarjan GMN, WS ja 608W
malleissa on myds lisdtiivisterengas (*):

3. Katkaise langanjohdin jattden 1-2 mm ylimaardistd langanjohdinta holkkimutterin paasta mitattuna. Kayta
leikkaamiseen sivuleikkureita.

© Kemppi 20 1921390/ 2310
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4. Viilaa langanjohtimen paa.

A Ald jdtd langanjohtimen pécdihéin karkeita tai teréivid reunoja, jotka saattaisivat vahingoittaa lisciainelankaa.

5. Kiinnita paatykappale. Kiristd 1 Nm momenttiin.

3.4.3 Vaihtokaulan langanjohtimen vaihto

Vaihtokaulaisten Flexlite GX -hitsauspistoolimallien kaulan langanjohdin vaihdetaan erikseen. Lisdtietoja langanjohtimen
vaihdosta on kohdissa "Teraslanganjohtimen vaihto" sivulla 16 ja "DL Chili -langanjohtimen vaihto" sivulla 12.
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1. lrrota kaula.

2. lrroita kaulan johtimen kiinnitysosa ja poista vanha kaulan langanjohdin.

© Kemppi 22 1921390/ 2310
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3. Aseta uusi kaulan langanjohdin kaulaan ja varmista, ettd se menee kokonaan lapi ja langanjohtimen paa(*) asettuu
kunnolla paikalleen. Kirista paikalleen kiinnitysosalla.

A Kiristé ainoastaan kdsin. Ylikiristdminen ja/tai tydkalun kéyttdminen voi vahingoittaa hitsauspistoolin osia.
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3.5 Kytkimen vaihto

Normaalissa kdytdssd kytkimen vaihto tulee eteen vain harvoin. Kytkimen irroittaminen voi silti tulla kyseeseen, kun
vaikkapa halutaan kdyttdd 5-sarjan Flexlite GX -hitsauspistoolia muiden kuin Kemppi-laitteiden kanssa.

Tarvittavat tyokalut:

%

TX20

1. Irroita kytkimen kiinnitysruuvit.

2. Liu'uta kytkintd hieman eteenpdin (kohti hitsauspaatd) ja veda se pois paikaltaan.

A Ald kéiytd liiallista voimaa, kytkin on yhd kiinni johtoliittimessdi.
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3. lIrroita liitin kytkimesta.

4. Asentaaksesi kytkimen takaisin, tai asentaaksesi kokonaan uuden kytkimen, noudata edellisia ohjevaiheita
vastakkaisessa jarjestyksessa.

A Kytke liitin varovaisesti. Vddrd asento tai liika voima voivat vahingoittaa liitinosia.

3.5.1 Kytkimen asetus (GX 5-sarja) — W015263 9/2020 asti

Tama ohje koskee 5-sarjan kytkimen W015263-piirikortteja, joiden versiotunniste on € (9/2020) tai vanhempi (esim. A tai
B). Tarkista versiotieto piirikortin tarrasta:

A Oletusarvoisesti 5-sarjan Flexlite GX -hitsauspistoolit on suunniteltu ja asetettu toimimaan Kempin Fastmig-

laitteiden kanssa (W015263-piirikortti 9/2020 asti). Toissijainen kytkimen asetus antaa rajoitetun tuen muille kuin

Kempin Fastmig-hitsauslaitteistoille. Kdytd tdtd vaihtoehtoa harkiten.

Asetuskaavio:
Ensisijainen (oletus) Toissijainen
ON ON ON ON
1 2 1 2
- Kemppi Fastmig - Kempact Classic
- Fitweld
- X3 MIG Welder
- Kempact RA

Tarvittavat tyokalut:

- Muu kuin Kemppi
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Va

Asetuksen vaihtamiseksi:

1. Irrota kytkin. Katso ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.

2. Vapauta kytkimen piirikorttia piteleva pieni ruuvi ja irrota piirikortti.

uy

4. Kokoa ja asenna kytkin takaisin paikalleen. Katso ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.

3.5.2 Kytkimen asetus (GX 5-sarja) - W015263 10/2020 lahtien

Tama ohje koskee 5-sarjan kytkimen W015263-piirikortteja, joiden versiotunniste on R04 (10/2020) tai uudempi. Tarkista
versiotieto piirikortin tarrasta:

A Oletusarvoisesti 5-sarjan Flexlite GX -hitsauspistoolit on suunniteltu ja asetettu toimimaan Kempin Fastmig, PRO ja
Kempact Pulse -hitsauslaitteistojen kanssa (kytkimen piirikorttiversiosta R04 (10/2020) alkaen). Toissijainen kytkimen
asetus antaa rajoitetun tuen muille kuin edelld mainituille Kempin hitsauslaitteistoille. Kéytd téité vaihtoehtoa

harkiten ja varoen.
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Asetuskaavio:

Ensisijainen (oletus)

ON ON

=

o
1 2

- Kemppi Fastmig
- Kempact Pulse
- Kemppi Pro

Tarvittavat tyokalut:

| ) %; S
J/

TX6

Asetuksen vaihtamiseksi:

1. Irrota kytkin. Katso tarkemmat ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.

2. Vapauta kytkimen piirikorttia piteleva pieni ruuvi ja irrota piirikortti.

Wy

4. Kokoa ja asenna kytkin takaisin paikalleen. Katso tarkemmat ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.

3.5.3 Kytkimen asetus (GX 5-sarja) - W022322

Tama ohje koskee 5-sarjan kytkimen W022322-piirikortteja. Tarkista versiotieto piirikortin tarrasta:

Toissijainen

ON

1

- Kempact Classic

- Fitweld

- X3 MIG Welder

- Kempact RA

- Muu kuin Kemppi

2
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Oletusarvoisesti 5-sarjan Flexlite GX -hitsauspistoolit on suunniteltu ja asetettu toimimaan Kempin Fastmig, PRO ja

Kempact Pulse -hitsauslaitteistojen kanssa (W022322-liipaisinpiirikortti). Toissijainen kytkimen asetus antaa
perustuen myds muille kuin edelld mainituille Kempin hitsauslaitteistoille. Kdytd tdtd vaihtoehtoa harkiten.

Asetuskaavio:
D1: Ensisijainen (oletus) D2: Toissijainen
ON ON ON ON
1 2 1 2

- Kemppi Fastmig - Kempact Classic

- Kempact Pulse - Fitweld

- Kemppi Pro - X3 MIG Welder
- Kempact RA
- Muu kuin Kemppi

Tarvittavat tyokalut:

O 49
//

TX6

Asetuksen muuttamiseksi:

1. Irrota kytkin. Katso tarkemmat ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.

2. Aseta piirikortilla olevat kaksi dippikytkinta haluttuun asentoon (katso asetuskaavio ylld).

3. Kokoa ja asenna kytkin takaisin paikalleen. Katso tarkemmat ohjeet kohdasta "Kytkimen vaihto" sivulla 24.
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3.6 Pistoolikahvan asentaminen ja irrottaminen (valinnainen)

Lisdkahva on saatavilla kaikkiin Flexlite GX MIG-hitsauspistooleihin.

1. Pitden pistoolikahvan alaosa eteenpdin suunnattuna, aseta kahvan sisapuoliset urat pistoolissa olevien ruuvien
kohdalle.

2. Lukitse pistoolikahva paikalleen vetamalla se taakse.

Irroittaaksesi kahvan, paina pistoolikahvan takaosan vapautuspainiketta:
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3.7 Kaulan saataminen ja kiristaminen (kaasujdahdytteiset mallit)

Kaasujaahdytteisten Flexlite GX -hitsauspistoolien (G-mallit) kaulan asentoa voi saataa.

Tarvittavat tyokalut:

@ Ald I6ysyté kaulan kiristinmutteria enemmdn kuin on vélttdméténtd kaulan scicitéimiseksi. Tavallisesti kaulan
kiristinmutteri kiristetddn siten, ettd kaulaa voi yhd sddtdd kdsin, mutta kaula ei vahingossa muuta asentoaan.

@ Flexlite GX HD-malleissa ei ole kaulan kiristinmutteria. Kaulaa voi silti sdcitéd kdsin ja se pysyy halutussa asennossa
muotoilunsa ansiosta.

Kirista tai vapauta kaulan kiristysmutteria jakoavaimella siten, ettd kaulan asentoa voi sdataa kasin tai etta kaula pysyy
halutussa hitsausasennossa.
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4. KAYTTO

Ennen laitteen kdyttdd varmista, ettd kaikki laitemallin edellyttdmat asennustoimet on tehty asennusohjeissa kerrotulla
tavalla.

A Hitsaus on kiellettyd paikoissa, joissa on viiliton tulipalo- tai rdjdhdysvaara!

A Hitsaushuurut voivat olla vaarallisia terveydelle. Huolehdi riittdvdstd tuuletuksesta hitsauksen aikana ja kéytd
hengityksensuojausta!

(D Tarkista aina ennen kdyttdd, ettd vdlikaapeli, suojakaasuletku, maadoituskaapeli ja -puristin seké verkkovirtakaapeli
ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet
voivat vahingoittua ja heikentdd hitsaustehoa.

@ Hitsauspistoolin ja sen liipaisimen kéytté ja toiminnot vaihtelevat hitsauslaitteen asetusten mukaan (esimerkiksi 2T,
4T tai Minilog).

Aloita hitsaus painamalla liipaisinkytkinta.

"GXR10-pistoolikaukosaatimen kaytto (5-sarja)" seuraavalla sivulla

"GXR80B-pistoolikaukosaatimen kayttd (8-sarja)" sivulla 33

Lisatietoja osien valinnasta ja saatavuudesta on kohdissa "Osien valinta" sivulla 59 ja "Tilauskoodit" sivulla 61.
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4.1 GXR10-pistoolikaukosaatimen kaytto (5-sarja)

@ 5-sarjan Flexlite GX pistoolikaukosdddintd voi kdyttdd ainoastaan Kemppi Fastmig -hitsauslaitteiston kanssa.

Saada langansyottonopeutta tai vaihda muistikanavaa pyorittamalla kahvan rullakytkinta.

Vihje: Rullakytkimen edessd, kumitulpan alla olevalla ruuvilla voi sd&taa rullan "portaittaista” tuntumaa Taysin
portaaton saatd sopii hyvin hitsausvirran saatamiseen.
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4.2 GXR80B-pistoolikaukosaatimen kayttd (8-sarja)

Flexlite GX -hitsauspistoolin GXR80B-pistoolikaukosdddintd voi kéyttdd ainoastaan Kemppi X8 MIG Welder -
hitsauslaitteiston kanssa.

® Kaukosdidto ei ole kdytdssd, jos TIG-, puikko- tai talttaustila on valittuna.

GXR80B-kaukosaatimelld voi vaihtaa muistikanavaa ja saataa langansyottdnopeutta, hitsausvirtaa ja hitsausjannitetta tai
tehda jannitteen hienosaatda kaytossa olevasta hitsausprosessista riippuen.

1. LCD-nayttd
>> Nayttaa saddettdvan parametrin tiedot ja ilmoittaa mahdollisesta hitsausjarjestelman virhetilanteesta.

2.  Plus/miinus (+/-) -painikkeet
>> Vaihtaa parametrin arvoa tai kanavaa.

3. Vasen/oikea -nuolipainikkeet
>> Vaihtaa sdaddettavaa parametria/nakymaa.

Kaukosdatimen ndyton osat

a b

-d

C

Muistikanavasymboli ja valittu muistikanava
Langansyottonopeuden ja hienosaaddn symbolit
Saadettavan parametrin arvo (tai virheilmaisin)
Saddettavan parametrin yksikko

angoow

Kun parametria sdddetdan kaukosaatimelld, eika sdddetty arvo vastaa enda kdytossa olevalle muistikanavalle tallennettua
arvoa, muistikanavanumero esitetddan naytolla ilman muistikanavasymbolin laatikkoa sen ymparilla:
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Kaukosadatimen nakymat ja kadytto

+ Muistikanavandkyma: Muistikanavaa vaihdetaan painamalla +/- -painikkeita. +/- -painikkeen pitka painallus selaa
arvoja nopeammin. Vasemman nuolipainikkeen pitkd painallus tallentaa saddetyt arvot kdytossa olevalle
muistikanavalle.

» Hitsaustehondakyma: Riippuen kdytossa olevasta hitsausprosessista, +/- -painikkeilla sdddetdan
langansyottonopeutta tai virtaa. +/- -painikkeen pitka painallus selaa arvoja nopeammin.

» Hienosaatonakyma: Riippuen kdytdssa olevasta hitsausprosessista, +/- -painikkeilla hienosdddetddn jannitetta tai
hitsausprosessikohtaista parametria. +/- -painikkeen pitka painallus selaa arvoja nopeammin. Oikean
nuolipainikkeen pitka painallus vaihtaa kaksoispulssin, kaksoisprosessin ja WP Switch -toiminnon
parametriasetusten valilld, mikali jokin ndistd ominaisuuksista tai prosesseista on kaytossa.
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5.HUOLTO

Perushuoltoa suunniteltaessa on huomioitava hitsauskoneen kayttomaarad ja kdyttdymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sita saanndllisesti, valtyt turhilta kayttohairioilta ja keskeytyksilta. Korkeista
lampétiloista johtuen MIG-hitsauspistoolit on tarkistettava ja huollettava saannéllisesti. Tarkista saannoéllisesti, ettei
kaapelisarjassa ole vaurioita ja etta liitannat ovat kirealla.

Paivittainen huolto

A Irrota virtaléhde verkkovirrasta ennen sdhkdjohtojen kdsittelydi.

» Tarkista saanndllisesti, etta kaikki osat on kiristetty tiukasti.

» Tarkista, ettd hitsauspistoolin Kemppi-liittimen virransiirtopinta on puhdas ja naarmuton ja etta liitinnastat ovat
suorat ja ehjat.

» Tarkista, ettei kaapelin suojaletku ole vaurioitunut.
» Tarkista, ovatko kaulan ja kahvan véliset O-renkaat kuluneet tai vaurioituneet.
» Tarkista, ovatko hitsauspistoolin kaasuliittimen O-renkaat kuluneet tai vaurioituneet.

® O-renkaita on vain kaasujddhdytteisissd pistooleissa.

« Poista poly langanjohtimesta paineilmalla aina kun vaihdat lankakelan tai joka paiva, kun kaytat pistoolia paljon.
» Poista mahdolliset roiskeet suuttimesta.

» Kun et kdyta hitsauspistoolia, sdilyta sita langansyottolaitteen pistoolinpitimessa.

Korjaustarpeissa ota yhteyttd Kemppi-huoltoon.

Maaraaikaishuolto

A Vain pdtevd huoltohenkilé saa tehdd mddrdaikaishuoltoja.

Tarkista laitteen sahkoliittimet vahintaan kuuden kuukauden valein. Puhdista hapettuneet osat ja kirista 16ystyneet
liittimet.

® Kiristé 16ystyneet osat oikealla viéntémomentilla.

® Aldi kdyté painepesuria.

Laitekorjaamot

Kemppi-huoltokorjaamot huoltavat hitsauslaitteita sopimuksen mukaan.

Korjaamojen huolto-ohjelman paakohdat ovat seuraavat:

« Koneen puhdistus

» Hitsaimien huolto

« Liittimien ja kytkinten tarkistus

» Kaikkien sahkoliitantojen tarkistus

» Virtaldhteen verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus

» Viallisten osien korjaaminen ja viallisten komponenttien vaihto

» Huoltotestaus

« Tarvittaessa laitteen toimintojen ja suoritusarvojen testaus ja kalibrointi
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Lahimman huoltokorjaamon 16ydédt Kempin verkkosivustosta.
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5.1 Vianetsinta

® Luetellut vikatilanteet ja niiden mahdolliset syyt eivdt ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat joitakin tavallisia
tilanteita, joita voi ilmetd hitsauslaitteen normaalissa kdytdssd. Lisdtietoja saat Idhimmdiltd Kemppi-
huoltokorjaamolta.

Yleiset:

Hitsausjdrjestelma ei kdynnisty

« Tarkista, ettd verkkovirtakaapeli on kytketty kunnolla.
o Tarkista, ettd virtaldhteen paakytkin on ON-asennossa.
« Tarkista, etta virransyottd on paalla.

« Tarkista verkkosulakkeet ja/tai suojakatkaisimet.

» Tarkista, ettda maadoituskaapeli on kytketty.

Hitsausjdrjestelma lakkaa toimimasta

«  Pistooli on voinut ylikuumentua. Odota, etta se jaahtyy.
» Tarkista, ettei mikdaan kaapeli ole irti.

» Langansyoéttolaite on saattanut ylikuumentua. Odota, etta se jaahtyy, ja varmista, ettd hitsausvirtakaapeli on
kytketty kunnolla.

« Virtaldhde on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jadhtyy, ja varmista sen jalkeen jadhdytyspuhaltimien toiminta
ja ilmavirran esteeton kulku.

Langansydttolaite:

Lisdainelanka purkautuu kelalta

e Tarkista, etta lankakelan lukituskansi on kiinni.

Langansydttolaite ei syota lisdainelankaa

o Tarkista, ettei lisdainelanka ole loppunut.

« Tarkista, ettd lisdainelanka kulkee oikeaa reittid syottopyorien ldpi langanjohtimeen.

» Tarkista, ettd puristuskahva on suljettu kunnolla.

« Tarkista, etta syottopyorien puristusvoima on sdadetty kaytossa olevalle lisdainelangalle sopivaksi.
« Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei langanjohdin ole tukossa.

Hitsauspistooli:

Lanka palaa kiinni virtasuuttimeen.

» Varmista, ettd virtasuuttimen ja langanjohtimen koko ja tyyppi soveltuvat lisdainelangalle.
« Tarkista, ettd langanjohdin on puhdas.
o Tarkista, ettd langanjohdin ei tee jyrkkia mutkia.
« Tarkista moottorin virtataso. Liian voimakas virta voi aiheuttaa hairidita langanjohtimessa.
» Tarkista syottopyorien kireys. Liian kiredlld olevat syottopyorat voivat vaikuttaa pehmeisiin lisdainelankoihin, kuten
alumiini- ja taytelankoihin.
Pistooli ylikuumenee

» Varmista, ettd pistoolin kaula on kiinnitetty kahvaan oikein: tydnna kaulaa sisdan ja tarkista kaulan kiinnitysmutterin
kireys.

» Varmista, ettd virtasuuttimen pidin on kiristetty kunnolla kdsin ja ettd virtasuutin on kiinnitetty siihen tiukasti.

« Varmista, ettd hitsausparametrit ovat hitsauspistoolin ja kaulan sallimalla alueella. Pistoolin ja kaulan virran
enimmadisarvot ovat erilaiset, ja niistd alempi on kdytettavan virran ylaraja.

Pistoolin kaula ylikuumenee

» Varmista, ettd kaytat alkuperdisid Kempin kulutus- ja varaosia. Varaosien vaarat materiaalit voivat aiheuttaa kaulan
ylikuumenemisen.
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Hitsauspistoolin liitin ylikuumenee

Varmista, etta liitin on kiinnitetty kunnolla langansyoéttolaitteeseen.
Varmista, etta pistooliliittimen virransiirtopinta ja liitinnastat ovat puhtaat ja ehjat.

Pistooli tarisee liikaa hitsauksen aikana.

Tarkista virtasuuttimen pitimen ja virtasuuttimen kireys.

Tarkista moottorin virta.

Tarkista langanjohdin (esimerkiksi, ettei se ole likainen ja etta langanjohdin on lyhennetty oikein).

Tarkista lisdainelanka. Langan on oltava suora ja sen on alettava kelautua, kun se tulee ulos virtasuuttimesta. Jos
ndin ei tapahdu, tarkista syottopydrien kireys.

Tarkista lisdainelankaerd laatuongelmien varalta.

Hitsauksen laatu:

Likainen ja/tai heikkolaatuinen hitsi

Tarkista, ettd suojakaasu ei ole loppunut.

Tarkista, etta suojakaasun virtaus ei ole estynyt.

Tarkista, etta suojakaasun tyyppi soveltuu kdyttokohteeseen.
Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, ettd hitsausmenetelma soveltuu kdyttokohteeseen.

Hitsausteho vaihtelee

Tarkista, etta langansydttomekanismi on saadetty oikein.

Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei langanjohdin ole tukossa.

Tarkista, etta kdytat valitulle langan koolle ja tyypille soveltuvaa langanjohdinta.

Tarkista hitsauspistoolin virtasuuttimen koko, tyyppi ja kulumisaste.

Tarkista, ettei hitsauspistooli ylikuumene.

Tarkista, etta maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla tytkappaleen puhtaaseen pintaan.

Hitsauksessa tulee runsaasti roiskeita

Tarkista hitsausparametrien arvot ja hitsausmenetelma.

Tarkista suojakaasun tyyppi ja virtaus.

Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, etta kdytat kdyttokohteeseen soveltuvaa lisdainelankaa.
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5.2 Laitteen havittaminen

h{

Ala havitd sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EU-direktiivin 2012/19/EU ja tiettyjen vaarallisten aineiden kdyton
rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun EU-direktiivin 2011/65/EU ja niihin liittyvien kansallisten lakien
mubkaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on keréttéva erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn
jatteenkasittelypaikkaan. Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
Kemppi-edustajan osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla nditd EU-direktiiveja edistdt ymparistoon
ja ihmisten terveyteen liittyvia asioita.

Lisatietoja: https://kemp.cc/disposal-recycle

[ =]

S
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6. TEKNISET TIEDOT

"Tekniset tiedot: Flexlite GX 200A/250A (kaasujadhdytteinen)" seuraavalla sivulla
"Tekniset tiedot: Flexlite GX 300A/350A (kaasujadhdytteinen)" sivulla 43
"Tekniset tiedot: Flexlite GX 250A/300A (vesijaahdytteinen)" sivulla 45

"Tekniset tiedot: Flexlite GX 400A (kaasujadahdytteinen)" sivulla 47

"Tekniset tiedot: Flexlite GX 300A/400A/420A (vesijadhdytteinen)" sivulla 49
"Tekniset tiedot: Flexlite GX 500A/520A (vesijaahdytteinen)" sivulla 51

"Tekniset tiedot: Flexlite GX 600A (vesijadhdytteinen)" sivulla 53

"Tekniset tiedot: Flexlite GX HD 300A (kaasujaahdytteinen)" sivulla 55

"Tekniset tiedot: Flexlite GX HD 400A (kaasujadhdytteinen)" sivulla 57

Lisatietoja osien valinnasta on kohdassa "Osien valinta" sivulla 59.

Katso tilauskoodit kohdasta "Tilauskoodit" sivulla 61.
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6.1 Tekniset tiedot: Flexlite GX 200A/250A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1 M6
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen Manuaalinen
Jaéhdytystapa lIma lIma lIma
Coolant max. pressure (bar) - R R
Min. cooling power at 11/min * (kW) - R R
Min. flow rate (I/min) - - -
Liitintyyppi Euro Kemppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..12 08..12 06..12
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 200 A - 250 A

60% / Ar + 18% CO, - 200 A -

100% / Ar + 18% CO, - - -

35% / CO, - . _

60% / CO, - - _

100% / CO, - - _

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 13 13 13

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 10 10 1,0

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 15 15 15
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..1,2 08..1,2 06..1,2

Fe-MC/FC 09..1,2 09..1,2 09..1.2

Ss 08..1,2 08..1,2 08..1,2

Ss-MC/FC 09.1,2 09..1,2 09..1.2

Al 08..1,2 08..1,2 08..1,2
Kayttolampdtila -20°C...4+40°C -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Varastointilampétila -40°C.. .4+60°C -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla Kylla
Kaantyva kaula Kylla Kylla Kylla
Vaihdettava kaula Ei Kylla Ei
Kaulan mitat:

Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 117 101 114

Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 80 86 65

Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45 50 40
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Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistoolin pituus (m) 35/5 35/5 35/5
* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.
Kaulan mitat, G-mallit:
X
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6.2 Tekniset tiedot: Flexlite GX 300A/350A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen Manuaalinen Manuaalinen
Jadhdytystapa lima lima lima lima
Coolant max. pressure (bar) - - R _
Min. cooling power at 11/min * (kW) - - R R
Min. flow rate (I/min) - - - -
Liitintyyppi Euro Euro Euro Kemppi
Lankahalkaisijat (mm) 08.1.2 08..1.2 1,0..12 08.1.2
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 300 A 350A 300 A -

60% / Ar + 18% CO, - - - 300 A

100% / Ar + 18% CO, - - - -

35% / CO, - . . _

60% / CO, _ _ _ _

100% / CO, - - - _

Kaasuvirtaus (I/min) 15 15 15 15

kuormitettavuustestissa

Lisdainelangan halkaisija 12 12 1,2 1.2

kuormitettavuustestissa

Vapaalangan pituus 18 18 18 18

kuormitettavuustestissa
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..1,2 08..1,2 - 08..1,2

Fe-MC/FC 09..12 09..1,2 - 09..12

Ss 08..1,2 08..1,2 10 08..12

Ss-MC/FC 09..1,2 09..1,2 - 09..12

Al 08..12 08..12 1.2 08..12
Kayttolampotila 20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Varastointilampétila -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla Kylla Kylla
Kaéntyvé kaula Kylla Kylla Kylla Kylla
Vaihdettava kaula Ei Kylla Ei Kylla
Kaulan mitat:

Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 138 117 138 117

© Kemppi 43 1921390/ 2310



© KEMPPI Wcosr

Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) | 100 97 100 97

Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva 50 50 50 50

kuva)
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistoolin pituus (m) 35/5 35/5 6/8 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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6.3 Tekniset tiedot: Flexlite GX 250A/300A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen
Jaéhdytystapa Neste Neste
Coolant max. pressure (bar) 5 5
Min. cooling power at 11/min * (kW) 09 09
Min. flow rate (I/min) 1 1
Liitintyyppi Euro Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16 1,0..1,6
Kuormitettavuus:
35% / Ar + 18% CO, - _
60% / Ar + 18% CO, - _
100% / Ar + 18% CO, 300 A 250 A
35%/ CO, - -
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 15 15
Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 12 12
Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 18 18
Lisdainelangan halkaisijat (mm):
Fe 08..16 -
Fe-MC/FC 09..16 -
Ss 08.16 10..1,2
Ss-MC/FC 09.16 -
Al 08.16 12.16
Kayttolampdtila -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Varastointilampoétila -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla
Kaantyva kaula Ei Ei
Vaihdettava kaula Ei Ei
Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 124 124
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 88 88
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45 45

© Kemppi 45

1921390/ 2310



‘ KEMPPI Flexlite GX

Kayttdohje - Fl

Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7

Pistoolin pituus (m) 35/5 6

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:

q

[ S5
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6.4 Tekniset tiedot: Flexlite GX 400A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen
Jaéhdytystapa lIma lIma
Coolant max. pressure (bar) - -
Min. cooling power at 11/min * (kW) - -
Min. flow rate (I/min) - -
Liitintyyppi Euro Kemppi
Lankahalkaisijat (mm) 08..16 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 400 A -

60% / Ar + 18% CO, - 400 A

100% / Ar + 18% CO, - -

35%/ CO, - -

60% / CO, - -

100% / CO, - -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 16 16

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16 08.16

Fe-MC/FC 09.16 09.16

Ss 08.16 08.16

Ss-MC/FC 09.16 09.16

Al 08.16 08.16
Kayttolampdtila -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Varastointilampoétila -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla
Kaantyva kaula Kylla Kylla
Vaihdettava kaula Ei Kylla
Kaulan mitat:

Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 156 132

Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 112 110

Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 50 50
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Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7

Pistoolin pituus (m) 35/5 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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6.5 Tekniset tiedot: Flexlite GX 300A/400A/420A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen Manuaalinen Manuaalinen
Jaadhdytystapa Neste Neste Neste Neste
Coolant max. pressure (bar) 5 5 5 5

Min. cooling power at 11/min * (kW) 0,9 09 - -

Min. cooling power at 1.6l/min * (kW) - - 1,9 1,9

Min. flow rate (I/min) 1 1 1,6 1,6
Liitintyyppi Euro Euro Kemppi Kemppi
Lankahalkaisijat (mm) 08.16 10.16 08..16 12.16

Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, - - - -

60% / Ar + 18% CO, - - - -

100% / Ar + 18% CO, 400 A 300 A 420 A 300 A
35%/ CO, - - - -
60% / CO, - _ _ .
100% / CO, . - - -
Kaasuvirtaus (I/min) 20 20 20 20

kuormitettavuustestissa

Lisdainelangan halkaisija 16 16 16 16
kuormitettavuustestissa

Vapaalangan pituus 22 22 22 22
kuormitettavuustestissa

Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..1,6 - 08..16 -

Fe-MC/FC 09..1,6 - 09..16 -

Ss 08..1,6 1,0..1,2 08..16 1,2.16

Ss-MC/FC 09..16 - 09..16 -

Al 08..16 1,2..1,6 08..16 1,2.16
Kayttolampotila -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Varastointilampétila -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla Kylla Kylla
Kaantyva kaula Ei Ei Ei Ei
Vaihdettava kaula Ei Ei Ei Ei

Kaulan mitat:
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Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 134 134 132/232 132
Korkeus y (mm) (katso alla oleva 100 100 104 104
kuva)
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva 48 48 50 50
kuva)
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistoolin pituus (m) 35/5 6/8 35/5 8

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:
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6.6 Tekniset tiedot: Flexlite GX 500A/520A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen
Jaéhdytystapa Neste Neste
Coolant max. pressure (bar) 5 5
Min. cooling power at 11/min * (kW) 09 -
Min. cooling power at 1.6l/min * (kW) - 1,9
Min. flow rate (I/min) 1 16
Liitintyyppi Euro Kemppi
Lankahalkaisijat (mm) 08..16 08.16
Kuormitettavuus:
35% / Ar + 18% CO, - -
60% / Ar + 18% CO, - -
100% / Ar + 18% CO, 500 A 520A
35% / CO, - .
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20 20
Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 16 16
Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):
Fe 08..1,6 08..16
Fe-MC/FC 09.1,6 09.16
Ss 08..1,6 08.16
Ss-MC/FC 09.16 09.16
Al 08..1,6 08.16
Kayttolampdtila -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla
Kaantyva kaula Ei Ei
Vaihdettava kaula Ei Ei
Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 147 145 /245
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 107 111
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Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 48 50
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistoolin pituus (m) 35/5 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:
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6.7 Tekniset tiedot: Flexlite GX 600A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen
Jaéhdytystapa Neste Neste
Coolant max. pressure (bar) 5 5
Min. cooling power at 11/min * (kW) 09 -
Min. cooling power at 1.6l/min * (kW) - 1,9
Min. flow rate (I/min) 1 16
Liitintyyppi Euro Kemppi
Lankahalkaisijat (mm) 12.24 12.24
Kuormitettavuus:
35% / Ar + 18% CO, 600 A (40%) 600 A (40%)
60% / Ar + 18% CO, - -
100% / Ar + 18% CO, - -
35% / CO, _ .
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 25 25
Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 16 16
Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 25 25
Lisdainelangan halkaisijat (mm):
Fe 12.24 12.24
Fe-MC/FC 1,2.24 1,2.24
Ss 12.1,6 1,2.16
Ss-MC/FC 1,2.1,6 12.16
Al 12.24 1,2.24
Kayttolampdtila -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla
Kaantyva kaula Ei Ei
Vaihdettava kaula Ei Ei
Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 255 251
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 74 72
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Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 30 30
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistoolin pituus (m) 5 5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:
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6.8 Tekniset tiedot: Flexlite GX HD 300A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manual
Jaéhdytys lIma
Coolant max. pressure (bar) -
Min. cooling power at 11/min * (kW) -
Min. flow rate (I/min) -
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..12
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 300A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% / CO, -

60% / CO, .

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 15

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 12

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 18
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..1,2

Fe-MC/FC 09..1,2

Ss 08.1,2

Ss-MC/FC 09.1,2

Al 08..1,2
Kayttolampdtila -20°C...+40°C
Varastointilampoétila -40°C...+60°C
Pistoolikahva kylla
Kaantyva kaula kylla
Vaihdettava kaula Ei
Kaulan mitat:

Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 136

Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 08

Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 50
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Standardit IEC 60974-7

Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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6.9 Tekniset tiedot: Flexlite GX HD 400A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manual
Jaéhdytys lIma
Coolant max. pressure (bar) -
Min. cooling power at 11/min * (kW) -
Min. flow rate (I/min) -
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 400 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% / CO, -

60% / CO, .

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 16

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16

Fe-MC/FC 09..16

Ss 08.16

Ss-MC/FC 09.16

Al 08..16
Kayttolampdtila -20°C...+40°C
Varastointilampoétila -40°C...+60°C
Pistoolikahva kylla
Kaantyva kaula kylla
Vaihdettava kaula Ei
Kaulan mitat:

Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 150

Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 104

Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 50
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Standardit IEC 60974-7

Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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6.10 Osien valinta

Seuraavassa taulukossa on perustietoja Flexlite GX -komponenttien yhteensopivuudesta.

GX 253G

L61/0D18/ D14/ kierteistamaton

1.0C1 M6

[ g
GX 255G
GX 203G L57/0D22 /D14 / kierteistetty - 1.0C1 M10 —
GX 205G
GX 303G L57/0D25/ D15/ kierteistetty -
GX 305G
GX 403G L60/ OD28 /D15 / kierteistetty - 1.2C1 M10 —
GX 405G
GX 303W L57/0D22 /D14 / kierteistetty - 1.0C1 M10 <)
GX 305W
GX 403W L57/0D15/ D25 / kierteistetty -
GX 405W
GX 503W L60/0OD28 /D15 / kierteistetty - 1.2C1 M10 —
GX 505W
GX 605W L64 / OD30/ D17/ kierteistetty -
GX 305GMN L57/0D25/ D15/ kierteistetty - 1.0C1 M10 <)
GX 305GS L57/0D25/ D15/ kierteistetty - 1.2C1 M10 —
GX 305WS L57/0D22/ D14/ kierteistetty -
GX 405WS L57/0D25 /D15 / kierteistetty -
GX 428W L61/0D25/ D16/ kierteistetty - 1.0C1 M10 )
GX 428W N250
GX 208GMN L57/0D25/ D15/ kierteistetty -
GX 308GMN
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GX 528W

GX 608W

GX 428WS

GX 528W N250

GX 408GMN

GX 303GHD
GX 305GHD
GX 403GHD

GX 405GHD

L64/0D28/ D17 / kierteistetty

L64/0D30/ D17/ kierteistetty

L61/0D25/ D16/ kierteistetty

L64 /0D28 /D17 / kierteistetty

L60/0D28/ D15/ kierteistetty

L61/0D25/ D16/ kierteistetty

L64 / OD28 /D17 / kierteistetty

1.2C1 M10 @

1.0CT L+ M10 @

1.2CT L+ M10 @

Kaasusuuttimen tietojen merkinnat: L = pituus, OD = ulkohalkaisija (leveimmadsta kohdasta), D = halkaisija
(kaasusuuttimen karjen sisdhalkaisija).

Virtasuuttimen tiedoissa: L+ = Life+ pitkdikdinen virtasuutin.
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7. TILAUSKOODIT

Vihje: Tuotemallien nimissa olevien kirjainten selitykset:

W = vesijadhdytteinen, G = kaasujaahdytteinen, MN = vaihtokaulainen, S = pitkd kaapeli, HD = kovaan kayttoon.

35m: 5m: 6m: gm:
Flexlite GX 203G GX203G35 GX203G5 - -
Flexlite GX 205G GX205G35 GX205G5 - -
Flexlite GX 253G GX253G35 GX253G5 - -
Flexlite GX 255G GX255G35 GX255G5 - -
Flexlite GX 303G GX303G35 GX303G5 - -
Flexlite GX 303GHD GX303GHD35 GX303GHDS5 - -
Flexlite GX 303W GX303W35 GX303W5 - -
Flexlite GX 305G GX305G35 GX305G5 - -
Flexlite GX 305GHD GX305GHD35 GX305GHDS5 - -
Flexlite GX 305W GX305W35 GX305W5 - -
Flexlite GX 305GMN GX305GMN35 GX305GMN5 - -
Flexlite GX 305GS - - GX305GS6 GX305GS8
Flexlite GX 305WS - - GX305WS6 -
Flexlite GX 403G GX403G35 GX403G5 - -
Flexlite GX 403GHD GX403GHD35 GX403GHDS5 - -
Flexlite GX 403W GX403W35 GX403W5 - -
Flexlite GX 405G GX405G35 GX405G5 - -
Flexlite GX 405GHD GX405GHD35 GX405GHD5 - -
Flexlite GX 405W GX405W35 GX405W5 - -
Flexlite GX 405WS - - GX405WS6 GX405WS8
Flexlite GX 503W GX503W35 GX503W5 - -
Flexlite GX 505W GX505W35 GX505W5 - -
Flexlite GX 605W - GX605W5 - -
Flexlite GX 208GMN GX208GMN35 GX208GMN5 - -
Flexlite GX 308GMN GX308GMN35 GX308GMN5 - -
Flexlite GX 408GMN GX408GMN35 GX408GMN5 - -
Flexlite GX 428W GX428W35 GX428W5 - -
Flexlite GX 428WS - - - GX428WS8
Flexlite GX 528W GX528W35 GX528W5 - -
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Flexlite GX 608W - GX608W5 - -
Flexlite GX 428W (250 mm kaula) GX428W35N250 GX428W5N250 - -
Flexlite GX 528W (250 mm kaula) GX528W35N250 GX528W5N250 - -

GXR10 pistoolikaukosaadin, 5-sarja

GXR10

GXR80B pistoolikaukosdadin, 8-sarja

GXR80B
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