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1. GENERELT

Denne vejledning omhandler brugen af Kemppi's Flexlite GX MIG svejsepistoler. Flexlite GX svejsepistolen er designet til
professionel manuel svejsning. Flexlite GX sortimentet omfatter bade vandkelede og gaskelede modeller til MIG -
svejsning. Flexlite GX svejsepistoler fés i tre forskellige serier - 3, 5 og 8 - som hver er designet til at imgdekomme spe-

cifikke svejsebehov.

GX 203G GX 205G GX 208GMN
GX 253G GX 255G GX 308GMN
GX 303G/W GX 305G/W GX 408GMN
GX 303GHD GX 305GHD GX 428W
GX 403G/W GX 305GMN GX 428WS
GX 403GHD GX 305GS GX 528W
GX 503W GX 305WS GX 608W

GX 405G/W

GX405GHD

GX 405WS

GX 505W

GX 605W
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* Svejsepistolmodellerne i serie 3 er kompatible med det meste svejseudstyr.

** Svejsepistolmodellerne i serie 5 er designet til Kemppi FastMig-udstyr med begraenset understattelse af andre modeller.
*** Svejsepistolmodellerne i serie 8 er kompatible med Kemppi X8 MIG Welder.

I modelnavnene: G = Gaskalet W = Vandkalet, MN = Multi-neck, S = Langt kabel, HD = Kraftigt.

Vigtige bemeerkninger

Laes vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du iseer fglge den brugsanvisning, der
folger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever seerlig opmaerksomhed, sa person- og tingskader kan minimeres, er maerket med dette
symbol. Laes disse afsnit seerligt omhyggeligt, og fglg anvisningerne.

® Bemezerk: Giver brugeren nyttig information.
A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

A Advarsel: Angiver en mulig farlig situation. Hvis den ikke undgds, kan den forvolde personskade og veere livsfarlig.

Kemppi-symboler: Userdoc.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Selvom vi ger alle bestraebelser pa at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og fuldsteendige,
kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi forbeholder sig til enhver
tid retten til at 2endre specifikationen af et beskrevet produkt uden forudgaende varsel. Indholdet i denne vej-
ledning ma ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller videresendes uden forudgaende tilladelse fra Kemppi.
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2.OM UDSTYRET

FLEXLITE GX MIG svejsepistoludstyret bestar af:

® De neaermere visuelle detaljer kan veere forskellige athaengigt af de forskellige Flexlite GX modeller.

1. Gaskop

2. Kontaktdyse

3. Kontaktdyse/gasfordeler
4. Pistolsvanehals

5. Handtag

6. Pistolkontakt

7. Dekplade

>> Dette geelder for handtaget, hvis der ikke anvendes en fjernbetjening til svejsepistolen (Flexlite GX-modeller i
serie 5 og 8). Flere oplysninger om fjernbetjeninger til svejsepistoler findes pa "Installation af svejsepistolens
fijernbetjening" pa side 9.

>> lkke tilgeengelig til Flexlite GX-modeller i serie 3.

8. Connector

9. Koblinger til kalevaeskens til- og afgangsslanger
>> Kun med vandkglede svejsepistoler

10. Halstilspeendingsomlgber
>> Kun med svejsepistoler med flere halse.

© Kemppi 5 1921390/ 2310
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11. Ekstra grebshandtag

UDSTYRETS IDENTIFIKATION

QR (Quick Response)-kode

Information om enheden eller et weblink til sadanne informationer findes i form af en QR-kode pa enheden.
Koden kan for eksempel laeses med smartphone med en QR kode-app.

© Kemppi 6 1921390/ 2310
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3. MONTERING

Kontroller, at svejseudstyret ikke er forbundet til lysnettet, eller at svejsepistolen ikke er forbundet med svej-
semaskinen, for monteringen er feerdig.

A Beskyt udstyret mod regn og direkte sollys.

"Samling af svejsepistolen” pa naeste side

"Installation af svejsepistolens fjernbetjening” pa side 9

"Tilslutning af svejsepistolen” pa side 11

"Udskiftning af staltradliner" pa side 16

"Udskiftning af tradliner pa udskiftelig hals" pa side 21

"Montering og afmontering af pistolgrebet (ekstraudstyr)" pa side 29

"Justering og tilspaending af halsen (gaskelede modeller)" pa side 30

Fer montering og brug

Kontroller, at udstyret overholder de lokale og nationale sikkerhedskrav for installation og brug af hgjspaen-
dingsenheder.

Kontroller pakkernes indhold, og kontroller, at delene ikke er beskadiget.

© Kemppi 7 1921390/ 2310
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3.1 Samling af svejsepistolen

@ For de korrekte komponenter henvises til "Valg af komponent" pa side 59.

Pakraevet vaerktej:
9
V4

8 mm

1. Paseet kontaktdysen og spaend den pa plads med fast hand. Det er vigtigt at spaende dysestammen rigtigt for at
sikre en god forbindelse fra kontaktdysen til svejsepistolen.

2. Paseet kontaktdysen og fastger den med 8mm fastnaglen.

3. Paseet gaskoppen og spaend den pa plads med fast hand.

Kun for pistoler med flere halse:

4. Seet den samlede svanehals pa pistolens hus. Fastger med halstilspaendingsomlgberen.

Fastger kun med halstilspeendingsomlaberen. Overspaending og/eller brug af veerktaj kan beskadige pistolens kom-
ponenter.

© Kemppi 8 1921390/ 2310
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3.2 Installation af svejsepistolens fjernbetjening

@ Fjernbetjeningen til Flexlite GX-svejsepistoler i serie 5 (GXR10) kan kun bruges med Kemppi Fastmig-udstyr.

@ Fjernbetjeningen til Flexlite GX-svejsepistoler i serie 8 (GXR80B) og digitale pistoler kan kun bruges med Kemppi X8
MIG Welder.

Kontroller, at svejseudstyret ikke er forbundet til lysnettet, eller at svejsepistolen ikke er tilsluttet pa dette trin.

Pakreevet veerktej:

1. Aftag deekslet ved at l@sne skruerne pa siderne og beveege laget lidt fremad og op.

2. Aftag den eksisterende kredslgbschip fra stikkene inde i svejsepistolen.

© Kemppi 9 1921390/ 2310
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3. Seetden nye fiernbetjening til svejsepistolen imod svejsepistolens hus let forskudt fremad og skub den bagud, sa
stikkene (*) flugter og gar i forbindelse.

4. Seet fjernbetjeningens deeksel pa plads med skruerne fra siderne.

© Kemppi 10 1921390/ 2310
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3.3 Tilslutning af svejsepistolen

A Tilspaend svejsepistolens tilslutninger med hdnden Lase tilslutninger kan overophede, give ddrlig kontakt, mekaniske
skader og vand- eller gaslaekager.

@ Flere oplysninger om tilslutning af svejsepistolen (og relevante udbygningsdele) findes tillige i vejledningen til svej-
seudstyret.

@ Hvis den ikke allerede er feerdiginstalleret, skal lineren monteres, for svejsepistolen tilsluttes. Se i "Udskiftning af std-
Itradliner" pa side 16 for at fa vejledning.

1. Tilslut svejsepistolen til svejseudstyret. Fastger tilslutningen pa sin plads ved at dreje omlgberen med uret.

2. Kun vandkglede modeller: Tilslut kalevaeskens til- og afgangsslanger til svejseudstyret. Bemaerk, at stikkene er far-
vekodet.

Serg for at seette keleslangerne pa de korrekte slangetilkoblinger. Hvis tilslutningerne forbyttes, kan svejsepistolen
overophedes.

© Kemppi 11 1921390/ 2310
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3.4 Montering og udskiftning af liner

Pakkerne med Flexlite GX MIG svejsepistoler leveres med liner faerdigmonteret med undtagelse af S-modellerne (pakker
med lange kabler). Se dette afsnit, nar lineren skal udskiftes eller ved ibrugtagning af en Flexlite GX S-model.

Lineren er en forbrugsdel, der skal udskiftes, hvis den er slidt, eller nar der skiftes materiale pa svejsetraden.

Flere oplysninger om udskiftning af staltradliner findes i "Udskiftning af staltradliner" pa side 16.

Flere oplysninger om udskiftning af DL Chili-tradliner findes i "Udskiftning af DL Chili-tradliner" under.

Oplysninger om udskiftning af multi-neck tradliner findes i "Udskiftning af tradliner pa udskiftelig hals" pa side 21 sam-

men med anvisningerne i udskiftning af hovedtradlineren.

A Hvis du skifter svejsetrdden til en anden diameter eller et andet materiale, skal du tilsvarende sendre tradhjulene i
tradbokssystemet.

® Til de fleste modeller af Flexlite GX-svejsepistoler kan der anvendes bdde stdltradlinere og DL Chili-tradlinere. Til Fle-
xlite GX S-modeller anbefales det dog kun at bruge DL Chili-tradlinere.

® Svejsetrdden skal tages ud for udskiftning af lineren.
Denne udskiftningsinstruktion geelder for trddliner, der leveres og installeres med kombineret haette og omlgber (A). Se

instruktionerne her (pdf) for at udskifte en tradliner med separat heette og omlgber (B). Lees ogsad altid instruktionerne,
der leveres sammen med den nye tradliner.

A B:

3.4.1 Udskiftning af DL Chili-tradliner

Pakraevet veerktaj:

AN
A&

Aftagning og iseetning af lineren

Den samme metode geelder for svejsepistoler med Euro-stik (GX serie 3 og 5) og Kemppi-stik (GX serie 8), men det ngjagtige
udseende kan variere. Metoden er ogsd den samme for bdde gas- og vandkalede svejsepistoler.

1. Ret kablet til svejsepistolen ud.

::;\V\i"“ T ‘)‘ ’.
- jj_k_ IBES2 es
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2. Afmonter trddlinerens omlgber og holderkrans ved tradboksens ende af kablet.

Svejsepistolen i GX serie 8 har en lang omlober, og serie 8-modellerne GMN, WS og 608W inkluderer ogsd en ekstra
pakningsring (*). Den skal ogsd afmonteres.

3. Fjern den gamle tradliner fra kabelslangen.

A Hvis du stadig vil bruge den samme liner senere, skal du passe pa ikke at beskadige lineren pa dette trin.

© Kemppi 13 1921390/ 2310
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4. Ferden nye liner ind i kablet, til den standser ved pistolhalsens ende.

® DL Chili-standardtradlineren inkluderer en kort metalspiraldel i forenden. Denne metalspiraldel fores ind forst. DL
Chili-tradlineren til en multi-neck svejsepistol hals inkluderer ikke metalspiraldelen.

@ For at sikre, at lineren er i den korrekte position, skal du midlertidigt aftage svejsepistolens kontaktdyse. Flere
oplysninger om kontaktdysen findes pd "Om udstyret" pa side 5 og "Samling af svejsepistolen"” pa side 8. Pa svej-
sepistoler med udskiftelige halse gar lineren ikke ind i halsen. Pa svejsepistoler med udskiftelige hals skal halsen
aftages (se "Udskiftning af tradliner pa udskiftelig hals" pa side 21).

Oplysninger om faerdiggerelse af linerens montering (afhaengigt af modellen pa din svejsepistol) findes i:
"Montering af muffe og afkortning af tradliner (Euro-stik: svejsepistoler i serie 3 og 5)" under eller

"Montering af muffe og afkortning af tradliner (Kemppi-stik: svejsepistoler i serie 8)" pa naeste side.

Montering af muffe og afkortning af tradliner (Euro-stik: svejsepistoler i serie 3 og 5)
Metoden er den samme for bdde gas- og vandkelede svejsepistoler.

1. Indsaet omlgberen ved siden af tradlineren for at tage mal.

2. Brug en hobbykniv til at afkorte trddlineren, sa den flugter med trddsporet i enden med omlgberen.

© Kemppi 14 1921390/ 2310
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3. Seet holderkransen pa tradlineren, og tryk den pa plads.

Montering af muffe og afkortning af tradliner (Kemppi-stik: svejsepistoler i serie 8)

Metoden er den samme for bdde gas- og vandkalede svejsepistoler, bortset fra den ekstra pakningsring, der er inkluderet i de
nedennaevnte modeller.

1. Afmonter midlertidigt haetten fra den lange omlgber.

2. Saet monteringskonussen og muffemetrikken (uden endehzette) pé tradlineren, og fastger dem. Tilspaend til et
moment pa 12 Nm.

® Alle Flexlite GX-modeller i serie 8 (Kemppi-stik) inkluderer en laengere trdadlinermuffe. Serie 8-modellerne GMN, WS og
608W inkluderer ogsd en ekstra pakningsring (*):

© Kemppi 15 1921390/ 2310
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3. Skeer lineren over, sa den flugter med muffemegtrikkens ende. Brug en hobbykniv til afkortning.

3.4.2 Udskiftning af staltradliner

Pakraevet veerktaj:

Aftagning og iseetning af lineren

Den samme metode geelder for svejsepistoler med Euro-stik (GX serie 3 og 5) og Kemppi-stik (GX serie 8), men det ngjagtige
udseende kan variere. Metoden er ogsd den samme for bdde gas- og vandkalede svejsepistoler.

1. Ret kablet til svejsepistolen ud.

© Kemppi 16 1921390/ 2310



. KEMPPI Flexlite GX

Brugsanvisning - DA

2. Afmonter trddlinerens omlgber og holderkrans ved tradboksens ende af kablet.

Svejsepistolen i GX serie 8 har en lang omlaber, og serie 8-modellerne GMN, WS og 608W inkluderer ogsd en ekstra
pakningsring (¥). Den skal ogsa afmonteres.

3. Fjern den gamle tradliner fra kabelslangen.

A Hvis du stadig vil bruge den samme liner senere, skal du passe pad ikke at beskadige lineren pa dette trin.

© Kemppi 17 1921390/ 2310
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4. Ferden nye liner ind i kablet, til den standser ved pistolhalsens ende.

Standard-staltradlineren inkluderer en strippet stdlspiraldel(¥) i forenden. Denne del fares ind forst. Staltrdadlineren til
en multi-neck svejsepistol inkluderer ikke en strippet del.

® For at sikre, at lineren er i den korrekte position, skal du midlertidigt aftage svejsepistolens kontaktdyse. Flere
oplysninger om kontaktdysen findes pa "Om udstyret" pa side 5 og "Samling af svejsepistolen” pa side 8. Pa svej-
sepistoler med udskiftelige hals gadr lineren ikke ind i halsen. Pa svejsepistoler med udskiftelige hals skal halsen
aftages (se "Udskiftning af tradliner pa udskiftelig hals" pa side 21).

Oplysninger om feerdiggerelse af linerens montering (afhaengigt af modellen pa din svejsepistol) findes i:
"Montering af muffe og afkortning af tradliner (Euro-stik: svejsepistoler i serie 3 og 5)" under eller

"Montering af muffe og afkortning af tradliner (Kemppi-stik: svejsepistoler i serie 8)" pa naeste side.

Montering af muffe og afkortning af tradliner (Euro-stik: svejsepistoler i serie 3 og 5)
Metoden er den samme for bdde gas- og vandkelede svejsepistoler.

1. Indsaet omlgberen ved siden af tradlineren for at tage mal.

2. Brug en bidetang til at afkorte tradlineren, sa den flugter med trddsporet i enden med omlgberen.

© Kemppi 18 1921390/ 2310
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3. Fil enden pa lineren.

A Efterlad ikke grove indadvendte kanter, der kunne beskadige svejsetrdden.

4. Seet holderkransen pa tradlineren, og tryk den pa plads.

Montering af muffe og afkortning af tradliner (Kemppi-stik: svejsepistoler i serie 8)

Metoden er den samme for bdde gas- og vandkglede svejsepistoler, bortset fra den ekstra pakningsring, der er inkluderet i de
nedennaevnte modeller.

1. Afmonter midlertidigt haetten fra den lange omlgber.

© Kemppi 19 1921390/ 2310
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2.

®

3.

4.

A

Seet holderkransen og omlgberen (uden haette) pd tradlineren, og fastger dem. Tilspaend til et moment pd 12 Nm.

Flexlite GX-modeller i serie 8 (Kemppi-stik) inkluderer en leengere tradlinermuffe. Serie 8-modellerne GMN, WS og
608W inkluderer ogsd en ekstra pakningsring (*):

Klip trddlineren, s& der er 1-2 mm overskydende liner malt fra enden af muffemgtrikken. Brug en bidetang til afklip-
ning.

Fil enden pa lineren.

Efterlad ikke grove indadvendte kanter, der kunne beskadige svejsetrdden.

© Kemppi
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5. Pasaet endehatten. Tilspaend til et moment pa 1 Nm.

3.4.3 Udskiftning af tradliner pa udskiftelig hals

Med Flexlite GX svejsepistoler til flere halse skal lineren udskiftes saerskilt efter halsen. Flere oplysninger om udskiftning
af tradlinere generelt findes i "Udskiftning af staltradliner" pa side 16 og "Udskiftning af DL Chili-tradliner" pa side 12.

1. Aftag halsen.

© Kemppi 21 1921390/ 2310
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2. Lesn halslinerens motrik og fjern den game halsliner.

e €

U-

3. Seetden nye halstradliner i halsen, og serg for, at den gdr hele vejen igennem, og at linerens ende(*) sidder ordent-

ligt fast i kabinettet. Fastger den med fastgerelsesanordningen.

,,._1-_1:-_1'[,'_U

*

© Kemppi
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4. Seet den samlede svanehals pa pistolens hus. Fastger med halstilspaendingsomlgberen.

A Fastspaend kun med hdnden. Overspaending og/eller brug af veerktaj kan beskadige pistolens komponenter.

© Kemppi 23 1921390/ 2310
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3.5 Braeenderkontakt, valgmuligheder

@ Ved normal brug er udskiftningen af pistolkontakten ikke en hyppig opgave. Det kan veere ngdvendigt at fjerne braen-
derkontakten midlertidigt, ndr du f.eks. bruger en Flexlite GX-svejsepistol i serie 5 sammen med andet end Kemppi
FastMig-udstyr.

Pakreevet veerktej:

2. Skub pistolkontakten lidt fremad (mod pistolens svejseende) og traek den ud.

A Brug ikke for stor kraft. Pistolkontakten er stadig sat fast med et ledningsstik inderst.

© Kemppi 24 1921390/ 2310
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3. Afbryd ledningsstikket fra pistolkontakten.

4. Pistolkontakten saettes tilbage eller udskiftes ved at gentage de foregdende trin i modsat reekkefalge.

A Veer forsigtig ved tilslutning af ledningsstikket. Forkert tilretning eller for meget kraft kan beskadige stikkets ben.

3.5.1 Indstilling af breenderkontakt (GX serie 5) - W015263 indtil 9/2020

Denne instruktion gaelder for kredslgbskort for breenderkontakten i serie 5 W015263 med versionsidentifikation C

(9/2020) eller zldre (f.eks. A eller B). Se versionsoplysningerne pa printkortets maerkning:

A Flexlite GX-svejsepistoler i serie 5 er som standard designet og konfigureret til Kemppi FastMig-udstyr (kredslebskort
W015263 indtil 9/2020). Den sekundeere braenderkontakts indstilling giver kun begreenset support til andet udstyr

end Kemppi Fastmig svejseudstyr. Brug denne indstilling med forsigtighed.

Indstillingsdiagram:

Primaer (standard) Sekundaer
ON ON ON ON
1 2 1 2
- Kemppi FastMig - Kempact Classic
- Fitweld
- X3 MIG Welder
- Kempact RA

Pakreevet veerktgj:

- Andre merker end Kemppi

© Kemppi
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S 40
4
4

Til a&ndring af indstilling:

1. Aftag pistolkontakten Se naermere vejledning i "Braenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

2. Lasn den lille skrue, der holder pistolkontaktens printkort og tag printkortet ud:.

uy

4. Saml pistolkontakten og szt den tilbage. Se nermere vejledning i "Braenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

3.5.2 Indstilling af braeenderkontakt (GX serie 5) — W015263 fra 10/2020

Denne instruktion gaelder for kredslgbskort for breenderkontakten i serie 5 W015263 med versionsidentifikation R04
(10/2020) eller nyere. Se versionsoplysningerne pa printkortets maerkning:

A Flexlite GX-svejsepistoler i serie 5 er som standard designet og konfigureret til Kemppi FastMig-, Pro- og Kempact
Pulse-udstyr (svejsepistoler med kredslebskortversion R04 (10/2020) eller nyere). Den sekundaere braenderkontakts
indstilling giver ogsd generel understgtning til andet udstyr end det ovennaevnte Kemppi Fastmig svejseudstyr. Brug

denne indstilling med forsigtighed.
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Indstillingsdiagram:
Primaer (standard) Sekundaer
ON ON ON ON
1 2 1 2
- Kemppi Fastmig - Kempact Classic
- Kempact Pulse - Fitweld
- Kemppi Pro - X3 MIG Welder
- Kempact RA
- Andre maerker end Kemppi
Pakreevet veerktoj:
O 49
2 £
I/ 4
A
yd
TX6

Til eendring af indstilling:
1. Aftag pistolkontakten Se naermere vejledning i "Braeenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

2. Lesn den lille skrue, der holder pistolkontaktens printkort og tag printkortet ud.

uwy

4. Saml pistolkontakten og seet den tilbage. Se naermere vejledning i "Breenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

3.5.3 Indstilling af braenderkontakt (GX serie 5) — W022322

Denne instruktion gaelder for kredslgbskort for braenderkontakten i serie 5 W022322. Se versionsoplysningerne pa print-
kortets maerkning:
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A Flexlite GX-svejsepistoler i serie 5 er som standard designet og konfigureret til Kemppi FastMig-, Pro- og Kempact
Pulse-udstyr (kredslobskort for breenderkontakten i serie 5 W022322). Den sekundeere braenderkontakts indstilling
giver ogsd generel understgtning til andet udstyr end det ovennaevnte Kemppi Fastmig svejseudstyr. Brug denne
indstilling med forsigtighed.

Indstillingsdiagram:

D1: Primaer (standard)

D2: Sekundaer

ON ON

=

o
1 2

- Kemppi Fastmig
- Kempact Pulse
- Kemppi Pro

Pakreevet veerktej:

O 49
) 4

TX6

Til eendring af indstilling:

1. Aftag pistolkontakten Se naermere vejledning i "Braenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

2. Stil de to dipswitche pa printkortet til den korrekte position (se indstillingsdiagrammet ovenfor).

ON ON
o)
o
1 2

- Kempact Classic

- Fitweld

- X3 MIG Welder

- Kempact RA

- Andre maerker end Kemppi

3. Saml pistolkontakten og saet den tilbage. Se naeermere vejledning i "Braenderkontakt, valgmuligheder" pa side 24.

© Kemppi
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3.6 Montering og afmontering af pistolgrebet (ekstraudstyr)

Det ekstra pistolgreb er ikke tilgeengeligt for alle FLEXLITE GX MIG svejsepistoler.

1. Hold bunden af pistolgrebet rettet fremad og saet pistolgrebets indvendige noter over skruerne pa svejsepistolen.

2. Trek hdndtaget bagud for at lse det i positionen.

Pistolgrebet afmonteres ved at trykke pa knappen bag pa grebshandtaget:
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3.7 Justering og tilspaending af halsen (gaskelede modeller)

Pa de gaskelede Flexlite GX svejsepistoler (G-modeller), kan halsens position justeres.

Pakraevet veerktgj:

Ty

/
4

24 mm

@ Undga at lasne halsens monteringsmetrik mere end ngdvendigt for at justere halsen. Typisk tilspaendes halsens mon-
teringsmetrik sadan, at halsen kan justeres i hdnden, men ogsd sadan, at den ikke flytter sig utilsigtet under
svejsning.

Flexlite GX HD-modellerne er ikke forsynet med Idsemetrik pd halsen. Halsen kan stadig justeres manuelt, og takket
veere designet forbliver den i den gnskede stilling.

Tilspaend eller lasn monteringsmeatrikken med en fastnggle, sa halspositionen kan justeres i handen, eller speend matrik-
ken, sa den holder halsen fast i den @nskede svejseposition.
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4. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er udfert i henhold til opszetningen af
udstyret og vejledningen.

A Svejsning er forbudt pd steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!

A Svejseragen kan fordrsage personskader. Sgrg for tilstraekkelig ventilation under svejsningen og brug dnde-
draetsvaern!

(D Kontroller altid for brug, at mellemkablet, slangen til beskyttelsesgas, returklemmen/-kablet til jord og lysnetkablerne

er i betryggende stand. Sorg for, at stikkene er isat korrekt. Lose stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan
tage skade.

@ Kontakten og pistolens ngjagtige funktion afhaenger af svejsemaskinens indstillinger (for eksempel 2T, 4T eller Mini-
log).

Tryk pa kontakten for at pabegynde svejsningen.

=z

"Brug af fjernbetjening til GXR10-pistol (serie 5)" pa naeste side

"Brug af fjernbetjening til GXR80B-pistol (serie 8)" pa side 33

2

Flere oplysninger om valg og udbud af komponenter findes pa "Valg af komponent" pa side 59 og "Bestillingsnumre" pa
side 61.
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4.1 Brug af fiernbetjening til GXR10-pistol (serie 5)

@ Fjernbetjeningen til Flexlite GX-svejsepistoler i serie 5 kan kun anvendes med Kemppi Fastmig-udstyr.

Juster tradhastigheden eller skift hukommelseskanal ved at dreje rullekontakten pa svejsepistolens handtag.

Tip: Med skruen foran rullekontakten, under gummihaetten, kan hjulets fglsomhed andres trinvist. Fuld trinlas
justering er bedst egnet til justering af svejsestrammen.
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4.2 Brug af fjernbetjening til GXR80B-pistol (serie 8)

® Flexlite GX GXR80B fjernbetjeningen til svejsepistolen kan kun bruges med Kemppi X8 MIG Welder.

® Fjernbetjeningen deaktiveres, hvis der bruges TIG, MMA eller fugning.

Med GXR8O0B fjernbetjeningen kan du vaelge hukommelseskanaler og justere tradfremferingshastighed, svejsestrom,
svejsespaending eller spaendingsfinjustering afhaengigt af den brugte svejseproces.

1. Brugerdefineret LCD-skaerm
>> Viser den justerede parameter og giver besked, hvis der er en fejl ("Err") i svejsesystemet.

2. Plus/minus (+/-) knapper
>> Skifter parameterveerdien eller kanalen.

3. Venstre/hgjre pilknapper
>> Skifter mellem justerbare parametre/visninger.

Fjernbetjeningsdisplayelementer

C

Hukommelseskanalsymbol og valgte hukommelseskanal
Tradhastigheds- og finjusteringssymboler

Justeret parametervaerdi (eller fejlindikator)

Justeret parameterenhed

angoow

Nar parameteren justeres med fjernbetjeningen, og parametervzerdien ikke laengere afspejler den, der er gemt pa den
valgte hukommelseskanal, vises dette pa displayet ved kun at vise hukommelseskanalnummeret uden kanalboksen
omkring det:
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_}

Fjernbetjeningsvisninger og betjening

+  Hukommelseskanalvisning: Hukommelseskanalen skiftes ved at trykke pa +/- knapperne. Langt tryk pa en +/-
knap ruller hurtigere parameterveerdierne. Langt tryk pa venstre piltast gemmer de justerede parametre pa den

aktuelt valgte kanal.

« Visning af svejseeffekt: Afhaengigt af den brugte svejseproces justeres tradfremferingshastigheden eller -strem-
men ved at trykke pa +/- knapperne. Langt tryk pa en +/- knap ruller hurtigere parametervzerdierne.

» Finjusteringsvisning: Afhaengigt af den brugte svejseproces finjusteres spaendings- eller svejseprocesspecifikke
parameter ved at trykke pa +/- knapperne. Langt tryk pa en +/- knap ruller hurtigere parametervzerdierne. Langt
tryk pa hgjre piltast skifter mellem dobbelt puls, dobbelt proces og WP skifter parametersaet, hvis en af disse funk-

tioner eller processer er i brug.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlaegning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor ofte svejseudstyret bruges,
samt arbejdsforholdene.

Korrekt betjening af udstyret og regelmaessig vedligeholdelse bidrager til, at du undgér unedvendige driftsforstyrrelser
og defekter. MIG-svejsepistolerne kraever regelmaessig kontrol og vedligeholdelse, hovedsageligt pa grund af de hgje
temperaturer. Kontroller regelmaessigt kablerne for skader og kontroller, at forbindelserne er korrekt tilspaendt.

Daglig vedligeholdelse

A Stremkilden skal veere frakoblet lysnettet, for der udferes arbejde pd elkablerne.

» Kontroller jaevnligt, at alle komponenter er stramt tilspaendt.

» Kontroller at de elektriske kontaktflader pa Kemppi pistoladapteren er rene og ikke ridset, og at stikkenes ben er
lige og uskadte.

» Kontroller for skader pa beskyttelsesslangen omkring kablet.
»  Kontroller for slid og skader pa de to O-ringe mellem halsen og handtaget.
« Kontroller for slid og skader pa O-ringene i svejsepistolen.

® Kun den gaskelede svejsepistol har O-ringe.

« Rens stovet fra lineren med trykluft, hver gang du skifter tradrulle, eller hver dag under kraftigt brug.
« Se efter og fjern eventuelle ansamlinger af svejsesprgijt fra dysen.
» Nar svejsepistolen ikke bruges, opbevares den i svejsepistolholderen pa tradboksen

Ved behov for reparationer kontaktes Kemppis forhandler.

Periodisk vedligeholdelse

A Kun kvalificerede serviceteknikere ma udfere periodisk vedligeholdelse.

Kontroller enhedens elstik mindst hvert halve ar. Rens oxiderede dele og tilspaend lgse forbindelser.

® Brug det korrekte tilspaendingsmoment ved fastgaorelse af lose dele.

® Brug ikke hgjtryksrensere.

Serviceveerksteder

Kemppis servicevaerksteder udferer vedligeholdelse af svejsesystemet i henhold til Kemppi serviceaftalen.

Hoveddelene i servicevaerkstedets vedligeholdelsesprocedure er falgende:

« Rengering af maskinen

« Vedligeholdelse af svejseveerktejer

»  Eftersyn af stik og kontakter

»  Eftersyn af elektriske forbindelser

« Eftersyn af stramkildens netkabel og stik

» Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter
« Vedligeholdelsestest

o Test og kalibrering af drifts- og ydelsesvaerdier efter behov.
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Du finder vores naermeste serviceveerksted pa Kemppis websted.
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5.1 Fejlfinding

® Problemerne og listen med mulige lgsninger er ikke udtemmende. Den beskriver en raekke typiske situationer, som
kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjeelp kan fds ved at kontakte det naermeste
Kemppi serviceveerksted.

Generelt:

Svejsesystemet starter ikke

« Kontroller, at lysnetkablet er sat rigtigt i kontakten.

» Kontroller, at stremkildens afbryderknap er pa ON-position.
« Kontroller, at lysnettet kgrer.

« Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstremsrelze.

« Kontroller, at returkablet er tilsluttet.

Svejsesystemet holder op med at fungere

« Svejsepistolen kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned.
» Kontroller, at ingen af kablerne sidder lgst.

« Tradboksen kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned, og kontroller, at svejsestremskablet er korrekt til-
sluttet.

« Stremkilden kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned, og kontroller, at keleblaeserne fungerer korrekt, og at
luftstreammen ikke er blokeret.

Tradboks:

Svejsetraden pa tradspolen er lgs og falder af.

« Kontroller, at laget til tradspolen er lukket.

Tradboksen farer ikke svejsetraden frem

» Kontroller, at svejsetraden ikke er sluppet op.

« Kontroller, at svejsetraden er fart korrekt gennem fremfgringsrullerne til svejsetradens liner.
« Kontroller, at trykhandtaget er korrekt lukket.

« Kontroller, at tradrullens tryk er justeret korrekt til den svejsetrad, der anvendes.

o Blees trykluft igennem tradlineren for at kontrollere, at den ikke er blokeret.

Svejsepistol:

Svejsetraden braender ind i kontaktdysen

» Kontroller, at stgrrelse og type pa den aktuelle spids er egnet til den anvendte svejsetrad.

» Sorg for, at tradlineren er ren.

« Sorg for, at tradlineren ikke har mange skarpe bgjninger.

«  Kontroller stramforbruget pa motoren. Hvis stremstyrken er for hgj, kan det skabe problemer i tradlineren.

«  Kontroller hvor stramt trykket er pa tradrullerne. For stramme tradruller kan pavirke blede svejsetrdde som alu-
miniums- og rertrade.

Svejsepistolen overophedes
» Kontroller, at svejsepistolens hals er korrekt forbundet med arbejdsemnet: Tryk halsen dybt nok ind og kontroller,
at den er korrekt tilspaendt.

« Kontroller, at dysestammen er korrekt tilspaendt med handkraft, og at kontaktspidsen er korrekt pasat.

« Kontroller, at svejseparametrene ligger inden for svejsepistolens og svanehalsens omrade. Svejsepistolen og sva-
nehalsen har hver deres gvre graenser for stremstyrke, Den mindste af disse to er den hgjeste stramstyrke, der kan

bruges.

Svejsepistolens svanehals overophedes
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Serg for at bruge originale Kemppi forbrugsdele og reservedele. Reservedele i forkerte materialer kan forarsage en
overophedning af svanehalsen.

Svejsepistolens stikforbindelse kan vaere overophedet.

Kontroller, at stikket er korrekt forbundet til tradboksen.
Kontroller, at kontaktfladen til stremmen og svejsepistolens stikben er ren og ubeskadiget.

Svejsepistolen vibrerer for meget under svejsning

Kontroller tilspaendingen pa dysestammen og kontaktdysen.

Kontroller stramforbruget pa motoren.

Kontroller lineren f.eks. for snavs og for at sikre at lineren er afskaret korrekt).

Kontroller svejsetraden. Den skal vaere lige og begynde at rulle sig selv op, ndr den kommer ud af kontaktdysen.
Hvis ikke, kontroller trykket pa tradrullerne.

Kontroller svejsetradens batch for eventuelle kvalitetsproblemer med svejsetraden.

Svejsekvalitet:

Snavset og/eller darlig svejsekvalitet

Kontroller, at beskyttelsesgassen ikke er sluppet op.
Kontroller, at beskyttelsesgassen stremmer frit og uhindret.
Kontroller, at gastypen er korrekt til formalet.

Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.
Kontroller, at svejseproceduren er korrekt til formalet.

Svejsefunktionen er ikke konstant.

Kontroller, at tradfremfgringsmekanismen er korrekt justeret.

Blzes trykluft igennem tradlineren for at kontrollere, at den ikke er blokeret.

Kontroller, at tradlineren er korrekt til den valgte svejsetrads starrelse og type.

Kontroller type og slid pa svejsepistolens kontaktspids.

Kontroller, at svejsepistolen ikke overophedes.

Kontroller, at returklemmen er korrekt pasat pa arbejdsemnet, og at kontaktfladen er ren.

Meget svejsesprajt

Kontroller veerdierne pa svejseparametrene og svejseproceduren.
Kontrollér gastype og -flow

Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.

Kontroller, svejsetraden er den rigtige til det aktuelle formal.

© Kemppi
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5.2 Bortskaffelse

h{

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til WEEE direktiv 2012/19/EU vedrgrende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald samt det Euro-
paeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr og deres
implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, efter endt levetid, indsamles szerskilt og bringes til
en dertil egnet miljsmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets ejer er forpligtet til at aflevere udfasede enheder til en
genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at
overholde disse europzeiske direktiver er du med til at forbedre miljget og befolkningssundheden.

Flere oplysninger findes i: https://kemp.cc/disposal-recycle

[ =]

S
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6. TEKNISKE DATA

"Tekniske data: Flexlite GX 200A/250A (gaskelet)" pa naeste side
"Tekniske data: Flexlite GX 300A/350A (gaskelet)" pa side 43
"Tekniske data: Flexlite GX 250A/300A (vandkglet)" pa side 45
"Tekniske data: Flexlite GX 400A (gaskglet)" pa side 47

"Tekniske data: Flexlite GX 300A/400A/420A (vandkglet)" pa side 49
"Tekniske data: Flexlite GX 500A/520A (vandkglet)" pa side 51
"Tekniske data: Flexlite GX 600A (vandkglet)" pa side 53

"Tekniske data: Flexlite GX HD 300A (gasksolet)" pa side 55
"Tekniske data: Flexlite GX HD 400A (gaskglet)" pa side 57

For valg af komponent henvises til "Valg af komponent" pa side 59.

Bestillingsnumre findes i "Bestillingsnumre” pa side 61.
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6.1 Tekniske data: Flexlite GX 200A/250A (gaskelet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1 M6
Styringsmetode Manuel Manuel Manuel
Kelingstype Luft Luft Luft
Kalemiddel maks. tryk (bar) B - -
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) - - -
Min. stremningshastighed (I/min) - - -
Tilslutningstype Euro Kemppi Euro
Tradtykkelser (mm) 08..12 08..12 06..12
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 200 A - 250 A

60% / Ar + 18% CO, - 200 A -

100% / Ar + 18% CO, - - -

35% / CO, - - -

60% / CO, - - -

100% / CO, - - _

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 13 13 13

Traddiameter i belastningskapacitetstest 10 10 1,0

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 15 15 15
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..1,2 08..1,2 06..1,2

Fe-MC/FC 09.1,2 09.12 09.12

Ss 08..1,2 08..1,2 08..1,2

Ss-MC/FC 09.1,2 09.12 09.12

Al 08.12 08.12 08..1,2
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring -40°C....+60°C -40°C....+60°C -40°C....+60°C
Pistolgreb Ja Ja Ja
Drejelig hals Ja Ja Ja
Udskiftelig hals Nej Ja Nej
Halsens dimensioner:

Laengde x (mm) (se figur nedenfor) 117 101 114

Hejde y (mm) (se figur nedenfor) 80 86 65

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 45 50 40
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Pistollzengde (m)

35/5

35/5

35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, G-modeller:

© Kemppi
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6.2 Tekniske data: Flexlite GX 300A/350A (gaskelet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel Manuel Manuel
Kelingstype Luft Luft Luft Luft
Kalemiddel maks. tryk (bar) B - - R
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) - - R R
Min. stremningshastighed (I/min) - - - -
Tilslutningstype Euro Euro Euro Kemppi
Tradtykkelser (mm) 08..1,2 08..1,2 10.12 08..1,2
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 300A 350 A 300 A -

60% / Ar + 18% CO, - - - 300 A

100% / Ar + 18% CO, - - - -

35% / CO, - - - -

60% / CO, _ _ _ _

100% / CO, - - - _

Gasflow (I/min) i belast- 15 15 15 15

ningskapacitetstest

Traddiameter i belast- 1,2 12 1,2 1,2

ningskapacitetstest

Stick out-leengde i belast- 18 18 18 18

ningskapacitetstest
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..1,2 08..1,2 - 08..1,2

Fe-MC/FC 09..12 09..1,2 - 09..12

Ss 08..1,2 08..1,2 10 08..12

Ss-MC/FC 09..1,2 09..1,2 - 09..12

Al 08..12 08..12 1.2 08..12
Driftstemperaturomrade 20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring 40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C
Pistolgreb Ja Ja Ja Ja
Drejelig hals Ja Ja Ja Ja
Udskiftelig hals Nej Ja Nej Ja
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 138 117 138 117
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Hgjde y (mm) (se figur nedenfor) 100 97 100 97

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 50 50 50 50
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistolleengde (m) 35/5 35/5 6/8 35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, G-modeller:
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6.3 Tekniske data: Flexlite GX 250A/300A (vandkglet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel
Kelingstype Vaeske Vaeske
Kelemiddel maks. tryk (bar) 5 5

Min. koleeffekt ved 1 I/min * (kW) 09 09

Min. stremningshastighed (I/min) 1 1
Tilslutningstype Euro Euro
Tradtykkelser (mm) 08..16 1,0..1,6
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, - -

60% / Ar + 18% CO, - -

100% / Ar + 18% CO, 300 A 250 A

35% / CO, - -

60% / CO, . _

100% / CO, - -

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 15 15

Traddiameter i belastningskapacitetstest 12 1,2

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 18 18
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..16 -

Fe-MC/FC 09..1,6 -

Ss 08.16 1,0.1,2

Ss-MC/FC 09.16 -

Al 08..16 12.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring -40°C.. . +60°C -40°C...4+60°C
Pistolgreb Ja Ja
Drejelig hals Nej Nej
Udskiftelig hals Nej Nej
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 124 124

Hgjde y (mm) (se figur nedenfor) 88 88

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 45 45
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Pistollzengde (m)

35/5

6

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, W-modeller:
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6.4 Tekniske data: Flexlite GX 400A (gaskelet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel
Kelingstype Luft Luft
Kalemiddel maks. tryk (bar) - -
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) - -
Min. stremningshastighed (I/min) - -
Tilslutningstype Euro Kemppi
Tradtykkelser (mm) 08..16 08.16
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 400 A -

60% / Ar + 18% CO, - 400 A

100% / Ar + 18% CO, - -

35% / CO, - -

60% / CO, - -

100% / CO, - -

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 20 20

Traddiameter i belastningskapacitetstest 16 16

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 22 22
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..16 08..16

Fe-MC/FC 09.1,6 09.16

Ss 08..16 08..16

Ss-MC/FC 09.16 09.16

Al 08.16 08.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring -40°C.. . +60°C -40°C...4+60°C
Pistolgreb Ja Ja
Drejelig hals Ja Ja
Udskiftelig hals Nej Ja
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 156 132

Hgjde y (mm) (se figur nedenfor) 112 110

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 50 50
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Flexlite GX
Brugsanvisning - DA

Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Pistollzengde (m)

35/5

35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, G-modeller:
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6.5 Tekniske data: Flexlite GX 300A/400A/420A (vandkglet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel Manuel Manuel
Kglingstype Vaeske Vaeske Vaeske Veeske
Kelemiddel maks. tryk (bar) 5 5 5 5

Min. koleeffekt ved 1 I/min * (kW) 0,9 09 - -

Min. keleeffekt ved 1,6 I/min * (kW) - - 1,9 19
Min. stremningshastighed (I/min) 1 1 1,6 16
Tilslutningstype Euro Euro Kemppi Kemppi
Tradtykkelser (mm) 08..16 10.16 08..16 12.16
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, - - - -

60% / Ar + 18% CO, - - - -

100% / Ar + 18% CO, 400 A 300 A 420 A 300 A

35% / CO, - - - -

60% / CO, - - - -

100% / CO, - - - -

Gasflow (I/min) i belast- 20 20 20 20

ningskapacitetstest

Traddiameter i belast- 16 16 1,6 1,6

ningskapacitetstest

Stick out-leengde i belast- 22 22 22 22

ningskapacitetstest
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..1,6 - 08..16 -

Fe-MC/FC 09..1,6 - 09..16 -

Ss 08..1,6 1,0..1,2 08..16 1,2.16

Ss-MC/FC 09..16 - 09..1,6 -

Al 08..16 1,2..1,6 08..16 1,2.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring 40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C
Pistolgreb Ja Ja Ja Ja
Drejelig hals Nej Nej Nej Nej
Udskiftelig hals Nej Nej Nej Nej
Halsens dimensioner:
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Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 134 134 132/232 132

Hejde y (mm) (se figur nedenfor) 100 100 104 104

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 48 48 50 50
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistolleengde (m) 35/5 6/8 35/5 8

* Mdlt med den leengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, W-modeller:
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6.6 Tekniske data: Flexlite GX 500A/520A (vandkglet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel
Kelingstype Vaeske Vaeske
Kelemiddel maks. tryk (bar) 5 5
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) 09 -
Min. keleeffekt ved 1,6 I/min * (kW) - 19
Min. stremningshastighed (I/min) 1 16
Tilslutningstype Euro Kemppi
Tradtykkelser (mm) 08.16 08.16
Belastningskapacitet:
35% / Ar + 18% CO, - -
60% / Ar + 18% CO, - -
100% / Ar + 18% CO, 500 A 520 A
35% / CO, - -
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 20 20
Traddiameter i belastningskapacitetstest 16 16
Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 22 22
Tradtykkelser (mm):
Fe 08..16 08..16
Fe-MC/FC 09.16 09.16
Ss 08..16 08.16
Ss-MC/FC 09.16 09.16
Al 08..16 08..16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring -40°C.. +60°C -40°C...4+60°C
Pistolgreb Ja Ja
Drejelig hals Nej Nej
Udskiftelig hals Nej Nej
Halsens dimensioner:
Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 147 145 /245
Hejde y (mm) (se figur nedenfor) 107 111
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Brugsanvisning - DA

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 48 50
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistollzengde (m) 35/5 35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, W-modeller:
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Brugsanvisning - DA

6.7 Tekniske data: Flexlite GX 600A (vandkglet)

Svejseproces MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1 M10x1
Styringsmetode Manuel Manuel
Kelingstype Vaeske Vaeske
Kelemiddel maks. tryk (bar) 5 5
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) 09 -
Min. keleeffekt ved 1,6 I/min * (kW) - 19
Min. stremningshastighed (I/min) 1 16
Tilslutningstype Euro Kemppi
Tradtykkelser (mm) 12.24 12.24
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 600 A (40%) 600 A (40%)

60% / Ar + 18% CO, - -

100% / Ar + 18% CO, - -

35% / CO, - -

60% / CO, - -

100% / CO, - -

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest o5 25

Traddiameter i belastningskapacitetstest 16 16

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 25 25
Tradtykkelser (mm):

Fe 12.24 12.24

Fe-MC/FC 1,2.24 1,2.2/4

Ss 12..16 12..1,6

Ss-MC/FC 1,2.1,6 12.16

Al 12.24 12.24
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Temperaturomrade ved opbevaring -40°C.. +60°C -40°C...4+60°C
Pistolgreb Ja Ja
Drejelig hals Nej Nej
Udskiftelig hals Nej Nej
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 255 251

Hejde y (mm) (se figur nedenfor) 74 72
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Brugsanvisning - DA

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 30 30
Standarder IEC 60974-7 IFC 60974-7
Pistollzengde (m) 5 5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, W-modeller:
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6.8 Tekniske data: Flexlite GX HD 300A (gaskalet)

Svejseproces MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1
Styringsmetode Manuel
Kalingstype Luft
Kalemiddel maks. tryk (bar) -
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) -
Min. stremningshastighed (I/min) -
Forbindelsestype Euro
Tradtykkelser (mm) 08..1,2
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 300 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% / CO, -

60% / CO, _

100% / CO, _

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 15

Traddiameter i belastningskapacitetstest 12

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 18
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..1,2

Fe-MC/FC 09..1,2

Ss 08.1,2

Ss-MC/FC 09.1.2

Al 08..12
Driftstemperaturomrade -20°C...4+40°C
Opbevaringstemperaturomrade -40°C...+60°C
Pistolhdndtag Ja
Drejelig hals Ja
Udskiftelig hals Nej
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 136

Hgjde y (mm) (se figur nedenfor) 08

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 50
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Brugsanvisning - DA

Standarder IEC 60974-7

Pistolleengde (m) 35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, G-modeller:
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Brugsanvisning - DA

6.9 Tekniske data: Flexlite GX HD 400A (gaskalet)

Svejseproces MIG/MAG
Kontaktdyse M10x1
Styringsmetode Manuel
Kalingstype Luft
Kalemiddel maks. tryk (bar) -
Min. keleeffekt ved 1 I/min * (kW) -
Min. stremningshastighed (I/min) -
Forbindelsestype Euro
Tradtykkelser (mm) 08..16
Belastningskapacitet:

35% / Ar + 18% CO, 400 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% / CO, -

60% / CO, _

100% / CO, _

Gasflow (I/min) i belastningskapacitetstest 20

Traddiameter i belastningskapacitetstest 16

Stick out-leengde i belastningskapacitetstest 22
Tradtykkelser (mm):

Fe 08..1,6

Fe-MC/FC 09..1,6

Ss 08.16

Ss-MC/FC 09.16

Al 08..16
Driftstemperaturomrade -20°C...4+40°C
Opbevaringstemperaturomrade -40°C...+60°C
Pistolhdndtag Ja
Drejelig hals Ja
Udskiftelig hals Nej
Halsens dimensioner:

Leengde x (mm) (se figur nedenfor) 150

Hgjde y (mm) (se figur nedenfor) 104

Halsvinkel a (°) (se figur nedenfor) 50
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Brugsanvisning - DA

Standarder IEC 60974-7

Pistolleengde (m) 35/5

* Malt med den lzengste tilgaengelige svejsepistol.

Halsens dimensioner, G-modeller:
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Brugsanvisning - DA

6.10 Valg af komponent

Nedenstaende tabel indeholder grundleeggende vejledning om Flexlite GX komponentkompatibilitet.

GX 253G

L61/0D18/D14/ uden gevind

1.0C1 M6

(I an
GX 255G
GX 203G L57/0D22 /D14 / med gevind - 1.0C1 M10 <)
GX 205G
GX 303G L57/0D25/ D15/ med gevind -
GX 305G
GX 403G L60/0D28/ D15/ med gevind - 1.2C1 M10 <)
GX 405G
GX 303W L57/0D22/ D14/ med gevind = 1.0C1 M10 <<l
GX 305W
GX 403W L57/0D15/ D25/ med gevind -
GX 405W
GX 503W L60/0D28 /D15 / med gevind - 1.2C1 M10 —
GX 505W
GX 605W L64/0D30/ D17/ med gevind -
GX 305GMN L57/0D25/ D15/ med gevind - 1.0C1 M10 )
GX 305GS L57/0D25/ D15/ med gevind - 1.2C1 M10 <)
GX 305WS L57/0D22 /D14 / med gevind -
GX 405WS L57/0D25/ D15/ med gevind -
GX 428W L61/0D25/ D16/ med gevind - 1.0C1 M10 <)
GX 428W N250
GX 208GMN L57/0D25/ D15/ med gevind -
GX 308GMN
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Flexlite GX
Brugsanvisning - DA

GX 528W

GX 608W

GX 428WS

GX 528W N250

GX 408GMN

GX 303GHD
GX 305GHD
GX 403GHD

GX 405GHD

L64/0D28/ D17 / med gevind

L64/0D30/ D17 / med gevind

L61/0D25/ D16/ med gevind

L64/0D28/ D17 / med gevind

L60/0D28/ D15/ med gevind

L61/0D25/ D16/ med gevind

L64 /0D28 /D17 / med gevind

1.2C1 M10

1.0C1 L+ M10

1.2C1 L+ M10

Bogstaverne i gaskoppens specifikation star for: L = leengde, OD = udvendig diameter (pa bredeste sted), D = dia-
meter (indvendig diameter pa gaskoppens spids).

| specifikationen til kontaktdysen: L+ = Life+-kontaktdyse med lsengere levetid.
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7. BESTILLINGSNUMRE

Tip: Bogstaverne i produkternes modelbetegnelser star for:
W = Vandkglet, G = Gaskglet, MN = Multi-neck, S = Langt kabel, HD = Kraftigt.

3,5m: 5m: 6m: 8m:
Flexlite GX 203G GX203G35 GX203G5 - -
Flexlite GX 205G GX205G35 GX205G5 - -
Flexlite GX 253G GX253G35 GX253G5 - -
Flexlite GX 255G GX255G35 GX255G5 - -
Flexlite GX 303G GX303G35 GX303G5 - -
Flexlite GX 303GHD GX303GHD35 GX303GHDS5 - -
Flexlite GX 303W GX303W35 GX303W5 - -
Flexlite GX 305G GX305G35 GX305G5 - -
Flexlite GX 305GHD GX305GHD35 GX305GHDS - -
Flexlite GX 305W GX305W35 GX305W5 - -
Flexlite GX 305GMN GX305GMN35 GX305GMN5 - -
Flexlite GX 305GS - - GX305GS6 GX305GS8
Flexlite GX 305WS - - GX305WS6 -
Flexlite GX 403G GX403G35 GX403G5 - -
Flexlite GX 403GHD GX403GHD35 GX403GHDS5 - -
Flexlite GX 403W GX403W35 GX403W5 - -
Flexlite GX 405G GX405G35 GX405G5 - -
Flexlite GX 405GHD GX405GHD35 GX405GHD5 - -
Flexlite GX 405W GX405W35 GX405W5 - -
Flexlite GX 405WS - - GX405WS6 GX405WS8
Flexlite GX 503W GX503W35 GX503W5 - -
Flexlite GX 505W GX505W35 GX505W5 - -
Flexlite GX 605W - GX605W5 - -
Flexlite GX 208GMN GX208GMN35 GX208GMN5 - -
Flexlite GX 308GMN GX308GMN35 GX308GMN5 - -
Flexlite GX 408GMN GX408GMN35 GX408GMN5 - -
Flexlite GX 428W GX428W35 GX428W5 - -
Flexlite GX 428WS - - - GX428WS8
Flexlite GX 528W GX528W35 GX528W5 - -
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Brugsanvisning - DA

Flexlite GX 608W - GX608W5 - -
Flexlite GX 428W (250 mm hals) GX428W35N250 GX428W5N250 - -
Flexlite GX 528W (250 mm hals) GX528W35N250 GX528W5N250 - -

GXR10-fjernbetjening, serie 5 GXR10

GXR80B-fjernbetjening, serie 8 GXR80B
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