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1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver anvandningen av Kemppi's Flexlite GX MIG-pistoler. Flexlite GX-svetspistoler &r
konstruerade for yrkesméassig manuell svetsning. Flexlite GX-sortimentet innehaller savél vattenkylda som gaskylda
modeller for MIG/MAG-svetsning. Flexlite GX-svetspistoler finns i tre olika serier — 3, 5 och 8 - var och en utformad for

specifika svetsbehov.

GX 203G GX 205G GX 208GMN
GX 253G GX 255G GX 308GMN
GX 303G/W GX 305G/W GX 408GMN
GX 303GHD GX 305GHD GX 428W
GX 403G/W GX 305GMN GX 428WS
GX 403GHD GX 305GS GX 528W
GX 503W GX 305WS GX 608W

GX 405G/W

GX 405GHD

GX 405WS

GX 505W

GX 605W
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* Svetspistolerna i serie 3 dr kompatibla med de flesta svetsutrustningar.

** Svetspistolerna i serie 5 dr konstruerade fér Kemppi Fastmig-utrustningar med begrdnsat stéd fér andra modeller.
*** Svetspistolerna i serie 8 dr kompatibla med Kemppi X8 MIG Welder.

I modellnamn: G = Gaskyld, W = Vattenkyld, MN = Multi-neck, S = Extra Idngt slangpaket, HD = Heavy-duty.

Viktig information

Las noga igenom instruktionerna. Agna fér din egen sikerhet och din arbetsmiljé speciell uppmarksamhet at
sdkerhetsinstruktionerna som medféljde utrustningen.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa utrustningen
indikeras med symbolerna nedan. Lds noga igenom dessa avsnitt och f6lj anvisningarna.

® Obs! Innehdller anvindbar information.
A Forsiktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pd utrustningen eller systemet.

A Varning! Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador eller dédsfall.

Kemppi-symboler: Userdoc.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstriangningar gjorts for att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och fullstandig,
tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden. Kemppi férbehaller sig ratten att nar som helst
dndra specifikationen for den beskrivna produkten utan att meddela detta i forvag. Kopiering, registrering,
reproduktion eller Gverforing av innehallet i denna manual far endast ske efter forhandsgodkannande av
Kemppi.

© Kemppi 4 1921390/ 2310


https://userdoc.kemppi.com/en/content/topics/symbols/symbols.htm

‘ KEMPPI Flexite GX

Bruksanvisning - SV

2.OM UTRUSTNINGEN

MIG-svetspistolen Flexlite GX bestar av:

® De synliga detaljerna kan skilja sig mellan olika Flexlite GX-modeller.

1. Gaskdpa

2. Kontaktmunstycke

3. Adapter till kontaktmunstycke / gasspridare
4. Pistolhals

5. Handtag

6. Avtryckare

7. Tackplatta

>> Denna tacker handtaget om svetsens pistolfjdrreglage inte anvands (Flexlite GX, serie 5- och serie 8-modeller).
For mer information om fjarreglage, se "Montering av pistolens fjarreglage” pa sidan 9.
>> Inte tillgdngligt for Flexlite GX, serie 3-modeller.

8. Pistolanslutning

9. Anslutningar for kylvétskans in- och utloppsslangar.
>> Galler endast for vattenkylda svetspistoler.

10. Lashylsa for svanhals
>> Galler endast for svetspistoler med svanhals typ multi-neck.

© Kemppi 5 1921390/ 2310
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11. Extra pistolgrepphandtag

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

QR-kod
Information om enheten eller en webblank till information kan dven finnas som en QR-kod (eller en streckkod) pa
enheten. Koden kan till exempel ldsas med kameran pa en mobilenhet och en QR-kodapp.

© Kemppi 6 1921390/ 2310
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3. INSTALLATION

Kontrollera att svetsutrustningen inte ¢ir ansluten till elnditet eller att svetspistolen inte dr ansluten till svetsmaskinen
tills installationen dr helt klar.

A Skydda utrustningen mot regn och direkt solljus.

"Montering av pistol" pa nésta sida

"Montering av pistolens fjdrreglage" pa sidan 9

"Anslutning av pistol" pa sidan 11

"Byte av staltradledare" pa sidan 16

"Byte av tradledare for typ multi-neck" pa sidan 21

"Montering och demontering av det extra pistolgrepphandtaget (tillval)" pa sidan 29

"Justering och atdragning av svanhals (gaskylda modeller)" pa sidan 30

Fore installation och anvandning
Kontrollera att du foljer gdllande sakerhetsbestammelser angaende montering och bruk av hégspanningsenheter.

Kontrollera innehallet i paketen och att inga delar &r skadade.

© Kemppi 7 1921390/ 2310
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3.1 Montering av pistol

@ Fér korrekta komponenter, se "Val av komponenter" pé sidan 59.

Verktyg som kravs:

1. Montera munstyckesadaptern och dra at den ordentligt for hand. Det &r viktigt att dra fast adaptern ordentligt for
att kontaktmunstycket far bra kontakt i svetspistolen.

2. Montera kontaktmunstycket och dra at det med en 8 mm nyckel.

3. Montera gaskdpan och dra at den ordentligt fér hand.

Foljande géller endast for pistolmodeller med svanhals av typ multi-neck.

4. Montera den ihopsatta svanhalsen pa pistolkroppen. Dra at lashylsan.

A Dra bara dt med handkraft. For hard Gtdragning och/eller anvéindning av verktyg kan skada pistolkomponenterna.

© Kemppi 8 1921390/ 2310



‘ KEMPPI Flexlite GX

Bruksanvisning - SV

3.2 Montering av pistolens fjarreglage

@ Fjdrreglaget GXR10 for Flexlite GX-svetspistoler i serie 5 kan endast anvéndas tillsammans med Kemppi Fastmig-
utrustningar.

@ Svetspistolen Flexlite GX, serie 8 och det digitala fjdrreglaget for pistolen (GXR80B) kan endast anvéndas tillsammans
med Kemppi X8 MIG Welder.

Kontrollera i detta steg att svetsutrustningen inte dr ansluten till elndtet och att svetspistolen inte dr ansluten.

Verktyg som krdvs:

1. Ta bort skyddslocket genom att lossa pa skruvarna pa sidorna och for darefter locket nagot framat och uppat.

2. Ta bort kretskortet fran anslutningen inne i pistolen.

© Kemppi 9 1921390/ 2310
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3. Placera det nya fjarreglagets skyddslock pa pistolkroppen en liten bit mot dess framre del och skjut det bakat sa att
kontakterna (*) passar in och ansluts.

4. Skruva fast skyddslocket med hjalp av skruvarna pa sidorna.

© Kemppi 10 1921390/ 2310
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3.3 Anslutning av pistol

Dra at pistolanslutningarna. Lésa anslutningar kan 6verhettas, skapa kontaktstérningar, leda till mekaniska skador
och férorsaka viitske- eller gasléckage.

@ Vid anslutning av pistolen (och tillgdngliga tillbehér), se dven instruktionerna for svetsutrustningen.

@ Innan du ansluter pistolen, montera tradledaren om den inte redan dr férinstallerad. Se vidare "Byte av
stdltradledare"” pa sidan 16 for instruktioner.

1. Anslut pistolen till svetsutrustningen. Dra at anslutningshylsan medurs.

2. Galler endast for vattenkylda modeller: Anslut in- och utloppsslangarna till svetsutrustningen. Observera att
anslutningarna ar fairgmarkerade.

Kontrollera att du kopplar in kylslangarna till rétt anslutningar. Om de dr felkopplade, kan det leda till dverhettning i
svetspistolen.

© Kemppi 11 1921390/ 2310



‘ KEMPPI Flexlite GX

Bruksanvisning - SV

3.4 Montering och utbyte av traddledare

Nya slangpaket for Flexlite GX MIG-svetspistoler levereras med tradledaren forinstallerad, utom i S-modellerna (extra
langa slangpaket). Detta avsnitt handlar om atgarder som ska vidtas nar tradledaren maste bytas ut eller nar en Flexlite
GX S-modell ska anvdndas.

Tradledaren é&r en slitdel som maste bytas ut om den blir sliten och nar tillsatsmaterialet dndras.
For byte av staltradledare, se "Byte av staltradledare" pa sidan 16.
For byte av DL Chili-tradledare, se "Byte av DL Chili tradledare" nedanfér.

For byte av tradledare fér MN-svetspistol typ multi-neck, se "Byte av tradledare for typ multi-neck" pa sidan 21 och
huvudanvisningarna for byte av tradledare.

A Om du dndrar tillsatsmaterialet till en annan diameter eller materialtyp, byt da dven till passande matarhjul i
tradmatarsystemet.

® Stdlspiral- och DL Chili-tradledare kan anvéndas med de flesta modeller av Flexlite GX-svetspistoler. Med Flexlite GX

S-modeller rekommenderas dock endast DL Chili-tradledare.

® Dra ur trad/rérelektroden innan du byter ut tradledaren.

Denna anvisning avser byte av tradledare ddr dndhylsa och hylsmutter sitter ihop i en enhet (A). Anvisningar for byte av

tradledare med separat dndhylsa och hylsmutter (B) finns hdr (pdf). Lds ocksa alltid anvisningarna som medféljer den
nya trdadledaren.

A: B: S
LA N

3.4.1 Byte av DL Chili tradledare

Verktyg som kravs:

Borttagning och inséttning av tradledare

Samma metod gdiller bade for svetspistoler med Euro-koppling (GX-serie 3 och 5) och fér pistoler med Kemppi-koppling (GX-
serie 8), men de visuella detaljerna kan variera. Metoden dr densamma dven for bade gas- och vattenkylda svetspistoler.

1. Réta ut svetspistolens slangpaket.

::;\V\i"“ T ‘)‘ ’.
- jj_k_ IBES2 es
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2. Ta bort tradledarens hylsmutter och kona fran slangpaketets ande vid tradmatarverket.

GX serie 8-svetspistolen har en Idng hylsmutter och serie 8 GMN-, WS- och 608W-modellerna har dven en extra
tdtningsring (*). Ta bort dem ocksd.

3. Dra ur den gamla tradledaren ur slangpaketet.

A Om du fortfarande ténker anvinda samma tradledare vid senare tillfélle, se till att inte skada den.

© Kemppi 13 1921390/ 2310
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4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid pistolens svanhals.

® DL Chili-tradledare av standardtyp har en kort metallspiralsektion i framéinden. Metallspiraldnden férs in forst. En DL
Chili-tradledare for en MN-svetspistol (multi-neck) har ingen metallspiralsektion.

@ Kontrollera att tradledaren dr i rdtt Idge genom att tillfélligt ta bort svetspistolens kontaktmunstycke. F6r mer
information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen" pa sidan 5 och "Montering av pistol" pa sidan 8. Notera
att tradledaren inte gdr igenom svanhalsen pa svetspistoler med multi-neck. Gdller det en MN-svetspistol (multi-
neck), mdste svanhalsen tas bort (se "Byte av tradledare for typ multi-neck” pa sidan 21).

For att slutfora installationen av tradledaren, se (beroende pa modell av svetspistol)
"Montering av hylsenhet och kapning av tradledare (Euro-koppling: svetspistoler i serie 3 och serie 5)" nedanfor eller

"Montering av hylsenhet och kapning av tradledare (Kemppi-koppling: serie 8 svetspistoler)" pa nésta sida.

Montering av hylsenhet och kapning av tradledare (Euro-koppling: svetspistoler i serie 3 och serie
5)

Metoden ér densamma f6r bade gas- och vattenkylda svetspistoler.

1. Placera hylsmuttern bredvid tradledaren for uppmatning.

2. Anvand en mattkniv for att kapa tradledaren i jamnhéjd med sparet i anden pa hylsmuttern.

© Kemppi 14 1921390/ 2310
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3. Forin konan pa tradledaren och tryck pa plats.

Montering av hylsenhet och kapning av tradledare (Kemppi-koppling: serie 8 svetspistoler)
Metoden éir densamma fér bdde gas- och vattenkylda svetspistoler, frdnsett nedanstdende modellers extra tétningsring.

1. Tatillfalligt bort andhylsan fran den langa hylsmuttern.

2. Tré konan och hylsmuttern (utan trddstyrning/andhylsa) pa tradledaren och satt fast dem. Dra &t med
vridmomentet 12 Nm.

® Alla serie 8 Flexlite GX-modeller (Kemppi-koppling) har en léngre tradledarhylsa. Serie 8 GMN-, WS- och 608W-
modellerna har diven en extra tétningsring (*):

© Kemppi 15 1921390/ 2310
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3. Kapa tradledaren jams med dnden pa hylsmuttern. Anvand en mattkniv for att kapa.

4.

3.4.2 Byte av stdltradledare

Verktyg som kravs:

Borttagning och insdttning av tradledare

Samma metod gdller bdde for svetspistoler med Euro-koppling (GX-serie 3 och 5) och for pistoler med Kemppi-koppling (GX-
serie 8), men de visuella detaljerna kan variera. Metoden dr densamma dven f6r bade gas- och vattenkylda svetspistoler.

1. Ra&ta ut svetspistolens slangpaket.

© Kemppi 16 1921390/ 2310
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2. Ta bort tradledarens hylsmutter och kona fran slangpaketets ande vid tradmatarverket.

GX serie 8-svetspistolen har en Idng hylsmutter och serie 8 GMN-, WS- och 608W-modellerna har dven en extra
tdtningsring (*). Ta bort dem ocksa.

3. Dra ur den gamla tradledaren ur slangpaketet.

A Om du fortfarande ténker anvidnda samma tradledare vid senare tillfélle, se till att inte skada den.

© Kemppi 17 1921390/ 2310
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4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid pistolens svanhals.

Vanliga stadlspiral-tradledare har en avskalad stalspiralsektion(*) i framéinden. Denna sektion férs in férst. Stdlspiral-
tradledare fér en MN-svetspistol (multi-neck) har ingen avskalad sektion.

® Kontrollera att tradledaren dr i rdtt ldge genom att tillfélligt ta bort svetspistolens kontaktmunstycke. F6r mer
information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen" pa sidan 5 och "Montering av pistol" pa sidan 8. Notera
att tradledaren inte gdr igenom svanhalsen pa svetspistoler med multi-neck. Gdller det en MN-svetspistol (multi-
neck), mdste svanhalsen tas bort (se "Byte av tradledare for typ multi-neck” pa sidan 21).

For att slutfora installationen av tradledaren, se (beroende pa modell av svetspistol)
"Montering av hylsanordning och kapning av tradledare (Euro-koppling: svetspistoler i serie 3 och 5)" nedanfér eller

"Montering av hylsenheten och kapning av tradledare (Kemppi-koppling: serie 8-svetspistoler)" pa ndsta sida.

Montering av hylsanordning och kapning av tradledare (Euro-koppling: svetspistoler i serie 3 och 5)
Metoden dr densamma fér bdde gas- och vattenkylda svetspistoler.

1. Placera hylsmuttern bredvid trddledaren for uppmatning.

2. Anvand en avbitartang for att kapa tradledaren i jamnhdjd med sparet i anden pa hylsmuttern.

© Kemppi 18 1921390/ 2310
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3. Fila anden av tradledaren.

A Kontrollera att det inte finns nagra skarpa innerkanter som kan skada trddelektroden.

4. Forin konan pa tradledaren och tryck den pa plats.

Montering av hylsenheten och kapning av tradledare (Kemppi-koppling: serie 8-svetspistoler)
Metoden dir densamma fér bdde gas- och vattenkylda svetspistoler, frdnsett nedanstdende modellers extra tétningsring.

1. Tatillfalligt bort dandhylsan fran den langa hylsmuttern.

© Kemppi 19 1921390/ 2310
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2. Tra konan och hylsmuttern (utan andhylsan) pa tradledaren och sétt fast dem. Dra at med vridmomentet 12 Nm.

® Serie 8 Flexlite GX-modeller (Kemppi-koppling) har en Iéngre tradledarhylsa. Serie 8 GMN-, WS- och 608W/-
modellerna har dven en extra tétningsring (*):

3. Kapa tradledaren och ldmna kvar 1-2 mm 6verskjutande ledare matt fran hylsmutterns dnde. Anvand en avbitartang
for att kapa av.

4. Fila anden av tradledaren.

A Kontrollera att det inte finns ndgra skarpa innerkanter som kan skada trddelektroden.

© Kemppi 20 1921390/ 2310
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5. Installera tradstyrningen (andhylsan). Dra at med vridmomentet 1 Nm.

3.4.3 Byte av tradledare for typ multi-neck

For Flexlite GX svetspistoler med muti-neck svanhals maste halsens tradledare bytas ut separat. Fér mer information om
byte av tradledare i allmédnhet, se "Byte av staltradledare" pa sidan 16 och "Byte av DL Chili tradledare" pa sidan 12.

1. Ta bort svanhalsen.

© Kemppi 21 1921390/ 2310
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2. Lossa pa tradledarfastet och ta bort den gamla tradledaren i svanhalsen.

e €

| | —

B

3. Sattin den nya halstradledaren i halsen och sékerstall att den gar hela vagen igenom och att tradledarens ande(*)
sitter stadigt i sitt holje. Sakra med fastet.

© Kemppi 22 1921390/ 2310
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4. Montera den ihopsatta svanhalsen pa pistolkroppen. Dra at lashylsan.

A Dra bara dt fér hand. For hard atdragning och/eller anvéindning av verktyg kan skada pistolkomponenterna.

© Kemppi 23 1921390/ 2310
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3.5 Utbyte av brytare

Att byta ut brytaren férekommer inte ofta vid normal anvédndning. Men, det kan bli n6dvéndigt att tempordrt ta bort
pistolbrytaren, t.ex. nér man anvdéinder en serie 5 Flexlite GX-svetspistol med annan utrustning dn Kemppi Fastmig.

Verktyg som kravs:

%

TX20

1. Ta bort skruvarna som haller brytaren pa plats.

2. Skjut brytaren nadgot framat (mot pistolens framre @nda) och dra ut den.

A Anvind inte kraftigt vdld, brytaren dr fortfarande ansluten till en kabelkontakt undertill.

© Kemppi 24 1921390/ 2310
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3. Koppla bort kabelkontakten fran brytaren.

4. Upprepa foregaende steg i omvand ordning nér du ska sétta tillbaka brytaren eller montera en ny brytare.

A Var férsiktig néir du ansluter kabelkontakten. Felaktig inpassning och/eller fér mycket véld kan skada kontaktstiften.

3.5.1 Pistolbrytarens installning (GX serie 5) = W015263 fram till 09/2020

Denna anvisning galler for serie 5 pistolbrytare kretskort W015263 med versions-ID C (09/2020) eller dldre (t.ex. A eller B).
Se etiketten pa kretskortet for versionsinformation:

Serie 5 Flexlite GX-svetspistoler ¢r som standard konstruerade och férinstdllda fér Kemppi Fastmig-utrustning
(pistolbrytare kretskort W015263 fram till 09/2020. Den sekunddira instdllningen for pistolavtryckaren ger endast
begrdnsat stéd for annan svetsutrustning dn Kemppi Fastmig. Anvédnd denna valméjlighet med forsiktighet.

Instdliningsdiagram:

Primar (standard) Sekundar
ON ON ON ON
1 2 1 2
- Kemppi Fastmig - Kempact Classic
- Fitweld
- X3 MIG Welder
- Kempact RA

Verktyg som kravs:

- Andra fabrikat an Kemppi

© Kemppi

25

1921390/ 2310



‘ KEM PPI Bruksa nviFsliTrlwi;e—(;é

O 4O
y.

For att andra installningen:

1. Ta bort avtryckaren. Fér mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.

2. Ta bort den lilla skruven som haller fast kretskortet och ta bort det.

uy

4. Montera ihop och sétt tillbaka avtryckaren. For mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.

3.5.2 Pistolbrytarens installning (GX serie 5) = W015263 sedan 10/2020

Denna anvisning galler for serie 5 pistolbrytare kretskort W015263 med versions-ID R04 (10/2020) eller nyare. Se
etiketten pa kretskortet for versionsinformation:

A Serie 5 Flexlite GX-svetspistoler dr som standard konstruerade och forinstallerade fér Kemppi Fastmig, Pro och
Kempact Pulse-utrustningar (frdn och med pistolbrytare med kretskortsversion R04 (10/2020)). Den sekunddra
instdllningen fér pistolavtryckaren ger allmdnt stéd dven fér annan svetsutrustning én ovanndmnda Kemppi-
svetsutrustning. Anvdnd denna valméjlighet med férsiktighet.
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Instdliningsdiagram:

Primar (standard)

ON ON

=

o
1 2

- Kemppi Fastmig
- Kempact Puls
- Kemppi Pro

Verktyg som krévs:

O 49
4
/

TX6

For att andra installningen:

1. Ta bort pistolavtryckaren. For mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.

2. Lossa den lilla skruven som haller fast kretskortet och ta bort det.

Wy

Sekundar
ON ON
1 2
- Kempact Classic
- Fitweld
- X3 MIG Welder
- Kempact RA

- Andra fabrikat an Kemppi

4. Montera ihop och sétt tilloaka avtryckaren. For mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.

3.5.3 Pistolbrytarens installining (GX serie 5) - W022322

Denna anvisning galler for serie 5 pistolbrytare kretskort W022322. Se etiketten pa kretskortet for versionsinformation:

© Kemppi
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A Serie 5 Flexlite GX-svetspistoler dr som standard konstruerade och férinstallerade fér Kemppi Fastmig, Pro och
Kempact Pulse-utrustningar (pistolbrytare kretskort W022322). Den sekunddira instdllningen fér pistolavtryckaren ger
allmdnt stod dven fér annan svetsutrustning dn ovanndmnda Kemppi-svetsutrustning. Anvind denna valmdéjlighet

med férsiktighet.

Instdllningsdiagram:

D1: Primar (standard) D2: Sekundar
ON ON ON ON
1 2 1 2
- Kemppi Fastmig - Kempact Classic
- Kempact Puls - Fitweld
- Kemppi Pro - X3 MIG Welder
- Kempact RA
- Andra fabrikat an Kemppi

Verktyg som kravs:

O 49
) 4

TX6

For att andra installningen:

1. Ta bort avtryckaren. For mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.

2. Stéll de tva DIP-switcharna pa kretskortet i rétt lage (se instédliningsdiagrammet ovan).

3. Montera ihop och sétt tillbaka avtryckaren. For mer detaljerade instruktioner, se "Utbyte av brytare" pa sidan 24.
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3.6 Montering och demontering av det extra pistolgrepphandtaget (tillval)

Det extra pistolgrepphandtaget finns for alla Flexlite GX MIG-svetspistoler.

1. Hall underdelen av pistolgrepphandtaget riktat framat, passa in handtagets innerspar éver pistolskruvarna.

2. Dratillbaka handtaget och las det i lage.

Tryck pa upplasningsknappen pa baksidan av handtaget for att ta bort det.
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3.7 Justering och dtdragning av svanhals (gaskylda modeller)

Svanhalsens ldge kan justeras i de gaskylda Flexlite GX-svetspistolerna (G-modellerna).

Verktyg som kravs:

Ty

/
4

24 mm

@ Lossa inte pd lasmuttern mer dn vad som dr nédvdéndigt for att justera svanhalsen. Svanhalsens Iasmutter dr
vanligen sa pass dtdragen att svanhalsen fortfarande kan justeras med handkraft, men inte sa att den oavsiktligt

dndrar ldge under svetsningen.
Flexlite GX HD-modellerna har ingen Iasmutter f6r halsen. Halsen kan fortfarande justeras fér hand och stannar i
Onskat ldge tack vare sin utformning.

Dra at eller lossa pa svanhalsens lasmutter med en nyckel sa att det antingen dr majligt att justera svanhalslaget
manuellt eller dra at muttern sa att svanhalsen blir fastlast i dnskat svetslage.
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4. HANDHAVANDE

Kontrollera innan du boérjar anvanda utrustningen att alla erforderliga atgarder vidtagits enligt
installningsinstruktionerna.

A Det dr forbjudet att svetsa pd platser ddr det féreligger omedelbar fara for brand eller explosion!

A Svetsrék kan orsaka personskador. Se till att du har ordentlig ventilation och bér andningsskydd under svetsningen.

(D Kontrollera alltid fére anvéndning att mellanledarkabeln, skyddsgasslangen, dterledaren/klimman och ndtkabeln dr

i gott skick. Kontrollera att anslutningarna dr korrekt dtdragna. Losa anslutningar kan férsvaga svetsresultatet och
skada anslutningarna.

@ Svetspistolens och avtryckarens funktioner kan variera beroende pa instdllningarna pa svetsmaskinen (t.ex. 2T, 4T
eller Minilog).

Tryck in pistolens avtryckare for att starta svetsningen.

"Anvéandning av pistolfjarreglage GXR10 (serie 5)" pa nasta sida

"Anvéandning av pistolfjarreglage GXR80B (serie 8)" pa sidan 33

For mer information om komponentval och tillganglighet, se "Val av komponenter" pa sidan 59 och "Artikelnummer" pa
sidan 61.

© Kemppi 37 1921390/ 2310



‘ KEMPPI Flexlite GX

Bruksanvisning - SV

4.1 Anvandning av pistolfjarreglage GXR10 (serie 5)

@ Pistolfjdrreglaget for Flexlite GX, serie 5 kan endast anvéndas tillsammans med Kemppi Fastmig-utrustning.

Justera tradmatningshastigheten eller andra minneskanalen genom att vrida pa rullreglaget pa pistolhandtaget.

Tips: Genom att vrida pa skruven framfor rullreglaget under gummihatten, kan du dndra sa att hjulet vrids
stegvis. Helt stegl6s justering ar bast lampad for justering av svetsstrommen.
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4.2 Anvandning av pistolfjarreglage GXR80B (serie 8)

® Fjdrreglaget GXR80B fér Flexlite GX-svetspistoler i serie 8 kan endast anvdndas tillsammans med Kemppi X8 MIG
Welder.

® Fjdrreglaget inaktiveras om du vdljer TIG, MMA- eller luftbdgsmejslingsldget.

Med GXR80B-fjarreglaget kan du vélja minneskanaler och justera trddmatningshastigheten, svetsstrommen,
svetsspanningen eller fininstéllning av spanningen beroende pa vilken svetsprocess som anvands.

1.  Anpassad LCD-skarm
>> Visar de justerade parametrarna och anger om det finns ett fel ("Err”) i svetssystemet.

2. Plus/minus (+/-)-knappar
>> Andrar parametervirdet eller kanalen.

3. Vanster/hoger-pilknappar
>> Vaxlar mellan justerbara parametrar eller vyer.

Displayposter pa fjarreglage

C

Symbol fér minneskanal och vald minneskanal
Tradmatningshastighets- och fininstallningssymboler
Justerat parametervéarde (eller felindikering)

Justerad parameterenhet

angoow

N&r parametern justeras med fjarreglaget och parametervdrdet inte aterspeglar det sparade vdrdet pa den valda
minneskanalen langre anges detta pa displayen genom att endast minneskanalsnumret utan kanalrutan runt omkring
visas:
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_}

Fjarreglage - Vyer och anvandning

Vy for minneskanal: Tryck pa knapparna+/- fér att byta minneskanal. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar man
snabbare genom parametervardena. Om véanster pilknapp halls intryckt sparas de justerade parametrarna pa den

aktuella kanalen.

Vy for svetsstrom: Beroende pa vilken svetsprocess som anvands justeras tradmatningshastigheten eller
strommen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar man snabbare genom
parametervdrdena.

Vy for fininstallning: Beroende pa vilken svetsprocess som anvands fininstalls spanningen eller specifika
parametrar for svetsprocessen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bladdrar
man snabbare genom parametervardena. Hall héger pilknapp intryckt for att vaxla mellan dubbelpuls, dubbel
process och WP-switchparametrar om nagon av dessa funktioner eller processer anvands.

© Kemppi
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5. UNDERHALL

Ta hansyn till svetsutrustningens nyttjandegrad och arbetsmiljon den anvénds i nar du planerar rutinunderhall.

Ratt anvandning av svetsutrustningen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onddiga driftstopp och fel i
utrustningen. MIG-svetspistoler kraver regelbundna kontroller och underhall framst beroende pa de héga
temperaturerna de utsatts for. Kontrollera regelbundet slangpaketen med avseende pa skador och kontrollera att
anslutningarna ar ordentligt atdragna.

Dagligt underhall

A Koppla bort stréomkdllan fran elndtet innan du hanterar elkablarna.

« Kontrollera regelbundet att alla komponenter sitter fast ordentligt.

» Kontrollera att stromoverforingsytan pa Kemppis pistoladapter &r ren och orepad samt att kontaktstiften ar raka
och oskadade.

» Kontrollera om det finns nagra skador pa kabelns skyddsslang.

» Kontrollera om det finns nagra tecken pa slitage eller skador pa de tva o-ringarna mellan svanhalsen och
handtaget.

» Kontrollera o-ringarna i svetspistolens gasanslutning med avseende pa slitage och skador.

® Det dr bara den gaskylda pistolen som har o-ringatr.

« Blas rent tradledaren fran damm med tryckluft varje gdng du byter ut tradbobinen eller varje dag vid kraftig
anvandning.

» Kontrollera och ta bort svetssprut som fastnat i gaskapan.
« Nar du inte anvander pistolen, férvara den i hallaren pa tradmatarverket.

Kontakta din Kemppi-aterforsaljare om nagot behover repareras.

Periodiskt underhall

A Endast behdrig servicepersonal fér utfora periodiskt underhdill.

Kontrollera enhetens elanslutningar minst en gang per halvar. Rengér delar som korroderat och dra at 16sa anslutningar.

® Dra dt l6sa skruvar med rdtt moment.

® Anviéind inte hégtryckstvitt.

Serviceverkstader

Kemppis serviceverkstader utfor underhall av svetssystem i enlighet med Kemppis serviceavtal.

De viktigaste punkterna i serviceverkstadens underhallsrutiner ar:

» Rengoring av maskinen

« Underhall av svetsverktygen

» Kontroll av anslutningar och brytare

» Kontroll av alla elanslutningar

« Kontroll av stromkallans natkabel och stickpropp

» Reparation av defekta delar och utbyte av defekta komponenter
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« Underhallstest
» Test och kalibrering av drifts- och prestandavarden vid behov.

Narmaste Kemppi-serviceverkstad hittar du pa Kemppis webbsida.
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5.1 Felsokning

® Problemen och de méjliga orsakerna som anges i listan nedan dr endast exempel pa méjliga orsaker som vid
normalt bruk kan uppsta i svetssystemet. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad for att fa mer information och
hjdlp.

Allmant

Svetssystemet startar inte.

» Kontrollera att ndtkabeln &r ordentligt ansluten till elnétet.
» Kontrollera att stromkallans strombrytare dr i ON-laget.

o Kontrollera att huvudstréombrytaren ar paslagen (ON).

« Kontrollera huvudsakringen och/eller jordfelsbrytaren.

« Kontrollera att aterledarkabeln ar ansluten.

Svetssystemet slutar fungera.

« Overhettning i pistolen. Vénta tills den svalnat.
« Kontrollera att inga kablar ar 16sa.
« Overhettning i trddmatarverket. Vénta tills det svalnat och kontrollera att svetsstromskabeln &r ordentligt fastsatt.

» Stromkallan kan vara 6verhettad. Vanta tills den svalnat och kontrollera att kylflaktarna fungerar som de ska och att
det inte finns hinder i vagen for luftstrommen.

Tradmatarverk

Tillsatstraden pa bobinen har trasslat sig.

« Kontrollera att locket till bobinen &r stangt.

Ingen trddutmatning fran tradmatarverket.

» Kontrollera att tillsatstraden inte &r slut.

o Kontrollera att tillsatstraden &r korrekt dragen genom matarhjulen till tradledaren.
« Kontrollera att tryckhandtaget ar ordentligt stangt.

o Kontrollera att matarhjulstrycket ar korrekt installt for tillsatstraden i fraga.

«  Blas tryckluft genom tradledaren for att ta bort eventuella blockeringar.

Svetspistol

Traden brénner fast i kontaktmunstycket

» Kontrollera att storlek och typ pa aktuellt munstycke och tradledare passar for tillsatstraden.

» Kontrollera att tradledaren ar ren.

« Kontrollera att tradledaren inte har tvara krokar.

o Kontrollera nivan pa motorstrommen. Om den &r fér hog kan det bero pa problem i tradledaren.

« Kontrollera matarhjultrycket. For hart tryck pd matarhjulen kan paverka mjuka tillsatstradar, som t.ex. aluminium
och fluxmedelfyllda rérelektroder.

Overhettning i pistolen
« Kontrollera att pistolhalsen dr korrekt ansluten till handtaget. Tryck in pistolhalsen helt och kontrollera att den ar
ordentligt dtdragen.

« Kontrollera att munstycksadaptern &r ordentligt atdragen for hand och att kontaktmunstycket &r korrekt fastsatt i
den.

» Kontrollera att svetsparametrarna ligger inom svetspistolens och pistolhalsens installningsomrade. Pistolen och
pistolhalsen har separata granser fér maximal strém; den lagre av de tva utgor den maximala strom som du kan

anvanda.

Overhettning i pistolhalsen
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Kontrollera att du anvander Kemppis slit- och reservdelar. Felaktiga reservdelar kan orsaka dverhettning i

svanhalsen.

Overhettning av svetspistolsanslutningen.

Kontrollera att den ar korrekt ansluten till tradmatarverket.

Kontrollera att stromoverforingsytan och kontaktstiften pa pistolkontakten &ar rena och oskadade.

Pistolen vibrerar fér mycket under svetsningen.

Kontrollera att adaptern och kontaktmunstycket ar atdragna.
Kontrollera motorstrommen.

Kontrollera tradledaren (t.ex. med avseende pa smuts och for att kontrollera att den har kapats till pa ratt satt).
Kontrollera tillsatstraden. Den maste vara rak och borja kroka sig nar den kommer ut ur kontaktmunstycket. Om

inte, kontrollera matarhjulens dtdragningsgrad.

Kontrollera tillsatstradssatsen med avseende pa kvalitetsproblem med tillsatstraden.

Svetskvalitet

Oren och/eller svets med dalig kvalitet

Kontrollera att skyddsgasen inte har tagit slut.

Kontrollera att skyddgasflodet inte &r blockerat.

Kontrollera att det ar rétt gastyp for applikationen i fraga.
Kontrollera polariteten pa pistolen/elektroden.

Kontrollera att svetsproceduren &r korrekt for applikationen i fraga.

Varierande svetsresultat

Kontrollera att tradmatningsmekanismen ar ratt injusterad.

Blas tryckluft genom tradledaren for att ta bort eventuella blockeringar.
Kontrollera att tradledaren ar korrekt for den valda tradstorleken och typen.
Kontrollera storlek, typ och slitage pa svetspistolens kontaktmunstycke.
Kontrollera att svetspistolen inte dr dverhettad.

Kontrollera att aterledarklamman ar ordentligt fastsatt pa en ren yta pa arbetsstycket.

Mycket svetssprut

Kontrollera svetsparametervardena och svetsproceduren.

Kontrollera gastypen och flodet.

Kontrollera polariteten pa pistolen/elektroden.

Kontrollera att tillsatstraden ar korrekt for den aktuella applikationen.
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1921390/ 2310



‘ KEM PPI Bruksa nviFsliTrlwi;e—(éé

5.2 Kassering

h{

Elektrisk utrustning far inte slangas i vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-direktivet 2011/65/EU
om restriktioner vid anvandning av vissa riskfyllda @mnen i elektrisk och elektronisk utrustning, samt implementeringen
av dessa i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in separat och
ldmnas in till en miljovénlig atervinningsanlaggning. Utrustningens dgare maste ldmna en enhet som inte langre ar i
bruk pa en regional upphdamtningsplats enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant.
Genom att tilldmpa dessa EU-direktiv gér du en insats for miljon och méanniskors halsa.

For mer information, se: https://kemp.cc/disposal-recycle

[ =]

S
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6. TEKNISKA DATA

"Tekniska data: Flexlite GX 200A/250A (gaskyld)" pa nésta sida
"Tekniska data: Flexlite GX 300A/350A (gaskyld)" pa sidan 43
"Tekniska data: Flexlite GX 250A/300A (vattenkyld)" pa sidan 45
"Tekniska data: Flexlite GX 400A (gaskyld)" pa sidan 47

"Tekniska data: Flexlite GX 300A/400A/420A (vattenkyld)" pa sidan 49
"Tekniska data: Flexlite GX 500A/520A (vattenkyld)" pa sidan 51
"Tekniska data: Flexlite GX 600A (vattenkyld)" pa sidan 53

"Tekniska data: Flexlite GX HD 300A (gaskyld)" pa sidan 55

"Tekniska data: Flexlite GX HD 400A (gaskyld )" pa sidan 57

Val av komponenter, se "Val av komponenter" pa sidan 59.

Artikelnummer, se "Artikelnummer" pa sidan 61.
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6.1 Tekniska data: Flexlite GX 200A/250A (gaskyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1 M6
Styrningsmetod Manuell Manuell Manuell
Typ av kylning Luft Luft Luft

Kylvétsketryck max. (bar) - - -

Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) - - -

Min. flode (I/min) _ _ -

Typ av anslutning Euro Kemppi Euro
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..12 08..1,2 06..12
Belastbarhet:
35% / Ar + 18% CO, 200 A - 250 A
60% / Ar + 18% CO, - 200A -

100% / Ar + 18% CO, - - -

35% / CO, - - -
60% / CO, - - -
100% / CO, - - -
Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 13 13 13
Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 1,0 1,0 1,0
Utstickslangd vid belastbarhetstest 15 15 15

Diameter pa tillsatstrad (mm)

Fe 08..12 08..1,2 06..1,2
Fe-MC/FC 09..1,2 09..1,2 09..1,2
Ss 08..12 08..1,2 08..1,2
Ss-MC/FC 09..1,2 09..1,2 09..1,2
Al 08..1,2 08..1,2 08..1,2
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Férvaringstemperaturomrade -40°C... +60°C -40°C.. +60°C -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja Ja
Vridbar svanhals Ja Ja Ja
Utbytbar svanhals Nej Ja Nej
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 117 101 114
H6jd y (mm) (se bild nedan) 80 86 65
Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 45 50 40
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Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7

Pistol, langd (m) 35/5 35/5 35/5

* Uppmiitt med ldngsta tillgdngliga pistolldngd.

Matt pa svanhals, G-modeller
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6.2 Tekniska data: Flexlite GX 300A/350A (gaskyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell Manuell Manuell
Typ av kylning Luft Luft Luft Luft
Kylvétsketryck max. (bar) - - - -
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) - - - R
Min. fléde (I/min) - - - -
Typ av anslutning Euro Euro Euro Kemppi
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..12 08..12 10.12 08..12
Belastbarhet

35% / Ar +18% CO, 300 A 350A 300 A -

60% / Ar + 18% CO, - - - 300 A

100% / Ar + 18% CO, - - - -

35% / CO, - . . _

60% / CO, - _ _ _

100% / CO, - - - _

Gasfléde (I/min) vid 15 15 15 15

belastbarhetstest

Diameter pa tillsatstrad vid 12 12 1,2 12

belastbarhetstest

Utstickslangd vid belastbarhetstest | 18 18 18 18
Diameter pa tillsatstrad (mm)

Fe 08..1,2 08..1,2 - 08..1,2

Fe-MC/FC 09..1.2 09..1.2 - 09..1.2

Ss 08..1.2 08..1,.2 1,0 08..1,2

Ss-MC/FC 09..1,2 09..1,2 - 09..12

Al 08..1,2 08..12 1.2 08..12
Driftstemperaturomréde -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Férvaringstemperaturomrade -40°C...4+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja Ja Ja
Vridbar svanhals Ja Ja Ja Ja
Utbytbar svanhals Nej Ja Nej Ja
Matt pa svanhals

Langd x (mm) (se bild nedan) 138 17 138 17

Hojd y (mm) (se bild nedan) 100 97 100 97
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Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) | 50 50 50 50
Standarder |IEC 60974-7 |IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistol, langd (m) 35/5 35/5 6/8 35/5

* Uppmiditt med Iéngsta tillgdngliga pistolldngd.

Matt pd svanhals, G-modeller
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6.3 Tekniska data: Flexlite GX 250A/300A (vattenkyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Typ av kylning Vétska Vatska
Kylvatsketryck max. (bar) 5 5

Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) 09 09

Min. fléde (I/min) 1 1

Typ av anslutning Euro Euro
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..1,6 1,0..1,6
Belastbarhet

35% / Ar + 18% CO, - -

60% / Ar + 18% CO, - -

100% / Ar + 18% CO, 300 A 250 A

35% / CO, - -

60% / CO, - -

100% / CO, - -

Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 15 15

Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 12 1.2

Utstickslangd vid belastbarhetstest 18 18
Diameter pa tillsatstrad (mm)

Fe 08..16 -

Fe-MC/FC 09..1,6 -

Ss 08.16 1,0.1,2

Ss-MC/FC 09.16 -

Al 08..16 12.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Forvaringstemperaturomrade -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja
Vridbar svanhals Nej Nej
Utbytbar svanhals Nej Nej
Matt pa svanhals

Langd x (mm) (se bild nedan) 124 124

Hojd y (mm) (se bild nedan) 88 88

Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 45 45
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Pistol, langd (m)

35/5

6

* Uppmiitt med ldngsta tillgdngliga pistolldngd.

Madtt pd svanhals, W-modeller
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6.4 Tekniska data: Flexlite GX 400A (gaskyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Typ av kylning Luft Luft
Kylvétsketryck max. (bar) - -
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) - -
Min. fléde (I/min) - -
Typ av anslutning Euro Kemppi
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..16 08..16
Belastbarhet
35% / Ar + 18% CO, 400 A -
60% / Ar + 18% CO, - 400 A
100% / Ar + 18% CO, - -
35% / CO, - -
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 20 20
Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16
Utstickslangd vid belastbarhetstest 22 22
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Fe 08..16 08..16
Fe-MC/FC 09.1,6 09.16
Ss 08..16 08..16
Ss-MC/FC 09.16 09.16
Al 08.16 08.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Forvaringstemperaturomrade -40°C...+60°C -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja
Vridbar svanhals Ja Ja
Utbytbar svanhals Nej Ja
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 156 132
Hojd y (mm) (se bild nedan) 112 110
Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 50 50
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Standarder

IEC 60974-7

IEC 60974-7

Pistol, langd (m)

35/5

35/5

* Uppmiitt med ldngsta tillgdngliga pistolldngd.

Matt pé svanhals, G-modeller
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6.5 Tekniska data: Flexlite GX 300A/400A/420A (vattenkyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1 M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell Manuell Manuell
Typ av kylning Vatska Vatska Vatska Vitska
Kylvétsketryck max. (bar) 5 5 5 5

Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) 0,9 09 - -

Min. kyleffekt vid 1,6 I/min * (kW) - - 1,9 1,9
Min. fléde (I/min) 1 1 1,6 1,6

Typ av anslutning Euro Euro Kemppi Kemppi
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..16 10.16 08..16 12.16
Belastbarhet

35% / Ar + 18% CO, - - - -

60% / Ar + 18% CO, - - - -

100% / Ar + 18% CO, 400 A 300 A 420 A 300 A

35% / CO, - - - -

60% / CO, - - - -

100% / CO, - - - _

Gasflode (I/min) vid 20 20 20 20

belastbarhetstest

Diameter pa tillsatstrad vid 16 16 16 16

belastbarhetstest

Utstickslangd vid belastbarhetstest | 72 22 22 22
Diameter pa tillsatstrad (mm)

Fe 08.16 - 08..16 -

Fe-MC/FC 09.16 - 09..1,6 -

Ss 08..1,6 1,0..1,2 08..16 1,2.16

Ss-MC/FC 09.16 - 09.16 -

Al 08..16 1,2..1,6 08..16 1,2.16
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C | -20°C...+40°C
Férvaringstemperaturomrade -40°C...+60°C | -40°C...+60°C | -40°C...4+60°C | -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja Ja Ja
Vridbar svanhals Nej Nej Nej Nej
Utbytbar svanhals Nej Nej Nej Nej
Matt pa svanhals

Langd x (mm) (se bild nedan) 134 134 132/232 132
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Hojd y (mm) (se bild nedan) 100 100 104 104

Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) | 48 48 50 50
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistol, langd (m) 35/5 6/8 35/5 8

* Uppmaitt med Iéngsta tillgdngliga pistolldngd.

Madtt pd svanhals, W-modeller
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6.6 Tekniska data: Flexlite GX 500A/520A (vattenkyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Typ av kylning Vétska Vatska
Kylvatsketryck max. (bar) 5 5
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) 09 -
Min. kyleffekt vid 1,6 I/min * (kW) - 1,9
Min. fléde (I/min) 1 1,6
Typ av anslutning Euro Kemppi
Diameter pa tillsatstrad (mm) 08..16 08.16
Belastbarhet
35% / Ar +18% CO, - -
60% / Ar + 18% CO, - -
100% / Ar + 18% CO, 500 A 520 A
35% / CO, - -
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 20 20
Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16
Utstickslangd vid belastbarhetstest 22 22
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Fe 08..16 08..16
Fe-MC/FC 09.16 09.16
Ss 08..16 08.16
Ss-MC/FC 09.16 09.16
Al 08..16 08..1,6
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Forvaringstemperaturomrade -40°C...4+60°C -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja
Vridbar svanhals Nej Nej
Utbytbar svanhals Nej Nej
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 147 145 / 245
Hojd y (mm) (se bild nedan) 107 111
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Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 48 50
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistol, langd (m) 35/5 35/5

* Uppmiditt med Iéngsta tillgdngliga pistolldngd.

Madtt pd svanhals, W-modeller
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6.7 Tekniska data: Flexlite GX 600A (vattenkyld)

Svetsprocess MIG/MAG MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1 M10x1
Styrningsmetod Manuell Manuell
Typ av kylning Vétska Vatska
Kylvatsketryck max. (bar) 5 5
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) 09 -
Min. kyleffekt vid 1,6 I/min * (kW) - 1,9
Min. fléde (I/min) 1 1,6
Typ av anslutning Euro Kemppi
Diameter pa tillsatstrad (mm) 12.24 12.24
Belastbarhet
35% / Ar +18% CO, 600 A (40%) 600 A (40%)
60% / Ar + 18% CO, - -
100% / Ar + 18% CO, - -
35% / CO, - -
60% / CO, - -
100% / CO, - -
Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 25 25
Diameter pa tillsatstrad vid belastbarhetstest 16 16
Utstickslangd vid belastbarhetstest 25 25
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Fe 12.24 12.24
Fe-MC/FC 12.24 1,2.2/4
Ss 12..16 12..1,6
Ss-MC/FC 12.16 12.16
Al 12.24 12.24
Driftstemperaturomrade -20°C...+40°C -20°C...+40°C
Forvaringstemperaturomrade -40°C...4+60°C -40°C...+60°C
Pistolgreppshandtag Ja Ja
Vridbar svanhals Nej Nej
Utbytbar svanhals Nej Nej
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 255 251
Hojd y (mm) (se bild nedan) 74 72
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Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 30 30
Standarder IEC 60974-7 IEC 60974-7
Pistol, langd (m) 5 5

* Uppmiditt med Iéngsta tillgdngliga pistolldngd.

Matt pd svanhals, W-modeller
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6.8 Tekniska data: Flexlite GX HD 300A (gaskyld)

Svetsmetod MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1
Framféring Manuell
Typ av kylning Tryckluft
Kylvétsketryck max. (bar) R
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) R
Min. fléde (I/min) -
Typ av anslutning Euro
Diameter pa tillsatsmaterial (mm) 08..1,2
Belastbarhet
35% / Ar + 18% CO, 300 A
60 % / Ar + 18 % CO, _
100% / Ar + 18% CO, -
35% / CO, _
60% / CO, _
100% / CO, _
Gasfléde (I/min) vid belastbarhetstest 15
Diameter pa tillsatsmaterial vid belastbarhetstest 12
Utstickslangd vid belastbarhetstest 18
Diameter pa tillsatsmaterial (mm)
Fe 08..12
Fe-MC/FC 09..12
Ss 08..1,2
Ss-MC/FC 09..1.2
Al 08..12
Driftstemperatur -20°C...+40°C
Forvaringstemperatur -40°C...+60 °C
Pistolhandtag Ja
Vridbar svanhals Ja
Utbytbar svanhals Nej
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 136
Hojd y (mm) (se figur nedan) 98
Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 50
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Standarder IEC 60974-7

Pistolldangd (m) 3,5/55

* Mdtt med ldngsta tillgdngliga pistolldngd.

Svanhalsens matt, G-modell:
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6.9 Tekniska data: Flexlite GX HD 400A (gaskyld)

Svetsmetod MIG/MAG
Kontaktmunstycke M10x1
Framféring Manuell
Typ av kylning Tryckluft
Kylvétsketryck max. (bar) R
Min. kyleffekt vid 1 I/min * (kW) R
Min. fléde (I/min) -
Typ av anslutning Euro
Diameter pa tillsatsmaterial (mm) 08..16
Belastbarhet
35% / Ar + 18% CO, 400 A
60 % / Ar + 18 % CO, _
100% / Ar + 18% CO, -
35% / CO, _
60% / CO, _
100% / CO, _
Gasflode (I/min) vid belastbarhetstest 20
Diameter pa tillsatsmaterial vid belastbarhetstest 16
Utstickslangd vid belastbarhetstest 22
Diameter pa tillsatsmaterial (mm)
Fe 08..16
Fe-MC/FC 09..16
Ss 08..16
Ss-MC/FC 09..1,6
Al 08..16
Driftstemperatur -20°C...+40°C
Forvaringstemperatur -40°C...+60 °C
Pistolhandtag Ja
Vridbar svanhals Ja
Utbytbar svanhals Nej
Matt pa svanhals
Langd x (mm) (se bild nedan) 150
Hojd y (mm) (se figur nedan) 104
Svanhalsvinkel a (°) (se bild nedan) 50
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Standarder IEC 60974-7

Pistolldangd (m) 3,5/55

* Mdtt med ldngsta tillgdngliga pistolldngd.

Svanhalsens matt, G-modell:
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6.10 Val av komponenter

| foljande tabell visas en vagledning om kompatibiliteten for Flexlite GX-komponenter.

GX 253G

L61/0D18/ D14/ ogdngad

1.0C1 M6

[ <E
GX 255G
GX 203G L57/0D22 /D14 /géngad - 1.0C1 M10 —
GX 205G
GX 303G L57/0D25/ D15/ gangad -
GX 305G
GX 403G L60/0D28/ D15/ gdngad - 1.2C1 M10 —
GX 405G
GX 303W L57/0D22 /D14 /gangad - 1.0C1 M10 —
GX 305W
GX 403W L57/0D15/ D25/ gangad -
GX 405W
GX 503W L60/0D28/ D15/ gdngad - 1.2C1 M10 —
GX 505W
GX 605W L64/0OD30/ D17/ gangad -
GX 305GMN L57/0D25/D15/géngad - 1.0C1 M10 —
GX 305GS L57/0D25/D15/géngad - 1.2C1 M10 —
GX 305WS L57/0D22/ D14/ géngad ™
GX 405WS L57/0D25/ D15/ gdngad -
GX 428W L61/0D25/D16/géngad - 1.0C1 M10 —
GX 428W N250
GX 208GMN L57/0D25/ D15/ gdngad -
GX 308GMN
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GX 528W

GX 608W

GX 428WS

GX 528W N250

GX 408GMN

GX 303GHD
GX 305GHD
GX 403GHD

GX 405GHD

L64/0D28 /D17 /gdngad

L64/0D30/ D17/ géngad

L61/0D25/D16/gangad

L64/0D28 /D17 /gdngad

L60/0D28/ D15/ gangad

L61/0D25/D16/gdngad

L64 /0D28 /D17 /gangad

1.2C1 M10

1.0C1 L+M10

1.2C1 L+ M10

Bokstaverna i specifikationen for gaskdpor betyder: L = 1dngd, OD = ytterdiameter (pa det bredaste stéllet), D =
diameter (innerdiametern vid gaskapans spets).

| specifikationen for kontaktmunstycken: L+ = Life+-kontaktmunstycken med langre livslangd.
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Tips: Bokstdverna angivna tillsammans med modellnamnen star for:

W = vattenkyld, G = gaskyld, MN = multi-neck, S = extra langa slangpaket HD = heavy-duty.

35m 5m 6m 8m
Flexlite GX 203G GX203G35 GX203G5 - -
Flexlite GX 205G GX205G35 GX205G5 - -
Flexlite GX 253G GX253G35 GX253G5 - -
Flexlite GX 255G GX255G35 GX255G5 - -
Flexlite GX 303G GX303G35 GX303G5 - -
Flexlite GX 303GHD GX303GHD35 GX303GHD5 - -
Flexlite GX 303W GX303W35 GX303W5 - -
Flexlite GX 305G GX305G35 GX305G5 - -
Flexlite GX 305GHD GX305GHD35 GX305GHD5 - -
Flexlite GX 305W GX305W35 GX305W5 - -
Flexlite GX 305GMN GX305GMN35 GX305GMN5 - -
Flexlite GX 305GS - - GX305GS6 GX305GS8
Flexlite GX 305WS - - GX305WS6 -
Flexlite GX 403G GX403G35 GX403G5 - -
Flexlite GX 403GHD GX403GHD35 GX403GHD5 - -
Flexlite GX 403W GX403W35 GX403W5 - -
Flexlite GX 405G GX405G35 GX405G5 - -
Flexlite GX 405GHD GX405GHD35 GX405GHD5 - -
Flexlite GX 405W GX405W35 GX405W5 - -
Flexlite GX 405WS - - GX405WS6 GX405WS8
Flexlite GX 503W GX503W35 GX503W5 - -
Flexlite GX 505W GX505W35 GX505W5 - -
Flexlite GX 605W - GX605W5 - -
Flexlite GX 208GMN GX208GMN35 GX208GMN5 - -
Flexlite GX 308GMN GX308GMN35 GX308GMN5 - -
Flexlite GX 408GMN GX408GMN35 GX408GMN5 - -
Flexlite GX 428W GX428W35 GX428W5 - -
Flexlite GX 428WS - - - GX428WS8
Flexlite GX 528W GX528W35 GX528W5 - -
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Flexlite GX 608W - GX608W5 - -
Flexlite GX 428W (250 mm svanhals) GX428W35N250 GX428W5N250 - -
Flexlite GX 528W (250 mm svanhals) GX528W35N250 GX528W5N250 - -

GXR10 pistolfjarreglage, serie 5 GXR10

GXR8O0B pistolfjarreglage, serie 8 GXR80B
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