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1. YLEISTA

Ndissa ohjeissa kuvataan Kempin Flexlite GF MIG-huurunpoistopistoolien kdyttoa. Flexlite GF -huurunpoistopistoolit

imevat hitsaushuurut suoraan valokaaresta, puhdistaen ndin hitsaajan hengitysilman. Flexlite GF -tuotesarja kasittaa seka

vesijadhdytteisia ettd kaasujadhdytteisia hitsauspistoolimalleja.

Huurunpoistopistooleja kdytetdan yhdessa huuruimurin kanssa. Flexlite GF -huurunpoistopistoolit ovat yhteensopivia
useimpien valmistajien huuruimureiden kanssa. Lisdtietoja on huuruimurin valmistajan ohjeissa.

Tarkeita huomautuksia

Lue ohjeet huolellisesti. Oman ja tydympadristosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota laitteen mukana
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin.

Seuraavat symbolit osoittavat kohdat, joihin on kiinnitettava erityistd huomiota aineellisten vahinkojen ja
henkildévahinkojen valttamiseksi. Lue ndama kohdat huolellisesti ja noudata niissa annettuja ohjeita.

@ Huom: Sisdltad kdyttdjdlle annettavia hyddyllisid tietoja.

A Huomio: Sisdltdd tietoja tilanteesta, joka voi aiheuttaa vahinkoa laitteelle tai jcrjestelmdille.

A Vaara: Sisdltdd tietoja mahdollisesta vaaratilanteesta. Ohjeen noudattamatta jéittdminen voi aiheuttaa
henkilévahingon tai kuoleman.

VASTUUVAPAUSLAUSEKE

Vaikka tdman kayttdohjeen sisaltdmien tietojen oikeellisuus ja tdydellisyys on pyritty varmistamaan kaikin tavoin,
virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pidattaa itsellaan oikeuden tehda tuotteen tietoihin
muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Taman kdyttdohjeen sisaltdmien tietojen kopiointi, tallentaminen
ja valittdminen eteenpdin ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.
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2. TIETOJA LAITTEESTA

Flexlite GF MIG-hitsauspistooli sisdltdd seuraavat osat:

® Eri Flexlite GF -mallien visuaaliset yksityiskohtat saattavat poiketa toisistaan.

1.  Imusuutin

2. Kaasusuutin

3. Virtasuutin

4. \Virtasuuttimen pidin / kaasunhajotin
5. Pistoolin kaula

6. Liipaisinkytkin

7. Kahva

8. Pistooliliitin

9.

Jaahdytysnesteen syotto- ja paluuletkujen liittimet
>> Vain vesijadhdytteisten hitsauspistoolien kanssa.

LAITTEEN TUNNISTUSTIEDOT

QR-koodi

Lisatietoja laitteesta tai verkkolinkki laitetietoon |6ytyy laitteessa olevasta QR-koodista. Koodin voi lukea
esimerkiksi mobiililaitteen kameralla ja QR-koodisovelluksella.
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3. ASENNUS

Varmista, ettd hitsauslaite ei ole kytketty sdhkoverkkoon eikd hitsauspoltin ole kytketty hitsauslaitteeseen ennen kuin
laitteiston asennustoimet on tehty.

A Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.

"Hitsauspistoolin kokoaminen" seuraavalla sivulla

"Hitsauspistoolin kytkeminen" sivulla 7

"Langanjohtimen asennus ja vaihto" sivulla 9

"Pistoolikahvan asentaminen ja irroittaminen (valinnainen)" sivulla 15
"Imusuuttimen vaihto ja saaté" sivulla 16

"Imuletkun suojuksen vaihto" sivulla 17

Ennen asennusta ja kdyttoa
Varmista, ettd noudatat korkeajannitteisten laitteiden asennusta ja kdyttoa koskevien paikallisia ja kansallisia maarayksia.

Tarkista pakkausten sisdltd ja varmista, etteivdt osat ole vioittuneet.

© Kemppi 5 1921590/2218



‘ KEMPPI Flexlite GF

Kayttoohje - Fl

3.1 Hitsauspistoolin kokoaminen

@ Tietoja osien valinnasta on tuoteluettelossa sivustolla Kemppi.com.

Tarvittavat tyokalut:

8 mm

1. Aseta virtasuuttimen pidin paikalleen ja kirista se hyvin kasin. Pidin on kiristettava huolellisesti, jotta virtasuutin
pysyy tiukasti kiinni pistoolissa.

2. Aseta virtasuutin paikalleen ja kiristd se 8 mm jakoavaimella.
Aseta kaasusuutin paikalleen ja kirista se hyvin kasin.

4. Aseta imusuutin painamalla sitd, kunnes se lukittuu paikalleen. Reiét ovat eri kohdissa imusuuttimen saatamiseksi
pituussuunnassa.
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3.2 Hitsauspistoolin kytkeminen

A Kiristd hitsauspistoolin liittimet kdésin. Loysdlld olevat liittimet voivat aiheuttaa ylikuumenemista, kosketushdiiriditd,
mekaanisia vaurioita sekd vesi- tai kaasuvuotoja.

@ Liscitietoja hitsauspistoolin ja sen osien liittdmisestd on myés hitsauslaitteen kdyttéohjeessa.

@ Ellei langanjohdin ole hitsauspistoolissa esiasennettuna, tulee se asentaa ennen hitsauspistoolin liittdmistd. Katso
ohjeet: "Langanjohtimen asennus ja vaihto" sivulla 9.

1. Liitd pistooli hitsauslaitteistoon. Kiinnita liitin paikalleen kiertamalla kiristyskaulusta kdsin myé&tapaivaan.

2. Vain vesijadhdytteiset mallit: Liitd jddhdytysnesteen sy6tto- ja paluuletkut hitsauslaitteistoon. Huomaa, etta liittimet
on varikoodattu.

Varmista, ettd jdcdhdytysletkut on kiinnitetty oikeisiin liittimiin. Jos liitdnndt ovat vddrin pdin, hitsauspistooli voi
ylikuumentua.
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3. Liita pistoolin imuletku huuruimuriin liitettyyn letkuun. Tarvittaessa voit vahvistaa liitoksen teipilla.
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3.3 Langanjohtimen asennus ja vaihto

Flexlite GF MIG-hitsauspistoolin kaapelipaketit toimitetaan langanjohdin esiasennettuna. Noudata tdmdn kappaleen
ohjeita, kun langanjohdin taytyy vaihtaa.
Langanjohdin on kulutusosa, ja se pitdd vaihtaa silloin, kun se on liian kulunut tai kun lisdainelangan materiaali vaihtuu.

Teraslanganjohtimen vaihtamiseksi, katso "Terdslanganjohtimen vaihto" alapuolella.

DL Chili -langanjohtimen vaihtamiseksi, katso "DL Chili -langanjohtimen vaihto" sivulla 12.

A Jos vaihdat lisdiainelangan halkaisijaa tai materiaalia, vaihda myds syéttopydrdt vastaavasti.

® Lisdainelanka pitddé poistaa ennen langanjohtimen vaihtamista.

Tdmd vaihto-ohje koskee langanjohtimia, joiden kanssa kdytetty pdéitykappale on kiinted osa holkkimutteria (A).

Vaihtaaksesi langanjohtimen, jonka kanssa kdytetddn erillistd pédtykappaletta ja holkkimutteria (B), katso ohjeet tddiltd
(pdf). Lue aina myds langanjohtimen mukana toimitetut ohjeet.

3.3.1 Teraslanganjohtimen vaihto

Tarvittavat tyokalut:

Langanjohtimen poistaminen ja asettaminen
Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

1. Suorista hitsauspistoolin kaapeli.
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2. Poista langanjohtimen holkkimutteri ja kiristinkartio kaapelin langansyottolaitteen puoleisesta paasta.

3. Poista vanha langanjohdin kaapelista.

A Jos aiot vield my6hemmin kéyttdd samaa langanjohdinta uudelleen, kdsittele sité huolella, jotta se ei vahingoitu.

4. Syo6ta uutta langanjohdinta kaapelin sisdaan, kunnes se pysahtyy pistoolin kaulan padhan.

@ Terdislanganjohtimen etupdidissd on kuorittu terdsspiraaliosa(*). Langanjohdin asennetaan tdmd osa edelld.
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@ Varmistaaksesi, ettd langanjohdin on oikealla paikallaan, irroita hitsauspistoolin virtasuutin véliaikaisesti. Lisctietoja
virtasuuttimesta on kohdissa "Tietoja laitteesta" sivulla 4 ja "Hitsauspistoolin kokoaminen" sivulla 6.

Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu
Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

1. Aseta holkkimutteri langanjohtimen viereen mitaksi.

2. Katkaise langanjohdin sivuleikkureilla holkkimutterin paéssa olevan uran tasalle.

© Kemppi 17 1921590/2218
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A Ald jéité langanjohtimen pddhdn karkeita tai teréivid reunoja, jotka saattaisivat vahingoittaa lisdainelankaa.

4. Aseta kiristinkartio langanjohtimen paalle ja tydnna se paikalleen.

5. Aseta holkkimutteri langanjohtimen paalle ja kirista se paikalleen. Kirista 12 Nm momenttiin.

3.3.2 DL Chili -langanjohtimen vaihto

Tarvittavat tyokalut:

Langanjohtimen poistaminen ja asettaminen
Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

1. Suorista hitsauspistoolin kaapeli.

© Kemppi 12 1921590/2218
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2. Poista langanjohtimen holkkimutteri ja kiristinkartio kaapelin langansyottolaitteen puoleisesta paasta.

3. Poista vanha langanjohdin kaapelista.

A Jos aiot vield myéhemmin kéyttdd samaa langanjohdinta uudelleen, kdsittele sitd huolella, jotta se ei vahingoitu.

4. Syo6ta uutta langanjohdinta kaapelin sisdan, kunnes se pysahtyy pistoolin kaulan paahan.

DL Chili -langanjohtimen etupddssd on lyhyt metallinen spiraaliosa. Langanjohdin asennetaan metallinen
spiraaliosa edelld.

/V U

g
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@ Varmistaaksesi, ettd langanjohdin on oikealla paikallaan, irroita hitsauspistoolin virtasuutin véliaikaisesti. Lisctietoja

virtasuuttimesta on kohdissa "Tietoja laitteesta" sivulla 4 ja "Hitsauspistoolin kokoaminen" sivulla 6.

Holkkikokoonpanon asennus ja langanjohtimen katkaisu
Menetelmd on sama kaasu- ja vesijddhdytteisille hitsauspistooleille.

1. Aseta holkkimutteri langanjohtimen viereen mitaksi.

2. Katkaise langanjohdin mattoveitselld holkkimutterin p&éssa olevan uran tasalle.

9 \%}

)
)Y

4. Aseta holkkimutteri langanjohtimen paalle ja kirista se paikalleen. Kiristd 12 Nm momenttiin.

© Kemppi 14
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3.4 Pistoolikahvan asentaminen ja irroittaminen (valinnainen)

Lisdkahva on saatavilla kaikkiin Flexlite GF MIG-hitsauspistooleihin.

1. Pitden pistoolikahvan alaosa eteenpdin suunnattuna, aseta kahvan sisapuoliset urat pistoolissa olevien ruuvien
kohdalle.

Irroittaaksesi kahvan, paina pistoolikahvan takaosan vapautuspainiketta:
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3.5 Imusuuttimen vaihto ja saato

vimusuutin on kulutusosa, ja se pitda vaihtaa silloin, kun se on liian kulunut.

1. Poista vanha imusuutin painamalla lukitusnastaa ja vetamalla imusuutin ulos.

2. Kiinnita uusi imusuutin siten, etta lukitusnasta napsahtaa yhteen kolmesta reidsta. Kolme reikda ovat eri kohdissa
alipainesuuttimen saatamiseksi pituussuunnassa.
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3.6 Imuletkun suojuksen vaihto

Flexlite GF -hitsauspistoolin imuletkussa on nahkainen suojus, joka on kiinnitetty nippusiteilld. Noudata tdman
kappaleen ohjeita, kun imuletkun nahkasuojus taytyy vaihtaa.

Imuletkun nahkasuojus on kulutusosa, ja se pitda vaihtaa silloin, kun se on liian kulunut
1. Poista vanha nahkasuojus.
2. Kaari uusi nahkasuojus imuletkun ympaérille.

3. Sulje tarranauha.

© Kemppi 17 1921590/2218
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4. KAYTTO

Ennen laitteen kayttod varmista, ettd kaikki laitemallin edellyttdmat asennustoimet on tehty asennusohjeissa kerrotulla

tavalla.

A

© © © b

®

Aloita hitsaus painamalla liipaisinkytkinta.

Hitsaus on kiellettyd paikoissa, joissa on viiliton tulipalo- tai réjdhdysvaara!
Hitsaushuurut voivat olla vaarallisia terveydelle. Huolehdi riittdvdstd tuuletuksesta hitsauksen aikana ja kéytd
hengityksensuojausta!

Tarkista aina ennen kdyttéd, ettd vdlikaapeli, suojakaasuletku, maadoituskaapeli ja -puristin sekd verkkovirtakaapeli
ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet
voivat vahingoittua ja heikentdd hitsaustehoa.

Hitsauspistoolin ja sen liipaisimen kdytté ja toiminnot vaihtelevat hitsauslaitteen asetusten mukaan (esimerkiksi 2T,
4T tai Minilog).

Ennen hitsauksen aloittamista, mittaa ja sdddd huurunpoiston ilman virtaus. Lisétietoja on kohdassa
"Huurunpoiston ilman virtauksen mittaaminen ja pienentdminen" seuraavalla sivulla.

Kun huurunpoisto on pddilld, kuumat huurut kulkevat pistoolin kahvan Iéipi ja vaikuttavat kahvan Idmpétilaan.

Tietoja osien valinnasta on tuoteluettelossa sivustolla Kemppi.com.

© Kemppi
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4.1 Huurunpoiston ilman virtauksen mittaaminen ja pienentaminen

Hitsausvirheiden vilttamiseksi huurunpoistopistoolin kautta on virrattava riittdvasti suojakaasua ilman, etta pistoolin
huurunpoiston tehokkuus vaarantuu. Jos huurunpoiston ilman virtaus on liian korkea, se imee my6s suojakaasua. Liian
heikko huurunpoiston ilman virtaus ei poista huuruja riittdvan tehokkasti.

@ Ennen hitsausta, mittaa huurunpoiston ilman virtaus virtausmittarilla (myydddn erikseen).

Huurunpoiston ilman virtauksen mittaaminen

1. Aseta hitsauspistoolin imusuutin virtausmittariin.

2. Kaynnistd huurunpoisto.

* Huurunpoiston ilman virtaus

Katso huuruimurin valmistajan kdyttoohjeista, kuinka saataa huurunpoiston ilman virtausta huuruimurista.

Huurunpoiston ilman virtauksen pienentiaminen

Voit vahentda huurunpoiston ilman virtausta kayttamalla ilmavirran ohitusventtiilid pistoolin kahvassa.

© Kemppi
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4.2 Huurunpoiston tehokkuuden optimointi

Seuraavat tekijat auttavat maksimoimaan Flexlite GF -hitsauspistoolin huurunpoiston tehokkuuden.

Hitsausasennot ja liitosmuodot

Huurunpoisto on tehokkainta jalkoasennossa (vasemmalla), koska huurut nousevat luonnostaan ylospain.

Lankamateriaali ja pistoolin kulma

Hitsatessasi umpilangoilla, hitsaa 0 ... 15 asteen tyontavassa kulmassa.

Hitsatessasi taytelangoilla, hitsaa 0 ... 15 asteen tydntavassa kulmassa.
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Jaannoshuurujen poisto

Pida hitsauksen lopussa hitsauspistoolia paikallaan 10 ... 15 sekuntia. Talla tavoin pistooli poistaa jdanndshuurut hitsin
jaahtyessa.

© Kemppi 21 1921590/2218
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5.HUOLTO

Perushuoltoa suunniteltaessa on huomioitava hitsauskoneen kdyttémaara ja kayttdymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sita saannollisesti, valtyt turhilta kdyttohairioilta ja keskeytyksilta. Korkeista
lampétiloista johtuen MIG-hitsauspistoolit on tarkistettava ja huollettava saanndllisesti. Tarkista sdanndllisesti, ettei
kaapelisarjassa ole vaurioita ja ettd liitdnnat ovat kiredlla.

Paivittainen huolto

A Irrota virtaldhde verkkovirrasta ennen sdhkéjohtojen kdsittelyd.

« Tarkista saannollisesti, etta kaikki osat on kiristetty tiukasti.

« Tarkista, etta hitsauspistoolin liittimen virransiirtopinta on puhdas ja naarmuton ja etta liitinnastat ovat suorat ja
ehjat.

» Tarkista, ettd imuletku on ehja.

» Poista poly langanjohtimesta paineilmalla aina kun vaihdat lankakelan tai joka paiva, kun kaytat pistoolia paljon.
» Poista mahdolliset roiskeet suuttimesta.

o Kun et kdyta hitsauspistoolia, sdilyta sitd langansyottolaitteen pistoolinpitimessa.

Korjaustarpeissa ota yhteyttd Kemppi-huoltoon.

Maaraaikaishuolto

A Vain pditevd huoltohenkilé saa tehdd mddrdaikaishuoltoja.

Tarkista laitteen sahkoliittimet vahintaan kuuden kuukauden vélein. Puhdista hapettuneet osat ja kirista 16ystyneet
liittimet.

® Kiristd I6ystyneet osat oikealla viéntémomentilla.

® Aldi kdyté painepesuria.

Laitekorjaamot

Kemppi-huoltokorjaamot huoltavat hitsauslaitteita sopimuksen mukaan.
Korjaamojen huolto-ohjelman paakohdat ovat seuraavat:

« Koneen puhdistus

» Hitsaustyokalujen huolto

« Liittimien ja kytkinten tarkistus

« Kaikkien sahkoliitantdjen tarkistus

« Virtalahteen verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus

« Viallisten osien korjaaminen ja viallisten komponenttien vaihto

» Huoltotestaus

» Tarvittaessa laitteen toimintojen ja suoritusarvojen testaus ja kalibrointi

Lahimman huoltokorjaamon 16ydét Kempin verkkosivustosta.

© Kemppi 22 1921590/2218
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5.1 Vianetsinta

® Luetellut vikatilanteet ja niiden mahdolliset syyt eivdt ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat joitakin tavallisia
tilanteita, joita voi ilmetd hitsauslaitteen normaalissa kdytdssd. Lisdtietoja saat Idhimmdiltd Kemppi-
huoltokorjaamolta.

Yleiset:
Hitsausjarjestelma ei kaynnisty

« Tarkista, ettd verkkovirtakaapeli on kytketty kunnolla.
o Tarkista, ettd virtaldhteen paakytkin on ON-asennossa.
« Tarkista, etta virransyottd on paalla.

« Tarkista verkkosulakkeet ja/tai suojakatkaisimet.

» Tarkista, ettda maadoituskaapeli on kytketty.

Hitsausjarjestelma lakkaa toimimasta

«  Pistooli on voinut ylikuumentua. Odota, etta se jaahtyy.

» Tarkista, ettei mikdaan kaapeli ole irti.

» Langansyoéttolaite on saattanut ylikuumentua. Odota, etta se jaahtyy, ja varmista, ettd hitsausvirtakaapeli on
kytketty kunnolla.

« Virtaldhde on saattanut ylikuumentua. Odota, ettd se jadhtyy, ja varmista sen jalkeen jadhdytyspuhaltimien toiminta
ja ilmavirran esteeton kulku.

Langansydttolaite:
Lisdainelanka purkautuu kelalta

» Tarkista, ettd lankakelan lukituskansi on kiinni.
Langansyottolaite ei syota lisdainelankaa

o Tarkista, ettei lisdainelanka ole loppunut.

« Tarkista, ettd lisdainelanka kulkee oikeaa reittid syottopyorien ldpi langanjohtimeen.

» Tarkista, ettd puristuskahva on suljettu kunnolla.

« Tarkista, etta syottopyorien puristusvoima on sdadetty kaytossa olevalle lisdainelangalle sopivaksi.
« Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei langanjohdin ole tukossa.

Hitsauspistooli:
Lanka palaa kiinni virtasuuttimeen.

» Varmista, ettd virtasuuttimen ja langanjohtimen koko ja tyyppi soveltuvat lisdainelangalle.

« Tarkista, ettd langanjohdin on puhdas.

o Tarkista, ettd langanjohdin ei tee jyrkkia mutkia.

« Tarkista moottorin virtataso. Liian voimakas virta voi aiheuttaa hairidita langanjohtimessa.

» Tarkista syottopyorien kireys. Liian kiredlld olevat syottopyorat voivat vaikuttaa pehmeisiin lisdainelankoihin, kuten
alumiini- ja taytelankoihin.

Pistooli ylikuumenee
» Varmista, ettd pistoolin kaula on kiinnitetty kahvaan oikein: tydnna kaulaa sisdan ja tarkista kaulan kiinnitysmutterin
kireys.
» Varmista, ettd virtasuuttimen pidin on kiristetty kunnolla kdsin ja ettd virtasuutin on kiinnitetty siihen tiukasti.

« Varmista, ettd hitsausparametrit ovat hitsauspistoolin ja kaulan sallimalla alueella. Pistoolin ja kaulan virran
enimmadisarvot ovat erilaiset, ja niistd alempi on kdytettavan virran ylaraja.

Pistoolin kaula ylikuumenee

» Varmista, ettd kaytat alkuperdisid Kempin kulutus- ja varaosia. Varaosien vaarat materiaalit voivat aiheuttaa kaulan
ylikuumenemisen.
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Hitsauspistoolin liitin ylikuumenee

Varmista, etta liitin on kiinnitetty kunnolla langansyoéttolaitteeseen.
Varmista, etta pistooliliittimen virransiirtopinta ja liitinnastat ovat puhtaat ja ehjat.

Pistooli tarisee liikaa hitsauksen aikana

Tarkista virtasuuttimen pitimen ja virtasuuttimen kireys.

Tarkista moottorin virta.

Tarkista langanjohdin (esimerkiksi, ettei se ole likainen ja etta langanjohdin on lyhennetty oikein).

Tarkista lisdainelanka. Langan on oltava suora ja sen on alettava kelautua, kun se tulee ulos virtasuuttimesta. Jos
ndin ei tapahdu, tarkista syottopydrien kireys.

Tarkista lisdainelankaerd laatuongelmien varalta.

Hitsauksen laatu:

Likainen ja/tai heikkolaatuinen hitsi

Tarkista, ettd suojakaasu ei ole loppunut.

Tarkista, etta suojakaasun virtaus ei ole estynyt.

Tarkista, etta suojakaasun tyyppi soveltuu kdyttokohteeseen.

Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, ettd hitsausmenetelma soveltuu kdyttokohteeseen.

Tarkista huurunpoiston ilmanvirtaus. Jos huurunpoiston ilmanvirtaus on liian voimakas, se poistaa myos
suojakaasua, mika lisda hitsin huokoisuutta.

Hitsausteho vaihtelee

Tarkista, ettd langansydttomekanismi on saadetty oikein.

Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei langanjohdin ole tukossa.

Tarkista, ettd kdytat valitulle langan koolle ja tyypille soveltuvaa langanjohdinta.

Tarkista hitsauspistoolin virtasuuttimen koko, tyyppi ja kulumisaste.

Tarkista, ettei hitsauspistooli ylikuumene.

Tarkista, etta maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla tydkappaleen puhtaaseen pintaan.

Hitsauksessa tulee runsaasti roiskeita

Tarkista hitsausparametrien arvot ja hitsausmenetelma.

Tarkista suojakaasun tyyppi ja virtaus.

Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, etta kaytat kdyttokohteeseen soveltuvaa lisdainelankaa.

Huurunpoisto ei ole riittdvan tehokas.

Tarkista, etta huurunpoiston ilman virtaus on riittava.
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5.2 Laitteen havittaminen

h{

Al havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EU-direktiivin 2012/19/EU ja tiettyjen vaarallisten aineiden kdyton
rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun EU-direktiivin 2011/65/EU ja niihin liittyvien kansallisten lakien
mubkaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerdttava erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn
jatteenkasittelypaikkaan. Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytdsta poistetun laitteen viranomaisen tai
Kemppi-edustajan osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla naita EU-direktiiveja edistat ymparistéon
ja ihmisten terveyteen liittyvia asioita.

© Kemppi 25 1921590/2218



& KEMPPI e

6. TEKNISET TIEDOT

"Tekniset tiedot: Flexlite GF 300 A (kaasujadhdytteinen)" seuraavalla sivulla
"Tekniset tiedot: Flexlite GF 300A (vesijadhdytteinen)" sivulla 29

"Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A (kaasujadhdytteinen)" sivulla 31
"Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A (vesijadhdytteinen)" sivulla 33

"Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A Carsat (kaasujaahdytteinen)" sivulla 35

"Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A Carsat (vesijadhdytteinen)" sivulla 37

Tietoja osien valinnasta on tuoteluettelossa sivustolla Kemppi.com.

Katso tilauskoodit kohdasta "Tilaustiedot" sivulla 39.
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Flexlite GF
Kayttoohje - Fl

6.1 Tekniset tiedot: Flexlite GF 300 A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Jaahdytystapa lIma
Jadahdytysnesteen virtausnopeus -
Jéadhdytysnesteen paine enintdan (bar) -
Jaahdytysteho véahintaan (1 1/min) * (kW) IEC 60974-7 -
Virtaus vahintdan (I/min) -
Huurunpoiston ilman virtaus vihintaan (m3/h) 57
Paine-ero (Pa) 5500
Huurunpoiston tehokkuus (%) ISO 21904-3 84
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..1,2
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 300 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% /CO, -

60% / CO, -

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 15

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1.2

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 18
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..1,2

Fe-MC/FC 09..12

Ss 08..12

Ss-MC/FC 09..12

Al 08..12
Kayttolampatila -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla
Kdantyva kaula Ei
Vaihdettava kaula Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 130
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 90
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45
Standardit IEC 60974-7
1SO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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Flexlite GF
Kayttoohje - Fl

6.2 Tekniset tiedot: Flexlite GF 300A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Jaahdytystapa Neste
Jadahdytysnesteen virtausnopeus 1
Jéadhdytysnesteen paine enintdan (bar) 5
Jaahdytysteho véahintaan (1 1/min) * (kW) IEC 60974-7 09
Virtaus vahintdan (I/min) 1
Huurunpoiston ilman virtaus vihintaan (m3/h) 57
Paine-ero (Pa) 5500
Huurunpoiston tehokkuus (%) ISO 21904-3 84
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, -

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, 300 A

35%/ CO, -

60% / CO, -

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 15

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1.2

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 18
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16

Fe-MC/FC 09..16

Ss 08..1,6

Ss-MC/FC 09..16

Al 08..16
Kayttolampatila -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla
Kdantyva kaula Ei
Vaihdettava kaula Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 130
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 90
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45
Standardit IEC 60974-7
1SO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:
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Flexlite GF
Kayttoohje - Fl

6.3 Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Jaahdytystapa lIma
Jadahdytysnesteen virtausnopeus -
Jéadhdytysnesteen paine enintdan (bar) -
Jaahdytysteho véahintaan (1 1/min) * (kW) IEC 60974-7 -
Virtaus vahintdan (I/min) -
Huurunpoiston ilman virtaus vihintaan (m3/h) 57
Paine-ero (Pa) 5500
Huurunpoiston tehokkuus (%) ISO 21904-3 84
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 400 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35%/ CO, -

60% / CO, -

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1.6

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16

Fe-MC/FC 09..16

Ss 08..1,6

Ss-MC/FC 09..16

Al 08..16
Kayttolampatila -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla
Kdantyva kaula Ei
Vaihdettava kaula Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 130
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 90
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45
Standardit IEC 60974-7
1SO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, G-mallit:
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Flexlite GF
Kayttoohje - Fl

6.4 Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A (vesijaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Jaahdytystapa Neste
Jadahdytysnesteen virtausnopeus 1
Jéadhdytysnesteen paine enintdan (bar) 5
Jaahdytysteho véahintaan (1 1/min) * (kW) IEC 60974-7 09
Virtaus vahintdan (I/min) 1
Huurunpoiston ilman virtaus vihintaan (m3/h) 57
Paine-ero (Pa) 5500
Huurunpoiston tehokkuus 1SO 21904-3 84
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, -

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, 400 A

35%/ CO, -

60% / CO, -

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1.6

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16

Fe-MC/FC 09..16

Ss 08..1,6

Ss-MC/FC 09..16

Al 08..16
Kayttolampatila -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla
Kdantyva kaula Ei
Vaihdettava kaula Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 130
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 90
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 45
Standardit IEC 60974-7
1SO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 35/5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, W-mallit:
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6.5 Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A Carsat (kaasujaahdytteinen)

Hitsausmenetelma MIG/MAG
Virtasuutin M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Jaahdytystapa lIma

Jadahdytysnesteen virtausnopeus -

Coolant max. pressure (bar) -

Min. cooling power at 1 I/min * (kW) IEC 60974-7 -

Min. flow rate (I/min) -

Min. extraction flow rate (m3/h) 57
Paine-ero (Pa) 5500
Huurunpoiston tehokkuus (%) ISO 21904-3 84
Liitintyyppi Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16

Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, 400 A

60% / Ar + 18% CO, -

100% / Ar + 18% CO, -

35% /CO, -

60% / CO, -

100% / CO, -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1,6

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16

Fe-MC/FC 09..16

Ss 08..16

Ss-MC/FC 09..16

Al 08..16
Kayttolampatila -20°C...+40°C
Varastointilampotila -40°C...+60°C
Pistoolikahva Kylla
Kdantyva kaula Ei
Vaihdettava kaula Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 130
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 90
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 30
Standardit IEC 60974-7
1ISO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, GCS-malli:

F;,
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6.6 Tekniset tiedot: Flexlite GF 400 A Carsat (vesijadhdytteinen)
FedeGE  aWes doWCSeD
omnaws Aw

Hitsausmenetelma MIG/MAG MIG/MAG
Virtasuutin M10x1 M10x1
Ohjausmenetelma Manuaalinen Manuaalinen
Jaahdytystapa Neste Neste
Jadahdytysnesteen virtausnopeus 1 1
Jéadhdytysnesteen paine enintdan (bar) 5 5
Jaahdytysteho véahintaan (1 1/min) * (kW) IEC 60974-7 09 09
Virtaus vahintdan (I/min) 1 1
Huurunpoiston ilman virtaus vihintaan (m3/h) 57 57
Paine-ero (Pa) 5500 5500
Huurunpoiston tehokkuus (%) ISO 21904-3 84 84
Liitintyyppi Euro Euro
Lankahalkaisijat (mm) 08..16 08..16
Kuormitettavuus:

35% / Ar + 18% CO, - -

60% / Ar + 18% CO, - -

100% / Ar + 18% CO, 400 A 400 A

35% /CO, - -

60% / CO, - -

100% / CO, - -

Kaasuvirtaus (I/min) kuormitettavuustestissa 20 20

Lisdainelangan halkaisija kuormitettavuustestissa 1,6 1,6

Vapaalangan pituus kuormitettavuustestissa 22 22
Lisdainelangan halkaisijat (mm):

Fe 08..16 08..16

Fe-MC/FC 09..16 09..1,6

Ss 08..16 08..1,6

Ss-MC/FC 09..16 09..1,6

Al 08..1,6 08..16
Kayttolampotila -20°C...+40°C -20°C...4+40°C
Varastointilampotila -40°C...+60°C -40°C...4+60°C
Pistoolikahva Kylla Kylla
Kaantyva kaula Ei Ei
Vaihdettava kaula Ei Ei
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Kaulan mitat:
Pituus x (mm) (katso alla oleva kuva) 150 150
Korkeus y (mm) (katso alla oleva kuva) 65 65
Kaulan kulma a (°) (katso alla oleva kuva) 30 45
Standardit IEC 60974-7 IEC 60974-7
ISO 21904-3 1SO 21904-3
Pistoolin pituus (m) 5 5

* Mitattu kdyttden pisintd saatavilla olevaa pistoolin kaapelipituutta.

Kaulan mitat, WCS-malli:

© Kemppi 38 1921590/2218



& KEMPPI

Flexlite GF
Kayttoohje - Fl

7. TILAUSTIEDOT

Vihje: Tuotemallien nimissa olevien kirjainten selitykset:

W = vesijadhdytteinen, G = kaasujaahdytteinen, CS = Carsat-malli, 30D = kaulan kulma 30°, 45D = kaulan kulma
45°.

3,5m: 5m:

Flexlite GF 303G GF303G35 GF303GS

Flexlite GF 303W GF303W35 GF303W5

Flexlite GF 403G GF403G35 GF403G5

Flexlite GF 403W GF403W35 GF403W5

Flexlite GF 403WCS - GF403WCS5

Flexlite GF 403GCS30D - GF403GCS30D5
Flexlite GF 403WCS45D - GF403WCS45D5
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