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1. OGOLNIE

Te instrukcje opisujg obstuge uchwytéw spawalniczych Kemppi Flexlite GXe przeznaczonych do spawania
technikg MIG/MAG. Uchwyty spawalnicze Flexlite GXe sg przeznaczone do profesjonalnego spawania
recznego. Uchwyty Flexlite GXe sg przeznaczone do spawania metodg MIG. Wystepujg w wersjach
chtodzonych cieczg (W) i gazem (G). Uchwyty spawalnicze Flexlite GXe sg dostepne w seriach modeli 3, 51
8 - wszystkie wyposazone w euroztgcze spawalnicze.

Uchwyty spawalnicze Flexlite GXe z serii 8 zawierajg rowniez dodatkowe ztgcze kabla sterowania do
obstugi wytgcznika i zdalnego sterowania. Uchwyty GXe z serii 8 sg kompatybilne jedynie z urzgdzeniami
spawalniczymi X5 FastMig i Master M (modele 350).

GXe 223G3 GXe 205G35 GXe 308GA35
GXe 223G35 GXe 205G5 GXe 308GAS
GXe 223G5 GXe 305G35 GXe 408GA35
GXe 253G35 GXe 305G5 GXe 408GAS
GXe 253G5 GXe 305G6 GXe 308WA35
GXe 323G35 GXe 405G35 GXe 308WA5
GXe 323G5 GXe 405G5 GXe 408WA35
GXe 403GMN35 GXe 305W35 GXe 408WAS
GXe 403GMN5 GXe 305W5 GXe 408WA8
GXe 423G35 GXe 305W6 GXe 408 GAMNS5
GXe 423G5 GXe 405W35 GXe 408GAMNS
GXe 405W5 GXe 508WA35
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GXe 405W6 GXe 508WA5
GXe 405W8
GXe 505W35

GXe 505W5

Oznaczenia modeli: G = chtodzony gazem, W = chtodzony cieczg, MN = wymienne szyjki, A = dodatkowe
przytacze kabla sterowania (ztagcze Amphenol). Liczba na koricu nazwy modelu wskazuje dtugosc¢ uchwytu
spawalniczego (3m/3,5m/5m/6m/8m).

Wazne

Nalezy uwaznie zapoznac sie z tymi instrukcjami.

Ponizszymi symbolami wyrdzniono fragmenty instrukcji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych
szkdd i obrazen wymagaja szczegdlnej uwagi. Nalezy je uwaznie przeczytac i postepowac zgodnie
z zaleceniami w nich zawartymi.

@ Uwaga: Przydatne informacje dla uzytkownika.

A Przestroga: Opis sytuacji, ktdra moze doprowadzic do uszkodzenia wyposazenia lub systemu.

A OstrzezZenie: Opis sytuacji potencjalnie niebezpiecznej, ktéra moze spowodowac urazy badz smier¢
pracownika.

Uwagi ogdlne U
https://kemp.cc/ud/notices

EULA (umowa licencyjna uzytkownika koncowego)

https://kemp.cc/ud/eula

Gwarancja (0

https://kemp.cc/ud/warranty

ZASTRZEZENIE

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne

i kompletne, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy ani przeoczenia. Kemppi
zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych opisanego produktu w dowolnym
momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie lub
przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody firmy Kemppi jest zabronione.

Jezykiem zrodtowym niniejszego dokumentu jest angielski. Wszystkie inne dostepne wersje
jezykowe sg profesjonalnymi ttumaczeniami ludzkimi lub zaawansowanymi ttumaczeniami
maszynowymi. Wszelkie uwagi dotyczace terminologii ttumaczen mozna przesytaé na adres
userdoc@kemppi.com.

Inne linki

Symbole Kemppi: Userdoc.
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2. BEZPIECZENSTWO

Spawanie jest zawsze klasyfikowane jako praca goraca, a urzadzenia spawalnicze zazwyczaj zawierajg
obwody wysokiego napigcia. Jesli nie jeste$ zaznajomiony ze spawaniem i zasadami spawania, zaleca sie
odbycie szkolenia spawalniczego lub uzyskanie profesjonalnych wskazéwek przed rozpoczeciem
spawania. Urzadzenia spawalnicze wymienione w niniejszej instrukcji sg przeznaczone do profesjonalnego
uzytku w srodowisku przemystowym.

A Dla bezpieczeristwa wtasnego i otoczenia nalezy zwracac szczegdlng uwage na instrukcje
bezpieczeristwa dostarczone z produktem.

Mozna réwniez uzyskac dostep do instrukcji bezpieczenstwa i pobrac je, korzystajac z ponizszych taczy:

» Bezpieczenstwo
(https://kemp.cc/safety/general)

o Srodki ochrony indywidualnej

(https://kemp.cc/safety/ppe)

¢ Uchwyt spawalniczy

(https://kemp.cc/safety/torches)
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3. BUDOWA UCHWYTU

Budowa uchwytu spawalniczego GXe do spawania technikg MIG:

@ Wyglad poszczegdinych elementdw moze sie rézni¢ zaleznie od konkretnego modelu uchwytu
Flexlite GXe.

Dysza gazowa

Koncowka pragdowa

Adapter koncéwki prgdowej / dyfuzor gazu

Szyjka uchwytu

Rekojesé

Wytacznik

Pokrywa ochronna lub zdalne sterowanie montowane na uchwycie

>> Pokrywa ochronna ostania uchwyst, jezeli nie zamontowano na nim pilota sterowania (dotyczy modeli
Flexlite GXe z serii 5). Wiecej informacji na temat zdalnego sterowania montowanego na uchwycie:
"Instalacja zdalnego sterowania uchwytem spawalniczym GRe50" na stronie 10.

Ztgcze uchwytu

9. Zigcza doprowadzania i odprowadzania ptynu chtodzgcego
>> Dotyczy tylko uchwytéw chtodzonych ciecza.

NogpwN=

®

10. Dodatkowa rekojes¢ uchwytu (opcjonalna)
11. Dodatkowa ostona termiczna (opcjonalna)

Tylko seria 8 GXe:
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12. Dodatkowe przytgcze kabla sterowania (ztgcze Amphenol)

>> Do urzgdzen spawalniczych X5 FastMig i Master M 350.

Tylko uchwyty spawalnicze z wymienng szyjka:

13. Zacisk szyjki

Akcesoria opcjonalne

e Zdalne sterowanie montowane na uchwycie GRe50
« Ostona termiczna chronigca dton

* Mechaniczny przetgcznik zabezpieczajacy, ktéry zapobiega przypadkowemu nacisnieciu wytacznika i
zajarzeniu tuku (nie mozna tgczy¢ z dodatkowa rekojescig uchwytu lub modele uchwytéw

spawalniczych Flexlite GXe 223G i 253G):

IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Kod QR

Informacje o urzadzeniu lub odnosnik do strony internetowej z takimi informacjami mozna wyswietli¢

po zeskanowaniu kodu QR na urzadzeniu. Kod QR mozna zeskanowac aparatem telefonu

komédrkowego lub specjalng aplikacjg do koddéw QR.

© Kemppi /
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4. MONTAZ

Upewnij sig, Ze do zakoriczenia montazu urzgadzenie spawalnicze nie jest podtgczone do Zrddta
pradu i ze uchwyt spawalniczy nie jest podtgczony do maszyny spawalniczej.

A Urzadzenie nalezy chronic przed deszczem i bezposrednim nastonecznieniem.

"Montaz uchwytu" na nastepnej stronie

"Instalacja zdalnego sterowania uchwytem spawalniczym GRe50" na stronie 10
"Podtgczanie uchwytu" na stronie 14

"Instalacja i wymiana prowadnicy drutu" na stronie 15

"Montaz dodatkowej rekojesci uchwytu i ostony termicznej (opcjonalnie)" na stronie 24

Przed instalacja i uzyciem

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych i krajowych wymogow bezpieczenstwa w zakresie instalacji i uzytkowania
urzadzen wysokiego napiecia.

Sprawdz zawartos¢ pudetek i upewnij sie, ze zadna czes$¢ nie jest uszkodzona.

© Kemppi 8 1922260/ 2615
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4.1 MONTAZ UCHWYTU

@ Informacje na temat doboru wtasciwych czesci: "Dobdr czesci" na stronie 72.

Wymagane narzedzia:

8 mm

1. Przymocuj adapter koncéwki pradowej i dokreé go reka. Aby koncéwka pragdowa byta dobrze
przymocowana do uchwytu, nalezy jg mocno dokrecié.

2. Przymocuj koncdwke pradowsa i dokre¢ jg kluczem ptaskim.
3. Przymocuj dysze gazowg i dokred jg reka.

Tylko uchwyty spawalnicze z wymienng szyjka:
4. Przymocuj zmontowang szyjke do korpusu uchwytu spawalniczego. Przymocuj zaciskiem szyjki.

Zacisk szyjki nalezy dokrecac recznie. Zbyt mocne dokrecenie iflub uzycie narzedzia moze
spowodowac uszkodzenie elementdw uchwytu spawalniczego.

© Kemppi 9 1922260/ 2615
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4.2 INSTALACJA ZDALNEGO STEROWANIA UCHWYTEM
SPAWALNICZYM GRES0

@ Zdalne sterowanie (GRe50) do uchwytdw spawalniczych Flexlite GXe z serii 5 jest dostepne jako
opcjonalne akcesorium do uchwytdw spawalniczych GXe serii 3 i 5, z wyjatkiem Flexlite GXe 223G3.
GRe50 nie pasuje do uchwytdw spawalniczych GXe z serii 8.

A Upewnij sig, Ze w tym momencie urzadzenie spawalnicze nie jest podtgczone do Zrddfta zasilania i ze
uchwyt spawalniczy nie jest podtgczony do maszyny spawalniczej.

Wymagane narzedzia:

1.

2. Najpierw tylng czesé zdalnego sterowania przytdéz do rowka w korpusie uchwytu, a nastepnie wcisnij
zdalne sterowanie w uchwyt, tak aby ztgcza sie zatrzasnety.
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3. Wkre¢ $ruby po obu stronach zdalnego sterowania montowanego na uchwycie.
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4.3 INSTALACJA ZDALNEGO STEROWANIA UCHWYTEM
SPAWALNICZYM GRES8O

® Do uchwytdw spawalniczych Flexlite GXe z serii 8 zdalne sterowanie GRe80 jest dostarczane w
fabrycznie. Przed rozpoczeciem spawania nalezy zdjac¢ z uchwytu tymczasowa ptytke ochronna, a
na jej miejsce zamontowac zdalne sterowanie. Uchwyty spawalnicze serii GXe z serii 8 maja
przytagcza na dodatkowy kabel sterujacy prowadzony od urzadzen spawalniczych X5 FastMig i
Master M (modele 350). Zdalne sterowanie montowane na uchwytach spawalniczych z serii 8 nie
wspdtpracuje z uchwytami spawalniczymi serii 5.

A Upewnij sig, Ze w tym momencie urzadzenie spawalnicze nie jest podtgczone do Zrddfta zasilania i ze
uchwyt spawalniczy nie jest podtgczony do maszyny spawalniczej.

Wymagane narzedzia:

1.

2. Podtaczy¢ kabel potgczeniowy miedzy korpusem uchwytu a zdalnym sterowaniem uchwytem
spawalniczym.

© Kemppi 12 1922260 / 2615
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3. Najpierw tylng czes¢ zdalnego sterowania w rowku na korpusie uchwytu, a nastepnie wcisngé zdalne
sterowanie na miejsce.

Upewnij sig, Ze kabel jest dobrze utoZzony pod pokrywg zdalnego sterowania i nie zaplatuje sie
miedzy ostrymi krawedziami.

© Kemppi 13 1922260/ 2615
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4.4 PODLACZANIE UCHWYTU

A Recznie dokrec ztgcza uchwytu. Niedokrecone ztacza moga sie przegrzewac, zaburzac prace
uchwytu, powodowac uszkodzenia oraz wyciek ptynu chtodniczego lub gazu.

® Wiecej informacji na temat podtaczania uchwytu (oraz ewentualnych dodatkowych elementéw)
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi urzadzenia.

® Jesli jeszcze nie zamontowano prowadnicy drutu, naleZy to zrobic przed podigczeniem uchwytu.
Instrukcje: "Instalacja i wymiana prowadnicy drutu" na nastepnej stronie.

1. Podtgcz uchwyt do maszyny spawalniczej. Przymocuj ztgcze przez obrdcenie pierscienia w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

2. Tylko modele chtodzone ciecza: Podtgcz przewody doprowadzania i odprowadzania ptynu chtodzacego
do maszyny spawalniczej. Ztgcza sg oznaczone kolorami.

Zachowaj ostroznosc, aby podigczyc odpowiedni przewdd do odpowiedniego ztgcza.
Nieprawidtowe podtaczenie przewoddw moze prowadzic¢ do przegrzewania sie uchwytu.

3. Tylko uchwyty spawalnicze Flexlite GXe z serii 8: Podtgcz kabel sterowania do ztgcza sterowania w
urzadzeniu spawalniczym X5 FastMig lub Master M (modele 350).

Wiecej informacji o potgczeniach mozna znalez¢ w instrukcji obstugi urzgdzenia spawalniczego.
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4.5 INSTALACJA | WYMIANA PROWADNICY DRUTU

Uchwyty spawalnicze Flexlite GXe 3 m, 3,5 mi 5 m sg dostarczane z fabrycznie zainstalowang prowadnica
drutu. Uzytkownik musi zainstalowa¢ prowadnice drutu do uchwytéw spawalniczych Flexlite GXe 6 mi 8 m.
Nalezy zapoznac sie z tg sekcja, gdy konieczna jest wymiana prowadnicy drutu lub gdy w uzyciu jest model
uchwytu spawalniczego Flexlite GXe 6 m lub 8 m.

Prowadnica drutu to czes¢ eksploatacyjna, ktéra zuzywa sie i po pewnym czasie wymaga wymiany. Nalezy
ja takze zmienia¢ wraz ze zmiang rodzaju drutu elektrodowego.

Informacje na temat wymiany stalowej prowadnicy drutu: "Wymiana stalowej prowadnicy drutu" na
stronie 19.

Informacje na temat wymiany teflonowej prowadnicy drutu DL Chili: "Wymiana prowadnicy drutu DL Chili"

ponize;j.

A Jesli zmienisz typ lub srednice drutu elektrodowego, zmien takze rolki podajgce w systemie
podawania drutu.

® W wiekszosci modeli uchwytdéw spawalniczych Flexlite GXe o dtugosci 3m, 3,5mi5 m mozna
stosowac zardwno stalowag prowadhnice drutu, jak i dwuwarstwowa prowadnice Chili. W przypadku
modeli uchwytdw spawalniczych Flexlite GXe 6 m i 8 m zaleca sige stosowanie dwuwarstwowej
prowadnicy drutu Chili.

® Przed zmiang prowadnicy drutu nalezy usungc¢ drut elektrodowy z uchwytu. Zawsze nalezy
zapoznacd sie z instrukcjami dostarczonymi razem z zamienng prowadnica drutu.

4.5.1 WYMIANA PROWADNICY DRUTU DL CHILI

Wymagane narzedzia:

bV -.-\\

Wyjmowanie i wkiadanie prowadnicy drutu

Wyglad poszczegdinych elementéw moze sie rézni¢ w zaleznosci od konkretnego modelu uchwytu
spawalniczego. Metoda jest taka sama przypadku uchwytow spawalniczych chtodzonych zardwno gazem,
jak i woda.

1. Wyprostuj przewdd uchwytu spawalniczego.

© Kemppi 15 1922260 / 2615



Flexlite GX
‘ KEMPPI Instrukcja ot?;(’rLljgei - Pi

2. Wykre¢ nakretke tulei prowadnicy drutu z przewodu od strony podajnika.

3. Wyjmij starg prowadnice z przewodu.

A Jesli chcesz jg wykorzystac pdZniej, zachowaj ostroznoscé, aby nie uszkodzic jej podczas
wyjmowania.

4. Wsun nowg prowadnice drutu w przewdd, az zatrzyma sie na koncu szyjki uchwytu.

@ Standardowa prowadhnica drutu DL Chili posiada w przedniej czesci krdtki metalowy odcinek
spiralny. Ten spiralny metalowy odcinek wchodzi do srodka jako pierwszy.

© Kemppi 16 1922260/ 2615
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@ Zeby prawidfowo utozy¢ prowadnice drutu, tymczasowo zdemontuj koricdwke pradowag uchwytu
spawalniczego. Wiecej informacji na temat koricéwki prgdowej: "Budowa uchwytu" na stronie 6

i "Montaz uchwytu" na stronie 9.

@ W przypadku uchwytu spawalniczego z wieloma szyjkami prowadnica drutu nie wchodzi do szyjki.
Aby upewnic sig, Ze prowadnica drutu znajduje sie w prawidtowej pozycji, nalezy tymczasowo zdjac
szyjke. Aby uzyskac wiecej informacji na temat montazu uchwytu spawalniczego z wieloma
szyjkami, patrz "Montaz uchwytu" na stronie 9.

5. Wsun nakretke tulei obok prowadnicy, aby ustali¢ wtasciwg dtugosé. Na tym etapie nie umieszczaj
nakretki tulei w jej docelowym potozeniu.

© Kemppi 17 1922260/ 2615
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6. Przy uzyciu noza do wyktadzin dotnij prowadnice réwno z koricem nakretki tulei.

7. Natdz stozek blokujgcy na prowadnice drutu i docisnij. Upewnij sig, ze prowadnica drutu weszta
catkowicie w koncéwke stozka blokujgcego.

© Kemppi 18 1922260/ 2615
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4.5.2 WYMIANA STALOWEJ PROWADNICY DRUTU

Wymagane narzedzia:

gf%

Wyjmowanie i wktadanie prowadnicy drutu

Wyglad poszczegdinych elementdw moze sie réznic¢ w zaleznosci od konkretnego modelu uchwytu
spawalniczego. Metoda jest taka sama przypadku uchwytow spawalniczych chtodzonych zaréwno gazem,
jak i woda.

1. Wyprostuj przewdd uchwytu spawalniczego.

fmnll‘::;*»

A
=
q 23
=
q 22
=

3. Wyjmij starg prowadnice z przewodu.

A Jesli chcesz ja wykorzystac pdZniej, zachowaj ostroznosc, aby nie uszkodzic jej podczas
wyjmowania.

© Kemppi 19 1922260 / 2615



Flexlite GXe

‘ KEMPPI Instrukcja obstugi - PL

4. Wsun nowg prowadnice drutu w przewdd, az zatrzyma sie na koricu szyjki uchwytu.

® Standardowa stalowa prowadnica drutu posiada spiralny odcinek (*) odstonietej stali na koricu
uchwytu spawalniczego. Ta dtuzsza, odstonieta czes¢ wchodzi jako pierwsza.

*

@ Zeby prawidfowo utozy¢ prowadnice drutu, tymczasowo zdemontuj koricéwke pragdowag uchwytu
spawalniczego. Wiecej informacji na temat koricodwki pragdowej: "Budowa uchwytu" na stronie 6

i "Montaz uchwytu" na stronie 9.

® W przypadku uchwytu spawalniczego z wieloma szyjkami prowadnica drutu nie wchodzi do szyjki.
Aby upewnic sie, ze prowadnica drutu znajduje sie w prawidtowej pozycji, nalezy tymczasowo zdjgc
szyjke. Aby uzyskac wiecej informacji na temat montazu uchwytu spawalniczego z wieloma
szyjkami, patrz "Montaz uchwytu" na stronie 9.

- S I £
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5. Wsun nakretke tulei obok prowadnicy, aby ustali¢ wtasciwag dtugosé. Na tym etapie nie umieszczaj
nakretki tulei w jej docelowym potozeniu.

A Nie zostawiaj zadnych ostrych krawedzi ani nieréwnosci, ktére mogtyby potencjalnie uszkodzic¢ drut
elektrodowy.

8. Zdejmijizolacje z konca prowadnicy drutu na odcinku ok. 10-20 mm.
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9. Natdz stozek blokujgcy na prowadnice drutu i docisnij. Upewnij sig, Ze prowadnica drutu weszta
catkowicie w koncéwke stozka blokujgcego.

4.5.3 WYMIANA PROWADNICY DRUTU W MODELACH Z WYMIENNA
SZYJKA

Oproécz prowadnicy drutu, uchwyty spawalnicze Flexlite GXe z wieloma szyjkami wymagajg wymiany
osobnej prowadnicy drutu na szyjce. Wiecej informacji ogdélnych na temat wymiany prowadnic drutu:
"Wymiana stalowej prowadnicy drutu" na stronie 19 i "Wymiana prowadnicy drutu DL Chili" na stronie 15.
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1. Poluzuj zaciskiem szyjki i zdejmij szyjke.

3. Witdz nowa prowadnice drutu do szyjki i upewnij sie, ze przechodzi ona przez catg jej diugosé, a koniec
prowadnicy (*) jest dobrze osadzony w obudowie.

Dokrec rekg. Zbyt mocne dokrecenie i/lub uzycie narzedzia moze spowodowac uszkodzenie
elementdw uchwytu spawalniczego.
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4.6 MONTAZ DODATKOWEJ REKOJESCI UCHWYTU | OSLONY
TERMICZNEJ (OPCJONALNIE)

Dodatkowa rekojes$¢ uchwytu i ostona termiczna sg dostepne do wszystkich uchwytéw spawalniczych
Flexlite GXe przeznaczonych do spawania technikg MIG.

Rekojes¢ uchwytu

1. Trzymajac dolng czes¢ uchwytu pistoletowego skierowang w przdd, nasun wewnetrzne rowki uchwytu
pistoletowego na sruby uchwytu.

Zeby zdemontowaé uchwyt pistoletowy, naciénij przycisk blokady z tytu uchwytu pistoletowego:
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Ostona termiczna

1. Nasun gorne korice montazowe ostony termicznej na korice wkretéw po obu stronach korpusu uchwytu
spawalniczego.

2. Popychaj spdd ostony termicznej w strone uchwytu do momentu, az ostona zatrzasnie sie w swoim
docelowym potozeniu.

© Kemppi 25 1922260/ 2615



. KEMPPI Flexlite GXe

Instrukcja obstugi - PL

5. OBSLUGA

Przed uzyciem produktu nalezy przeprowadzi¢ wszystkie czynnosci instalacyjne zgodnie z instrukcjami
konfiguracji i obstugi.

A Zabrania sie spawania w miejscach, w ktdrych wystepuje bezposrednie zagrozenie pozarem lub
wybuchem!

A Opary spawalnicze mogg zagrazac zdrowiu. Podczas spawania trzeba zadbac o odpowiedniag
wentylacje i stosowac ochrone drég oddechowych.

@ Przed przystapieniem do pracy nalezy zawsze upewnic sie, Ze stan kabla posredniego, weza gazu
osfonowego, kabla masy z zaciskiem oraz kabla zasilajacego umoZzliwia bezpieczng eksploatacje.
Trzeba tez upewnic sie, ze ztacza sg prawidtowo podtaczone. Niedokrecone ztagcza moga
zmniejszac wydajnosc spawania i uszkodzic ztgcza.

® Zasada dziatania uchwytu i wigcznika zalezy od ustawien urzadzenia spawalniczego (np. 2T, 4T lub
Minilog).

Zeby rozpoczaé spawanie, naci$nij wytgcznik uchwytu.

"Uzywanie zdalnego sterowania GRe50 na uchwycie (seria 3 i 5)" na nastepnej stronie

"Uzywanie zdalnego sterowania GRe80 montowanego na uchwycie (seria 8)" na stronie 28

W uchwytach spawalniczych Flexlite GXe chtodzonych gazem (modele G) szyjke mozna obracac¢ o 360°iw
ten sposdb regulowac jej kierunek.

Wiecej informacji na temat doboru i dostepnosci czesci: "Dobdr czesci" na stronie 72.
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5.1 UZYWANIE ZDALNEGO STEROWANIA GRE50 NA
UCHWYCIE (SERIA 315)

Ustaw predkos¢ podawania drutu lub wybierz kanat pamieci przetgcznikiem rolkowym na uchwycie
spawalniczym.

\\\\ N - ~ ’a’ty
N7 RN S
\/ ~

Domysinie regulacja przetgcznika rolkowego odbywa sie skokowo zgodnie z wartosciami liczbowymi
podanymi na przetgczniku rolkowym. Obracajac srube pod przetgcznikiem rolkowym, mozna zmieni¢
ptynnos¢ regulacji na bezstopniowa. W tym celu nalezy okresowo zdemontowac przetgcznik rolkowy.
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5.2 UZYWANIE ZDALNEGO STEROWANIA GRESO
MONTOWANEGO NA UCHWYCIE (SERIA 8)

® Uchwyty spawalnicze Flexlite GXe z serii 8 wspdipracuja jedynie z urzagdzeniami spawalniczymi X5
FastMig i Master M (modele 350).

Za pomoca zdalnego sterowania GRe80 na uchwycie spawalniczym mozna wybiera¢ kanaty pamieci,
regulowacé predkos¢ podawania drutu oraz natezenie i napiecie pragdu spawania, a takze precyzyjnie
dostraja¢ napiecie spawania odpowiednio do uzywanego procesu.

1. Niestandardowy wyswietlacz LCD
>> Pokazuje wartosci regulowanych parametrow oraz informuje o wystgpieniu btedoéw (,Err”) w systemie
spawalniczym.
2. Przyciskiplusa/minusa (+/-)
>> Stuzg do zmiany wartosci parametrow.
3. Przyciski strzatek w lewo/w prawo
>> Umozliwiajg przetgczanie miedzy widokami/parametrami.

Elementy na wyswietlaczu zdalnego sterowania

Symbole kanatu pamieci i wybranego kanatu pamieci

Symbole predkosci podawania drutu i precyzyjnego dostrajania
Warto$¢ regulowanego parametru (lub wskaznik btedu)
Jednostka regulowanego parametru

a0 oo

Kiedy wskutek regulacji parametru za pomocg zdalnego sterowania warto$¢ parametru zaczyna sie réznic
od zapisanej w wybranym kanale pamieci, jest to sygnalizowane na ekranie poprzez wyswietlenie tylko
numeru kanatu pamieci, bez ramki:
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Widoki i obstuga zdalnego sterowania

» Widok kanatu pamieci: Kanat pamieci zmienia sie poprzez naciskanie przyciskéw +/-. Diugie
nacisniecie przycisku +/- powoduje szybsze przewijanie wartos$ci parametréw. Dtugie nacisniecie
przycisku strzatki w lewo powoduje zapisanie ustawionych parametréw w aktualnie wybranym kanale.

+ Widok mocy spawania: Zaleznie od stosowanego procesu spawania przyciskami +/- reguluje sie
predkos¢ podawania drutu lub natezenie pradu spawania. Dtugie naci$niecie przycisku +/- powoduje
szybsze przewijanie wartosci parametrow.

* Widok dostrajania: Zaleznie od stosowanego procesu spawania przyciskami +/- reguluje sie napiecie
lub parametry konkretnego procesu spawalniczego. Diugie nacisniecie przycisku +/- powoduje
szybsze przewijanie wartosci parametrow. Diugie nacisniecie przycisku strzatki w prawo powoduje
przetgczanie miedzy zestawami parametrow.
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6. KONSERWACJA

Przy planowaniu konserwacji urzgdzenia nalezy bra¢ pod uwage intensywnosc i warunki jego eksploatacji.

Prawidtowa obstuga i regularna konserwacja urzagdzenia spawalniczego pomoga unikng¢
nieprzewidzianych przerw w pracy i usterek. Ze wzgledu na wysokg temperature pracy uchwyty do
spawania technikg MIG wymagaja regularnego sprawdzania i konserwacji. Nalezy regularnie sprawdzac¢
kable pod katem uszkodzen, jak réwniez czy ztgcza sg odpowiednio dokrecone.

Codzienna konserwacja

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przewoddw elektrycznych trzeba odtgczy¢
urzgdzenie od zasilania.
* Regularnie sprawdzaj, czy wszystkie podzespoty sg doktadnie dokrecone.
o Upewnij sie, ze styk prgdowy adaptera uchwytu Kemppi nie jest zarysowany ani brudny. Sprawdz
réwniez czy piny konektoréw sg poprawnie wpiete.
e Sprawdz, czy ostona przewodu nie jest uszkodzona.
e Sprawdz o-ringii ztgcze gazu uchwytu spawalniczego pod katem zuzycia i uszkodzen.

® Uchwyt spawalniczy GXe chtodzony gazem nie ma o-ringow.

e Przy kazdej wymianie szpuli drutu lub kazdego dnia po intensywnym uzytkowaniu sprezonym
powietrzem usuwaj pyt z prowadnicy.

o Sprawdz dysze i w razie potrzeby usun odpryski, ktére sie w niej osadzity.

o Gdy nie uzywasz uchwytu, powinien sige on znajdowac sie w swoim gniezdzie spoczynkowym na
podajniku drutu.

W sprawie napraw skontaktuj sie z Dealerem Kemppi.

Konserwacja okresowa

A Okresowag konserwacje moga przeprowadzac tylko wykwalifikowani serwisanci.

Przynajmniej raz na sze$¢ miesiecy sprawdzaj ztgcza elektryczne. Poluzowane ztgcza dokre¢, a elementy
utlenione — wyczys¢é.

® Podczas dokrecania poluzowanych elementdéw uzyj odpowiedniego momentu dokrecania.

® Nie wolno uzywac myjek cisnieniowych.

Serwisy

Serwisy Kemppi wykonuja przeglady urzadzen spawalniczych na podstawie uméw serwisowych z Kemppi.
Gtéwne elementy przegladdw w warsztatach serwisowych:

e czyszczenie urzadzenia;

o konserwacja urzadzen spawalniczych;

e sprawdzenie potgczen i przetagcznikow;

« sprawdzenie wszystkich ztgczy elektrycznych;

o sprawdzenie kabla zasilajgcego i wtyczki zrodta zasilania;
e naprawa lub wymiana wadliwych czesci;

e testurzadzenia;
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e wrazie potrzeby test i kalibracja urzadzenia oraz wartosci parametrow.

Najblizszy punkt serwisowy mozna znalez¢ na stronie Kemppi.
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6.1 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

® Podana tu lista problemdw i ich mozliwych przyczyn nie jest wyczerpujgca, a jedynie przedstawia
niektdre typowe sytuacje, jakie moga wystapic podczas rutynowego uzytkowania urzgdzenia
spawalniczego. Dalszej pomocy technicznej i informacji udzieli najblizszy serwis Kemppi.

Informacje ogdlne:
Urzgdzenie spawalnicze nie wigcza sie

e Sprawdz, czy kabel zasilajgcy jest prawidtowo podtgczony.

e Sprawdz, czy przetacznik zasilania zrédta zasilania jest w pozycji wigczenia.
e Sprawdz, czy instalacja zasilajgca jest wigczona.

e Sprawdz bezpiecznik lub wytgcznik sieci.

e Sprawdz, czy kabel masy jest podtgczony.

Urzadzenie spawalnicze przestaje dziatad

e Uchwyt moze by¢ przegrzany. Odczekaj, az sie schtodzi.

e Sprawdz, czy zaden kabel nie poluzowat sie.

o Podajnik drutu mégt sie przegrzaé. Odczekaj, az sie schtodzi, i upewnij sie, ze kabel spawalniczy jest
prawidtowo podtgczony.

« Zrédto pradu mogto sie przegrzaé. Odczekaj, az sie schtodzi, i upewnij sie, ze wentylatory chtodzace
dziatajg prawidtowo oraz ze nic nie blokuje obiegu powietrza.

Podajnik drutu:
Drut elektrodowy rozwija sie ze szpuli

* Upewnij sie, ze pokrywa blokujgca szpuli jest zamkniegta.
Podajnik drutu nie podaje drutu

e Sprawdz, czy drut sie nie skofczyt.

e Sprawdz, czy drut elektrodowy jest prawidtowo poprowadzony przez rolki podajgce do prowadnicy
drutu.

e Sprawdz, czy dzwignia docisku rolek jest prawidtowo zamknieta.

e Sprawdz, czy docisk rolek podajgcych jest prawidtowo dostosowany do drutu elektrodowego.

e Sprobuj przedmuchaé prowadnice drutu sprezonym powietrzem, aby upewnic sie, ze jest drozna.

Uchwyt spawalniczy:
Drut wtapia sie w koncéwke pragdowa.

e Sprawdz, czy uzyto koncowki pragdowej i prowadnicy odpowiedniego typu dla danego drutu
elektrodowego.

e Sprawdz, czy prowadnica drutu jest czysta.

e Sprawdz, czy prowadnica drutu nie jest zagieta.

e Sprawdz prad silnika. Jesli jest zbyt wysoki, moze to powodowac problemy z prowadnicg drutu.

e Sprawdz docisk rolek podajgcych. Zbytnio docisniete rolki mogg odksztatca¢ miekkie druty
elektrodowe, np. aluminiowe lub rdzeniowe.

Uchwyt spawalniczy przegrzewa sie

« Upewnij sig, ze szyjka jest prawidtowo przymocowana do uchwytu.

e Sprawdz, czy adapter koncowki prgdowej jest odpowiednio, recznie dokrecony i czy koncéwka
pradowa jest prawidtowo do niego przymocowana.

e Sprawdz, czy parametry spawania mieszczg sie w zakresie przewidzianym dla uchwytu spawalniczego
i szyjki. Maksymalna dopuszczalna wartos$¢ pradu jest inna dla uchwytu i inna dla szyjki, dlatego tez
nalezy stosowac sie do nizszej z tych dwdch wartosci.

Szyjka uchwytu spawalniczego sig przegrzewa
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Uzywaj oryginalnych czesci eksploatacyjnych i zamiennych Kemppi. Niewtasciwe czesci zamienne
moga spowodowad przegrzewanie sie szyjki.

Ztgcze uchwytu spawalniczego sie przegrzewa

Sprawdz, czy ztgcze jest prawidtowo przymocowane do podajnika.
Sprawdz, czy powierzchnia przenoszenia pradu i wtyki ztgcza uchwytu sg czyste i nieuszkodzone.

Uchwyt spawalniczy nadmiernie wibruje podczas spawania

Sprawdz, czy adapter koncowki pradowej i koncéwka prgdowa sg dokrecone.

Sprawdz prad silnika.

Sprawdz prowadnice drutu (np. pod katem zabrudzen oraz czy zostata prawidtowo docieta).
Sprawdz drut elektrodowy. Musi by¢ prosty i zwija¢ sie po wysunieciu z koncéwki prgdowej. W
przeciwnym wypadku sprawdz docisk rolek podajgcych.

Sprawdz, czy dana partia drutu elektrodowego nie jest wadliwa.

Jakosé spawania:

Spoina zanieczyszczona lub niskiej jakosci

Sprawdz, czy gaz ostonowy sie nie wyczerpat.

Sprawdz, czy nic nie blokuje przeptywu gazu ostonowego.

Sprawdz, czy gaz ostonowy jest prawidtowo dobrany do zastosowania.
Sprawdz biegunowos$¢ uchwytu/elektrody.

Sprawdz, czy procedura jest prawidtowo dobrana do zastosowania.

Nieréwne spawanie

Sprawdz, czy mechanizm podawania drutu jest odpowiednio wyregulowany.

Sproébuj przedmuchac prowadnice drutu sprezonym powietrzem, aby upewnic sig, ze jest drozna.
Sprawdz, czy prowadnica drutu jest prawidtowo dobrana do typu i $rednicy drutu elektrodowego.
Sprawdz rozmiar, typ i poziom zuzycia koncowki pragdowej.

Sprawdz, czy uchwyt spawalniczy nie przegrzewa sie.

Sprawdz, czy zacisk kabla masy jest prawidtowo przymocowany do czystej powierzchni elementu
spawanego.

Za duzo odpryskéw

Sprawdz parametry i procedure spawania.

Sprawdz rodzaj i przeptyw gazu.

Sprawdz biegunowos$¢ uchwytu/elektrody.

Sprawdz, czy drut elektrodowy jest odpowiedni do danego zastosowania.
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6.2 UTYLIZACJA

hi¢

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE, dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego,
oraz dyrektywa 2001/65/UE, dotyczgca ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji

w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, oraz lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzgdzenia
elektryczne nalezy zbiera¢ osobno i przekazywac¢ do odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtérnego odzysku
odpaddéw. Wiasciciel zuzytego sprzetu ma obowigzek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbidrki, zgodnie

z lokalnymi przepisami lub zaleceniami przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie sie do podanych
dyrektyw europejskich przyczynia sie do poprawy stanu srodowiska i ludzkiego zdrowia.

Wiecej informaciji:

=] =
E"
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7. DANE TECHNICZNE

"Dane techniczne: Flexlite GXe 200A (chtodzony gazem)" na nastepnej stronie
"Dane techniczne: Flexlite GXe 300A (chtodzony gazem)" na stronie 42
"Dane techniczne: Flexlite GXe 400A (chtodzony gazem)" na stronie 48

(

(

(
"Dane techniczne: Flexlite GXe 300A (chtodzony cieczg)" na stronie 57
"Dane techniczne: Flexlite GXe 400A (chtodzony cieczg)" na stronie 62
(

"Dane techniczne: Flexlite GXe 500A (chtodzony cieczg)" na stronie 68

© Kemppi 35 1922260 / 2615



& KEMPPI

Flexlite GXe
Instrukcja obstugi - PL

7.1 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 200A (CHLODZONY

GAZEM)

Flexlite GXe 205G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc dla 35% / Ar + 18% CO2 200 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 123 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 77 mm
Wymiary szyjki: kat 45°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 205G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
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Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 200 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu Tmm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$¢ wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 123 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 77 mm
Wymiary szyijki: kat 45°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (3 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 220 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 170 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu Tmm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 I/min
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Srednica drutu spawalniczego 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 123 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 77 mm
Wymiary szyijki: kat 45°

Typ kabla Wspdtosiowy
Zdalne sterowanie Nie
Oswietlenie LED Nie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdéb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% [ Ar + 18% CO2 220A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 170 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugosé wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 1/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
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Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 123 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 77 mm
Wymiary szyjki: kat 45°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% [ Ar + 18% CO2 220A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 170 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1Tmm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugosé wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 1/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugos¢ 123 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 77 mm
Wymiary szyjki: kat 45°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
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Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 253G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncoéwka pradowa M6

Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 250 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 200 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1Tmm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 1/min
Srednica drutu spawalniczego 0.6...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.6..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 107 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 65 mm
Wymiary szyijki: kat 40°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7
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Flexlite GXe 253G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M6

Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 250 A
Obcigzalnosc dla 60% / Ar + 18% CO2 200 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1Tmm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$é wolnego wylotu 15 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 13 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.6...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.6...1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 107 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 65 mm
Wymiary szyjki: kat 40°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Wymiary szyjki, modele G:
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7.2 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 300A (CHLODZONY

GAZEM)

Flexlite GXe 305G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc dla 35% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 18 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 96 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60 °C
Spetniane normy IEC 60974~7

Flexlite GXe 305G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
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Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, srednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$¢ wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 96 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 305G (6 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 300 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 I/min
Srednica drutu spawalniczego 1..1.2 mm
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Srednica drutu spawalniczego, Ss 1..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 1.2..1.2 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 96 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 308GA (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposoéb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugosé wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 96 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C
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Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 609747

Flexlite GXe 308GA (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc dla 35% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugosé wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 96 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 323G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego

Euro

Typ chtodzenia

Gaz
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Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 320A
Obcigzalno$¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 270 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$é wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 135 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 96 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 323G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Gaz
Koncdéwka pragdowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 320A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 270 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe

spawalniczego
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Test obcigzalnosci, $rednica drutu
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu
Srednica drutu spawalniczego

Srednica drutu spawalniczego, Fe
Srednica drutu spawalniczego, Ss
Srednica drutu spawalniczego, Al
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC
Rekojes¢ uchwytu

Typ szyjki

Wymiary szyjki: dtugos¢

Wymiary szyjki: wysokos$¢

Wymiary szyjki: kat

Zdalne sterowanie

Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania

Spetniane normy

Wymiary szyjki, modele G:

X

1.2 mm

18 mm

15 1/min

0.8..1.6 mm
0.8..1.6 mm
0.8...1.6 mm
0.8..1.6 mm
0.9..1.6 mm
0.9..1.6 mm

Tak

Obrotowa

135 mm

96 mm

50°

Opcjonalnie

od -20°C do +40°C
od -40°C do +60 °C
IEC 60974-7
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7.3 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 400A (CHLODZONY

GAZEM)

Flexlite GXe 403GMN (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 360 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Zmienny
Wymiary szyijki: dlugos¢ 152 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 105 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60 °C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 403GMN (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego

| Euro
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Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% [ Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 360 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Zmienny
Wymiary szyjki: dlugosé 152 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 105 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 405G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposodb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe

spawalniczego
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Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugosé wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 96 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 405G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposodb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugosé wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9...1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
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Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 96 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GA (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalno$¢ dla 35% [ Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8...1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 102 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7
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Flexlite GXe 408GA (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Powietrze
Koncoéwka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyijki: dtugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 102 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GAMN (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro+Amphenol
Typ chtodzenia Gaz

Koncoéwka pradowa M10x1

Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 340A
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Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Zmienny
Wymiary szyjki: dlugosé 152 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 105 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy od -20°Cdo +40°C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60 °C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GAMN (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro+Amphenol
Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 340A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.6 mm
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Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Zmienny
Wymiary szyjki: dlugosé 152 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 105 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 423G (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 340A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugosé wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9...1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
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Wymiary szyjki: dlugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 102 mm
Wymiary szyjki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 423G (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Gaz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 35% [ Ar + 18% CO2 400 A
Obcigzalnos¢ dla 60% / Ar + 18% CO2 340A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0.8..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0.8...1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0.9..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0.9..1.6 mm
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Obrotowa
Wymiary szyjki: dlugosé 149 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 102 mm
Wymiary szyijki: kat 50°

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7
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Wymiary szyjki, modele G:
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7.4 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 300A (CHLODZONY

CIECZA)

Flexlite GXe 305W (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 18 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dtugosé 126 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 93 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60°C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 305W (5 m):
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Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8...1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 126 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 93 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 305W (6 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos$é dla 100% / Ar + 18% CO2 250 A
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Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 18 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 I/min
Srednica drutu spawalniczego 1..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 1..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 1.2..1.6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 1 1/min 0.9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 126 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 93 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°Cdo +40°C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60 °C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 308WA (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos$¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
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Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. ci$nienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 126 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 93 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 308WA (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,2 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 18 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 15 1/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
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Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 126 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 93 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °
Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Wymiary szyjki, modele W:

X
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7.5 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 400A (CHLODZONY

CIECZA)

Flexlite GXe 405W (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dtugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60°C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (5 m):
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Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8...1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (6 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Ciecz
Koncoéwka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A
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Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 1..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 1..1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 1.2..1.6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 1 1/min 0.9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °
Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (8 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 300A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 1..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 1..1.2 mm
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Srednica drutu spawalniczego, Al 1.2..1.6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 1 1/min 0.9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyijki: dtugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od 40do-60°C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 408WA (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncoéwka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. ci$nienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
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Wymiary szyjki: dlugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyijki: kat 48°
Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974~7

Flexlite GXe 408WA (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposo6b prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 400 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, srednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. ci$nienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40 °C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C
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Spetniane normy

| IEC 60974~7

Flexlite GXe 408WA (8 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro+Amphenol
Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1

Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosé dla 100% / Ar + 18% CO2 300 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1.6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugo$é wolnego wylotu 22 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego 1..1.6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 1.1.2mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 1.2..1.6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0.9 kW

Maks. ci$nienie ptynu 5 Bar

Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 144 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 99 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60 °C
Spetniane normy IEC 60974-7

Wymiary szyjki, modele W:
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7.6 DANE TECHNICZNE: FLEXLITE GXE 500A (CHLODZONY

CIECZA)

Flexlite GXe 505W (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnosc¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 500 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm

drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dtugosé 163 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 105 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie
Zakres temperatur pracy od -20°C do +40 °C
Zakres temperatur przechowywania od -40°C do +60°C
Spetniane normy IEC 60974-7

Flexlite GXe 505W (5 m):
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Typ ztgcza spawalniczego Euro

Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 500 A

Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dtugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8...1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. cisnienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 163 mm
Wymiary szyjki: wysokos¢ 105 mm
Wymiary szyijki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Opcjonalnie

Zakres temperatur pracy

od -20°Cdo +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 508WA (3,5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Ciecz
Koncoéwka pradowa M10x1
Sposob prowadzenia Reczne
Obcigzalnos¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 500 A
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Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, Srednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
Srednica drutu spawalniczego, Fe 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Al 0,8..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Natezenie przeptywu ptynu chtodzgcego 11/min
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min 0,9 kW
Maks. ci$nienie ptynu 5 Bar
Rekojes¢ uchwytu Tak

Typ szyjki Standard
Wymiary szyjki: dlugosé 163 mm
Wymiary szyjki: wysokos$¢ 105 mm
Wymiary szyjki: kat 48 °

Zdalne sterowanie Tak

Zakres temperatur pracy

od -20°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania

od -40°C do +60 °C

Spetniane normy

IEC 60974-7

Flexlite GXe 508WA (5 m):

Typ ztgcza spawalniczego Euro
Typ chtodzenia Ciecz
Koncowka pradowa M10x1
Sposdb prowadzenia Reczne
Obcigzalnos$¢ dla 100% / Ar + 18% CO2 500 A
Test obcigzalnosci, materiat drutu Fe
spawalniczego

Test obcigzalnosci, $rednica drutu 1,6 mm
spawalniczego

Test obcigzalnosci, dlugos¢ wolnego wylotu 22 mm
drutu

Test obcigzalnosci, przeptyw gazu 20 I/min
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Srednica drutu spawalniczego, Fe
Srednica drutu spawalniczego, Ss
Srednica drutu spawalniczego, Al
Srednica drutu spawalniczego, Fe-MC/FC
Srednica drutu spawalniczego, Ss-MC/FC
Natezenie przeptywu ptynu chtodzacego
Minimalna moc chtodzenia dla 11/min
Maks. ci$nienie ptynu

Rekojes¢ uchwytu

Typ szyjki

Wymiary szyijki: dtugos$é

Wymiary szyjki: wysokos$é

Wymiary szyijki: kat

Zdalne sterowanie

Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania

Spetniane normy

Wymiary szyjki, modele W:

0,8...1,6 mm
0,8...1,6 mm
0,8...1,6 mm
0,9...1,6 mm
0,9...1,6 mm

11/min

0,9 kW

5 Bar

Tak

Standard

163 mm

105 mm

48°

Tak

od -20°C do +40 °C
od -40°C do +60 °C
IEC 60974-7
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7.7 DOBOR CZESCI

W tabeli ponizej wymieniono dysze gazowe i koricéwki prgdowe stosowane w konfiguracji fabrycznej

uchwytu Flexlite GXe.

GXe 223G 22/14 L59 (L2) | 1.0C1 L+, M10
GXe 253G 18/14 L61 1.0C1STD, M6
GXe 323G 25/15L59 (L2) | 1.0C1 L+, M10
GXe 403GMN | 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+,M10
CXe 423G 28/15L62 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 205G 22/141L59 (L2) | 1.0C1L+,M10
GXe 305G 25/15L59 (L2) | 1.0C1 L+, M10
GXe 405G 28/15L62 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 305W 22/14 L59 (L2) | 1.0C1 L+, M10
GXe 405W 25/15L59 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 505W 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 308GA 25/15L59 (L2) | 1.0C1 L+, M10
GXe 408GA 28/15L62 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 308WA 22/14 159 (L2) | 1.0C1L+,M10
GXe 408WA 25/15L59 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 508WA 28/15L62 (L2) | 1.2C1 L+, M10

Dysza gazowa: OD/D L

Oznaczenia w specyfikacji dyszy gazowej oznaczajg: OD = $rednica zewnetrzna (w najszerszym
miejscu), D = $rednica (Srednica wewnetrzna koricéwki dyszy gazowej), L = dtugos$é, L1/L2/L3 = klasa
dtugosci (L1 = krétka, L2 = $rednia, L3 = dtuga).

W specyfikacji koncowki prgdowej: L+ = koncdwka prgdowa Life+ o wydtuzonej trwatosci uzytkowej,
STD = standardowa.

Tabela zalecen dotyczacych klasy diugosci dysz gazowych

Ponizsza tabela zawiera zalecane klasy dtugosci dysz gazowych dla réznych pozioméw mocy i materiatow
drutu spawalniczego.

Niska moc L3 (ochrona L1/L2 (dobry zasieg / 1 (dobry zasieg)
(tuk zwarciowy / cienka ptytka) przed ochrona przed odpryskami)
odpryskami)
Srednia moc / uniwersalny L3 (ochrona L2 (ochrona przed L1 (dobry zasieg)
przed odpryskami)
odpryskami)
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Wysoka moc L3 (ochrona L3 (ochrona przed wysoka L1/L2 (dobry zasieg /
(tuk natryskowy / intensywne przed temperaturg i odpryskami) ochrona termiczna)
uzytkowanie / grubo$¢ materiatu) odpryskami)
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8. DANE DO ZAMOWIENIA

Informacje na temat zamawiania Flexlite GXe i opcjonalnych akcesoridw znajdziesz na stronie Kemppi.com.
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