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1. ALLMANT

Dessa instruktioner beskriver anvandningen av Kemppi's Flexlite GX MIG/MAG-pistoler. Flexlite GXe-
pistoler dr konstruerade for yrkesméssig manuell svetsning. Flexlite GXe-sortimentet innehaller saval
vattenkylda (W) som gaskylda (G) modeller fér MIG-svetsning. Flexlite GXe-svetspistolerna finns i

modellserierna 3, 5 och 8 - alla med Euro-kopplingar.

Svetspistoler i Flexlite GXe-serie 8 har dven en extra styrkabelanslutning for avtryckare och fjarreglage.
Svetspistoler i GXe-serie 8 kan endast anvandas med svetsutrustning av typen X5 FastMig och Master M
(350-modeller).

GXe 223G3 GXe 205G35 GXe 308GA35
GXe 223G35 GXe 205G5 GXe 308GAS
GXe 223G5 GXe 305G35 GXe 408GA35
GXe 253G35 GXe 305G5 GXe 408GAS5
GXe 253G5 GXe 305G6 GXe 308WA35
GXe 323G35 GXe 405G35 GXe 308WA5
GXe 323G5 GXe 405G5 GXe 408WA35
GXe 403GMN35 GXe 305W35 GXe 408WAS
GXe 403GMN5 GXe 305W5 GXe 408WA8
GXe 423G35 GXe 305W6 GXe 408 GAMNS5
GXe 423G5 GXe 405W35 GXe 408GAMNS
GXe 405W5 GXe 508WA35
GXe 405W6 GXe 508WA5
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GXe 405W8
GXe 5056W35

GXe 505W5

I modellnamn: G = Gaskyld, W = Vattenkyld, MN = Multi-neck, A = extra styrkabelanslutning (Amphenol-
anslutning). Siffran i slutet av modellnamnet anger svetspistolens ldngd (3/3,5m/5m/6m/8m).

Viktig information
Las noga igenom instruktionerna.

Avsnitt i manualen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskada eller skada pa
utrustningen indikeras med symbolerna nedan. Las noga igenom dessa avsnitt och folj anvisningarna.

® OBS!: Innehéller anvéndbar information.

A Viktigt! Beskriver en situation som kan leda till skador pa utrustningen eller systemet.

A Varning: Beskriver en potentiellt farlig situation. Om du ignorerar den, kan det leda till personskador
eller dddsfall.

Allmdnna meddelanden (0

https://kemp.cc/ud/notices

EULA (slutanvéndarlicensavtal) (0

https://kemp.cc/ud/eula
Garanti

https://kemp.cc/ud/warranty

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Aven om alla anstréngningar gjorts for att garantera att informationen i denna manual &r korrekt och
fullsténdig, tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller uteldmnanden. Kemppi férbehaller sig
ratten att nar som helst andra specifikationen fér den beskrivna produkten utan att meddela detta i
forvag. Kopiering, registrering, reproduktion eller 6verféring av innehallet i denna manual far endast
ske efter férhandsgodkannande av Kemppi.

Kallspréket for detta dokument &r engelska. Alla andra tillgidngliga sprakversioner dr antingen
professionella manskliga dversattningar eller avancerade maskindversattningar. Eventuell feedback
om Oversattningsterminologi kan skickas till userdoc@kemppi.com.

Andra lankar

Kemppi-symboler: Userdoc.
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2. SAKERHET

Svetsning klassificeras alltid som hett arbete, och svetsutrustning innehaller vanligtvis
hdgspanningskretsar. Om du inte &r bekant med svetsning och svetsprinciper rekommenderar vi att du
skaffar dig svetsutbildning eller professionell vagledning innan du bérjar svetsa. Svetsutrustningen som
namns i denna bruksanvisning ar avsedd for professionell anvandning i industriell miljo.

Agna fér din egen sdkerhet och din arbetsmiljé speciell uppmérksamhet &t sékerhetsinstruktionerna
som medfoljde utrustningen.

Du kan ocks& komma &t och ladda ner sakerhetsinstruktionerna via féljande Iankar:
e Sakerhet
(https://kemp.cc/safety/general)

e Personlig skyddsutrustning

(https://kemp.cc/safety/ppe)
e Svetsbrannare

(https://kemp.cc/safety/torches)
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3. OM UTRUSTNINGEN

MIG-brannarutrustningen Flexlite GXe bestar av:

@ De synliga detaljerna kan skilja sig mellan olika Flexlite GXe-modeller.

Gaskapa

Kontaktmunstycke

Adapter till kontaktmunstycke / gasspridare

Brannarhals

Handtag

Avtryckare

Téacklock eller brannarfjarreglage

>> Tacklocket tacker handtaget om inget brannarfjarreglage ar installerat (Flexlite GXe-seriens 5
modeller). For mer information om brannarfjarreglage, se "Installation av pistolfjarreglage GRe50" pa
sidan 10.

Brannaranslutning

9. Anslutningar for kylvatskans in- och utloppsslangar.

>> Galler endast for vattenkylda brannare.

NogpwN=

®

10. Extra brannarhandtag (tillval)
11. Extra varmeskydd (tillval)

Endast GXe-serie 8:
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12. Ytterligare styrkabelanslutning (Amphenol-anslutning)
>> Att anvandas med svetsutrustning i X5 FastMig- och Master M 350-serien.

Galler endast for svetspistoler med svanhals typ multi-neck.

13. L&shylsa for svanhals

Tillgangliga tillbehor

e GRe50 brannarfjarreglage

e Varmeskydd for handskydd

« Mekanisk sakerhetskontrollbrytare for att férhindra oavsiktlig avtryckaraktivitet och -tandningar (inte
kompatibel med det extra brannarhandtaget eller Flexlite GXe 223G och 253G svetspistolmodeller):

IDENTIFIERING AV UTRUSTNING

QR-kod

Information om enheten eller en webblank till information kan aven finnas som en QR-kod (eller en
streckkod) pa enheten. Koden kan till exempel I3sas med kameran p& en mobilenhet och en QR-
kodapp.

© Kemppi Vs 1922260/ 2615
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4. INSTALLATION

Se till att svetsutrustningen inte ansluts till ndtspanning och att brénnaren inte ansluts till
svetsmaskinen forrén installationen ar slutférd.

A Skydda utrustningen mot regn och direkt solljus.

"Montering av brdnnaren" p& nista sida
"Installation av pistolfjarreglage GRe50" pa sidan 10
"Anslutning av brénnaren" pa sidan 14

"Montering och utbyte av tradledare" pa sidan 15

"Installera extra brannarhandtag och varmeskydd (tillval)" pa sidan 24

Fore installation och anvandning

Kontrollera att du foljer gallande sikerhetsbestdmmelser angdende montering och bruk av
hdgspanningsenheter.

Kontrollera innehéllet i paketen och att inga delar &r skadade.

© Kemppi 8 1922260/ 2615
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4.1 MONTERING AV BRANNAREN

@ Fér korrekta komponenter, se "Val av komponenter" pa sidan 71.

Verktyg som kravs:

8 mm

1. Montera munstyckesadaptern och dra &t den ordentligt fér hand. Det &r viktigt att dra fast gasspridaren
ordentligt fér att kontaktmunstycket ska fa bra kontakt med brannaren.

2. Montera kontaktmunstycket och dra &t det med nyckel.

3. Montera gaskapan och dra at den ordentligt fér hand.

Galler endast for svetspistoler med svanhals typ multi-neck.
4. Satt fast den monterade halsen pa svetspistolens kropp. Dra &t 1ashylsan.

A Dra bara &t med handkraft. Om du drar at fér hdrt och/eller anvénder ett verktyg kan pistolens
komponenter skadas.

© Kemppi 9 1922260/ 2615
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4.2 INSTALLATION AV PISTOLFJARREGLAGE GRES50

® Fjarrkontrollen for Flexlite GXe serie 5-svetspistoler (GRe50) finns som extra tillbehor till GXe-
svetspistoler i serie 3 och serie 5, med undantag for Flexlite GXe 223G3. GRe50 &r inte kompatibel
med svetspistolerna i GXe-serie 8.

A Se i det hdr ldget till att svetsutrustningen inte &r ansluten till ndtspénning och att pistolen inte ar
ansluten.

Verktyg som kravs:

1. Ta bort skyddslocket genom att lossa pa skruvarna pa sidorna och for darefter locket ndgot framat och
uppat.

2. Placera forst pistolfjarreglagets bakdel i sparet pa pistolkroppen och tryck sedan fast fjarreglaget helt
pa plats s att kontakterna mots.

© Kemppi 10 1922260 / 2615
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3. Skruva fast skyddslocket med hjélp av skruvarna pé sidorna.

© Kemppi 11 1922260/ 2615
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4.3 INSTALLATION AV BRANNARFJARREGLAGE GRES0

® Med brénnare i Flexlite GXe-serie 8 levereras brannarfjarreglaget GRe80 med brénnaren. Fére
svetsning méste det tillfilliga skyddsglaset tas bort frdn brdnnaren och brénnarens fidrreglage
installeras. Brénnare i GXe-serie 8 omfattar anvdndning av den extra styrkabeln med

svetsutrustning av typen X5 FastMig och Master M (350-modeller). Brannarfjérreglage i serie 8
fungerar inte med brdnnare i serie 5.

A Se i det hédr ldget till att svetsutrustningen inte &r ansluten till ndtspénning och att brénnaren inte &r
ansluten.

Verktyg som kravs:

1. Ta bort skyddslocket genom att lossa pa skruvarna pa sidorna och for darefter locket ndgot framat och
uppat.

© Kemppi 12 1922260 / 2615
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3. Placera forst bréannarfjarreglagets bakdel i sparet pa brannarkroppen och tryck sedan fast fjarreglaget
helt pa plats.

A Se till att kabeln ligger snyggt under fidrreglagehdljet och att den inte fastnar mellan nagra vassa
kanter.

© Kemppi 13 1922260/ 2615
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4.4 ANSLUTNING AV BRANNAREN

A
®
®

1.

Dra &t brénnaranslutningarna fér hand. Lésa anslutningar kan Sverhettas, skapa kontaktstorningar,

leda till mekaniska skador och férorsaka vétske- eller gasléckage.
Vid anslutning av brdnnaren (och tilldmpliga tillbehédr), se dven instruktionerna for din

svetsutrustning.
Om den inte redan &r férinstallerad ska tradledaren installeras innan brénnaren ansluts. Se vidare

"Montering och utbyte av tradledare” pa ndsta sida for instruktioner.

Anslut brénnaren till svetsutrustningen. Dra at anslutningshylsan medurs.

- \_\ I‘:&—fi— - *:_T*F;_—*: =

2. Galler endast for vattenkylda modeller: Anslut in- och utloppsslangarna till svetsutrustningen.

Observera att anslutningarna ar fargmarkerade.

Kontrollera att du kopplar in kylslangarna till rétt anslutningar. Om de ér felkopplade kan brénnaren

Overhettas.
3. Endast brénnare i Flexlite GXe-serie 8: Anslut styrkabeln till styranslutningen fér svetsutrustning av

typen X5 FastMig eller Master M (350-modeller).
Se svetsutrustningens bruksanvisning fér mer information om dess anslutningsfunktioner.

1922260/ 2615
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4.5 MONTERING OCH UTBYTE AV TRADLEDARE

Svetspistolerna Flexlite GXe pa 3 m, 3,5 m och 5 m levereras med forinstallerad trddledare. Anvandaren
maste installera tradledaren pa 6 m och 8 m Flexlite GXe-svetspistolerna. Se detta avsnitt nar tradledaren
behover bytas ut eller nar du tar en 6 m eller 8 m Flexlite GXe svetspistolmodell i bruk.

Tradledaren &r en slitdel som maste bytas ut om den blir sliten och nér tillsatsmaterialet dndras.
For byte av stéltrddledare, se "Byte av staltradledare" pa sidan 19.

For byte av DL Chili-trddledare, se "Byte av DL Chili trddledare" nedanfor.

A Om du &ndrar tillsatsmaterialet till en annan diameter eller materialtyp, byt da &ven till passande
matarhjul i tradmatarsystemet.

@ Med de flesta modellerna av 3 m, 3,5 m och 5 m Flexlite GXe svetspistol kan bade stéltrddledare och
DL Chili-trddledare anvédndas. For Flexlite GXe 6 m och 8 m svetspistolerna rekommenderas DL
Chili-trddledaren.

® Dra ur trad/rérelektroden innan du byter ut tradledaren. Lds ocksa alltid anvisningarna som
medféljer den nya tradledaren.

4.5.1BYTE AV DL CHILI TRADLEDARE

Verktyg som kravs:

Borttagning och insattning av tradledare

Synliga detaljer kan variera nagot mellan olika pistolmodeller. Metoden &r densamma fér bade gas- och
vattenkylda svetspistoler.

1. Rata ut pistolslangpaketet.

,///,@F‘REEI;:,:;;77,,,

T,
|
|
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2. Tabort trddledarens hylsmutter fran slangpaketets dnde vid trddmatarverket.

3. Draur den gamla trddledaren ur slangpaketet.

A Om du fortfarande tdnker anvdnda samma tradledare vid senare tillfalle, se till att inte skada den.

4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid pistolens hals.

@ DL Chili-trddledare av standardtyp har en kort metallspiralsektion i framdnden. Metallspiraldnden
fors in forst.

© Kemppi 16 1922260/ 2615
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@ Kontrollera att tradledaren &r i rétt Idge genom att tilifalligt ta bort pistolens kontaktmunstycke. For
mer information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen” p& sidan 6 och "Montering av
brénnaren" pa sidan 9.

@ P& en svetspistol med halstyp multi-neck gar tradledaren inte in i halsen. For att sdkerstélla att
trddledaren &r i ratt ldge, ta tillfalligt bort halsen. Mer information om hur du monterar svetspistolen
med halstyp multi-neck finns i "Montering av brdnnaren"” pa sidan 9.

5. Placera hylsmuttern bredvid tradledaren fér uppmaétning. (Installera inte hylsmuttern i dess slutliga ldge
i detta steg.)

© Kemppi 17 1922260/ 2615
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6. Anvand en mattkniv for att kapa tradledaren jams med hylsmutterns dnde.

7. FOrin konan pa tradledaren och tryck pa plats. Se till att trddledaren &r inférd hela vdgen in i spetsen pa
konan.

© Kemppi 18 1922260/ 2615
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4.5.2 BYTE AV STALTRADLEDARE

Verktyg som kravs:

Borttagning och insattning av tradledare

Synliga detaljer kan variera ndgot mellan olika brénnarmodeller. Metoden dr densamma for bade gas- och
vattenkylda brénnare.

1. Réata ut brannarslangpaketet.

K:T:::;

\\ \
. 2\ \
Qé% 5

3. Draur den gamla trddledaren ur slangpaketet.

PP

A Om du fortfarande tdnker anvdnda samma tradledare vid senare tillfalle, se till att inte skada den.

© Kemppi 19 1922260/ 2615
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4. Mata in den nya tradledaren i slangpaketet tills det tar stopp vid brédnnarens hals.

@ Vanliga stéltradledare har en avskalad stélspiralsektion (*) i brédnnardnden. Denna ldngre avskalade
sektion fors in forst.

*

@ Kontrollera att tradledaren &r i rétt Idge genom att tillfalligt ta bort brénnarens kontaktmunstycke.
Fér mer information om kontaktmunstycket, se "Om utrustningen" pd sidan 6 och "Montering av
brénnaren" pa sidan 9.

@ P& en svetspistol med halstyp multi-neck gar tradledaren inte in i halsen. For att sdkerstélla att
trddledaren &r i ratt Idge, ta tillfalligt bort halsen. Mer information om hur du monterar svetspistolen
med halstyp multi-neck finns i "Montering av brédnnaren"” pg sidan 9.

M= iy sl
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5. Placera hylsmuttern bredvid tradledaren fér uppmatning. (Installera inte hylsmuttern i dess slutliga lage
i detta steg.)

A Kontrollera att det inte finns ndgra skarpa innerkanter som kan skada tradelektroden.

8. Skala av tradledares dnde cirka 10-20 mm.

© Kemppi 21 1922260/ 2615
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9. Forin konan pa tradledaren och tryck den pa plats. Se till att tradledaren &r inford hela viagen ini
spetsen pa konan.

4.5.3 BYTE AV TRADLEDARE FOR TYP MULTI-NECK

Flexlite GXe svetspistoler med flera halsar kraver, forutom trddledaren, att en separat tradledare for halsen
byts ut. Fér mer information om byte av tradledare i allménhet, se "Byte av staltrddledare" pa sidan 19 och
"Byte av DL Chili tradledare" pé sidan 15.

1. Lossa pa halsens atdragningskragen och ta bort halsen.

© Kemppi 22 1922260/ 2615
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2. Tabort den gamla tradledaren.

3. Séttin den nya halstradledaren i halsen och sékerstéll att den gér hela vagen igenom och att
trédledarens dnde (*) sitter stadigt i sitt hdlje.

A Dra bara &t fér hand. Om du drar 8t fér hdrt och/eller anvénder ett verktyg kan pistolens
komponenter skadas.
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4.6 INSTALLERA EXTRA BRANNARHANDTAG OCH
VARMESKYDD (TILLVAL)

Det extra brannarhandtaget och varmeskyddet finns for alla Flexlite GXe MIG-brannare.

Brannarhandtag

1. Hall underdelen av grepphandtaget riktad framét och passa in handtagets innerspér éver skruvarna pé
brannaren.

Tryck pé upplasningsknappen pé baksidan av handtaget for att ta bort det:

© Kemppi 24 1922260/ 2615
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Varmeskydd
1. Placera varmeskyddets 6vre anslutningsédndar i skruvdndarna pa bada sidor av brannarkroppen.
2. Skjut vdrmeskyddets underdel mot handtaget sa att skyddet klickar pé plats.

© Kemppi 25 1922260/ 2615
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5. HANDHAVANDE

Kontrollera innan du borjar anvanda utrustningen att alla erforderliga dtgarder vidtagits enligt
installningsinstruktionerna.

A Det &r férbjudet att svetsa pa platser dér det féreligger omedelbar fara for brand eller explosion!

A Svetsrék kan orsaka personskador. Se till att du har ordentlig ventilation och bar andningsskydd
under svetsningen.

® Kontrollera alitid fére anvéndning att mellaniedarkabeln, skyddsgasslangen, dterledaren/kldmman
och nétkabeln &r i gott skick. Kontrollera att anslutningarna &r korrekt atdragna. Lésa anslutningar
kan férsvaga svetsresultatet och skada anslutningarna.

® Brédnnarens och avtryckarens exakta funktion kan variera beroende pa instéllningarna pa
svetsmaskinen (t.ex. 2T, 4T eller Minilog).

Tryck in pistolens avtryckare for att starta svetsningen.

"Anvandning av fjarrkontroll GRe50 (serie 3 och 5)" pa nista sida

"Anvanda brannarfjarreglage GRe80 (serie 8)" pa sidan 28

P& de gaskylda Flexlite GXe-brannarna (G-modeller) kan halsriktningen justeras (360°) genom att vrida den.

For mer information om komponentval och tillganglighet, se "Val av komponenter" pa sidan 71.
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5.1 ANVANDNING AV FJARRKONTROLL GRE50 (SERIE 3 OCH
3)

Justera tradmatningshastigheten eller &ndra minneskanalen genom att vrida pé rullreglaget pa
pistolhandtaget.

N\ Py N
N /\\ SO

\ v o >

\_J \\

Som standard sker rullreglagets justering stegvis enligt siffervirdena pé rullen. Rullens justeringskansla kan
andras till steglés genom att vrida p& skruven under rullreglaget. For detta maste rullreglaget tillfalligt tas
bort.
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5.2 ANVANDA BRANNARFJARREGLAGE GRES8O (SERIE 8)

® Brannare i Flexlite GXe-serie 8 kan endast anvdndas med svetsutrustning av typen X5 FastMig och
Master M (350-modeller).

Med brannarfjarreglaget GRe80 kan du valja minneskanaler och justera trddmatningshastigheten,
svetsstrémmen, svetsspanningen eller fininstélining av spanningen beroende pa vilken svetsmetod som
anvands.

1. Anpassad LCD-skarm

>> Visar de justerade parametrarna och anger om det finns ett fel ("Err”) i svetssystemet.
2. Plus/minus (+/-)-knappar

>> Andrar parametervardet.
3. Vanster/hdger-pilknappar

>> Vaxlar mellan justerbara parametrar eller vyer.

Displayposter pa fjarreglage

a b

\

a. Symbol fér minneskanal och vald minneskanal

b. Tradmatningshastighets- och fininstéliningssymboler
c. Justerat parametervarde (eller felindikering)

d. Justerad parameterenhet

Nar parametern justeras med fjarreglaget och parametervardet inte dterspeglar det sparade vardet p& den
valda minneskanalen langre anges detta p& displayen genom att endast minneskanalsnumret utan
kanalrutan runt omkring visas:
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Fjarreglage - Vyer och anvandning

« Vy for minneskanal: Tryck pa knapparna+/- for att byta minneskanal. Om knappen +/- halls intryckt
bladdrar man snabbare genom parametervardena. Om vénster pilknapp halls intryckt sparas de
justerade parametrarna pa den aktuella kanalen.

e Vy fér svetsstrom: Beroende pa vilken svetsprocess som anvands justeras trddmatningshastigheten
eller strommen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/- halls intryckt bldddrar man
snabbare genom parametervardena.

o Vy for fininstéllning: Beroende pé vilken svetsprocess som anvands fininstalls spanningen eller
specifika parametrar fér svetsprocessen genom att man trycker pa knapparna +/-. Om knappen +/-
hélls intryckt bladdrar man snabbare genom parametervardena. Om héger pilknapp hélls intryckt vaxlar
man mellan olika parameteruppsattningar, som tillampligt.
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6. UNDERHALL

Ta hansyn till svetsutrustningens nyttjandegrad och arbetsmiljon den anvands i nar du planerar
rutinunderhaill.

Ratt anvandning av svetsutrustningen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onddiga driftstopp
och fel i utrustningen. MIG-brannare kraver regelbundna kontroller och underhall, frimst beroende pa de
héga temperaturerna. Kontrollera regelbundet slangpaketen med avseende pé skador och kontrollera att
anslutningarna ar ordentligt atdragna.

Dagligt underhall

A Koppla bort strémkéllan fran eindtet innan du hanterar elkablarna.

« Kontrollera regelbundet att alla komponenter sitter fast ordentligt.

e Kontrollera att stromdverforingsytan pd Kemppi-brannaradaptern &r ren och inte repad, samt att
anslutningsstiften ar raka och oskadade.

« Kontrollera om det finns nagra skador pa kabelns skyddsslang.
« Kontrollera att O-ringarna pa bréannarens gasanslutning inte &r slitna eller skadade.

@ Den gaskylda GXe-brdnnaren har inga O-ringar.

o Blas rent trAdledaren frdn damm med tryckluft varje gdng du byter ut tradbobinen eller varje dag vid
kraftig anvandning.

o Kontrollera och ta bort svetssprut som fastnat i gask&pan.

o Fdrvara brannaren i sin héllare p& trddmatarverket nar den inte anvands.

Kontakta din Kemppi-&terforséljare om ndgot behdver repareras.

Periodiskt underhall

A Endast behérig servicepersonal far utféra periodiskt underhall.

Kontrollera enhetens elanslutningar minst en gang per halvar. Rengér delar som korroderat och dra at 16sa
anslutningar.

@ Dra 4t I6sa skruvar med rgtt moment.

@ Anvéand inte hoégtryckstvétt.

Serviceverkstader

Kemppis serviceverkstader utfér underhall av svetssystem i enlighet med Kemppis serviceavtal.
De viktigaste punkterna i serviceverkstadens underhéllsrutiner &r:

+ Rengodring av maskinen

« Underhall av svetsverktygen

« Kontroll av anslutningar och brytare

« Kontroll av alla elanslutningar

« Kontroll av strémkallans natkabel och stickpropp

* Reparation av defekta delar och utbyte av defekta komponenter
o Underhallstest
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e Test och kalibrering av drifts- och prestandavarden vid behov.

Narmaste Kemppi-serviceverkstad hittar du pa Kemppis webbsida.
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6.1 FELSOKNING

® Problemen och de mdjliga orsakerna som anges i listan nedan &r endast exempel p& mdjliga orsaker
som vid normalt bruk kan uppsta i svetssystemet. Kontakta ndrmaste Kemppi-serviceverkstad for
att fa mer information och hjalp.

Allmant
Svetssystemet startar inte.

« Kontrollera att ndtkabeln &r ordentligt ansluten till elnatet.
e Kontrollera att stromkallans strombrytare ar i ON-laget.

e Kontrollera att huvudstrombrytaren ar p&slagen (ON).

o Kontrollera huvudsakringen och/eller jordfelsbrytaren.

« Kontrollera att aterledarkabeln &r ansluten.

Svetssystemet slutar fungera.

e Brannaren kan vara dverhettad. Vanta tills den svalnat.

« Kontrollera att inga kablar ar l6sa.

« Overhettning i tr&dmatarverket. Vanta tills det svalnat och kontrollera att svetsstromskabeln &r
ordentligt fastsatt.

o Stromkallan kan vara dverhettad. Vanta tills den svalnat och kontrollera att kylflaktarna fungerar som
de ska och att det inte finns hinder i vagen for luftstrommen.

Tradmatarverk
Tillsatstrdden p& bobinen har trasslat sig.

« Kontrollera att locket till bobinen ar stangt.
Ingen tradutmatning fran trddmatarverket.

« Kontrollera att tillsatstraden inte &r slut.

e Kontrollera att tillsatstrdden ar korrekt dragen genom matarhjulen till trddledaren.
« Kontrollera att tryckhandtaget ar ordentligt stangt.

« Kontrollera att matarhjulstrycket ar korrekt installt for tillsatstraden i fréga.

« Blas tryckluft genom tradledaren fér att ta bort eventuella blockeringar.

TIG-brannare:
Traden branner fast i kontaktmunstycket

« Kontrollera att storlek och typ p& aktuellt munstycke och trddledare passar for tillsatstraden.

e Kontrollera att tradledaren &r ren.

« Kontrollera att tradledaren inte har tvéra krokar.

e Kontrollera nivén p& motorstrémmen. Om den &r for hog kan det bero pa problem i trédledaren.

e Kontrollera matarhjultrycket. For hdgt matarhjulstryck kan pdverka mjuka tillsatsmaterial, som t.ex.
aluminium och flussfyllda rorelektroder.

Overhettning av brénnaren

« Kontrollera att brannarhalsen ar korrekt ansluten till handtaget.

« Kontrollera att munstycksadaptern &r ordentligt dtdragen fér hand och att kontaktmunstycket ar
korrekt fastsatt i den.

« Kontrollera att svetsparametrarna ligger inom brannarens och halsens belastningsomrade. Brannaren
och halsen har separata granser for maximal strém; den Iagre av de tva utgdér den maximala strém som
kan anvandas.

Overhettning av brannarhalsen
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Kontrollera att du anvander Kemppis slit- och reservdelar. Felaktiga reservdelar kan orsaka
Overhettning i svanhalsen.

Overhettning av brannaranslutningen

Kontrollera att den &r korrekt ansluten till tradmatarverket.
Kontrollera att strémdverféringsytan och anslutningsstiften pd bréannaranslutningen &r rena och
oskadade.

Brannaren vibrerar for mycket under svetsningen.

Kontrollera att adaptern och kontaktmunstycket &r atdragna.

Kontrollera motorstrémmen.

Kontrollera tradledaren (t.ex. med avseende pa smuts och for att kontrollera att den har kapats till p&
ratt satt).

Kontrollera tillsatstrdden. Den méste vara rak och bdrja kréka sig ndr den kommer ut ur
kontaktmunstycket. Om inte, kontrollera matarhjulens atdragningsgrad.

Kontrollera tillsatstrddssatsen med avseende pa kvalitetsproblem med tillsatstraden.

Svetskvalitet

Oren och/eller svets med dalig kvalitet

Kontrollera att skyddsgasen inte har tagit slut.

Kontrollera att skyddgasflodet inte ar blockerat.

Kontrollera att det ar rétt gastyp for applikationen i fraga.
Kontrollera polariteten pa brannaren/elektroden.

Kontrollera att svetsproceduren &r korrekt for applikationen i fraga.

Varierande svetsresultat

Kontrollera att trddmatningsmekanismen &r ratt injusterad.

Blas tryckluft genom tradledaren for att ta bort eventuella blockeringar.

Kontrollera att traddledaren ar korrekt fér den valda tradstorleken och typen.
Kontrollera storlek, typ och slitage pa brannarens kontaktmunstycke.

Kontrollera att brdnnaren inte ar dverhettad.

Kontrollera att dterledarklamman &r ordentligt fastsatt pa en ren yta pé arbetsstycket.

Mycket svetssprut

Kontrollera svetsparametervardena och svetsproceduren.
Kontrollera gastypen och flddet.

Kontrollera polariteten p& brannaren/elektroden.

Kontrollera att tillsatstrdden &r korrekt for den aktuella applikationen.
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6.2 KASSERING

hi¢

Elektrisk utrustning far inte sldngas i vanligt avfall!

Enligt WEE-direktiv 2012/19/EU om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och EU-
direktivet 2011/65/EU om restriktioner vid anvandning av vissa riskfyllda @mnen i elektrisk och elektronisk
utrustning, samt implementeringen av dessa i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas in till en miljévénlig atervinningsanlaggning.
Utrustningens dgare méaste lamna en enhet som inte langre &r i bruk pa en regional upphadmtningsplats
enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller en Kemppi-representant. Genom att tillampa dessa EU-
direktiv gor du en insats for miljon och méanniskors halsa.

Mer information:

=] =
E:.
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7. TEKNISKA DATA

"Tekniska data:
"Tekniska data:
"Tekniska data:
"Tekniska data:
"Tekniska data:

"Tekniska data:

Flexlite GXe 200A (gaskyld)" pa nésta sida
Flexlite GXe 300A (gaskyld)" pa sidan 42
Flexlite GXe 400A (gaskyld)" pa sidan 48
Flexlite GXe 300A (vattenkyld)" pa sidan 56
Flexlite GXe 400A (vattenkyld)" p& sidan 61
Flexlite GXe 500A (vattenkyld)" pa sidan 67
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7.1 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE 200A (GASKYLD)

Flexlite GXe 205G (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 200 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 123 mm
Svanhalsens métt: hojd 77 mm
Svanhalsens matt: vinkel 45°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 205G (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 200 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
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Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 123 mm
Svanhalsens matt: hojd 77 mm
Svanhalsens matt: vinkel 45°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (3 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 220 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 170 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfléde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0.8..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0.8..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
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Svetspistolshandtag Ja
Halstyp Vridbar
Halsens matt: langd 123 mm
Halsens métt: hojd 77 mm
Halsens métt: vinkel 45°
Kabeltyp Koaxial
Fjarreglage Nej
LED-ljus Nej
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (3,5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 220 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 170 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0.8...1.2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe 0.8..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: langd 123 mm
Halsens métt: hojd 77 mm
Halsens matt: vinkel 45°
Fjarreglage Tillval
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Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 223G (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 220 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 170 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0.8...1.2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe 0.8..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: langd 123 mm
Halsens métt: hojd 77 mm
Halsens matt: vinkel 45°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Foérvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 253G (3,5 m):

Typ av svetsanslutning

| Euro
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Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M6
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 250 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 200 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0.6..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0.6...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0.8...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0.8..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0.9..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: langd 107 mm
Halsens matt: hojd 65 mm
Halsens métt: vinkel 40°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 253G (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro
Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M6
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 250 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 200 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial Tmm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 15 mm
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Belastbarhetstest, gasfldéde 13 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0.6..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0.6...1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0.8...1.2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Al 0.8...1.2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0.9...1.2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0.9..1.2 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: 1angd 107 mm
Halsens matt: hojd 65 mm
Halsens matt: vinkel 40°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Halsens matt, G-modeller:
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7.2 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE 300A (GASKYLD)

Flexlite GXe 305G (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 135 mm
Svanhalsens matt: hojd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 305G (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
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Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 135 mm
Svanhalsens métt: hojd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 305G (6 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1.2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 1..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 1..1.2 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 1.2..1.2 mm
Svetspistolshandtag Ja
Halstyp Vridbar
Halsens matt: 1dngd 135 mm
Halsens métt: hojd 96 mm
Halsens matt: vinkel 50°
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Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 308GA (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 135 mm
Svanhalsens matt: hojd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 308GA (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
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Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasflode 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,2mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: 1angd 135 mm
Svanhalsens matt: hojd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 323G (3,5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 320A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 270 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1.2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
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Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: 1dngd 135 mm
Halsens métt: hojd 96 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 323G (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 320A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 270 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1.2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasflode 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens métt: langd 135 mm
Halsens matt: hojd 96 mm
Halsens matt: vinkel 50°
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Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Halsens matt, G-modeller:
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7.3 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE 400A (GASKYLD)

Flexlite GXe 403GMN (3,5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 360 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Utbytbar
Halsens matt: 1dngd 152 mm
Halsens métt: hojd 105 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 403GMN (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro
Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
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Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 360 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Utbytbar
Halsens métt: langd 152 mm
Halsens matt: hojd 105 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 405G (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Véagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
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Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens matt: langd 149 mm
Svanhalsens matt: héjd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 405G (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens métt: langd 149 mm
Svanhalsens matt: hojd 96 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe 408GA (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Véagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens matt: Iangd 149 mm
Svanhalsens métt: hojd 102 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Foérvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GA (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Tryckluft
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 35 %/Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
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Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Svanhalsens matt: 1angd 149 mm
Svanhalsens métt: hojd 102 mm
Svanhalsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GAMN (3.5 m):

Typ av svetsanslutning Euro+Amphenol
Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 340 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfléde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Utbytbar
Halsens métt: langd 152 mm
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Halsens matt: hojd 105 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408GAMN (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro+Amphenol
Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 340 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Utbytbar
Halsens métt: langd 152 mm
Halsens matt: hojd 105 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7
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Flexlite GXe 423G (3,5 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A
Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 340 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: 1dngd 149 mm
Halsens métt: hojd 102 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 423G (5 m):

Typ av svetsanslutning Euro
Typ av kylning Luft
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 35% / Ar + 18% CO2 400 A

© Kemppi

1922260/ 2615



Flexlite GX
‘ KEMPPI Bruksanviirfilng - S\e/

Belastbarhet 60% / Ar + 18% CO2 340 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter p3 tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldde 20 I/min
Diameter p4 tillsatsmaterial 0,8..1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Vridbar
Halsens matt: ldngd 149 mm
Halsens matt: hojd 102 mm
Halsens matt: vinkel 50°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Halsens matt, G-modeller:
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7.4 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE 300A (VATTENKYLD)

Flexlite GXe 305W (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 1 1/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens métt: 1angd 126 mm
Svanhalsens matt: h6jd 93 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 305W (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
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Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 300A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasflode 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens matt: 1angd 126 mm
Svanhalsens métt: hojd 93 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 305W (6 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 100% / Ar + 18% CO2 250 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1.2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 15 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 1..1,6 mm
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Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 1..1.2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 1.2..1.6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0.9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Halsens métt: langd 126 mm
Halsens matt: hojd 93 mm
Halsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 308WA (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfléde 15 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
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Svanhalsens matt: 1angd 126 mm
Svanhalsens métt: hojd 93 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 308WA (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Véagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,2 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 18 mm
Belastbarhetstest, gasfléde 15 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9...1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens métt: langd 126 mm
Svanhalsens métt: hojd 93 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7
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Halsens matt, W-modeller
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7.5 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE 400A (VATTENKYLD)

Flexlite GXe 405W (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 1 1/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens métt: 1angd 144 mm
Svanhalsens matt: h6jd 99 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
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Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens matt: 1angd 144 mm
Svanhalsens métt: hojd 99 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (6 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 100% / Ar + 18% CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 1..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 1..1.2mm
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Diameter pa tillsatsmaterial, Al 1.2..1.6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 1 1/min 0.9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Halsens métt: langd 144 mm
Halsens matt: hojd 99 mm
Halsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 405W (8 m):

Typ av svetsanslutning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 100% / Ar + 18% CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter p4 tillsatsmaterial 1...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 1..1,2mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 1,2...1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0.9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja
Halstyp Standard
Halsens métt: I1angd 144 mm
Halsens métt: hojd 99 mm
Halsens matt: vinkel 48°
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Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur 40...-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408WA (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens métt: 1angd 144 mm
Svanhalsens matt: hojd 99 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408WA (5 m):
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Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 400 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Al 0,8...1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 1 1/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens matt: langd 144 mm
Svanhalsens matt: h6jd 99 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 408WA (8 m):

Typ av svetsanslutning Euro+Amphenol
Typ av kylning Véatska
Kontaktmunstycke M10x1
Styrningsmetod Manuell
Belastbarhet 100% / Ar + 18% CO2 300 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
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Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial 1..1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 1..1,2 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Al 1,2...1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0.9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Halsens matt: ldngd 144 mm
Halsens matt: hojd 99 mm
Halsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Halsens matt, W-modeller
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7.6 TEKNISKA DATA: FLEXLITE GXE SO0A (VATTENKYLD)

Flexlite GXe 505W (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 500 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasfldéde 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8...1,6 mm
Diameter p4 tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 1 1/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens métt: 1angd 163 mm
Svanhalsens matt: h6jd 105 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Forvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 505W (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro
Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
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Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 500 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 1/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens matt: 1angd 163 mm
Svanhalsens métt: hojd 105 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Tillval
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 508WA (3,5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 500 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
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Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hogsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
Svanhalsens matt: 1angd 163 mm
Svanhalsens métt: hojd 105 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Flexlite GXe 508WA (5 m):

Typ av anslutning for svetsning Euro

Typ av kylning Vatska
Kontaktmunstycke M10x1
Vagledning Manuell
Belastbarhet 100 % / Ar + 18 % CO2 500 A
Belastbarhetstest, tillsatsmaterial Fe
Belastbarhetstest, diameter pa tillsatsmaterial 1,6 mm
Belastbarhetstest, stick-out-langd 22 mm
Belastbarhetstest, gasflode 20 I/min
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Al 0,8..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Fe-MC/FC 0,9..1,6 mm
Diameter pa tillsatsmaterial, Ss-MC/FC 0,9..1,6 mm
Kylmedelsflode 11/min
Minsta kyleffekt vid 11/min 0,9 kW
Hoégsta kylvatsketryck 5 Bar
Svetspistolshandtag Ja

Halstyp Standard
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Svanhalsens métt: Iangd 163 mm
Svanhalsens métt: hojd 105 mm
Svanhalsens matt: vinkel 48°
Fjarreglage Ja
Drifttemperatur -20-40°C
Férvaringstemperatur -40-60 °C
Standarder IEC 60974-7

Halsens matt, W-modeller
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7.7 VAL AV KOMPONENTER

Foljande tabell listar Flexlite GXe-gask&por och -kontaktmunstycken i fabrikskonfigurationen.

GXe 223G 22/14 159 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 253G 18/14 L61 1.0C1STD, M6
GXe 323G 25/15L59 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 403GMN | 28/15L62 (L2) | 1.2C1 L+, M10
GXe 423G 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 205G 22/14 159 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 305G 25/15159 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 405G 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 305W 22/14 159 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 405W 25/15L59 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 505W 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 308GA 25/15L59 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 408GA 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 308WA 22/14 159 (L2) | 1.0C1L+, M10
GXe 408WA 25/15159 (L2) | 1.2C1L+, M10
GXe 508WA 28/15L62 (L2) | 1.2C1L+, M10
Gasképa:0D/D L

Markeringarna i specifikationen fér gaskapor betyder: OD = ytterdiameter (pa det bredaste stéillet), D =
diameter (innerdiametern for gaskapans spets), L = langd, L1/L2/L3 = langdklass (L1 = kort, L2 = medel,

L3 = 1ang).

| specifikationen for kontaktmunstycken: L+ = Life+-kontaktmunstycken med langre livslangd, STD =

standard.

Tabell for rekommendation av langdklass fér gaskapa

| foljande tabell anges de rekommenderade ldngdklasserna for gaskapor for olika effektnivaer och

tillsatsmaterial.

Lag effekt
(kortbage / tunn platta)

L3 (skydd mot
sprut)

L1/L2 (brarackvidd / skydd | L1 (brarackvidd)
mot sprut)

Medelhog effekt / universell

L3 (skydd mot
sprut)

L2 (skydd mot sprut) L1 (bra rackvidd)

Hog effekt L3 (skydd mot | L3 (skydd mot vdrme och L1/L2 (god réackvidd /
(spraybage / tung anvindning / sprut) sprut) varmeskydd)
tjocka plattor)
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8. BESTALLNINGSINFORMATION

Bestéllningsinformation och tillbehdr for Flexlite GXe finns p& Kemppi.com.
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