
MIG/MAG-svetsning med homogentråd (process 135)
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3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 135-FW-2 135 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 135-FW-3 135 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 135-FW-4 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 135-FW-5 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 135-FW-6 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 135-FW-7 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 135-FW-8 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml ingen begränsning

WPS 135-FW-9 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml ingen begränsning

WPS 135-FW-10 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 135-FW-11 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml ingen begränsning

WPS 135-FW-12 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml ingen begränsning
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3…4 PA sl

WPS 135-BW-2 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PC sl

WPS 135-BW-3 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PE sl

WPS 135-BW-4 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PF sl

WPS 135-BW-5 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PA ml

WPS 135-BW-6 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PC ml

WPS 135-BW-7 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PE ml

WPS 135-BW-8 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PF ml

WPS 135-BW-9 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml

WPS 135-BW-10 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml

WPS 135-BW-11 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml

WPS 135-BW-12 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml

WPS 135-BW-13 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml

WPS 135-BW-14 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml

WPS 135-BW-15 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml

WPS 135-BW-16 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml

Mer produktinformation, videor och nyheter finns på vår webbplats www.kemppi.com

Tillsatsmaterial som uppfyller klassificeringen ovan kan användas, t.ex. Esab OK Autrod 12.51,  
Elgamatic 100, Böhler EMK6. Vi har utfört slagseghetsprov för ett tillsatsmaterial som uppfyller kraven 
i EN ISO 14341-A G3 Si1.
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Standardsvetsdatablad för MIG/MAG-svetsning (6800003)



MIG/MAG-svetsning med fluxfylld rörelektrod (process 136)
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3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 136-FW-2 136 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 136-FW-3 136 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 136-FW-4 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 136-FW-5 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 136-FW-6 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 136-FW-7 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 136-FW-8 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml ingen begränsning

WPS 136-FW-9 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml ingen begränsning

WPS 136-FW-10 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 136-FW-11 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml ingen begränsning

WPS 136-FW-12 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml ingen begränsning
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5…6 PA ml ss mb *Obs!

WPS 136-BW-2 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PC ml ss mb

WPS 136-BW-3 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PE ml ss mb

WPS 136-BW-4 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PF ml ss mb

WPS 136-BW-5 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PA ml ss mb

WPS 136-BW-6 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PC ml ss mb

WPS 136-BW-7 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PE ml ss mb

WPS 136-BW-8 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PF ml ss mb

WPS 136-BW-9 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml ss mb

WPS 136-BW-10 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml ss mb

WPS 136-BW-11 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml ss mb

WPS 136-BW-12 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml ss mb

WPS 136-BW-13 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml ss mb

WPS 136-BW-14 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml ss mb

WPS 136-BW-15 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml ss mb

WPS 136-BW-16 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml ss mb

Mer produktinformation, videor och nyheter finns på vår webbplats www.kemppi.com

* ss mb betyder enkelsidig svetsning och svetsning med materialstödbacking

Tillsatsmaterial som uppfyller klassificeringen ovan kan användas, t.ex.:
Esab OK Tubrod 15.14, Böhler Ti 52-FD och Elgacore DWA 50. Vi har utfört slagseghetsprov för dessa 
tillsatsmaterial.

Ke
m

pp
i f

ör
be

hå
lle

r s
ig

 rä
tte

n 
at

t n
är

 so
m

 h
el

st
 o

ch
 u

ta
n 

fö
re

gå
en

de
 m

ed
de

la
nd

e 
än

dr
a 

sp
ec

ifi
ka

tio
ne

n 
fö

r d
en

 b
es

kr
iv

na
 p

ro
du

kt
en

.



MIG/MAG-svetsning med metallpulverfylld rörelektrod (process 138)
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Kälsvetsar

WPS 138-FW-1 138 P/T FW 1.1/1.2

EN
 IS

O
 1

76
32

-A
  T

42
 2

 M
 M

 1
 H

5
EN

 IS
O

 1
76

32
-A

  T
46

 4
 M

 M
 2

 H
5

3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 138-FW-2 138 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 138-FW-3 138 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 138-FW-4 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 138-FW-5 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 138-FW-6 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 138-FW-7 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 138-FW-8 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml ingen begränsning

WPS 138-FW-9 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml ingen begränsning

WPS 138-FW-10 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml ingen begränsning

WPS 138-FW-11 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml ingen begränsning

WPS 138-FW-12 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml ingen begränsning
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3…4 PA sl

WPS 138-BW-2 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PC sl

WPS 138-BW-3 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PE sl

WPS 138-BW-4 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PF sl

WPS 138-BW-5 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PA ml

WPS 138-BW-6 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PC ml

WPS 138-BW-7 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PE ml

WPS 138-BW-8 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PF ml

WPS 138-BW-9 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml

WPS 138-BW-10 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml

WPS 138-BW-11 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml

WPS 138-BW-12 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml

WPS 138-BW-13 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml

WPS 138-BW-14 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml

WPS 138-BW-15 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml

WPS 138-BW-16 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml

Mer produktinformation, videor och nyheter finns på vår webbplats www.kemppi.com

Tillsatsmaterial som uppfyller klassificeringen ovan kan användas, t.ex.:
Esab OK Tubrod 14.12, Elgacore MX100T och Böhler HL 51-FD. Vi har utfört slagseghetsprov för dessa 
tillsatsmaterial.
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