EPS Universal para soldadura MIG/MAG (6800003)

Soldadura MIG/MAG con electro de alambre sélido (proceso 135)
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Soldaduras de filete
EPS 135-FW-1 135 P/T  FW 1112 3.7 PAPBPC sl 3.5
EPS 135-FW-2 135 P/T  FW 1.1/12 3.7 PD sl 3.5
EPS 135-FW-3 135 P/T  FW 1112 5 5 5 3.7 PF sl 3.5
EPS 135-FW-4 135 P/T  FW  1.1/12 § § § 7..12  PAPBPC sl 3.5
EPS 135-FW-5 135 P/T  FW 1112 os 7.2 PD sl 3.5
EPS 135-FW-6 135 P/T FW 11712 $3IH 7.2 PF sl 3.5
T <€ <
EPS 135-FW-7 135 P/T FW 1.1/1.2 ?Ir ?Ir ?Ir 6...10 PA, PB, PC ml sin restricciones
EPS 135-FW-8 135 PT  FW  11/12 ST 6.10 PD ml  sin restricciones
EPS 135-FW-9 135 P/T  FW 1.1/1.2 Q22 6...10 PF ml  sinrestricciones
EPS 135-FW-10 135 P/T FW 1.1/1.2 el 10...24  PA,PB, PC ml  sin restricciones
EPS 135-FW-11 135 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml sin restricciones
EPS 135-FW-12 135 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml sin restricciones
Soldaduras a tope
EPS 135-BW-1 135 P/T  BW 1.1/12 3.4 PA sl
EPS 135-BW-2 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PC sl
EPS 135-BW-3 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PE sl
EPS 135-BW-4 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PF sl
EPS 135-BW-5 135 P/T  BW  11/12 == =— 5.8 PA mi
AR ARA
EPS 135-BW-6 135 P BW 1012 V0O 5.8 PC mi
EPS 135-BW-7 135 P/T  BW  1.1/12 E § § 5.8 PE mi
o™ N AN
EPS 135-BW-8 135 P/T BW 1112 3§53 5.8 PF mi
EPS 135-BW-0 135 pT BW 1112 3T g1 PA ml
< < <
EPS 135-BW-10 135 PT  BW 1112 ¥YT 8..12 PC m
EPS 135-BW-11 135 P/T  BW 11712 333 8.12 PE ml
EPS 135-BW-12 135 P/T BW 11/12 &&& 8.12 PF ml
EPS 135-BW-13 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA mi
EPS 135-BW-14 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC mi
EPS 135-BW-15 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE mi
EPS 135-BW-16 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PF mi

Se pueden usar materiales de relleno conforme a las clasificaciones anteriores, como Esab OK Autrod 12.51,
Elgamatic 100, Bohler EMK6. Hemos realizado pruebas de resistencia a impactos para el material de relleno

conforme a la norma EN ISO 14341-A G3 Si1.
Para obtener més informacion, videos y novedades sobre los productos, visite nuestro sitio web en KEM PPI
www.kemppi.com S



Soldadura MIG/MAG con alambre tubular fundente (proceso 136)
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Soldaduras de filete
EPS 136-FW-1 136 PT  FW  1.1/12 3.7 PAPBPC sl 3.5
EPS 136-FW-2 136 PT  FW  1.1/12 3.7 PD si 3.5
EPS 136-FW-3 36 PT FW 1112 £RT 3.7 PF si 3.5
EPS 136-FW-4 136 PT FW 11/12 =53  7..12 PAPBPC sl 3.5
EPS 136-FW-5 136 P OFW 1112 NS 7.2 PD s 3.5
EPS 136-FW-6 36 PT FW 1112 SE$ 7.1 PF sl 3.5
EPS 136-FW-7 136 P/T FW 1.1/1.2 3 3 E 6..10  PAPB,PC  ml  sinrestricciones
EPS 136-FW-8 36 PT FW 11712 228 6.10 PD ml  sin restricciones
EPS 136-FW-9 136 P/T FW 1.1/12 8 8 é 6...10 PF ml  sin restricciones
EPS 136-FW-10 136 P/T FW 1.1/1.2 e z 10...24  PA, PB, PC ml sin restricciones
EPS 136-FW-11 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml sin restricciones
EPS 136-FW-12 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml sin restricciones
Soldaduras a tope
EPS 136-BW-1 136 P/T BW 1.1/1.2 5.6 PA ml ss mb *Nota
EPS 136-BW-2 136 P/T BW 1.1/1.2 5.6 PC ml ssmb :
EPS 136-BW-3 136  P/T  BW  1.1/12 5.6 PE ml ssmb =
EPS 136-BW-4 136 P/T  BW  1.1/12 5.6 PF ml ssmb
EPS 136-BW-5 136 PT BW 1112 £PZ 6.8 PA ml ssmb
EPS 136-BW-6 136 PTBW 1112 ssS 6.8 PC ml ssmb :
EPS 136-BW-7 136 PT  BW 1112 SAa% 6.8 PE ml ssmb
EPS 136-BW-8 136 PT BN 1112 SS€ 6.8 PF ml ssmb
EPS 136-BW-9 136 P BW 1112 3T 812 PA ml ssmb
EPS 136-BW-10 136 PT BN 1112 99 S 8.12 PC ml - ssmb
EPS 136-BWW-11 36 P BN 1112 QQ0  8.12 PE ml - ssmb
EPS 136-BW-12 36 P BW 1112 ZFZ = 8.12 PF ml ssmb
EPS 136-BW-13 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml ssmb
EPS 136-BW-14 136 PT  BW  1.1/12 12.20 PC ml ssmb
EPS 136-BW-15 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml ssmb
EPS 136-BW-16 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PF ml ssmb

* ss mb hace referencia a la soldadura de una sola cara y la soldadura con respaldo de material

Se pueden usar materiales de relleno conforme a las clasificaciones anteriores, por ejemplo:
Esab OK Tubrod 15.14, Bohler Ti 52-FD y Elgacore DWA 50. Hemos realizado pruebas de resistencia

a impactos para estas marcas de materiales de relleno.
Para obtener mas informacion, videos y novedades sobre los productos, visite nuestro sitio web en KEM PPI
www.kemppi.com



Soldadura MIG/MAG con electrodo con nucleo de metal (proceso 138)

" © < o 2 m _
> A, (] -

g - 2 £ T s E_ %z %z GQE

E ' 2 ¢ E 8 FE SR 2B s

2 c g g O s & g3 23 3§

S ~ 3 e o 5 2 L2 =3 2 2

~ 5 > A

Soldaduras de filete
EPS 138-FW-1 138 PT  FW  11/12 3.7 PAPBPC sl 3.5
EPS 138-FW-2 138 PT  FW  11/12 3.7 PD s 3.5
EPS 138-FW-3 138 PT FW 12 T 3.7 PF s 3.5
EPS 138-FW-4 138 PT  FW  11/12 s = 7..12  PAPBPC sl 3.5
EPS 138-FW-5 138 PT  FW  11/12 = 7..12 PD s 3.5
EPS 138-FW-6 138 P OFW 1112 SR 7.2 PF s 3.5
EPS 138-FW-7 138 PT  FW  1./12 I3 6..10 PAPB.PC  ml sin restricciones
EPS 138-FW-8 138 P/T FW 1.1/1.2 § § 6...10 PD ml  sin restricciones
EPS 138-FW-0 1338 PT  FW 1112 OO  6.10 PF ml  sin restricciones
EPS 138-FW-10 138 P/T FW 1.1/1.2 z z 10...24  PA,PB,PC ml  sin restricciones
EPS 138-FW-11 138 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml  sin restricciones
EPS 138-FW-12 138 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml  sin restricciones
Soldaduras a tope
EPS 138-BW-1 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PA sl
EPS 138-BW-2 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PC sl
EPS 138-BW-3 138 PT  BW  1.1/12 3.4 PE sl
EPS 138-BW-4 138 PTBW  11/12 3.4 PF o
EPS 138-BW-5 138 P/T  BW  1.1/12 w0 5.8 PA ml
EPS 138-BW-6 138 P  BW 1112 =S 5.8 PC ml
EPS 138-BW-7 138 PT O BW 1112 22 5.8 PE m
EPS 138-BW-8 138 P/T  BW  11/12 R 5.8 PF m 3
EPS 138-BW-9 138 PT BW  1.1/12 I3 8...12 PA ml
EPS 138-BW-10 138 PT  BW  11/12 g g 8...12 PC m
EPS 138-BW-11 138 P/T  BW 1112 23 8...12 PE ml
EPS 138-BW-12 138 P BW 112 BE 8.1 PF il
EPS 138-BW-13 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml
EPS 138-BW-14 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC ml
EPS 138-BW-15 138 PT  BW  1.1/12 12...20 PE ml
EPS 138-BW-16 138 PT  BW  1.1/12 12...20 PF ml

Se pueden usar materiales de relleno conforme a las clasificaciones anteriores, por ejemplo:
Esab OK Tubrod 14.12, Elgacore MX100T y Bohler HL 51-FD. Hemos realizado pruebas de resistencia

a impactos para estas marcas de materiales de relleno.
Para obtener mas informacion, videos y novedades sobre los productos, visite nuestro sitio web en KEM PPI
www.kemppi.com



