
Uniwersalne instrukcje WPS do spawania rur elektrodami otulonymi (MMA) (6800008)

Spawania rur elektrodami otulonymi (proces 111)
N

um
er

 W
PS

Pr
oc

es

Ro
dz

aj
 sp

oi
ny

Ro
dz

aj
 p

oł
ąc

ze
ni

a

G
ru

pa
 m

at
er

ia
łó

w

M
at

er
ia

ł d
od

at
ko

w
y

G
ru

bo
ść

 m
at

er
ia

łu
 

(m
m

)

Ze
w

nę
tr

zn
a 

śr
ed

ni
ca

 
ru

ry
 (m

m
)

Po
zy

cj
a 

sp
aw

an
ia

Sz
cz

eg
ół

y 
sp

oi
ny

O
ds

tę
p 

ro
w

ka
 (m

m
)

G
az

 o
sło

no
w

y

Spoiny czołowe 111, rura, grupa materiałów 1.1/1.2/1.4

WPS 111-BW-T-1 111 T BW 1.1/1.2/1.4
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3…4,6 ≥ 29,5 PA sl, nb/mb

WPS 111-BW-T-2 111 T BW 1.1/1.2/1.4 3…4,6 ≥ 29,5 PC sl, nb/mb

WPS 111-BW-T-3 111 T BW 1.1/1.2/1.4 3…4,6 ≥ 29,5 PH sl, nb/mb

WPS 111-BW-T-4 111 T BW 1.1/1.2/1.4 3…4,6 ≥ 29,5 H-L045 sl, nb/mb

WPS 111-BW-T-5 111 T BW 1.1/1.2/1.4 5…20 ≥ 30 PA ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T-6 111 T BW 1.1/1.2/1.4 5…20 ≥ 30 PC ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T-7 111 T BW 1.1/1.2/1.4 5…20 ≥ 30 PH ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T-8 111 T BW 1.1/1.2/1.4 5…20 ≥ 30 H-L045 ml, ss, nb/mb

111: Dopuszczone są wszystkie materiały dodatkowe zgodne z powyższymi normami, np. Elga P 48M. Przeprowadziliśmy badania udarności.

Więcej danych o produktach, materiały wideo i informacje o nowościach można znaleźć na naszej 
stronie internetowej www.kemppi.com.


