
Uniwersalna instrukcja WPS do spawania stali nierdzewnej (6800007)

Spawanie stali nierdzewnej (procesy 111, 135, 136)
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Spoiny czołowe 135, rura i blacha, grupa materiałów 8.1 (stal nierdzewna)

WPS 135-BW-T8-1 135 T BW 8.1
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” 3…4,6 ≥ 28,5 PA sl, nb/mb M12

WPS 135-BW-T8-2 135 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 PC sl, nb/mb M12

WPS 135-BW-T8-3 135 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 PH sl, nb/mb M12

WPS 135-BW-T8-4 135 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 H-L045 sl, nb/mb M12

WPS 135-136-BW-T8-1 135/136 T BW 8.1 nb 5…8 / mb 3…5 ≥ 31 PA ml nb/sl mb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-2 135/136 T BW 8.1 nb 5…8 / mb 3…5 ≥ 31 PC ml nb/sl mb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-3 135/136 T BW 8.1 nb 5…8 / mb 3…5 ≥ 31 PH ml nb/sl mb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-4 135/136 T BW 8.1 nb 5…8 / mb 3…5 ≥ 31 H-L045 ml nb/sl mb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-5 135/136 T BW 8.1 nb 5…20 / mb 5...14 ≥ 30 PA ml, ss/bs, nb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-6 135/136 T BW 8.1 nb 5…20 / mb 5...14 ≥ 30 PC ml, ss/bs, nb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-7 135/136 T BW 8.1 nb 5…20 / mb 5...14 ≥ 30 PH ml, ss/bs, nb M12/M21

WPS 135-136-BW-T8-8 135/136 T BW 8.1 nb 5…20 / mb 5...14 ≥ 30 H-L045 ml, ss/bs, nb M12/M21

WPS-135-FW-PB-1 135 P FW 8.1 6...24 PA, PB, PC sl M12

135: Dopuszczone są wszystkie materiały dodatkowe zgodne z powyższymi normami, np. Elga Cromamig 316LSi.

136: Dopuszczone są wszystkie materiały dodatkowe zgodne z powyższymi normami, np. Elga Cromacore DW 316LP. Przeprowadziliśmy badania udarności.

Spoiny czołowe 111, rura, grupa materiałów 8.1 (stal nierdzewna)

WPS 111-BW-T8-1 111 T BW 8.1
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3…4,6 ≥ 28,5 PA sl, nb/mb

WPS 111-BW-T8-2 111 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 PC sl, nb/mb

WPS 111-BW-T8-3 111 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 PH sl, nb/mb

WPS 111-BW-T8-4 111 T BW 8.1 3…4,6 ≥ 28,5 H-L945 sl, nb/mb

WPS 111-BW-T8-5 111 T BW 8.1 5…20 ≥ 30 PA ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T8-6 111 T BW 8.1 5…20 ≥ 30 PC ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T8-7 111 T BW 8.1 5…20 ≥ 30 PH ml, ss, nb/mb

WPS 111-BW-T8-8 111 T BW 8.1 5…20 ≥ 30 H-L945 ml, ss, nb/mb

111: Dopuszczone są wszystkie materiały dodatkowe zgodne z powyższymi normami, np. Elga Cromacore 316LP. Przeprowadziliśmy badania udarności.

Więcej danych o produktach, materiały wideo i informacje o nowościach można znaleźć na naszej 
stronie internetowej www.kemppi.com.


