WPS universale per saldatura di acciaio inossidabile (6800007)

Saldatura di acciaio inossidabile (procedimento 111, 135, 136)
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135/135 Saldature di testa, tubi e lamiere, gruppo di materiali 8.1 (acciaio inossidabile)
WPS 135-BW-T8-1 135 T BW 8.1 3..46 > 285 PA sl, nb/mb M12
WPS 135-BW-T8-2 135 T BW 8.1 3..46 >285 PC sl, nb/mb M12
WPS 135-BW-T8-3 135 T BW 8.1 = 3..46 >28,5 PH sl, nb/mb M12
WPS 135-BW-T8-4 135 T BW 8.1 f 5 3..46 >285  H-L045 sl, nb/mb M12
WPS 135-136-BW-T8-1 135/136 T BW 8.1 g ﬁ nb5...8/mb3...5 > 31 PA ml nb/sl mb M12/M21
— N
WPS 135-136-BW-T8-2 135136 T BW 8.1 O o nb5...8/mb3...5 >3] PC ml nb/sl mb M12/M21
M =
WPS 135-136-BW-T8-3 135136 T BW 8.1 r$ ’:( nb5..8/mb3...5 > 31 PH ml nb/sl mb M12/M21
WPS 135-136-BW-T8-4  135/136 T BW 8.1 é a nb5.8/mb3..5 =31  H-L045  minb/simb M12/M21
EANN
WPS 135-136-BW-T8-5 135/136 T BW 8.1 z5 nb5..20/mb5.14 =30 PA ml, ss/bs, nb M12/M21
WPS 135-136-BW-T8-6 135/136 T BW 8.1 “B ﬁ nb5...20/ mb 5..14 > 30 PC ml, ss/bs, nb M12/M21
= o
WPS 135-136-BW-T8-7 135/136 T BW 8.1 - nb5..20/mb5.14 =30 PH ml, ss/bs, nb M12/M21
WPS 135-136-BW-T8-8 135136 T BW 8.1 nb5...20/ mb 5..14 > 30 H-L045 ml, ss/bs, nb M12/M21
WPS-135-FW-PB-1 135 P FW 8.1 6.24 PA, PB, PC sl M12

135: E possibile utilizzare materiali di apporto che rispettano le classificazioni indicate, ad esempio Elga Cromamig 316LSi.

136: E possibile utilizzare materiali di apporto che rispettano le classificazioni indicate, ad esempio Elga Cromacore DW 316LP. Sono stati effettuati test di resilienza.

111 Saldature di testa, tubi, gruppo di materiali 8.1 (acciaio inossidabile)

WPS 111-BW-T8-1 11 T BW 8.1 3..46 >285 PA sl, nb/mb
WPS 111-BW-T8-2 m T BW 8.1 = 3...46 >285 PC sl, nb/mb
WPS 111-BW-T8-3 m T BW 8.1 = 3...46 >285 PH sl, nb/mb
WPS 111-BW-T8-4 1 T BW 8.1 8 3..46 >285 H-L945 sl, nb/mb
WPS 111-BW-T8-5 111 T BW 8.1 E 5...20 >30 PA ml, ss, nb/mb
WPS 111-BW-T8-6 11 T BW 8.1 % 5...20 >30 PC ml, ss, nb/mb
WPS 111-BW-T8-7 111 T BW 8.1 % 5...20 >30 PH ml, ss, nb/mb
WPS 111-BW-T8-8 111 T  BW 8.1 5...20 >30 H-L945  ml, ss, nb/mb

111: E possibile utilizzare materiali di apporto che rispettano le classificazioni indicate, ad esempio Elga Cromacore 316LP. Sono stati effettuati test di resilienza.

Per ulteriori informazioni, filmati e notizie sui prodotti, visitare il nostro sito Web all'indirizzo www. ‘ KEM PPI

kemppi.com



