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1. Wstep

1.1 Epsilon 301/301x

Epsilon 301/301x to wszechstronna przytbica zaprojekto-
wana tak, aby zapewnia¢ petng ochrone drég oddecho-
wych, oczu, twarzy i glowy podczas réznych prac, takich
jak spawanie tukowe (MMA, MIG/MAG, TIG), szlifowanie,
ztobienie czy ciecie plazmowe. Ochrone gtowy zapew-
nia przemystowa przytbica, Typ 1, zaprojektowana w celu
ograniczenia mozliwych skutkdw urazéw spowodowanych
uderzeniami w czubek gtowy.

Modele Epsilon 301 i 301X to wersje podstawowe przezna-
czone do szlifowania, wyposazone w przezroczysta szybke
do szlifowania lub szybki o stopniu zaciemnienia 2 3.
Epsilon 301 i 301X mozna takze dostosowac do spawania,
montujac maske SA 60E z samosciemniajgcym filtrem spa-
walniczym (ADF SA 60E) albo szybke spawalnicza pasywna
o stopniu zaciemnienia 7, 9 lub 11. Zaleca sie stosowanie
nausznikéw kompatybilnych z przytbica Epsilon, posiadaja-
cych certyfikat zgodnosci z wymaganiami normy EN 352-3.
Ochrone drég oddechowych zapewnia jednostka PAPR (PFU
210e) lub reduktor powietrza doprowadzanego (RSA 230).
W potaczeniu z kompatybilng jednostka filtrujaca z wymu-
szonym przeptywem (PFU 210e) lub redukror powietrza
doprowadzanego (RSA 230) modele Epsilon chronig drogi
oddechowe uzytkownika, zapewniajac najwyzszy poziom
bezpieczenstwa. klase TH3 w przypadku filtra PFU 210e i
3B w przypadku reduktora RSA 230.

Model Epsilon 301X wyposazono dodatkowo w zintegro-
wane lampki robocze LED, ktére mozna uruchomi¢ po
podtaczeniu do jednostki filtrujgcej PFU 210e. Do modelu
Epsilon 301 (bez oswietlenia LED) stosuje sie przewod po-
wietrzny bez kabla, natomiast do modelu Epsilon 301X —
przewdd powietrzny z kablem.

1.2 Podstawowe informacje o tej instrukgji

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy
doktadnie przeczytac instrukcje. Szczegdlng uwage trzeba
poswiecic¢ instrukcjom bezpieczenstwa.

Uwaga! Informacja o szczegdlnie waznych
kwestiach.
Q Prze- Opis sytuacji, ktéra moze
stroga doprowadzi¢ do uszkodzenia
wyposazenia lub systemu.
ﬁ Ostrze- Opis sytuacji potencjalnie
Zenie niebezpiecznej, ktéra moze
doprowadzi¢ do urazu lub $mierci.

1.3 Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje
zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne i kompletne,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo
do zmiany parametréow technicznych opisanego
produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego
powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie
lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej
zgody firmy Kemppi jest zabronione.
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2. Bezpieczenstwo

Noszenie przytbicy znaczaco zmniejsza ryzyko urazéw
gtowy, jednak nie gwarantuje petnej ochrony przed
wszystkimi uderzeniami. Przy silnym uderzeniu przytbica
odksztatca sig, aby pochtong¢ maksymalng ilos¢ energii —
czasami az do momentu pekniecia.

A Ostrzezenie:

Dla zapewnienia wtasciwej ochrony przytbica musi
by¢ dopasowana lub wyregulowana do rozmiaru gfo-
wy uzytkownika. Przytbica pochtania energie uderze-
nia poprzez czesciowe zniszczenie lub uszkodzenie
skorupy i uprzaz. Nawet jesli uszkodzenia nie s wi-
doczne, kazda przytbica poddana silnemu uderzeniu
powinna zosta¢ wymieniona. Uzytkownikom zwraca
sie uwage na zagrozenia wynikajace z modyfikowa-
nia lub usuwania oryginalnych elementéw przytbicy
W sposéb inny niz zalecany przez producenta.

« Przylbice nie powinny by¢ adaptowane w celu monta-
zu akcesoriéw w sposéb niezalecany przez producenta.

« Nie stosowac farb, rozpuszczalnikéw, klejow ani sa-
moprzylepnych etykiet, chyba ze zgodnie z instruk-
cjami producenta przytbicy.

« W érodkach ochrony indywidualnej Kemppi surowo
zabrania sie stosowania czesci lub akcesoriéw innej
marki niz Kemppi. Nieprzestrzeganie tego wymogu
moze skutkowac zagrozeniem dla zdrowia.

« Zalecany okres uzytkowania wynosi 5 lat od daty
produkgji, zaktadajac, ze przytbica jest przechowy-
wana w odpowiednich warunkach. Rzeczywisty czas
uzytkowania moze sie rézni¢ w zaleznosci od takich
czynnikow jak czestotliwos¢ uzytkowania, procedury
czyszczenia, warunki przechowywania i konserwa-
cja. Przytbica musi by¢ sprawdzona przed kazdym
uzyciem i natychmiast wymieniona w przypadku
wykrycia jakichkolwiek wad.

« Zalecamy uzytkowanie przez maksymalnie 5 lat.
Okres eksploatacji zalezy od réznorodnych czynni-
kow, takich jak intensywnos$¢ uzytkowania, czestotli-
wos¢ czyszczenia, sposéb przechowywania i czesto-
tliwos¢ konserwacji.

+ Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy przytbica
wielofunkcyjna nie jest uszkodzona i czy dziata prawidto-
wo. Wymien wszelkie uszkodzone lub zuzyte czesci.

« Korzystanie ze wszystkich mozliwosci regulacji pozwa-
la zapewni¢ sobie maksymalny poziom ochrony.

« Uszczelnienie twarzowe musi by¢ w dobrym stanie,
umieszczone przed uszami uzytkownika, a obie
klamry odpowiednio dociagniete.

« Uzytkownicy powinni by¢ ogoleni w miejscach, gdzie
uszczelnienie twarzowe respiratora styka sie ze skora.

« Nie stosowac w srodowiskach o wysokiej temperatu-
rze przekraczajacej zalecany zakres temperatur.

- Nie wolno spawa¢, gdy szybka spawalnicza
jest podniesiona ani bez zamontowanego filtra
spawalniczego.

« Jesli filtr samosciemniajacy (ADF) nie sciemni sie po
zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast przerwac prace.



LPOLSKI

Sprawdz dokfadnie filtr ADF i zasilanie. W razie po- 3. Czeéci
. Czesci (U G)(

trzeby wymien wiasciwe czesci.
+ Zawsze uzywac filtrow samosciemniajacych wraz Epsilon 301/301x
z odpowiednimi szybami ochronnymi.

. . ! . . ) 1. Przemystowa przytbica ochronna
- Filtra spav‘valnlcz‘ego nigdy nie wolno uzywac bez we- 2. Zatrzask blokady wizjera i kata widzenia
wnetrznej szybki ochronnej. . .
. : ; . 3. Przytbica szlifierska
« Nie wolno uzywac porysowanych ani uszkodzonych . )
. ) . 4. Szybka do szlifowania (przezroczysta,
filtréw spawalniczych ani szyb ochronnych. Zaciemnienie 2 lub 3)
« Materialy wchodzace w kontakt ze skéra uzytkownika o .
s . ) . ) 5. Oswietlenie robocze LED (tylko model X)
moga u niektérych osob powodowac reakcje alergiczne. A i X . X
Lo .. . 6. Zatrzaski blokujace szybki do szlifowania
« Produktu nalezy uzywac jedynie w temperaturze od ’
_5°C do +55°C. 7. Zkycze przewodu powietrznego
+ Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania w wa-
runkach zagrozenia wybuchem. Pasywna szybka spawalnicza
+ Przytbica nie chroni przed wybuchami i ptynami g Pasywna szybka spawalnicza (zaciemnienie 7, 9 lub
o dziataniu zracym. 11)
. P.rzylbica nie jest przeznaczona do spawania ani cie- 9. Rowek blokujacy pasywnej szybki spawalniczej /
cia laserowego lub acetylenowo-tlenowego. przytbica SA 60E

« Przytbica chroni przed czasteczkami statymi poru-
szajacymi sie z duza predkoscia wytacznie w tem-
peratu{ze pokojowej (EN 1SO E) oraz wylacznie, gdy  Przytbica SA 60E
wszystkie podzespoty przytbicy s3 zamocowane pra- 10, Przytbica SA 60E z samosciemniajacym filtrem
widtowo i zgodnie z instrukcja obstugi. spawalniczym ADF SA 60E

+ Okulary noszone pod przytbica moga przenosi¢ 11, Samosciemniajacy filtr spawalniczy ADF SA 60E
wstrzasy generowane przez czasteczki przemiesz- 12 ADF: regulacja czutosci
czajace sie z wysokg predkoscia, co moze stanowi¢ g3
zagrozenie dla uzytkownika.

+ Ochraniaczy, ktére ulegty uderzeniu, nie nalezy uzy-
wacé — muszg zostac odrzucone i wymienione.

« Jezeli oznakowania na réznych czesciach wyposaze- . L o
nia ochronnego nie sqjedn);kowe, to caIemyu wypo- 17. ADF: Wskaznik regulacji zaciemnienia
sazeniu ochronnemu nalezy przypisac nizszy poziom 18- ADF: Otwory montazowe szybki
ochrony. 19. Szybka ochronna

« W niektérych silnie toksycznych atmosferach urza-  20. Nauszniki ochronne
dzenie RPD (respirator) nie zapewnia wystarczajacej
ochrony.

« Przy bardzo wysokim tempie pracy w szczytowym
przeptywie wdechowym cisnienie w aparacie moze
miec warto$¢ ujemna.

- Noszenie przytbicy nie zawsze moze zapobiec Smierci
lub trwatej niepetnosprawnosci.

« Uzytkownik powinien przeprowadzi¢ odpowiednia
ocene ryzyka, aby ustali¢, czy wraz z przytbica nalezy
stosowac inne srodki ochrony indywidualnej.

- Podtaczajac waz powietrzny do przytbicy, nalezy
upewnic sie, ze nie jest on skrecony.

«  Przytbicy nie wolno malowa¢, nakleja¢ na niej samo-
przylepnych etykiet ani czysci¢, czy dezynfekowac za
pomoca rozpuszczalnikéw lub srodkéw dezynfekuja-
cych, chyba Ze jest to zgodne z instrukcjami i informa-
cjami producenta.

ADF: regulacja stopnia zaciemnienia:

14. ADF: regulacja opéznienia

15. ADF: Wskaznik niskiego stanu akumulatora
16. ADF: Przycisk blokady stopnia zaciemnienia
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4. Korzystanie z mozliwosci przytbicy &
4.1 Uzytkowanie @
1. Upewnij sig, ze przytbica jest prawidtowo
skonfigurowana do danego zastosowania.
2. Dokfadnie sprawdz przytbice przed kazdym
uzyciem. Sprawdz wszystkie elementy pod katem
nieprawidtowosci. Natychmiast wymiers wadliwe 7.

elementy.

3. Zakfadaj przytbice poza zanieczyszczonym obszarem.
Przed zatozeniem przytbicy na gtowe upewnij sig, ze
pasek pod broda, uszczelnienie twarzowe i napinacze 8.
opaski na szyje sa otwarte. Wizjer powinien by¢
podniesiony. Nalezy upewnic sig, ze ostona do
szlifowania jest catkowicie zatrzasnieta, bez zadnych 42
szczelin miedzy ostong a oprawa oraz ze nie jest
ustawiona nieprawidtowo. Nalezy sprawdzi¢, czy
uszczelnienie twarzowe jest prawidtowo osadzone
na obudowie lampki LED oraz czy nie ma zadnych 2.
szczelin miedzy ramka uszczelnienia twarzowego a
ramka ostony do szlifowania.

4. Podtacz przewdd powietrzny do przytbicy.

5. Dopasuj przytbice do gtowy:

A. Wyreguluj gérne tasmy, zmieniajac pozycje
czterech zaczepéw regulacyjnych. To wptywa
na wysoko$¢ nagtowia [5]

B. Sprawdz, czy pasek podbrodkowy jest luzny.

Pasek podbrédkowy jest wazna czescig

przytbicy, niezbedna do utrzymania jej na 3.
gtowie. Wyreguluj potozenie nagtowia, aby
zmienic¢ odlegto$¢ przytbicy od twarzy. Filtr
spawalniczy powinien znajdowac sie w 4.
odlegtosci 1-2 cm od nosa. [6]

C. Dopasuj przytbice, obracajac pokretto z
zapadka na pasku pod szyja zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara [7]. Podczas dokrecania
pokretta dostosuj tylne podparcie, aby znalez¢
wiasciwag pozycje. Wasciwa pozycja to taka,

w ktorej opaska nagtowna jest wygodna i
stabilnie utrzymuje sie na gtowie. Jesli nie
mozna znalez¢ wygodnej pozycji, zdejmij

1.

A

Aby zmienic szczeline podgladowa podczas spawania,
przesun szybke spawalnicza/przytbice lekko w gére
lub w doét — szybka zablokuje sie w wybranym
potozeniu. Aby wiaczy¢ lub wytaczyc¢ blokade regulacji
szczeliny widokowej, zdejmij szybke, obré¢ zatrzaski
po obu stronach o 180° i ponownie zamontuj szybke.
[8]

Pasywna szybka spawalnicza: Upewnij sig, ze uzywasz
wiasciwego filtra spawalniczego. (Patrz rozdziat ADF
oraz tabela doboru na koricu niniejszej instrukcji
obstugi).

Przytbica SA 60E: Wyreguluj ustawienia filtra
spawalniczego ADF zgodnie z potrzebami, korzystajac
z elementdw sterujacych na filtrze.

Korzystanie z ochrony drég oddechowych @

Upewnij sie, ze ostona przewodu powietrznego jest
prawidtowo zatozona. Wymien, jesli to konieczne.
Podtacz przewod powietrzny do przytbicy i aparatu
oddechowego: [9]
A. Dopasuj ztacze przewodu powietrznego i
mechanizm blokujacy w kanale powietrznym.
B. Trzymajac pierscien ztacza obrécony przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara, wcisnij ztacze w
kanat powietrzny.
C. Zwolnij pierscien ztacza, aby zablokowac przewdd
powietrzny na swoim miejscu. Upewnij sie, ze
ztacze zostato prawidtowo zablokowane.

Wiacz aparat oddechowy. (Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dokumentacji elektrycznego modutu
filtrujacego lub reduktora powietrza doprowadzanego).
Doci$nij uszczelnienie twarzowe wokét twarzy —
uszczelnienie powinno by¢ ustawione przed uszami
— korzystajac ze wszystkich elementéw napinajacych.
[10]

Ostrzezenie: Wszelkie nieszczelnosci odbijaja sie

negatywnie na poziomie ochrony, jaka zapewnia

produkt. Kanat powietrzny moze by¢ wymieniany
wylacznie w autoryzowanym serwisie Kemppi.

4.3 Korzystanie z ADF SA 60E (przytbica SA 60E)(3]
Zaciemnienie okresla (13), jak ciemny staje sie filtr
samosciemniajacy (ADF), gdy zajarzy sie tuk. Aby wybrac¢
optymalny stopien zaciemnienia, skorzystaj z tabeli doboru
na koncu niniejszej instrukgji obstugi.

przytbice i dostosuj potozenie nagtowia [6]

D. Zapnij pasek podbrédkowy przytbicy pod
broda. Pasek podbrédkowy powinien ciasno
przylegag, ale nie powodowac dyskomfortu.
Dopasuj paski w razie potrzeby. Sprébuj
ustawic¢ klamre mocujaca w okolicy policzka, z
dala od kosci podbrédka. [10]

E. Upewnij sig, ze przytbica lezy wygodnie i ze
obie strony sg ustawione réwno.

F. Obszar, w ktérym nalezy sprawdzic¢ szczelnos¢
uszczelnienia twarzowego, rozciaga sie od
ucha do ucha wzdtuz linii podbrédka. Jesli
uzytkownik wyczuwa przeptyw powietrza
dfonia, nalezy wyregulowac szczelnos¢
lub potozenie uszczelnienia twarzowego i
ponownie sprawdzi¢ przeptyw powietrza na
catej dtugosci uszczelnienia.

Czuto$é (12) okresla, z jaka tatwoscia czujniki Swiatta w filtrze
ADF reaguja na $wiatto generowane przez tuk i powodujg
Sciemnianie sie filtra. Stosuj niska czutos¢ przy wysokich
pradach spawania i w jasnych warunkach oswietleniowych
(np. Swiatto lamp lub Swiatto stoneczne). Stosuj wysoka
czutos¢ przy niskich pradach spawania, w stabym oswietleniu
oraz podczas proceséw ze stabilnym tukiem, takich jak
spawanie TIG.




Opdznienie (14) okresla, jak dtugo ADF pozostaje w stanie
ciemnym, chroniac oczy przed zarzeniem po wytaczeniu
tuku. Ustaw MIN dla spawania punktowego i krétkich
spoin produkcyjnych. Ustaw MAX dla spawania przy
wysokim natezeniu pradu, gdzie wystepuje silne zarzenie
po spawaniu.

4.4 Funkcja blokady zaciemnienia ADF

W filtrze ADF znajduje sie przycisk blokady zaciemnienia,
ktory blokuje ustawione zaciemnienie na okreslony czas.
Domyslnie blokada zaciemnienia jest wytaczona (kontrolka
nie Swieci).

1. Nacisnij przycisk blokady zaciemnienia (16): ADF
przechodzi do wczesniej ustawionego stopnia
zaciemnienia, a wskaznik regulacji zaciemnienia (17)
miga.

2. Wyreguluj stopien zaciemnienia. Regulacja
nie wptywa na ustawienia opdznienia ani
czutodci. (W trybie blokady zaciemnienia ADF
dziata zasadniczo jak regulowany pasywny filtr
spawalniczy).

3. Naci$nij ponownie przycisk blokady zaciemnienia:
Blokada zaciemnienia zostaje zwolniona, ADF
wraca do trybu normalnego, a wskaznik regulacji
zaciemnienia przestaje migac.

4.5 Korzystanie z lampek roboczych

(Epsilon 301X) @
Model przytbicy Epsilon 301X wyposazono w lampki ro-
bocze LED zasilane akumulatorem jednostki filtrujacej PFU
210e. Akumulator podtacza sie w momencie, gdy przewdd
powietrzny (z kablem) zostaje podiaczony do przytbicy
spawalniczej.

Uwaga: Swiatta robocze LED nie wspétpracuja
z reduktorem RSA 230.

1. Instrukcje tadowania i sprawdzania akumulatora
znajduja sie w dokumentacji filtra akumulatorowego.

2. Do wiaczania i wyfaczania oswietlenia stuzy
przetacznik OFF/AUTO/ON. W trybie AUTO
oswietlenie wytacza sie samoczynnie, kiedy jest
jasno (np. podczas spawania), a nastepnie wiacza sie
ponownie. [11]

Przestroga: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego
akumulatora. Unikaj kontaktu z ekstremalnymi
temperaturami, bezposrednim $wiattem
stonecznym, wilgocia, piaskiem i kurzem.
Obserwuj akumulator podczas fadowania.
Natychmiast przerwij tadowanie, jesli podczas
fadowania akumulator nagrzewa sie, dymi lub
pojawiaja sie na nim odksztatcenia.
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5. Wymiana czesci

5.1 Nagtowie

1. W razie potrzeby zdejmij opaske przeciwpotna. [19, 15]

2. Odepnij paski mocujace uszczelnienie twarzowe od
nagtowia. [18, 17]

3. Zwolnij nagtowie z kotkéw mocujacych w kazdym
»rogu’, pociagajac jg w kierunku srodka. [15]
Wyjmij nagtowie z przytbicy.

5. Aby zamontowac nagtowie, wykonaj powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Szybka do szlifowania m
Aby zdjac szybke do szlifowania (4), odepnij zatrzaski
blokujace (6) po obu stronach za szybka i wysun szybke.

2. Aby zamontowac szybke do szlifowania, umies¢ jg
w odpowiednim potozeniu i zamknij zatrzaski.

5.2

Uwaga: Upewnij sig, ze obie strony s
odpowiednio wyréwnane i znajduja sie we
wiasciwym miejscu.

5.3 Szybka ochronna filtra spawalniczego ADF

1. Aby zdjac szybka ochronna filtra spawalniczego
ADF (18), doci$nij lekko jeden bok szybki w kierunku
srodka, aby wypuscic zaczep z otworu mocujgcego
w przytbicy.

2. Aby zamontowac szybka ochronng filtra
spawalniczego ADF (18), umie$¢ zaczep z jednej
strony w otworze mocujacym, nastepnie lekko
docisnij przeciwna strone w kierunku srodka i umies¢
szybke na swojej pozycji.

Uwaga: Upewnij sig, ze obie strony sa
odpowiednio wyréwnane i znajduja sie we
wihasciwym miejscu.

5.4 Wewnetrzna szybka ochronna filtra
spawalniczego ADF

1. Aby zdja¢ wewnetrzng szybka ochronna filtra
spawalniczego ADF, wyciagnij jedng strone szybki
spod ramki, lekko dociskajac jg w kierunku srodka.

2. Aby zamontowac wewnetrzna szybka ochronna filtra
spawalniczego ADF, wsuwaj jedna strone szybki pod
ramke, nastepnie lekko doci$nij przeciwng strone w
kierunku $rodka jednocze$nie umieszczajac szybke
na swoim miejscu pod ramka. Upewnij sig, czy szybka
znalazta si¢ na wtasciwym miejscu.



5.5 Filtr spawalniczy ADF i akumulator

1. Aby wyjac filtr spawalniczy ADF z przytbicy, odkre¢ trzy
Sruby (jedna u géry, dwie po bokach) i wysun filtr. [3]

2. Aby zamontowac filtr spawalniczy ADF w przytbicy,
wiéz go w odpowiednie miejsce i przykrec trzema
Srubami (jedna u géry, dwie po bokach). [3]

3. Aby wymieni¢ akumulator filtra spawalniczego ADF,
wysun akumulator wraz z tacka. [13]

Uszczelnienie twarzowe @

1. Odepnij opaske przeciwpotna oraz paski mocujace
uszczelnienie twarzowe od nagtowia. [17, 18, 19]

2. Zdejmij nagtowie. [15]

3. Zwolnij haczykowe zatrzaski na obu koricach
uszczelnienia twarzowego. [16]

4. Wyjmij uszczelnienie twarzowe z przytbicy. [16]

5. Zdejmij oddzielna gérna czes¢ uszczelnienia
twarzowego, odpinajac paski mocujace po obu
stronach oraz rzep w gérnej czesci. [14]

6. Aby zamontowac uszczelnienie twarzowe, wykonaj
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

5.7 Paski podbrédkowe

1. Zwolnij dwa zatrzaski mocujace paskéw
podbrédkowych z przodu, naciskajac lub pociagajac
je do przodu.

2. Zwolnij dwa zatrzaski mocujace paskow
podbrédkowych z tytu, naciskajac lub pociggajac
je do przodu.

3. Przetdz paski przez prowadnice nagtowia i zdejmij
paski podbrédkowe.

4. Aby zamontowac paski podbrédkowe, wykonaj
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga: Paski podbrodkowe krzyzuja sie
w uchwycie nagtowia. [20]

6. Konserwacja
Po kazdym uzyciu nalezy doktadnie sprawdzi¢ przytbice.
Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci.

6.1 Czyszczenie

« Do czyszczenia szybki ochronnej nalezy uzyc
tagodnego mydta, cieptej wody i miekkiej Sciereczki.

« W razie potrzeby szkto filtra spawalniczego mozna
przetrze¢ miekka, czysta $ciereczka.

« Przetrzyj dysze miekka $ciereczka z tagodnym
detergentem lub odpowiednim $rodkiem do
dezynfekcji przytbic. Przed ponownym montazem
doktadnie osusz wszystkie powierzchnie.

- Wrazie potrzeby zdemontuji upierz opaske chtonaca
pot i uszczelnienie twarzowe.

LPOLSKI

Uwaga: Powtoka ognioodporna na uszczelnieniu
twarzowym z czasem sie spiera. Uszczelnienie
twarzowe mozna prac¢ maks. 5 razy.

7. Opakowania do transportu

Aby zachowaé bezpieczenstwo produktu podczas
transportu, przytbica jest pakowana w plastikowg torbe
z PE i zabezpieczona kartonowymi wktadkami wewnatrz
kartonu. Opakowanie zostato zaprojektowane tak, aby
chroni¢ przytbice przed uszkodzeniami mechanicznymi,
wilgocia i zanieczyszczeniami. Przechowywac i
transportowac w suchych warunkach, w temperaturze od
-20°C do 50°C.



8. Dane techniczne
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Epsilon

Epsilon 301/301x

Zgodnos¢ z normami:

Rozporzadzenie (UE) 2016/425

EN 397:2025

EN1SO 16321-1:2022

ENISO 16321-2:2021

EN 12941:2023 TH3, punkt 5.20.2 (wylaczenie)
EN 14594:2018 3B

Inspekcja typu i certyfikat:

CE Modut D: CCQS Certification Services Limited,

Block 1 Blanchardstown Corporate Park, Ballycoolin Road, Blanchardstown,
Dublin 15 D15 AKK1 Dublin, Irlandia. Jednostka notyfikowana nr 2834.

CE Modut B (Ochrona drég oddechowych): INSPEC International BV,
Beechavenue 54-62, 1119 PW Schiphol-Rijk, Holandia.

Jednostka notyfikowana nr 2849.

CE Modut B (Ochrona oczu i twarzy): ECS European Certification Service GmbH.
HuttfeldstraBBe 50, 73430 Aalen, Niemcy. Jednostka notyfikowana nr 1883.

CE Modut B (przemystowa przytbica ochronna): RISE Research Institutes of
Sweden AB. Box 857, 501 15 Boras, Szwecja, Jednostka notyfikowana nr 0402

Producent:

Kemppi Oy, PL 13, Kempinkatu 1, 15801 Lahti, Finlandia

Temperatura pracy:

od -5°Cdo +55 °C

Zalecany zakres wilgotnosci:

<80% (wzgledna)

Temperatura przechowywania i
wilgotnos¢:

od -20°Cdo +50 °C
<80 % Rh

Materiaty: Skorupa przytbicy: PC+PBT, szybki: PC, ramki szybek: PA66, kanat powietrzny i nagto-
wie: PP, uszczelnienie twarzowe: PES/PVC, opaska przeciwpotna: Bawetna/pianka
Materiat opaski na czoto 100% bawetna, wysciétka plastik piankowy

Masa: Epsilon 301 (bez szybki): 950 g Epsilon 301X (bez szybki): 980 g

Uwaga: Epsilon 301/301x spetnia specyfikacje techniczng Kemppi oparta na normie EN 12941:2023. Parametry
techniczne firmy Kemppi odbiegaja od wymagan okreslonych w punkcie 5.20.2 normy EN 12941:2023 w przypadku
zastosowania maski spawalniczej SA 60E i nausznikéw.. Zwigekszona waga stanowi zagrozenie ergonomiczne i moze
powodowac zmeczenie oraz obnizenie komfortu, zwtaszcza podczas dtugotrwatego uzytkowania. Producent zaleca
ocene czasu uzytkowania w oparciu o warunki pracy, ograniczenie ciaggtego noszenia i regularne robienie przerw. JJesli
maska spawalnicza SA 60E i ochronniki stuchu nie sg wymagane do wykonywanej czynnosci, nalezy je zdja¢. Nalezy je
nosi¢ wylacznie podczas czynnosci, w ktérych ich uzycie jest wymagane.

Filtr spawalniczy

SA 60E

Rodzaj filtra spawalniczego:

Samosciemniajacy, montowany fabrycznie

Zakres temperatur pracy:

-5...+55°C, wzgledna wilgotnos¢ < 80%

Zakres temperatur
przechowywania:

-20... +50°C, wzgledna wilgotnos$¢ < 80%

Producent: Kemppi Oy
PL 13, Kempinkatu 1, 15801 Lahti, Finlandia
Czas reakgji filtra ADF: 0,1ms

Odcien filtra ADF w ustawieniu
bez zaciemnienia:

Stopien zaciemnienia 3

Filtr ADF — ochrona przed Caly czas
promieniowaniem UV/IR:
Wymienny akumulator: 1x CR2450

Materiaty:

Tworzywa sztuczne: PA, PC; szkto




9. Oznaczenia na przytbicy i szybie
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Czesci przytbicy

Epsilon 301/301x

Oznaczenia

EN 397:2025T1

Regulacja 52-63 cm

EN SO 16321 KMP E HM 1-M CE

ENISO 16321 KMP W14 E HM 1-M CE

EN 12941 TH3, punkt 5.20.2 (wytgczenie)
EN 14594 3B

Typ Przemystowa przytbica ochronna T1-Typ 1
Zakres rozmiarow 52-63 cm
Materiat Przemystowa przytbica ochronna PC-PBT
Maksymalny odcier filtra 14
Zabezpieczenie spawalnicze W
Odpornos¢ na uderzenia z duzg predkoscig E (120 m/s)
Odpornos¢ na uderzenia duza masg HM
Przecietna $rednia wielko$¢ gtowy 1-M
Oznaczenie CE (zgodnos¢ z dyrektywami UE) CE

Standardowe odniesienie

EN 397, EN ISO 16321, EN 12941, EN 14594

Identyfikacja dostawcy KMP
Przylbica SA 60E, pasywna szybka spawalnicza
Oznaczenia ENISO 16321 KMP W14 E HM 1-M CE

Automatyczny filtr spawalniczy

SA 60E ADF 5-14

Oznaczenia 16321 KMP W3 /5-14V1 CE
Filtr spawalniczy w
Zaciemnienie w stanie jasnym / Zakres 3/5-14
zaciemnienia w stanie ciemnym

Klasa zaleznosci kata Vi

© Kemppi Oy 2026




10. Kody do zaméwien
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Nr do zaméwienia | Opis Nr do Opis
SP026641 Szybka szlifierska HC zamowienia
przezroczysta, 5 szt. SP025912 Przewdd powietrzny
SP029068 Szybka szlifierska HC, SP025921 Przewdd powietrzny z kablem
zaaemmer:::e 2,3 szt. SP028660 Opaska chtonaca pot, 2 szt.
SP029069 Szybka szlifierska HC, .
Zaciemnienie 3, 3 szt. SP028665 Pasek podbrodkowy
SP029009 Pasywna szybka spawalnicza, 5P011996 PAPRPFU 210e
zaciemnienie 7 SP011617 RSA 230
SP029010 Pasywna szybka spawalnicza,
zaciemnienie 9
SP029059 Pasywna szybka spawalnicza,
zaciemnienie 11
SP029582 Folia ochronna szybki
szlifierskiej Epsilon, 10 szt.
SP028770 Szybka ochronna, 5 szt.
SP027961 Zestaw uszczelnienia

twarzowego Epsilon

SP026916

SA 60E ADF5-14
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