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1. YLEISTA

Naissa ohjeissa kuvataan Kempin Minarc M 223 - ja Minarc M 223P -hitsauslaitteiden kdyttoa. Laitteet on
suunniteltu ammattikayttéon MIG/MAG-hitsauksessa.

Laitteisto koostuu virtalahteestd, jossa on integroitu langansydéttolaite, ja lisdvarusteena saatavasta
karrysta. Minarc Cooler 05 -jadhdytysyksikkda voidaan kayttda Minarc M 223P -laitteen kanssa 220...240
V:n syéttojannitteella.

Molemmat laitteet tukevat manuaalista MIG- ja automaattista 1-MIG-hitsausprosessia. Pulssihitsaus on
mahdollista Minarc M 223P -laitteella 220...240 V:n sydttdjannitteella.

Tarkeita huomautuksia
Lue ohjeet huolellisesti.

Seuraavat symbolit osoittavat kohdat, joihin on kiinnitettava erityistd huomiota aineellisten vahinkojen ja
henkilévahinkojen valttdmiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja noudata niissa annettuja ohjeita.

@ Huom: Siséltéa kayttdjalle annettavia hyodyllisia tietoja.

A Huomio: Sisaltaa tietoja tilanteesta, joka voi aiheuttaa vahinkoa laitteelle tai jarjestelmalle.

A Vaara: Siséltda tietoja mahdollisesta vaaratilanteesta. Ohjeen noudattamatta jattdminen voi
aiheuttaa henkilévahingon tai kuoleman.

Yleiset huomautukset (2

https://kemp.cc/ud/notices
EULA (loppukdyttdjan lisenssisopimus) &

https://kemp.cc/ud/eula
Takuu O
https://kemp.cc/ud/warranty
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VASTUUVAPAUSLAUSEKE

Vaikka taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty varmistamaan
kaikin tavoin, virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pidattaa itsellaan oikeuden
tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Taman kayttoohjeen
sisaltdmien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittaminen eteenpain ilman Kempilta etukateen
saatua lupaa on kielletty.

Taman dokumentin Idhdekieli on englanti. Kaikki muut kieliversiot ovat joko ammattilaiskaantajan
laatimia kdannoksia tai kehittyneitd konekaanndksia. Kdanndsterminologiaa koskevan palautteen voi
lahettaa osoitteeseen userdoc@kemppi.com.

© Kemppi
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1.1 HITSAUSTURVALLISUUS

Hitsaus luokitellaan aina tulityoksi, ja hitsauslaitteet sisaltavat tyypillisesti korkeajannitepiireja. Jos et ole
perehtynyt hitsaukseen ja hitsausperiaatteisiin, on suositeltavaa hankkia hitsauskoulutusta tai
ammattilaisen opastusta ennen hitsauksen aloittamista. Tassa ohjeessa mainitut hitsauslaitteet on
tarkoitettu ammattikdyttoon teollisessa ymparistossa.

A Oman ja tySymparistdosi turvallisuuden vuoksi kiinnitd erityistd huomiota laitteen mukana
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin.

Voit avata ja ladata turvallisuusohjeet myds kayttamalla naita linkkeja:
e Turvallisuus
(https://kemp.cc/safety/general)
¢ Henkildsuojaus
(https.//kemp.cc/safety/ppe)

e Hitsauspistoolit ja -polttimet

(https://kemp.cc/safety/torches)
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1.2 LAITTEEN KUVAUS

Minarc M -laitemallit

e Minarc M 223 Auto GM (220 A)
>> Generaattorikayttéon soveltuva, monijannitemalli
>> Vakiolaite, joka tukee manuaalista MIG- ja automaattista 1-MIG-prosessia
e Minarc M 223P Auto GM (220 A)
>> Generaattorikdyttdéon soveltuva, monijannitemalli
>> Pulssilaite, joka tukee manuaalista MIG-, automaattista 1-MIG- ja pulssi-MIG-prosessia (pulssihitsaus
vain 220...240 V:n syottéjannitteelld)

Master M -laitemalleissa on 2-pydrainen langansyottomekanismi. Lankakelan enimmaishalkaisija on 200
mm.

Minarc M -laitteen osien kuvaukset ovat kohdassa "Minarc M -laitteet" seuraavalla sivulla.

Jaahdytysyksikko (valinnainen)

* Minarc Cooler 05
« Voidaan kayttaa vain Minarc M 223P -laitteen kanssa 220...240 V syo6ttdjannitteelld

Lisatietoja Minarc Cooler 05 -jaahdytysyksikdstd on sivustossa Kemppi Userdoc.

MIG-hitsauspolttimet

¢ Flexlite GXe 223GMM3
>> Kiinted hitsauspoltin Minarc M 223 -laitteessa
>> Tekniset tiedot ja kdyttdohjeet sisaltyvat tahan kayttoohjeeseen
o Flexlite GXe 223G3
>> Sisaltyy Minarc M 223P -laitteen toimitukseen
>> Tekniset tiedot ja kayttoohjeet I0ytyvat sivustosta Kemppi Userdoc

Muut Flexlite GXe -hitsauspoltinmallit, joissa on Euroliitin, ovat yhteensopivia Minarc M 223P -laitteen
kanssa (lisatietoja on sivustossa Kemppi Userdoc).
Hitsausohjelmat

« Work Pack -vakiohitsausohjelmapaketti (esiasennettuna)

Lisatietoa on kohdassa "Minarc M vakiohitsausohjelmapaketit” sivulla 78.

Valinnaiset lisalaitteet
e 2-pyoraiset karryt

Lisatietoa valinnaisista lisalaitteista saat paikalliselta Kemppi-jéalleenmyyijaltasi.

LAITTEEN TUNNISTUSTIEDOT

Sarjanumero

Laitteen sarjanumero on merKkitty laitteessa olevaan arvokilpeen tai muuhun selkeésti erottuvaan
paikkaan. Laitteen sarjanumeroa tarvitaan esimerkiksi silloin, kun tilataan laitteelle varaosia tai
huoltoa.

QR-koodi

Sarjanumero ja muita laitekohtaisia tunnistustietoja voi myds sisaltya laitteessa olevaan QR-koodiin
(tai viivakoodiin). Tallainen koodi voidaan lukea alypuhelimella tai erityiselld koodinlukijalaitteella,
jolloin paastaan nopeasti laitekohtaisiin tietoihin.
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1.3 MINARC M -LAITTEET

Etuosa

Minarc M 223 Minarc M 223P

1. Kahva (my0s mekaaniseen nostamiseen, kun laitetta ei ole asennettu karryyn)
2. Ohjauspaneeli

3. Maadoituskaapeli (valmiiksi asennettu)

4. Minarc M 223: Kiintea hitsauspoltin / Minarc M 223P: Euroliitin

5. Langansydttdkotelon luukku

Takaosa

1. Suojakaasuletkun liitin
2. Virtakytkin
3. Verkkovirtakaapeli

© Kemppi 8 1922890/ 2616
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Langansyottokotelon sisdpuoli

Napaisuuden liitin, plusnapa (+)

Napaisuuden liitin, miinusnapa (-)

Kaapelipidike

Langansyo6ttomekanismi (lisatietoja on kohdassa "Langansy6ttomekanismi* alapuolella)
Hitsauspolttimen liipaisimen kaapelin liitin

Lankakelan napa

>0 p 0N

1.3.1 LANGANSYOTTOMEKANISMI

Puristuskahva

Kiintea puristuspyora

Langanohjainputki (tulo)

Syo6ttopyora ja sydttopyoran kiinnitin

Minarc M 223P: Langanohjainputki (meno)

Kiinnitysmutteri

>> Minarc M 223: Pitaa kiintedn hitsauspolttimen paikallaan
>> Minarc M 223P: Kiinnittda Euroliittimen

7. Langanjohtimen paatymutteri.

oo pwN
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Ohjeet syottopydran vaihtamiseen laytyvat kohdasta "Sydttopyoran asennus ja vaihto" sivulla 13.

Ohjeet langanohjainputkien vaihtamiseen laytyvat kohdasta "Langanohjainputkien asennus ja vaihto"
sivulla 15.
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1.4 FLEXLITE GXE 223GMM3 HITSAUSPOLTIN

Flexlite GXe 223GMM3 -hitsauspoltin koostuu seuraavista osista:

CONDOAWN S

[ -
= O

Kaasusuutin

Virtasuutin

Virtasuuttimen pidin / kaasunhajotin

Eristerengas

Polttimen kaula

Liipaisinkytkin

Kahva

Hitsausvirtakaapeli

Hitsauspolttimen kiinnitysmutteri ja langanjohtimen paatymutteri

. Hitsauspolttimen liipaisimen kaapeli
. Pistoolikahva

© Kemppi
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2. ASENNUS

A Al4 liita laitetta verkkovirtaan, ennen kuin kaikki laitteiston asennustoimet on tehty.

A Hitsausjarjestelmdan kuuluvien laitteiden muuntaminen on kiellettya, lukuun ottamatta valmistajan
ohjeessa mainittuja muutoksia ja sdatoja.

@ Sijoita laite vaakasuorassa olevalle, tukevalle ja puhtaalle pinnalle. Suojaa laite voimakkaalta sateelta
ja suoralta auringonpaisteelta. Laitteen ympadrilld on oltava riittavésti vapaata tilaa jdgghdytysilman
kiertoa varten.

Ennen asennusta

« Noudata korkeajannitteisten laitteiden asennusta ja kayttoa koskevia paikallisia ja kansallisia
maarayksia.

o Tarkista pakkausten sisalto ja varmista, etteivat osat ole vioittuneet.

« Ennen kuin asennat virtaldhteen, tutustu verkkovirtakaapelin tyyppia ja sulakkeen kokoa koskeviin
vaatimuksiin.

Sahkoverkko

@ Tatd A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kdytettavaksi asuinympdristdssd, jossa sahkd syotetdén
yleisestéa pienjannitteisestd sahkoverkosta. Téllaisissa paikoissa voi olla vaikea varmistua laitteen
sdhkdémagneettisesta yhteensopivuudesta johtumis- ja sateilyperaisista radiotaajuuksisista
héiridistéd johtuen. Minarc M on kuitenkin IEC 61000-3-12 -standardin mukainen, ja se voidaan liittda
myas julkiseen pienjénniteverkkoon.

© Kemppi 12 1922890/ 2616
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2.1 SYOTTOPYORAN ASENNUS JA VAIHTO

Minarc M -sydttopydrissa on kaksi uraa, ja syottopyoran voi kddntaa niin, etta lisdainelangan halkaisijalle
sopiva ura on kaytodssa. Laitteessa on asennettuna vakiosyottopyora, jossa on V-urat 0,6 mm:n ja 0,8-0,9
mm:n lisdainelangoille. Jos kdytat muita lisdainelangan halkaisijoita ja tyyppeja, vaihda syottopyora
sopivaan. Valitse syottopyora kohdassa "Langansyottdlaitteen kulutusosat” sivulla 76 olevien taulukoiden

mukaisesti.

@ Kiintedd puristuspydréa ei tarvitse vaihtaa.

1. Avaalangansydttokotelon luukku.
2. Vapauta puristuskahva ja kiintea puristuspyora.

3.

© Kemppi 13 1922890/ 2616
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4. Poista sy6ttopyora.

5. Kaanna syo6ttopyora ja asenna se takaisin tai vaihda se toiseen. Aseta pohjassa oleva lovi moottorin
akselissa olevaan tappiin.

6. Paina kiinnitin takaisin, jolloin se lukitsee sy6ttopydran paikalleen.
7. Sulje kiintea puristuspyora ja puristuskahva.
8. Sulje langansyottokotelon luukku.

© Kemppi 14 1922890/ 2616
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2.2 LANGANOHJAINPUTKIEN ASENNUS JA VAIHTO

Vaihda langanohjainputket, kun lisdainelangan halkaisija tai materiaali muuttuu. Langanohjainputkien
valintataulukot ovat kohdassa "Langansyottdlaitteen kulutusosat” sivulla 76.

e
| |

1. Langanohjainputki (tulo)
2. Minarc M 223P: Langanohjainputki (meno)

@ Meno-ohjainputkea vaihdettaessa hitsauspoltin tulee irrottaa.

Langanohjainputkien vaihto

1. Vapauta puristuskahva ja kiintea puristuspyora.

Poista lisdainelanka jarjestelmasta.

Veda tulo-ohjainputki (1) ulos ja aseta tilalle uusi.

Minarc M 223P: Veda meno-ohjainputki (2) ulos ja aseta tilalle uusi.
Sulje puristuskahva ja kiintea puristuspyora.

g 0N
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2.3 LANGAN JA KELAN (200 MM) ASENNUS JA VAIHTO

Tassa osassa kuvataan, miten lanka ja 200 mm:n kela asennetaan ja vaihdetaan. Minarc M -koneissa on 200
mm:n lankakelan kelanapa valmiiksi asennettuna. Ohjeet 100 mm:n lankakelan asennukseen ja vaihtoon
I6ytyvat kohdasta "Lankakelan (100 mm) asennus ja vaihto" sivulla 20.

@ Minarc M 223P: Asenna hitsauspoltin laitteeseen ennen lankakelan asentamista.
@ Poista vanha, jéljelle jGényt lanka hitsauspolttimesta ja langansydttdmekanismista ennen lankakelan
poistamista, kun olet vaihtamassa lankaa.

@ Varmista aina, ettd syottopyora soveltuu kdytettaville lisdainelangalle (vahvuus ja materiaali).
Lisatietoa on kohdassa "Langansydttolaitteen kulutusosat" sivulla 76.
Lankakelan poistaminen:

1. Avaalangansydttokotelon luukku.

2. Loysaa ja poista lankakelan kiinnitin ja irrota lankakela.

Uuden lankakelan asentaminen:

1. Asenna lankakela kelanapaan. Lukitse lankakela paikalleen asentamalla ja kiristamalla lankakelan
Kiinnitin paikalleen.

@ Varmista, ettd lankakela on oikein péin.

© Kemppi 16 1922890/ 2616
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Lisdaainelangan asentaminen:

1. Irrota lisdainelangan paa kelalta ja katkaise mahdollisesti vaantynyt osa, jotta langanpaasta tulee suora.

@ Varmista, ettei lisdainelanka purkaudu kelalta irrottamisen aikana.

2. Viilaa teravat kulmat pois lisdainelangan paasta.

A Lisdainelangan p&én terdvét reunat voivat vaurioittaa langanjohdinta.

© Kemppi 17 1922890/ 2616
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3. Vapauta puristuskahva ja kiintea puristuspyora.

5. Sulje kiintea puristuspyora.

6. Saada puristuspainetta saatopyoralla.

Puristuskahvassa oleva asteikko osoittaa kaytetyn paineen. Saada puristuspaine alla olevan taulukon

mukaisesti.

Fe/Ss-umpilanka V-ura 0,6/0,8-0,9 1,5-2,0
1,01,2 2,0-2,5
MC/FC V-ura, pyalletty V= 1,0/1,2 1,0-2,0
© Kemppi 18 1922890 /2616
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Al U-ura ] 1,0 0,5-1,0
12 1,0-1,5

Liian suuri puristusvoima litistda lisdainelankaa ja voi vaurioittaa pinnoitettuja tdytelankoja tai
ydintdytelankoja. Liian suuri puristusvoima myds kuluttaa syo6ttdpydréé ja rasittaa hammaspyoria.

7. Painaja pida painettuna langanajopainiketta ajaaksesi lisdainelankaa hitsauspolttimeen. Pysayta, kun
lanka saavuttaa hitsauspolttimen virtasuuttimen.

A Tarkkaile ja varo lankaa, kun se saavuttaa virtasuuttimen ja tyéntyy ulos hitsauspolttimesta.

Varmista ennen hitsausta, etta ohjauspaneelin hitsausparametrit ja -asetukset ovat hitsauslaitteen
kokoonpanon mukaiset.

© Kemppi 19 1922890/ 2616
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2.4 LANKAKELAN (100 MM) ASENNUS JA VAIHTO

Téassa luvussa kuvataan 100 mm:n lankakelan asennus ja vaihto. Ohjeita langan ja 200 mm:n kelan
asentamisesta ja vaihtamisesta on kohdassa "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja vaihto" sivulla 16.

@ Minarc M 223P: Asenna hitsauspoltin laitteeseen ennen lankakelan asentamista.
@ Poista vanha, jéljelle jGényt lanka hitsauspolttimesta ja langansydttdmekanismista ennen lankakelan
poistamista, kun olet vaihtamassa lankaa.
@ Varmista aina, ettd syottopyora soveltuu kdytettaville lisdainelangalle (vahvuus ja materiaali).
Lisatietoa on kohdassa "Langansydttolaitteen kulutusosat" sivulla 76.
Vakiokelan navan poistaminen:
1. Avaalangansydttokotelon luukku.

2. Jos et ole jo poistanut lankakelaa, poista se nyt (lisatietoja on kohdassa "Langan ja kelan (200 mm)
asennus ja vaihto" sivulla 16).

3. Loysaa kelanavan kiinnitin ja poista lankakelan napa.

100 mm:n lankakelan asentaminen:

1. Aseta lankakela, jousen kitkalevy, jousi ja kelanavan kiinnitin kelanapaan. Lukitse lankakela paikalleen
kiristamalla kelanavan kiinnitin.

@ Varmista, etta lankakela on oikein pain.

@ Varmista, etta jousen kitkalevyn uritettu puoli osoittaa ulospéin.

© Kemppi 20 1922890/ 2616
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Katso lisdainelangan asentaminen kohdasta "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja vaihto" sivulla 16.

© Kemppi 21 1922890/ 2616
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2.5 LANGANJOHTIMEN ASENNUS JA VAIHTO (FLEXLITE GXE
223GMM3)

Flexlite GXe 223GMM3- ja 223G3-hitsauspolttimet toimitetaan terdslanganjohdin valmiiksi asennettuna.
Noudata tdman osion ohjeita, kun Flexlite GXe 223GMM3 -hitsauspolttimen langanjohdin taytyy vaihtaa.
Ohjeet Flexlite GXe 223G3 -hitsauspolttimen langanjohtimen vaihtamisesta I8ytyvéat sivustosta Kemppi
Userdoc.

Langanjohdin on kulutusosa, ja se pitda vaihtaa silloin, kun se on liian kulunut tai kun lisdainelangan
materiaali vaihtuu.

Vanhan langanjohtimen poistamiseksi, katso "Langanjohtimen poistaminen" alapuolella.

Teraslangajohtimen asentamista koskevat ohjeet I10ytyvat kohdasta "Teraslanganjohtimen asentaminen”
sivulla 24.

DL Chili-langanjohtimen asentamista koskevat ohjeet 10ytyvat kohdasta "DL Chili -langanjohtimen
asentaminen” sivulla 26.

A Kytke hitsauslaite pois p&éltd ennen langanjohtimen vaihtoa.

A Jos vaihdat lisdainelangan halkaisijaa tai materiaalia, vaihda myds sy6ttopyora ja tulo-ohjainputki
langansyédttojérjestelmésséa vastaavasti.

@ Lisdainelanka on poistettava ennen langanjohtimen vaihtamista. Lue aina myds langanjohtimen
mukana toimitetut ohjeet.

2.5.1 LANGANJOHTIMEN POISTAMINEN

T&ssa osassa kuvataan, miten vanha langanjohdin poistetaan. Menetelma on sama seka terds- etta DL Chili
-langanjohtimille.

Tarvittavat tydkalut:

y.

1. Suorista hitsauspolttimen kaapeli.

© Kemppi 22 1922890/ 2616


https://userdoc.kemppi.com/fi/content/topics/product_families/mig-guns.htm
https://userdoc.kemppi.com/fi/content/topics/product_families/mig-guns.htm

‘ KEMPPI Minarc M 223, 223P

Kayttdohje - Fl

2. Vapauta puristuskahva ja kiinted puristuspyora.

3. Irrota lankakela ja veda lisdainelanka ulos langansyottolaitteesta ja hitsauspolttimesta (lisatietoja on
kohdassa "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja vaihto" sivulla 16).

4. Poista syottopyora ja tulo-ohjainputki.

5.
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6. Poista vanha langanjohdin ohjaamalla langanjohtimen paa (kiristyskartion kanssa) tulo-ohjainputken
aukon lapi.

Jos aiot vield mybhemmin kdyttad samaa langanjohdinta uudelleen, késittele sitd huolella, jotta se ei
vahingoitu.

2.5.2 TERASLANGANJOHTIMEN ASENTAMINEN

Tarvittavat tyokalut:

1. Irrota kaasusuutin, virtasuutin ja virtasuuttimen pidin hitsauspolttimesta (lisatietoja on kohdassa
"Hitsauspolttimen kokoaminen (Flexlite GXe 223GMM3)" sivulla 62).
2. Syo6ta uusi langanjohdin langanohjainputken aukon Iapi, kunnes se tulee ulos hitsauspolttimesta.
© Kemppi 24
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3. Asenna langanjohtimen paatymutteri ja kirista se paikalleen.

/
|

NI
M)

5. Viilaa langanjohtimen paa.

A

i m

i,

Al j&ta langanjohtimen pdédhén karkeita tai terdvié reunoja, jotka saattaisivat vahingoittaa

lisdainelankaa.
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6. Asenna virtasuuttimen pidin, virtasuutin ja kaasusuutin takaisin paikalleen.

7. Asenna syottopyora ja tulo-ohjainputki takaisin paikalleen (lisatietoja on kohdissa "Sy6ttopyoran
asennus ja vaihto" sivulla 13 ja "Langanohjainputkien asennus ja vaihto" sivulla 15).

8. Asenna lankakela takaisin paikalleen (lisatietoja on kohdassa "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja
vaihto" sivulla 16).

2.5.3 DL CHILI -LANGANJOHTIMEN ASENTAMINEN

Tarvittavat tydkalut:

1. Irrota kaasusuutin ja virtasuutin hitsauspolttimesta (lisatietoja on kohdassa "Hitsauspolttimen
kokoaminen (Flexlite GXe 223GMM3)" sivulla 62).

2. Syota uutta langanjohdinta tulo-ohjainputken aukon lapi hitsauspolttimeen, kunnes se pysahtyy
virtasuuttimen pitimeen.
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4. Veda langanjohdin vdliaikaisesti ulos ja katkaise se merkitysta kohdasta.

5. Irrota kiristinkartio langanjohtimen katkaistusta osasta ja asenna se lyhennetyn langanjohtimen paahan.
Varmista, etta langanjohdin menee kiristinkartion karkeen asti. Kirista kartio.
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6. Syo6ta langanjohdinta hitsauspolttimeen, kunnes se pysahtyy virtasuuttimen pitimeen
7. Asennalanganjohtimen paatymutteri ja kirista se paikalleen.

8. Asenna virtasuutin ja kaasusuutin takaisin paikalleen.

9. Asenna syottopyora ja tulo-ohjainputki takaisin paikalleen (lisatietoja on kohdissa "Sy6ttopyoran
asennus ja vaihto" sivulla 13 ja "Langanohjainputkien asennus ja vaihto" sivulla 15).

10. Asenna lankakela takaisin paikalleen (lisatietoja on kohdassa "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja
vaihto" sivulla 16).
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2.6 HITSAUSPOLTTIMEN LITTAMINEN (FLEXLITE GXE 223G3)

Minarc M 223P toimitetaan Kemppi Flexlite GXe 223G3 -hitsauspolttimen kanssa. Kayttdohjeet 16ytyvat
sivustosta Kemppi Userdoc.

@ Tarkista aina, ettd langanjohdin, virtasuutin ja kaasusuutin soveltuvat tyStehtévaéan.

1. Tydnna hitsauspolttimen liitin Euroliittimeen ja kirista kaulus kasin.

2. Jos kokoonpanoon kuluu vesijaahdytteinen poltin, kiinnita jaahdytysletkut jaahdytysyksikkdon.
Jaahdytysnesteletkut on varikoodattu.

3. Asenna lisdainelanka taman ohjeen mukaan: "Langan ja kelan (200 mm) asennus ja vaihto" sivulla 16.

4. Tarkista kaasun virtaus. Lisatietoja on kohdassa "Kaasupullon asentaminen ja kaasunvirtauksen
testaaminen” sivulla 31.
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2.7 PISTOOLIKAHVAN ASENTAMINEN

1. Pitaen pistoolikahvan alaosa eteenpain suunnattuna, aseta kahvan sisapuoliset urat polttimessa olevien
ruuvien kohdalle.

2. Lukitse pistoolikahva paikalleen vetamalla se taakse.
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2.8 KAASUPULLON ASENTAMINEN JA KAASUNVIRTAUKSEN
TESTAAMINEN

A Késittele suojakaasupulloa varovasti. Kaasupullon tai pulloventtiilin rikkoutuminen aiheuttaa
loukkaantumisriskin!

A Kiinnitd kaasupullo aina kunnolla pystyasentoon seindssé olevaan pidikkeeseen tai kuljetusvaunuun.
Kun laitteella ei hitsata, pidéd kaasupullon venttiili aina kiinni.

@ - Jos kdytat kuljetuskdrryd, jossa on pulloteline, asenna kaasupullo ensin kuljetuskérryyn ja tee
liitdnndt vasta sen jalkeen.

- T22M-kérryyn asennettavan kaasupullon suurin suositeltu koko on 20 litraa.

- Minarc M 223P: Asenna hitsauspoltin hitsauslaitteeseen ennen kaasupullon asentamista ja
testaamista.

Ota kaasun ja laitteiston valinnasta yhteytta paikalliseen Kemppi-jalleenmyyjaan.

1. llman kaasupullon karrya: Sijoita kaasupullo tarkoitukseen soveltuvaan, turvalliseen paikkaan.

2. TM22-karryn kanssa: Siirra kaasupullo karryn kaasupullotelineeseen ja varmista se paikalleen kayttaen
hihnoja ja karryn Kiinnityspisteita.
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3. MST400-karryn kanssa: Siirra kaasupullo karryn kaasupullotelineeseen.

4. Kiinnita kaasupullo paikalleen mukana toimitetulla hihnalla.
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5. Jos hitsauspoltinta ei viela ole kytketty hitsauslaitteeseen, kytke se nyt (katso ohjeet kohdasta
"Hitsauspolttimen liittdminen (Flexlite GXe 223G3)" sivulla 29).

6. Kytke kaasuletku hitsauslaitteeseen.

7. Avaa kaasupullon venttiili.

8. Jos lisdainelanka on asennettu, vapauta langansyottomekanismin puristuskahva ja kiintea
puristuspyora estadksesi langansyoton.
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9. Kaynnista kaasun virtaus painamalla kaasutestipainiketta tai painamalla hitsauspolttimen liipaisinta.

10. Tarkista ja saada kaasunvirtaus. Kayta mittaukseen ja saatoon ulkoista virtausmittaria ja saadinta.

Suositellut kaasun virtausnopeudet (suuntaa-antava yleisohje):

Argon 10...25 I/min
Helium -

Argon +18-25% CO2 | 10...251/min
C02 10...25 I/min

* Kaasusuuttimen koosta ja kdytetystéd hitsausvirrasta riippuen.
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2.9 LAITTEISTON ASENTAMINEN KARRYYN (VALINNAINEN)

Kuljetusyksikkdvaihtoehtoja on kaksi: T22M asennukseen jaahdytysyksikon kanssa ja MST400
asennukseen ilman jadhdytysyksikkoa.

@ T22M-ké&rryyn asennettavan kaasupullon suurin suositeltu koko on 20 litraa.

Tarvittavat tydkalut:

S
Yy

//'}’._’.;'
&F

Minarc M -laitteen ja jadhdytysyksikon asentaminen T22M-karryyn:

1. Asenna jaahdytysyksikko karryyn.
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2. Lukitse jadhdytysyksikkd karryyn kahdella ruuvilla (M5x12) edesta.
3. Aseta Minarc M -laite jaahdytysyksikon paalle.

4. Kiinnita kuljetuskahva karryyn lisakiinnikkeella ja ruuvilla (M8x16).
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Minarc M -laitteen asentaminen MST400-karryyn:

1. Asenna kiinnike karryyn (ohjeet kaasupullon asentamisesta ovat kohdassa "Kaasupullon asentaminen ja
kaasunvirtauksen testaaminen" sivulla 31).

2. Asenna Minarc M -laite kiinnikkeeseen. Liu'uta kiinniketta niin, etta se kiinnittyy Minarc M -laitteen
kahvaan. Kiinnita kahdella kiinnitysruuvilla.

Ald nosta laitetta, kun se on asennettu kdrryyn. Lisétietoa on kohdassa "Minarc M -laitteiston
nostaminen” sivulla 57.
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2.10 KANTOHIHNAN KIINNITTAMINEN (VALINNAINEN)

Kantohihna on suunniteltu hitsauslaitteen manuaaliseen siirtdmiseen.

A Kytke hitsauslaite aina pois paéltad, ennen kuin kannat sitd kantohihnasta.

1. Pujota kantohihnan paat virtaldahteen nostokahvassa olevien aukkojen lapi.

2. Kiinnita hihnan paat jousilukitusmekanismilla varustettuihin solkiin.

© Kemppi
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3. KAYTTO

Ennen laitteen kaytt6a varmista, ettd kaikki laitemallin edellyttdmat asennustoimet on tehty
asennusohjeissa kerrotulla tavalla.

A Hitsaus on kiellettyd paikoissa, joissa on véliton tulipalo- tai rdjédhdysvaara!
Langansydttokotelon luukku tulee pitdé suljettuna hitsauksen aikana.

Laitteen ympdrilld on oltava riittdvéasti vapaata tilaa jgghdytysilman kiertoa varten.

Jos hitsauslaitetta ei kdyteta pitkdan aikaan, kytke laite irti séhkbverkosta irrottamalla
verkkopistoke.

© © b b

Tarkista aina ennen k&ytto4a, ettd suojakaasuletku, maadoituskaapeli ja -puristin seka
verkkovirtakaapeli ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet on kiinnitetty
asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet voivat vahingoittua ja heikentéds hitsaustehoa.
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3.1 HITSAUSLAITTEEN KAYTTOONOTON VALMISTELU

Ennen hitsauslaitteen kayton aloittamista:
« Varmista, etta kaikki asennustoimet on tehty
+ Kytke hitsauslaite paalle

Hitsauslaitteen kytkeminen paalle

Kytke hitsauslaite paalle kytkemalla paakytkin ON-asentoon (l).

K&yta paakytkinta hitsauslaitteen kdynnistdmiseen ja sammuttamiseen. Al kayta verkkopistoketta
kytkimena.

@ Jos hitsauslaitetta ei kdyteta pitkdan aikaan, kytke laite irti sdhkbverkosta irrottamalla
verkkopistoke.

Maadoituskaapelin yhdistaminen

Kiinnitd maadoituskaapeli tybkappaleeseen kayttéjien loukkaantumisriskin ja s&hkélaitteiden
vahingoittumisriskin valttdmiseksi.

Kiinnitd maadoituskaapelin puristin tyokappaleeseen.

Puhdista kosketuspinta metallioksidista ja maalista ja varmista, etta puristin on lujasti kiinni.
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3.2 MINARC M -OHJAUSPANEELI

T&sséa osassa esitellddn Minarc M -ohjauspaneelin saatimet ja ominaisuudet.

-

,

| 5. 5O, B8,

1. Vasen saatonuppi (lisda tietoa alla)

>> Kaanna ja paina saatdnuppia valintojen tekemiseksi.
2. Oikea saato nuppi (liséa tietoa alla)

>> K&anna ja paina saatonuppia valintojen tekemiseksi.
3. Liipaisimen toimintatilan valintapainike

>> Liipaisinlogiikan valinta (2T/4T)
4. Prosessi- ja tilapainike

>> MIG-hitsausprosessin valinta (manuaalinen MIG (M) / 1-MIG (A) / Pulssi-MIG (L)), Tee valinta
oikealla saatonupilla. Manuaalisessa MIG-tilassa ollessa painikkeen lyhyt painallus avaa ensin
materiaalivalintatoiminnon.

@ Pulssi-MIG -prosessi on saatavana vain Minarc M 223P:ssé&, kun syéttéjénnite on 220...240 V.

5.

Muistikanavapainike

>> Lyhyt painallus: Vaihda muistikanavaa

>> Pitka painallus: Tallenna muistikanavalle (lisatietoja on kohdassa "Muistikanavat" sivulla 50)

Materiaalin valintapainike

>> Lisaainelangan materiaalin, paksuuden ja suojakaasun valinta (lisatietoja on kohdassa
"Perusasetukset 1-MIG ja Pulssi-MIG -prosesseilla” sivulla 44)

Hitsausparametripainike

>> Lisahitsausparametrit: Kuuma-aloitus / kraatterintaytto / jalkivirta (lisatietoja on kohdassa
"Lisahitsausparametrit" sivulla 47)

Kaasutesti ja langanajopainike

>> Lyhyt painallus: Kaasutesti, testaa suojakaasun virtaus ja huuhtele kaasulinja

>> Paina ja pida painettuna: Langanajo, ajaa lisdainelankaa eteenpdin

© Kemppi
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(i) Kaasutestin aikana kaasutestin aikaa voidaan saataa oikealla saatonupilla.

9. Ohjauspaneelin naytto.
>> Lisatietoja on kohdassa "Ohjauspaneelin nayton elementit" alapuolella

Saatonuppien toiminnot paahitsausndakymassa
Vasen saatonuppi:

e Manuaali-MIG: Langansyottonopeuden saato
* 1-MIG: Langansyo6ttonopeuden saato

o Pulssi-MIG: Langansyotténopeuden saato
Oikea saatonuppi:

* Manuaali-MIG: Hitsausjannitteen / dynamiikan sdato

¢ 1-MIG: Hitsausjannitteen hienosaatd / dynamiikka (painamalla voit vaihtaa saadettavien parametrien
valilla)

e Pulssi-MIG: Hienosaato / pulssivirta (painamalla voit vaihtaa saadettavien parametrien valilla)

—~ Oikeanpuoleinen sdéténuppi on oletussaaténuppi sdatdja ja valintoja varten, kun hitsausparametreja
tallennetaan muistikanavalle tai kun sdadetdén lisdparametreja.

~ Useimmissa sdato- ja asetusndkymissa vasemmanpuoleista sdédtonuppia tai jotakin sivupainiketta
painamalla pdéset takaisin pddandkymaan.

>> Lisatietoja on kohdassa "Tarkeimmat hitsausparametrit" sivulla 45

Turvalukitus: Painamalla pitkdan (2 s) samanaikaisesti sadtonuppia 1 ja 2, laite voidaan lukita
turvallisuussyista. Tama estaa hitsauksen ja laitteen kayton vahingossa, ilman, etta koko laitteisto taytyy
sammuttaa. Avaa laitteen lukitus painamalla saaténuppeja 1ja 2 samanaikaisesti kahden sekunnin ajan.

Tehdasasetusten palautus: Laitteen tehdasasetukset voidaan palauttaa painamalla toimintopainikkeita 3
ja 8 (liipaisinlogiikka- ja kaasutestipainikkeet) samanaikaisesti 5 sekunnin ajan.

(i) Tehdasasetusten palauttaminen poistaa kaikki kdyttgjétiedot.

3.2.1 OHJAUSPANEELIN NAYTON ELEMENTIT

1. Muistikanavat (1...5)
>> Lisatietoja on kohdassa "Muistikanavat" sivulla 50.

2. Varoitus- ja huomioilmaisimet
>> Lisatietoja on kohdassa "Varoitus- ja virheilmaisimet" sivulla 51.

3. Lisaainelangan materiaali, halkaisija ja suojakaasuasetukset
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2T AT DANRNNY 4

4. Liipaisinlogiikka, kuuma-aloitus, kraatterintaytto ja jalkivirta

000

5. MIG-hitsausprosessin ilmaisimet

@ Manuaalinen MIG
Automaattinen MIG (1-MIG)

Pulssi-MIG

6. Turvalukituksen ilmaisin

7. Hitsauksen paaparametrit:
a: Langansyottonopeuden saato ja materiaalin paksuuden ilmaisin
b: Dynamiikka- tai pulssisaato

c¢: Jannite tai jannitteen hienosaato

8. Kaarijannitteen ja napajannitteen ilmaisimet (kaarijannite vasemmalla, napajannite oikealla). Tietoja
siita, naytetaanko kaari- vai napajannite hitsauksen aikana ja lyhyesti sen jalkeen, on kohdassa
"Lisahitsausparametrit” sivulla 47

9. Tietojen nayttd
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Tietojen ndytdssa nakyvat seuraavat parametrit ja asetukset tekstina:

- Versionumeron naytto (aktivoituu painamalla mita tahansa painiketta kdynnistyksen aikana)
- "FAILED": Kun muistikanavaa tallennettaessa tapahtuu virhe

- "FACT. RESET": Tehdasasetusten palautus

- "LOCKED": Kun turvalukitus on kaytdssa (lukituskuvakkeen lisaksi)

- "HOT START": Kuuma-aloitusta saddettédessa (kuuma-aloituksen kuvakkeen lisgksi)

- "CRATER FILL": Kraatterintayttda sdadettdessa (kraatterintdyton kuvakkeen liséksi)

- "POST CURR.": Jalkivirtaa sdadettadessa (jalkivirran kuvakkeen lisdksi)

-"VOLT. ARC /VOLT. TERM": Kun valitaan, ndytetaanko kaarijannite ("VOLT. ARC") vai napajannite ("VOLT.
TERM") hitsauksen aikana ja lyhyesti sen jalkeen

-"110-120 V NO PULSE": Nakyy minuutin ajan, kun yritetaan kayttaa pulssimuistikanavaa, kun syo6ttojannite
on 110...120 V

- Langanajopainikkeella ajetun lisdainelangan pituus

Katso lisatietoja hitsausparametreista kullakin hitsausprosessilla taalta: "Tarkeimmat hitsausparametrit”
seuraavalla sivulla.

Ohjauspaneelin symbolit on selitetty myds kohdassa "Minarc M -ohjauspaneelin symbolit ja kuvakkeet"
sivulla 82.

3.2.2 PERUSASETUKSET 1-MIG JA PULSSI-MIG -PROSESSEILLA

Automaattisessa 1-MIG-hitsauksessa (A) ja Pulssi-MIG-hitsauksessa (L) tulee lisdainelangan ja
suojakaasun tiedot syottaa perushitsausohjelman maarittamiseksi.

(i) Pulssi-MIG -prosessi on saatavana vain Minarc M 223P:ssé&, kun syéttdjannite on 220...240 V.

Manuaalinen MIG-hitsausprosessi ei edellytd lisdainelanka- ja suojakaasutietojen maarittamista.

Lisdainelangan ja suojakaasun asetuksia voi muuttaa milloin tahansa painamalla ohjauspaneelin
materiaalivalintapainiketta.

Valitse lisdainelangan materiaali kdantamalla ja painamalla oikeaa saatonuppia.

WA
NN

oo
& [

>> Kun sdatonuppia painamalla on vahvistettu asetettu arvo, seuraava asetusarvo valitaan
sdadettavaksi automaattisesti. Sadddettavand oleva arvo on alleviivattu.

Aseta lisdainelangan halkaisija kdantamalla ja painamalla oikeaa saatonuppia.

I NANA (]
oHOWN?  H.Hm

Valitse suojakaasu kdaantamalla ja painamalla oikeaa saatonuppia.

OOEW 0§99, 00 B
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Kun lisdainelangan ja suojakaasun tiedot on sydtetty, valitse hitsausprosessi kdantamalla ja painamalla
oikeaa saatdénuppia. 1-MIG tai Pulssi-MIG:

0 Vaikka seka 1-MIG ettéa Pulssi-MIG -prosessit tukevat useimpia saatavilla olevia lisdainelanka- ja
~  kaasuyhdistelmid, on niissé joitain rajoittavia eroavaisuuksia. Lisdtietoa on kohdassa "Minarc M
vakiohitsausohjelmapaketit" sivulla 78.

Valitse sopiva muistikanava asetusten tallentamista varten kaantamalla ja painamalla oikeaa
saatonuppia.

Seuraavilla kaynnistyskerroilla Minarc M kaynnistyy viimeksi kaytetylle hitsausprosessille ja muistikanavalle.

3.2.3 TARKEIMMAT HITSAUSPARAMETRIT

Minarc M -ohjauspaneelin paanakymassa nakyvat tarkeimmat hitsausparametrit. Naytetyt ja sdadettavat
parametrit riippuvat valitusta prosessista.

Parametrien saatoihin paasee kasiksi ndyton alapuolella olevilla kahdella saaténupilla.

\'E} Pulssi-MIG -prosessi on saatavana vain Minarc M 223P:ssé&, kun syéttdjénnite on 220...240 V.

Langansyottonopeus

Saada langansyodttdnopeutta kddntamalla vasenta saatdnuppia. Asetettu langansyottdnopeus (m/min)
nakyy naytolla. 1-MIG- ja Pulssi-MIG -prosesseilla langansy6ttdnopeutta vastaava arvioitu hitsausvirta (A)
naytetaan nopeuden alapuolella.

L]

LI &

e Saatoalue: 0,5...18,0 m/min (tai hitsausohjelman mukaan)
¢ Oletusasetus: 5,0 m/min
e Saatdaskel:0,1s

Materiaalin paksuuden ilmaisin

Materiaalin paksuus ja sen ilmaisin naytetaan asetetun langansyo6ttonopeuden perusteella 1-MIG- ja Pulssi-
MIG-prosesseilla.
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Jannitteen hienosaato

1-MIG- ja Pulssi-MIG-prosesseilla hitsausjannitetta voidaan hienosaataa kaantamalla oikeaa saaténuppia.
Erityisesti Pulssi-MIG-prosessilla tama saato vaikuttaa oleellisesti kaarenpituuteen. Todellinen
hitsausjannite nakyy hienosaatdarvon alapuolella.

”
oo
|

e Saatdalue: Hitsausohjelman mukaan
e Oletusasetus: 0,0V
e« Saatoaskel: 0,1V

Jannite

Manuaalisella MIG-prosessilla hitsausjannitetta voidaan saataa kaantamalla oikeaa saatonuppia.

e Oletusasetus: 14,0V
e Saatdaskel: 0,1V

Pulssivirta

Pulssi-MIG-prosessilla pulssivirtaa (huippu) voidaan sdataa ensin painamalla oikeaa saatdénuppia
(pulssisaatotilaan vaihtamiseksi) ja sen jalkeen kaantamalla sita.
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) Pulssivirtaa sdéddetadén +/- -prosentteina suhteessa hitsausohjelmassa mééritettyyn alkuperéiseen
~  pulssivirta-asetukseen.

Dynamiikka

Manuaalisella MIG-prosessilla ja 1-MIG-prosessilla dynamiikkaa voidaan saataa painamalla ensin
(siirtyaksesi dynamiikan saatotilaan) ja sitten kaantamalla oikeaa saatonuppia.

Lisatietoja kaytettavissa olevista hitsausominaisuuksista ja -prosesseista on kohdissa
"Lisahitsausparametrit" alapuolella ja "Lisatietoja toiminnoista ja ominaisuuksista" sivulla 53.

3.2.4 LISAHITSAUSPARAMETRIT

Paaset hitsauksen lisdparametreihin painamalla ohjauspaneelin ndyton oikealla puolella olevaa
hitsausparametripainiketta. Lisdparametreihin kuuluvat kuuma-aloitus, kraatterintaytto ja jalkivirta
(muistikanavakohtaiset kaynnistys- ja pysaytysparametrit) seka jannitteen nayton valinta (kaarijannite /
napajannite).

Saadettavissa olevat parametrit riippuvat valitusta prosessista.

() Pulssi-MIG -prosessi on saatavana vain Minarc M 223P:ssé&, kun syéttéjannite on 220...240 V.

Kuuma-aloitus

Kuuma-aloitus on hitsaustoiminto, joka kayttéda hitsin alkuvaiheessa suurempaa tai pienempaéa
langansydtténopeutta ja hitsausvirtaa. Kuuma-aloituksen jélkeen virta asettuu normaalille hitsausvirtatasolle.
Toiminto helpottaa hitsauksen alkua varsinkin alumiinimateriaaleja hitsattaessa.

Kuuma-aloituksen saato:

Paina hitsausparametripainiketta paastaksesi hitsausparametrivalintoihin.

Kaanna oikeanpuolesta saatdonuppia kunnes kuuma-aloituksen kuvake on alleviivattuna.
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Valitse kuuma-aloitus sdadettavaksi painamalla oikeaa sdaténuppia.
Kaanna oikeaa saatonuppia kytkeaksesi kuuma-aloitus paalle tai pois paalta ja paina saatonupin
painiketta vahvistaaksesi valinta.

Jos kuuma-aloitus on paalla: Sdadda kuuma-aloitusaikaa (s) kddntamalla oikeaa saatonuppia. Vahvista
asetettu arvo painamalla oikeaa saatonuppia.

Jos kuuma-aloitus on paalla: Kun kuuma-aloitusaika on asetettu, sddda kuuma-aloitustasoa (%)
kaantamalla oikeaa saatonuppia. Vahvista asetettu arvo painamalla oikeaa saatonuppia.

CIcacy s
) U

Kuuma-aloituksen aika:

e Saatdalue: 0,1..10,0 s
e Oletusasetus:1,2s
e Saatdaskel:0,1s

Kuuma-aloituksen aika-asetus ei ole kdytettavissd 4 T-liipaisintoiminnon kanssa. Lisdtietoja on
kohdassa "Liipaisintoiminnot" sivulla 53.

Kuuma-aloituksen taso:

e Saatdalue: 50...200 %
e Oletusasetus: 140%
e Saatdaskel: 1%

Kraatterintaytto

Suurella teholla hitsattaessa hitsin loppuun muodostuu tavallisesti kraatteri. Kraatterintdyttdtoiminto laskee
hitsaustehoa/langansydtténopeutta hitsaustydn lopussa, jolloin kraatteri voidaan tayttaa alhaisella
tehotasolla.

Kraatterintayton saato:

Paina hitsausparametripainiketta paastaksesi hitsausparametrivalikkoon.

Kaanna oikeanpuolesta saatdnuppia kunnes kraatterintdytdn kuvake on alleviivattuna.
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Valitse kraatterintayttd saadettavaksi painamalla oikeaa saaténuppia.

Kaanna oikeaa saatonuppia kytkeaksesi kraatterintaytto paalle tai pois paalta ja paina saatonupin
painiketta vahvistaaksesi valinta.

Jos kraatterintaytto on paalla: Saada kraatterintdyttdaikaa (s) kdantamalla oikeaa saatonuppia.
Vahvista asetettu arvo painamalla oikeaa saaténuppia.

Jos kraatterintaytto on paalla: Kun kraatterintdytdn aika on asetettu, saada kraatterintayton lopetustaso
(%) kdantamalla oikeaa sdatdnuppia. Vahvista asetettu arvo painamalla oikeaa sdaténuppia.

CIcacy s
) U

Kraatterintayton aika:

e Saatdalue: 0,1..10,0 s
e Oletusasetus:1,0s
e Saatdaskel:0,1s

Kraatterintayton lopetustaso:

e Saatoalue: 10...150 %
e Oletusasetus: 30 %
e Saatdaskel: 1%

Jalkivirta

Jalkivirta-asetus vaikuttaa langan pituuteen hitsin lopussa, jotta lanka ei esimerkiksi pyséhtyisi liian l&helle
hitsisulaa. Téma mahdollistaa samalla optimaalisen langan pituuden seuraavan hitsin alkuun.

Jalkivirran sdato:

Paina hitsausparametripainiketta paastaksesi hitsausparametrivalikkoon.
Kaanna oikeaa saatdnuppia, kunnes jalkivirran kuvake on alleviivattuna.
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Valitse jélkivirta sdadettavaksi painamalla oikeaa saatdénuppia.

Saada jalkivirtaa kaantamalla oikeaa saatonuppia. Vahvista asetettu arvo painamalla oikeaa
saatonuppia.

+ I
)

U

R

e Si3atoalue: -30...+30
e Oletusasetus: 0
e Saatoaskel: 1

Jannitteen naytto

Voit valita, ndytetaanko kaarijannite vai napajannite hitsauksen aikana ja lyhyesti sen jélkeen.

Paina hitsausparametripainiketta paastaksesi hitsausparametrivalikkoon.

Kaanna oikeanpuoleista saatonuppia, kunnes teksti "VOLT. ARC / VOLT. TERM" nakyy nayton
alareunassa (lisdtietoja on kohdassa "Ohjauspaneelin naytdn elementit" sivulla 42).

Valitse kaarijannite ("VOLT. ARC") tai napajannite ("VOLT. TERM") painamalla oikeanpuoleista
saatonuppia.

3.2.5 MUISTIKANAVAT

Voit vaihtaa muistikanavaa painamalla ohjauspaneelin muistikanavapainiketta. Talla valitaan seuraava
kaytettavissa oleva muistikanava.

Minarc M -ohjauspaneelin ndyton ylaosassa nakyy, mika viidesta kaytettavissa olevasta muistikanavasta on
talla hetkella valittuna:

Jos hitsausparametreja on muutettu muistikanavalle tallennetuista parametreista (eli on luotu tyékanava),
tama ilmoitetaan katkoviivalla kanavan valinnassa:

Voit tallentaa saadetyt hitsausparametrit muistikanavalle seuraavasti:

Paina pitkaan ohjauspaneelin muistikanavapainiketta siirtyaksesi muistikanavan tallennustilaan.
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Kaanna oikeaa saatdonuppia vaihtaaksesi muistikanavaa (johon tallennetaan).

Valitse muistikanava (johon tallennetaan) painamalla oikeaa saaténuppia.

>> Tallennuksen jalkeen juuri tallennettu muistikanava valitaan automaattisesti.

Kaynnistettaessa Minarc M kaynnistyy viimeksi kaytdssa olleelle muistikanavalle.

Uusi 1-MIG- tai Pulssi-MIG-muistikanava voidaan luoda materiaalivalintatoiminnolla. Lisatietoa on
kohdassa "Perusasetukset 1-MIG ja Pulssi-MIG -prosesseilla” sivulla 44.

3.2.6 VAROITUS- JA VIRHEILMAISIMET

Nama varoitus- ja virheilmaisimet sijaitsevat Minarc M -ohjauspaneelin ndyton oikeassa ylakulmassa.

limaisinsymbolien maaritelmat:

Varoitus: Tama symboli ilmoittaa virheesta tai viasta, joka vaatii huomiota, mutta ei esta hitsausta

Virhe: Tama symboli ilmoittaa virheesta tai viasta, joka estaa hitsauksen ja vaatii valitdnta huomiota

Virhe tai vika virtaldhteessa

Virhe tai vika langansydttolaitteessa

Ylikuumenemisvirhe

i - 1>

Virhe (virhekoodi naytetaan tekstin yhteydessa)

Jos virtaldhde ylikuumenee, lampdbsuojakatkaisin kytkee sen pois p&délta. Virtaldhdetts ei voi kdyttda
ennen kuin se on jadhtynyt.

Katso virhekoodit kohdassa: "Vikakoodit" sivulla 59.

3.2.7 HITSAUSNAKYMA

Hitsauksen aikana ohjauspaneeli ndyttaa hitsausvirran ja valintasi mukaan joko kaarijannitteen tai
napajannitteen.

Tarkeimpien hitsausparametrien saataminen on mahdollista my0ds hitsauksen aikana kaantamalla
saatonuppia. Kaytetysta hitsausprosessista riippuen, oikeaa sdatdnuppia painamalla voidaan vaihtaa
toissijaisten hitsausparametrien valilla (esim. hienosaato ja dynamiikka).

© Kemppi 1922890/ 2616



e KEMPPI Minarc M 223, 223P

Kayttdohje - Fl

>> Kun hitsausparametreja aletaan saataa hitsauksen aikana, nakyma vaihtuu tilapaisesti
hitsausnakymasta paanakymaan, jolloin nakyvat nykyisen hitsausprosessin saadetyt
hitsausparametrit (esim. langansyotténopeus ja hienosaato).

3.2.8 HITSAUSTIEDOT

Jokaisen hitsin jalkeen naytetaan lyhyesti yhteenveto (hitsaustiedot).

1014

v

Virta- ja jannitearvot, jotka naytetaan hitsaustiedoissa, ovat hitsin keskiarvoja.

3.2.9 LANGANAJO
Minarc M -laitteessa langanajoa kaytetaan ohjauspaneelin painikkeella. Katso lisatietoja ohjauspaneelin
kayttamisesta kohdasta "Minarc M -ohjauspaneeli” sivulla 41.

Langansyottonopeus naytetaan langanajon aikana. Sita voidaan saataa langanajon aikana kaantamalla
vasenta saatonuppia.

3.2.10 KAASUTESTI
Minarc M -laitteessa kaasutestia kaytetaan ohjauspaneelin painikkeella. Katso lisatietoja ohjauspaneelin
kayttamisesta kohdasta "Minarc M -ohjauspaneeli” sivulla 41.

Kaasutestiaika naytetaan naytolla kaasutestin ollessa paalla. Sita voidaan saataa kaasutestin aikana
kaantamalla vasenta saaténuppia.
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3.3 LISATIETOJA TOIMINNOISTA JA OMINAISUUKSISTA

Tassa osassa kuvataan tarkemmin joitakin Minarc M:n toimintoja ja ominaisuuksia seka niiden kayttoa.

3.3.11-MIG

Automaattinen 1-MIG (A) on synerginen MIG/MAG-hitsausprosessi, jossa hitsausjannite maarittyy
automaattisesti, kun langansyottdnopeutta sdddetaan. Jannite lasketaan kaytdssa olevan hitsausohjelman
perusteella. Prosessi soveltuu kaikille materiaaleille, suojakaasuille ja hitsausasennoille.

>> Ottaaksesi 1-MIG (A) -prosessin kayttoon, valitse olemassa oleva 1-MIG -muistikanava.

Mikali 1-MIG (A) -muistikanavia ei ole valmiina, luo 1-MIGille uusi kanava maarittelemalla lisdainelangan ja
suojakaasun tiedot seka valitsemalla hitsausprosessiksi 1-MIG (A). Katso lisatietoja perusasetusten ja
prosessin asettamisesta taalta: "Perusasetukset 1-MIG ja Pulssi-MIG -prosesseilla"” sivulla 44.

>> Kun valinta on tehty, 1-MIG (A) -hitsausprosessin parametrit tulevat sdadettaviksi paanakymaan.

3.3.2 PULSSI

@ Pulssi-MIG -prosessi on saatavana vain Minarc M 223P:ssé&, kun syéttdjénnite on 220...240 V.

Pulssi (Pulse) eli pulssihitsaus on synerginen MIG/MAG-hitsausprosessi, jossa virta vaihtelee pohjavirran ja
pulssivirran valilla.

Pulssihitsauksen etuja ovat suurempi hitsausnopeus ja hitsiaineentuotto kuin lyhytkaarihitsauksessa,
matalampi lammontuonti kuin kuumakaarihitsauksessa, roiskeeton sekakaari ja tasainen hitsausjalki.
Pulssiprosessi soveltuu kaikkeen asentohitsaukseen. Se soveltuu erinomaisesti alumiinin ja ruostumattoman
teraksen hitsaukseen, erityisesti, jos hitsattava materiaali on ohutta.

>> Ottaaksesi pulssihitsausprosessin kayttoon, valitse kdytettavissa oleva pulssikanava.

Mikali yhtaan valmista pulssikanavaa ei ole valittavissa, luo uusi kanava pulssiprosessia varten
maarittelemalla lisdainelangan ja suojakaasun tiedot ja valitsemalla hitsausprosessiksi pulssi. Katso
lisatietoja perusasetusten ja prosessin asettamisesta taalta: "Perusasetukset 1-MIG ja Pulssi-MIG -
prosesseilla"” sivulla 44.

>> Kun valittu, pulssihitsausprosessin parametrit tulevat saadettaviksi paanakymaan.

3.3.3 LIIPAISINTOIMINNOT

Voit valita liipaisinlogiikan painamalla liipaisinlogiikan valintapainiketta ohjauspaneelissa ("Minarc M -
ohjauspaneeli” sivulla 41).

2T

2T-tilassa valokaari syttyy painamalla liipaisinta. Liipaisimen vapauttaminen sammuttaa valokaaren.
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4T

4T-tilassa liipaisimen painaminen kaynnistda etukaasun syoton ja liipaisimen vapauttaminen sytyttaa
valokaaren. Liipaisimen painaminen uudelleen sammuttaa valokaaren. Liipaisimen vapauttaminen
sammuttaa jalkikaasun.

VA VA

Jos 4T:n kanssa kaytetaan kuuma-aloitusta, liipaisimen painaminen kaynnistaa etukaasun ennalta
maaritellyksi ajaksi, minka jalkeen valokaari syttyy automaattisesti ja virta nousee kuuma-aloitustasolle.
Virta laskee normaalille hitsausvirran tasolle, kun liipaisin vapautetaan. Jos laukaisin vapautetaan ennen
kuin aloitusjakso saavuttaa kuuma-aloitusvaiheen, valokaari syttyy ilman kuuma-aloitusta.
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3.4 NAPAISUUDEN VAIHTAMINEN

Jotkin lisdainelangat vaativat napaisuuden vaihtamista. Tarkista suositeltu napaisuus lisdainelangan
pakkauksesta.

A Ennen kuin k&sittelet sdhkdéosia, varmista, ettd hitsauslaite on irrotettu verkkovirrasta.

Tarvittavat tydkalut:

4
/ &

T30

1. Sammuta hitsauslaite ja irrota se verkkovirrasta.
2. Avaalangansydttokotelon luukku.

3. Irrota napojen kumisuojat.

A Ole varovainen kéasitellessasi sdhkoosia.
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4. Irrota napojen kiinnityspultit.

5. Kytke kaapelit napoihin napaisuussuosituksen mukaisesti.
6. Kiinnita pultit takaisin paikalleen. Kiristd 5 Nm momenttiin.

7. Kiinnita napojen kumisuojat takaisin paikalleen.
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3.5 MINARC M -LAITTEISTON NOSTAMINEN

A Al yrité nostaa laitetta nostimella, kun laite on asennettu kérryyn.

A Al yritd nostaa laitetta nostimella kantohihnasta.

Kahva:

Kahva soveltuu mekaaniseen nostamiseen (vain siirtdmiseen, ei ripustamiseen), kun laitetta ei ole asennettu
karryyn.

Kiinnitad nosturin koukku laitteen kahvaan.
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3.6 VIANETSINTA

@ Luetellut ongelmat ja niiden mahdolliset syyt eivat ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat joitakin
tavallisia tilanteita, joita voi ilmeta hitsauslaitteen normaalissa k&yt6ssé.

Hitsauslaite:

Hitsauslaite ei kaynnisty

Tarkista, etta verkkovirtakaapeli on kytketty kunnolla.

Tarkista, etta virtalahteen paakytkin on ON-asennossa.

Tarkista, etta virransyottd on paalla.

Tarkista verkkosulakkeet ja/tai suojakatkaisimet.

Tarkista, ettd maadoituskaapeli on kytketty.

Hitsauslaite lakkaa toimimasta

Kaasujaahdytteinen pistooli on saattanut ylikuumentua.
Odota, etta se jaahtyy.

Tarkista, ettei mikaan kaapeli ole irti.

Langansyottolaite on saattanut ylikuumentua. Odota,
ettd se jaahtyy, ja varmista, etta hitsausvirtakaapeli on
kytketty kunnolla.

Virtalahde on saattanut ylikuumentua. Odota, etta se
jaahtyy, ja varmista sen jalkeen jadhdytyspuhaltimien
toiminta ja ilmavirran esteetdn kulku.

Langansyotto:

Lisdainelanka purkautuu kelalta

Tarkista, ettd lankakelan lukituskansi on kiinni.

Langansydttomekanismi ei sydta lisdainelankaa

Tarkista, ettei lisdainelanka ole loppunut.

Tarkista, etta lisdainelanka kulkee oikeaa reittia
syottdépyorien lapi langanjohtimeen.

Tarkista, etta puristuskahva on suljettu kunnolla.

Tarkista, ettd syottopydrien puristusvoima on saddetty
kaytossa olevalle lisaainelangalle sopivaksi.

Tarkista, etta hitsauskaapeli on kiinnitetty kunnolla
langansyottolaitteeseen.

Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei
langanjohdin ole tukossa.
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Hitsauksen laatu:

Likainen ja/tai heikkolaatuinen hitsi

Tarkista, etta suojakaasu ei ole loppunut.

Tarkista, ettd suojakaasun virtaus ei ole estynyt.

Tarkista, ettd suojakaasun tyyppi soveltuu
kayttdkohteeseen.

Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, etta hitsausmenetelma soveltuu
kayttokohteeseen.

Hitsausteho vaihtelee

Tarkista, ettd langansyottdomekanismi on sdddetty
oikein.

Puhalla paineilmaa langanjohtimeen ja tarkista, ettei
langanjohdin ole tukossa.

Tarkista, ettd kaytat valitulle langan koolle ja tyypille
soveltuvaa langanjohdinta.

Tarkista hitsauspistoolin virtasuuttimen koko, tyyppija
kulumisaste.

Tarkista, ettei hitsauspistooli ylikuumene.

Tarkista, ettd maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla
tybkappaleen puhtaaseen pintaan.

Hitsauksessa tulee runsaasti roiskeita

Tarkista hitsausparametrien arvot ja
hitsausmenetelma.

Tarkista suojakaasun tyyppija virtaus.

Tarkista pistoolin/puikon napaisuus.

Tarkista, ettd kaytat kayttokohteeseen soveltuvaa
lisaainelankaa.

"Vikakoodit" alapuolella

3.6.1 VIKAKOODIT

Vikatilanteessa ohjauspaneeli nayttaa vian numeron ja otsikon seka vian mahdollisen syyn ja toimenpiteen

ongelman korjaamiseksi.

Virtalahdetta ei ole
kalibroitu

Virtaldhteen kalibrointi on Kaynnista virtalahde uudelleen. Jos

havinnyt.

virhe ei poistu, ota yhteyttd Kempin
huoltoedustajaan.

Liian alhainen
verkkojannite

Verkkovirran jannite on Kaynnista virtalahde uudelleen. Jos

liilan alhainen.

virhe ei poistu, ota yhteyttd Kempin
huoltoedustajaan.

Liian korkea
verkkojannite

1
2
3

Verkkovirran jannite on Kaynnista virtalahde uudelleen. Jos

liian korkea.

virhe ei poistu, ota yhteytta Kempin
huoltoedustajaan.
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4 Virtalahde on
ylikuumentunut

5 Sisainen 24 V:n jannite
on liian alhainen

12 Hitsauskaapelin hairid
14 IGBT ylikuumentunut
43 Ylivirta

langansyottolaitteen
moottorissa

81 Hitsausohjelman tiedot
puuttuvat

Liian pitka yht&jaksoinen
hitsaus suurella teholla.

Virtaldhteen 24 V:n
virransyottoyksikkd on
epakunnossa.

Plus- ja miinuskaapelit on
liitetty toisiinsa.

Liian pitka yhtajaksoinen
hitsaus suurella teholla tai
korkeassa ymparistdn
lampotilassa.

Syottdépydrien
puristusvoima voi olla liian
suuri tai lankalinjassa voi
olla likaa.

Hitsausohjelman tiedot
ovat kadonneet.

Ald sammuta laitetta, vaan anna
puhaltimien jaahdyttaa se. Jos
puhaltimet eivat toimi, ota yhteytta
Kempin huoltoedustajaan.

Kaynnista virtalahde uudelleen. Jos
virhe ei poistu, ota yhteyttd Kempin
huoltoedustajaan.

Tarkista hitsaus- ja maadoituskaapelin
litdnnat.

Ald sammuta laitetta, vaan anna
puhaltimien jaahdyttaa se. Jos
puhaltimet eivat toimi, ota yhteytta
Kempin huoltoedustajaan.

Saada syottopyorien puristusvoima.
Puhdista lankalinja. Vaihda
hitsauspistoolin kuluneet osat.

Kaynnista virtalahde uudelleen. Jos
virhe ei poistu, ota yhteyttd Kempin
huoltoedustajaan.
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4. HUOLTO
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4.1 HITSAUSPOLTTIMEN KOKOAMINEN (FLEXLITE GXE
223GMM3)

Hitsauspolttimet toimitetaan valmiiksi koottuina. Noudata taman osion ohjeita, kun Flexlite GXe 223GMM3 -
hitsauspoltin on koottava uudelleen (esim. huollon jalkeen).

Tarvittavat tyokalut:

7,12mm

Kiinnita eristerengas.
Aseta virtasuuttimen pidin paikalleen ja kirista se 3 Nm momenttiin.
Aseta virtasuutin paikalleen ja kiristd se 3 Nm momenttiin.

P w b=

Aseta kaasusuutin paikalleen ja kirista se hyvin kasin.

C jg >

0
ﬁ[f

© Kemppi 62 1922890/ 2616



‘ KEMPPI Minarc M 223, 223P

Kayttdohje - Fl

4.2 HITSAUSPOLTTIMEN VAIHTAMINEN (FLEXLITE GXE
223GMM3)

Tassa osassa kuvataan, miten kiintea hitsauspoltin Flexlite GXe 223GMM3 vaihdetaan.

A Ole varovainen kéasitellessasi sdhkoosia.

®

Lisdainelanka on poistettava ennen hitsauspolttimen vaihtamista.
Tarvittavat tydkalut:

{ﬂ> # -'_‘/.

Nl P

/‘%»/ 4
e i
P

Ve 0

T20, T30 17 mm

1. Sammuta hitsauslaite.

2. Vapauta puristuskahva ja kiintea puristuspyora.

3. lIrrota lankakela ja lanka langansyottolaitteesta ja hitsauspolttimesta (katso kohta “"Langan ja kelan (200
mm) asennus ja vaihto" sivulla 16).

4. lrrota hitsauspolttimen liipaisimen kaapeli.

© Kemppi
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5. Irrota hitsausvirtakaapeli: Loysaa kaapelipidike ja irrota hitsausvirtakaapeli napaisuusliittimesta.

6.

7.

8. Asenna uusi hitsauspoltin noudattaen edellisia tydvaiheita pdinvastaisessa jarjestyksessa.

A Varmista, ettd hitsausvirtakaapelin ja langansydttémekanismin véalisséd on riittdvéasti tilaa, jotta
kaapeli ei vaurioidu, kun puristuskahva ja kiinted puristuspyéré vapautetaan.

@ Varmista, etta hitsauspolttimen kiinnitysmutteriin asennettu O-rengas ei ole vaurioitunut. Kdyta
tarvittaessa vettd voiteluaineena, kun asennat hitsauspolttimen.
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4.3 PAIVITTAINEN HUOLTO SEKA MAARAAIKAIS- JA
VUOSIHUOLLOT

Rutiininomaista ja saanndllista huoltoa suunniteltaessa on huomioitava hitsauslaitteen kayttomaara ja
kayttoymparisto.

Hitsauskoneen oikea kayttd, sdanndllinen huolto ja alkuperaisten Kemppi-varaosien ja -kulutusosien kaytto
auttavat valttamaan tarpeettomia seisokkeja ja laitevikoja, samalla maksimoiden laitteen kayttdian.

Korjauksia varten etsi lahin Kemppi-huoltokorjaamo osoitteesta tai ota yhteytta
jalleenmyyjaan.

A Vain patevat sdhkbalan ammattilaiset saavat tehda s&hkotoita.

A Vain patevé huoltohenkilbsto saa tehdd méaraaikais- ja vuosihuoltoja.

A Irrota virtaldhde verkkovirrasta ennen séhkéjohtojen ja -liitinten késittelya.
A\ Az kéyté painepesuria.

@ Kirista I6ystyneet osat oikealla vdantémomentilla tarvittaessa.

Paivittdinen huolto
Hitsauslaitteiston paivittaiset huoltotoimet:

o Tarkista, etta kaikki suojukset ja osat ovat ehjia.

o Tarkista kaikki kaapelit, letkut ja liittimet. Al4 kdyta vaurioituneita osia.

* Varmista, etta liittimet on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet voivat vahingoittua ja
heikentaa hitsaustehoa.

« Tarkista langansydttolaitteen sydttopyorat ja puristuskahvamekanismi. Puhdista ja rasvaa tarvittaessa
pienellda maaralla kevytta konedljya.

Hitsauspolttimen paivittainen huolto:

o Tarkista saannollisesti, etta kaikki osat on kiristetty tiukasti.

o Tarkista, etta hitsauspolttimen Kemppi-liittimen virransiirtopinta on puhdas ja naarmuton ja etta
litinnastat ovat suorat ja ehjat.

« Tarkista, ettei kaapelin suojaletku ole vaurioitunut.

o Tarkista, ovatko hitsauspolttimen kaasuliittimen O-renkaat kuluneet tai vaurioituneet.

« Poista pdély langanjohtimesta paineilmalla aina kun vaihdat lankakelan tai joka paiva, kun kaytat pistoolia
paljon.

+ Poista mahdolliset roiskeet suuttimesta.

Viikkohuolto

Hitsauslaitteiston viikoittaiset huoltotoimet:
e Puhdista laitteen ulkopuoli polysta ja liasta esimerkiksi pehmealla harjalla ja pdlynimurilla.
o Puhdista tuuletusritilat. Ala kdyta paineilmaa, koska silloin vaarana on lian pakkautuminen entista
tiukemmin jaahdytysprofiilien rakoihin.
Maaraaikaishuolto
Hitsauslaitteiden maaraaikaishuolto 1-6 kuukauden valein:

o Tarkista laitteiston sahkaliittimet vahintdan 6 kuukauden valein. Puhdista hapettuneet osat ja kirista
I0ystyneet liittimet.
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Paivita hitsausjarjestelma uusimpiin laiteohjelmisto- ja ohjelmistoversioihin, jos sellaisia on saatavilla.

Vuosihuolto

Vuosittaiset huoltotoimet on suoritettava valtuutetun Kemppi-huoltokorjaamon toimesta. Kemppi-
huoltokorjaamot suorittavat hitsausjarjestelman huollon huoltosopimuksesi mukaisesti. Lahimman
huoltokorjaamon tiedot I0ydat osoitteesta www.kemppi.com.

Hitsauslaitteiston vuosittaiseen huolto-ohjelmaan kuuluu:

Laitteiston puhdistus.

Hitsaustyokalujen huolto.

Liittimien ja kytkinten tarkistus.

Sahkaliitantojen tarkistus.

Virtalahteen verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus.

Viallisten osien korjaaminen ja viallisten komponenttien vaihto.

Huoltotestaus.

Toiminnan testaus ja suorituskykyarvojen kalibrointi tarvittaessa.

Hitsausjarjestelman paivittdminen uusimpiin laiteohjelmisto- ja ohjelmistoversioihin ja uusien
hitsausohjelmistojen asentaminen.

Jos kaytetaan jaahdytyslaitetta: Jaahdytysnestepumpun tarkistus ja puhdistus. Pumppu puretaan ja
puhdistetaan perusteellisesti, ja jos pumpun akselitiivisteen kohdalla on ollut vuotoja, akselitiiviste
vaihdetaan. Akselitiiviste kuluu, ja se voidaan joutua vaihtamaan maaraajoin, jotta tiivistys pysyy
kunnossa.

Kemppi-hitsauspolttimen huoltoa varten katso hitsauspolttimen kayttoohjeet (saatavilla myds osoitteessa
userdoc.kemppi.com).
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4.4 LAITTEEN HAVITTAMINEN

hi¢

Al3 havita sdhko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukanal

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EU-direktiivin 2012/19/EU ja tiettyjen vaarallisten aineiden
kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun EU-direktiivin 2011/65/EU ja niihin liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kaytosta poistettu sdhko- ja elektroniikkalaite on kerattava erikseen ja
palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan. Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kaytosta
poistetun laitteen viranomaisen tai Kemppi-edustajan osoittamaan alueelliseen kerayspisteeseen.
Noudattamalla naita EU-direktiiveja edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvia asioita.

Lisatietoja on kohdassa:

=] =
E"
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5. TEKNISET TIEDOT

Tekniset tiedot:

+ "Minarc M -laitteet" seuraavalla sivulla
+ "Flexlite GXe 223GMM3 hitsauspoltin” sivulla 75
* Flexlite GXe 223G3 -hitsauspolttimen tekniset tiedot I8ytyvéat sivustosta Kemppi Userdoc

Lisatietoja:
o ‘"Langansyoéttolaitteen kulutusosat” sivulla 76
« "Minarc M vakiohitsausohjelmapaketit" sivulla 78

* "Minarc M tilaustiedot" sivulla 81
+ "Minarc M -ohjauspaneelin symbolit ja kuvakkeet" sivulla 82
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5.1 MINARC M -LAITTEET

Minarc M 223 Auto GM

Verkkoliitédntajannite 220...240V £10 %
Verkkoliitantajannite MV alajannitealue 110...120V 10 %
Verkkoliitantavaiheet 1~50/60 Hz
Verkkovirtakaapelin tyyppi 3G, HO7RN-F
Verkkovirtakaapelin koko 2,5 mm?
Nimellislitantateho maksimivirralla [Sy,5,] 7 kVA
P&asulake 16 A
Verkkosulake @MYV alajannitealue | 15 A
Virrankulutus tyhjakaynnilla [Pyl 10w
Tyhjakayntijannite [Ug] 40V
Tyhjakayntijannite [Ug] @MV alajannitealue | 40V
Tehollinen liitéant&virta [/7o¢d 16 A
Tehollinen liitdntavirta [/;o£ @MYV alajannitealue | 15 A
Suurin sydttévirta [/7,4,] 30A
Suurin syéttovirta [/7,4,] @MV alajannitealue | 28 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran 20 %
kayttdsuhde, MIG
Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, 220 A
MIG
Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG 160 A
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG 140 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran @MV alajannitealue | 20 %
kayttosuhde, MIG
Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, @MV alajannitealue | 120 A
MIG
Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG @MV alajannitealue | 95 A
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG @MV alajannitealue | 75 A
Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite 15A/1MV...220A/28V
Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite @MV alajannitealue | 15A/11V ...120A/ 23V
Jannitteen saatoalue (MIG) 10...32V
Tehokerroin suurimmalla nimellisvirralla A 1
Hyd6tysuhde suurimmalla nimellisvirralla n 85%
Hitsausliitdnnan tyyppi Kiintea
Langansydttdmekanismi Yksimoottorinen, 2-pydrainen
Syo6ttopydrien halkaisija 30 mm
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Lisdainelangan halkaisija, Fe 0,6..1,2 mm
Lisdainelangan halkaisija, Ss 0,6..1mm
Lisdainelangan halkaisija, Al 0,8..1,2mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe-MC/FC 1..1,2 mm
Langansydttonopeus 0,5...18 m/min
Lankakelan enimmaispaino Skg
Lankakelan enimmaishalkaisija 200 mm
Kayttolampdtila -20...40°C
Varastointilampadtila -40...60 °C
Suositeltu generaattorin vahimmaisteho [Sge,,] 8 kVA
EMC-luokka A
Kotelointiluokka P23

Ulkomitat

PxLxK

460 x 221 x 365 mm

Paino ilman varusteita

12 kg

Standardit

IEC 60974-1,-10

Minarc M 223 Auto GM AU

Liitantajannite

230..240V 10 %

Liitdntajannite

MV alajannitealue

110...120 V 10 %

Verkkoliiténtavaiheet 1~50/60 Hz
Verkkovirtakaapelin tyyppi 3G, HO7RN-F
Verkkovirtakaapelin koko 1,5 mm?
Nimellisliitantateho maksimivirralla [S7,4,] 7 kVA
P&aasulake 15A
Paasulake @MV alajannitealue | 15 A
Virrankulutus tyhjakaynnilld [Py;qe] 10w
Tyhjakayntijannite [U] 40V
Tyhjakayntijannite [U] @MV alajannitealue | 40V
Tehollinen liitdntavirta [/;o£ 15A
Tehollinen liitdntavirta [/;o£] @MV alajinnitealue | 15 A

Suurin syottovirta [/7,4,] 29A
Suurin syottovirta [/7,4,] @MV alajannitealue | 28 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran 20 %
kayttdsuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, 220A

MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG 160 A
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Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG 140 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran @MYV alajannitealue | 20 %

kayttdsuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, @MV alajannitealue | 120 A
MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG @MV alajannitealue | 95 A

Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG @MV alajannitealue | 75 A

Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

15A/1TV..220A/28V

Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

@MYV alajannitealue

15A/1V..120A/23V

Jannitteen saatoalue (MIG) 10...32V
Tehokerroin suurimmalla nimellisvirralla A 1

Hydtysuhde suurimmalla nimellisvirralla n 85%
Hitsausliitdnnan tyyppi Kiintea
Langansydttdmekanismi Yksimoottorinen, 2-pydrainen
Syo6ttopydrien halkaisija 30 mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe 0,6..1,2 mm
Lisdainelangan halkaisija, Ss 0,6...1mm
Lisdainelangan halkaisija, Al 0,8..1,2mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe-MC/FC 1..1,2 mm
Langansy6ttdnopeus 0,5...18 m/min
Lankakelan enimmaispaino Skg

Lankakelan enimmaishalkaisija 200 mm
Kayttélampotila -20...40°C
Varastointilampétila -40...60 °C
Suositeltu generaattorin vahimmaisteho [Sge,,] 8 kVA

EMC-luokka A

Kotelointiluokka IP23

Ulkomitat PxLxK 460 x 221x 365 mm

Paino ilman varusteita

12 kg

Standardit

IEC 60974-1,-10

Minarc M 223P Auto GM

Verkkoliitdntajannite

220..240V +10 %

Verkkoliitantajannite

MV alajannitealue

110..120V £10 %

Verkkoliitdntavaiheet 1~50/60 Hz
Verkkovirtakaapelin tyyppi 3G, HO7RN-F
Verkkovirtakaapelin koko 2,5 mm?
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Nimellislitantateho maksimivirralla [S7,4,]
P&aasulake

Verkkosulake

Virrankulutus tyhjakaynnilld [Pyjqel
Tyhjakayntijannite [Ug]

Tyhjakayntijannite [Ug]

Tehollinen liitént&virta [/7o¢d

Tehollinen liitdntavirta [/;o£

Suurin syoéttévirta [/7,2,]

Suurin syoéttévirta [/7,4,]

Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran
kayttosuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta,
MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG

Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran
kayttosuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta,
MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG
Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

@MV alajannitealue

@MYV alajannitealue

@MYV alajannitealue

@MYV alajannitealue

@MV alajannitealue

@MV alajannitealue

@MYV alajannitealue

@MYV alajannitealue

@MV alajannitealue

7 kKVA
16 A
15A
mnow
40V
40V
16 A
15A
30A
28A
20 %

220 A

160 A
140 A
20 %

120 A

95 A
75A
15A/NMV..220A/28V
15A/MV..120A/23V

Jannitteen saatoalue (MIG) 10...32V
Tehokerroin suurimmalla nimellisvirralla A 1
Hyd6tysuhde suurimmalla nimellisvirralla n 0,85%
Hitsausliitannan tyyppi Euro
Langansydttdmekanismi Yksimoottorinen, 2-pydrainen
Syottdpyorien halkaisija 30 mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe 0,6...1,2 mm
Lisdainelangan halkaisija, Ss 0,6..1mm
Lisdainelangan halkaisija, Al 0,8..1,2mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe-MC/FC 1..1,2mm
Langansyd6ttdnopeus 0,5...18 m/min
Lankakelan enimmaispaino Skg
Lankakelan enimmaishalkaisija 200 mm
Kayttolampdtila -20...40°C
Varastointilampétila -40...60 °C
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Suositeltu generaattorin vahimmaisteho [Sge,,] 8 kVA
EMC-luokka A
Kotelointiluokka P23

Ulkomitat

PxLxK

460 x 221 x 365 mm

Paino ilman varusteita

10,85 kg

Standardit

IEC 60974-1,-10

Minarc M 223P Auto GM AU

Liitantajannite

230...240V £10 %

Liitdntajannite

MV alajannitealue

110..120V £10 %

Verkkoliitdntavaiheet 1~50/60 Hz
Verkkovirtakaapelin tyyppi 3G, HO7RN-F
Verkkovirtakaapelin koko 1,5 mm?
Nimellisliitantateho maksimivirralla [S7,4,] 7 KVA
P&aasulake 15A
Paasulake @MV alajannitealue | 15 A
Virrankulutus tyhjakaynnilla [Pyl 10w
Tyhjakayntijannite [Ug] 40V
Tyhjakayntijannite [Ug] @MV alajannitealue | 40V
Tehollinen liitdntavirta [/;o£] 15A
Tehollinen liitdntavirta [/;o£ @MV alajannitealue | 15 A
Suurin syéttovirta [/7,4,] 29A
Suurin syottovirta [/7,4,] @MV alajannitealue | 28 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran 20%
kayttdsuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, 220 A
MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG 160 A
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG 140 A
Kuormitettavuus, suurimman nimellisvirran @MV alajannitealue | 20 %
kayttésuhde, MIG

Kuormitettavuus +40 °C, suurin nimellisvirta, @MV alajannitealue | 120 A
MIG

Kuormitettavuus +40 °C, 60 % MIG @MV alajannitealue | 95 A
Kuormitettavuus +40 °C, 100 % MIG @MV alajannitealue | 75 A

Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

15A/1MV..220A/28V

Kuormitettavuusalue, MIG-hitsaus, virta/jannite

@MYV alajannitealue

15A/1V..120A/23V

Jannitteen saatoalue (MIG)

10..32V
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Tehokerroin suurimmalla nimellisvirralla A
Hydtysuhde suurimmalla nimellisvirralla n
Hitsausliitdnnan tyyppi

Langansyottdmekanismi

Syottdpyorien halkaisija

Lisdainelangan halkaisija, Fe

Lisdainelangan halkaisija, Ss

Lisdainelangan halkaisija, Al

Lisdainelangan halkaisija, Fe-MC/FC
Langansydttonopeus

Lankakelan enimmaispaino

Lankakelan enimmaishalkaisija

Kayttolampatila

Varastointilampadtila

Suositeltu generaattorin vahimmaisteho [Sgen]
EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat PxLxK
Paino ilman varusteita

Standardit

1

85 %

Euro
Yksimoottorinen, 2-pyorainen
30 mm

0,6...1,2 mm
0,6..Tmm
0,8..1,2mm
1..1,2mm

0,5...18 m/min

5kg

200 mm
-20...40°C
-40...60°C

8 kVA

A

P23

460 x 221x 365 mm
10,85 kg

IEC 60974-1,-10
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5.2 FLEXLITE GXE 223GMM3 HITSAUSPOLTIN

Hitsausliitannan tyyppi Kiintea
Jaahdytystapa lIma
Virtasuutin M6
Ohjausmenetelma Manuaalinen
Kuormitettavuus 35% / Ar + 18% CO2 220 A
Kuormitettavuustesti, lisdainelangan materiaali Fe
Kuormitettavuustesti, lisdainelangan halkaisija Tmm
Kuormitettavuustesti, vapaalangan pituus 15 mm
Kuormitettavuustesti, kaasunvirtaus 13 I/min
Lisdainelangan halkaisija 0,6..1mm
Lisdainelangan halkaisija, Fe 0,6...1Tmm
Lisdainelangan halkaisija, Ss 0,8...1mm
Lisdainelangan halkaisija, Al 0,8..Tmm
Lisdainelangan halkaisija, Fe-MC/FC 0,9..1mm
Lisdainelangan halkaisija, Ss-MC/FC 0,9..1mm
Pistoolikahva Kylla
Kaulan tyyppi Kaantyva
Kaulan mitat: pituus 107 mm
Kaulan mitat: korkeus 65 mm
Kaulan mitat: kulma 40°
Kaapelityyppi Koaksiaali
Kaukosa&din Ei
LED-valo Ei
Kayttolampdtila -20...40°C
Varastointilampétila -40...60 °C
Standardit IEC 60974-7

© Kemppi

75

1922890/ 2616



& KEMPPI

Minarc M 223, 223P
Kayttdohje - Fl

5.3 LANGANSYOTTOLAITTEEN KULUTUSOSAT

Tama osio listaa syottdopyodrat ja langanohjainputket, jotka ovat saatavilla seka yksittain etta
kulutusosasarjoina. Kulutusosasarjat sisaltavat suositellut sy6ttdpyora- ja langanohjainputkiyhdistelmat
valituille lisdainelankamateriaaleille ja -vahvuuksille. Langansydttélaitteiden kulutusosasarjat voi tilata

taalta: Configurator.kemppi.com.

Ensiksi mainitut materiaalit viittaavat ensisijaiseen soveltuvuuteen ja sulkeissa mainitut materiaalit
toissijaiseen soveltuvuuteen.

"Minarc M 223 -langansyoéttolaitteen kulutusosat" alapuolella

"Minarc M 223P -langansyo6ttolaitteen kulutusosat” seuraavalla sivulla

Syottépydrien profiilit ja niiden symbolit

V-ura

V-ura, pyalletty

U-ura

5.3.1 MINARC M 223 -LANGANSYOTTOLAITTEEN KULUTUSOSAT

Langansyéttélaitteen kulutusosasarjat

Alla oleva taulukko listaa suositellut kulutusosasarjat valituille lisdainelankamateriaaleille ja -vahvuuksille.

Fe (MC/FC) V-ura 0,6/0,8-0,9 FO00605

1,0/1,2 FO00606

Ss Cu (Fe) V-ura 0,6/0,8-0,9 FO00607

1,0/1,2 FO00608

MC/FC V-ura, pyalletty 1,0/1,2 F000609
Langanohjainputket

Alla olevassa taulukossa on listattu saatavilla olevat langanohjainputket.

Fe (MC/FC) 0,8-0,9 SP007536
1,2 SP007538
Ss, Cu (Fe) 0,8-0,9 SP007294
1,2 SP007296
MC/FC 1,2 SP007538
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5.3.2 MINARC M 223P -LANGANSYOTTOLAITTEEN KULUTUSOSAT

Langansyoéttélaitteen kulutusosasarjat

Alla oleva taulukko listaa suositellut kulutusosasarjat valituille lisdainelankamateriaaleille ja -vahvuuksille.

Fe (MC/FC) V-ura 0,6/0,8-0,9 F000599

1,0/1,2 FO00600

Ss Cu (Fe) V-ura 0,6/0,8-0,9 FO00601

1,0/1,2 F000602

MC/FC V-ura, pyalletty 1,0/1,2 FO00603

Al U-ura 1,0/1,2 FO00604
Langanohjainputket

Alla olevassa taulukossa on listattu saatavilla olevat langanohjainputket.

Fe (MC/FC) 0,8-0,9 SP007536 SP007454
1,2 SP007538 SP007456
Ss, Cu (Fe) 0,8-0,9 SP007294 SP007438
1,2 SP007296 SP007440
MC/FC 1,2 SP007538 SP007456
Al 1,2 SP007296 SP007440
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5.4 MINARC M VAKIOHITSAUSOHJELMAPAKETIT

Work Pack -vakiohitsausohjelmapaketit sisaltavat vakiohitsausohjelmia, jotka mahdollistavat hitsauksen
mm. automaattisella 1-MIG- ja pulssiprosesseilla. Lisatietoa saat Iahimmalta Kemppi-jalleenmyyijalta tai
Kempin verkkosivustosta osoitteesta Kemppi.com.

1-MIG-Work Pack -vakiohitsausohjelmapaketti:

1-MIG AIMg5 Standardi
A01 1-MIG AIMg5 1,0 Ar Standardi
A02 1-MIG AIMg5 1,2 Ar Standardi
A10 1-MIG AISi5 0,9 Ar Standardi
A1 1-MIG AISi5 1,0 Ar Standardi
A12 1-MIG AISi5 1,2 Ar Standardi
Co1 1-MIG CusSi3 0,8 Ar Standardi:
Kaarijuotto
C02 1-MIG CuSi3 0,9 Ar Standardi:
Kaarijuotto
Cco3 1-MIG Cusi3 1,0 Ar Standardi:
Kaarijuotto
FOO 1-MIG Fe 0,6 Ar+18%C02 Standardi
FO1 1-MIG Fe 0,8 Ar+18%CQ02 Standardi
FO2 1-MIG Fe 0,9 Ar+18%C02 Standardi
FO3 1-MIG Fe 1,0 Ar+18%C02 Standardi
F10 1-MIG Fe 0,6 Ar+8%C02 Standardi
F11 1-MIG Fe 0,8 Ar+8%C0O2 Standardi
F12 1-MIG Fe 0,9 Ar+8%C02 Standardi
F13 1-MIG Fe 1,0 Ar+8%C0O2 Standardi
F20 1-MIG Fe 0,6 C0O2 Standardi
F21 1-MIG Fe 0,8 C0O2 Standardi
F22 1-MIG Fe 0,9 C02 Standardi
F23 1-MIG Fe 1,0 C0O2 Standardi
F50 1-MIG Fe 0,6 Ar+25%C02 Standardi
F51 1-MIG Fe 0,8 Ar+25%C02 Standardi
F52 1-MIG Fe 0,9 Ar+25%C02 Standardi
F53 1-MIG Fe 1,0 Ar+25%C02 Standardi
RO3 1-MIG Fe, rutiili 1.0 Ar+18%C02 Standardi
RO4 1-MIG Fe, rutiili 1,2 Ar+18%C02 Standardi
R51 1-MIG Fe 0,8 - InnerShield
R52 1-MIG Fe 0,9 - InnerShield
R55 1-MIG Fe 11 - InnerShield
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SO1 1-MIG Ss 0,8 Ar+2%C02 Standardi
S02 1-MIG Ss 0,9 Ar+2%C02 Standardi
S03 1-MIG Ss 1,0 Ar+2%C02 Standardi
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Pulssihitsauksen vakiohitsausohjelmapaketti (vain Minarc M 223P, 220-240 V):

Pulssihitsauksen vakiohitsausohjelmapaketti sisaltad myos kaikki 1-MIG -vakiohitsausohjelmapaketin

ohjelmat.

Pulssi AIMg5 Standardi
AO1 Pulssi AIMg5 1,0 Ar Standardi
A02 Pulssi AIMg5 1.2 Ar Standardi
A10 Pulssi AISi5 0,9 Ar Standardi
A1 Pulssi AISi5 1,0 Ar Standardi
A12 Pulssi AISi5 1,2 Ar Standardi
Co1 Pulssi CuSi3 0,8 Ar Standardi:
Kaarijuotto
C02 Pulssi CusSi3 0,9 Ar Standardi:
Kaarijuotto
Co03 Pulssi CuSi3 1,0 Ar Standardi:
Kaarijuotto
F11 Pulssi Fe 0,8 Ar+8%C02 Standardi
F12 Pulssi Fe 0,9 Ar+8%C02 Standardi
F13 Pulssi Fe 1,0 Ar+8%C02 Standardi
S01 Pulssi Ss 0,8 Ar+2%C02 Standardi
S02 Pulssi Ss 0,9 Ar+2%C02 Standardi
S03 Pulssi Ss 1,0 Ar+2%C02 Standardi
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5.5 MINARC M TILAUSTIEDOT

Tilaustiedot ja valinnaiset lisdvarusteet I10ytyvat osoitteesta Kemppi.com.
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5.6 MINARC M -OHJAUSPANEELIN SYMBOLIT JA KUVAKKEET

Ohjauspaneelin painiketoiminnot:

Tallenna muistikanava (pitka painallus)

Vaihda muistikanavaa

MIG-hitsausprosessin valinta

Langanajo (paina ja pida painettuna)

N
] b Y
B i

Valittu materiaali

L]
)

Hitsausparametrit

=

Kaasutesti

'r))

MIG-hitsausprosessit:

Manuaalinen MIG-prosessi
Automaattinen MIG-prosessi (1-MIG)

Pulssi-MIG-prosessi

& =] &

Materiaalivalinta (1-MIG ja Pulssi-MIG):

Lisdainelankamateriaali

Lisdainelangan halkaisija

Suojakaasu

Laiteasetukset:

2T-liipaisinlogiikka

4T-liipaisinlogiikka

= N
2l I

Liipaisimen toimintatilan (liipaisinlogiikan) valinta
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Turvalukitus

2

Napajannite
Vo

V Kaarijannite

Hitsausparametrit ja muistikanavat:

Langansy6tto (nopeus)

Pulssivirta

Dynamiikka

Hienosaatd

Kuuma-aloitus

Kraatterintayttd

Jalkivirta

Muistikanava (valittu ja tallennettu)

Tybkanava (valittu, mutta ei tallennettu)

EENEAHMENELLQ

Varoitus- ja huomioilmaisimet:

Varoitus: Tama symboli ilmoittaa virheesta tai viasta, joka vaatii huomiota, mutta ei esta hitsausta

Virhe: Tama symboliilmoittaa virheesta tai viasta, joka estaa hitsauksen ja vaatii valitonta huomiota

Virhe tai vika virtaldhteessa

Virhe tai vika langansydttolaitteessa

Ylikuumenemisvirhe

= - >

Virhe (virhekoodi naytetaan tekstin yhteydessa)

m

(i
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