Master S 305
Brugsanvisning - DA

& KEMPP

MASTER S 305

L7
L

o
=%

9
o

>
vos

Y

1922760/ 2525

© Kemppi



M S 305
e KEMPPI Brugsanvai::}?r:g - DA

INDHOLD

T Generelt 3
T SvVe sesSIKKEINEd . 4
1.2 UdsStyrsbesKriVelSe 5
2. MO eI NG 7
2.0 Montering af lysnetstiK .. ... 8
2.2 Installation af betjeningSpPanel ... 9
2.3 Montering af partikelfilter (ekstraudstyr) ... .. 10
2.4 Montering af enheder pa vogn (eKStraudstyr) .. ... 1
2.5 Tilslutning af returkabel og Klemme ... ... 13
2.6 Tilslutning af MMA-elektrodekabel ... ... . 14
2.7 Tilslutning af TIG-braander .. .. ... 15
2.8 Installation af flernbetiening ... ... 16
2.9 Flytning af udstyr med 1@ttt 19
B B N NG . 21
3. Betjening af stromKilde . . 22
3.2 Brug af betjeningspanel MT P35 X . 23

3 2T S AN . 24
3.2.2 Siden Weld ASSiSt ... . 26
3.2.3 Siden Hukommelseskanaler ... ... ... ... 31
3.2, 4 SIden PUIS ..o 31
3.2.5 Siden INdstilliNger ... 33

3 2.6 INfO-SI0 o 35
3.2.7 PAUSESKERIMN ... 37

B B R Nt eNING 39
4. Vedligeholdelse ... a1
4.1 Daglig, periodisk og arlig vedligeholdelse ... 42
4.2 Bortskaffelse ... .. 44

A B e I iNAiNG 45

A B KOO 46
S.Tekniske data ... 47
5.1 Master S 305 stramKilder ... .. 48
5. 2 TIG gquIdetabeller 53
5.3 Svejseprocesser og fUNKLIONEr ... .. .. ... 54
6. 0rdrenNUIMIe .. .. .. . 57

© Kemppi 2 1922760 / 2525



e KEMPPI Master S 305

Brugsanvisning - DA

1. GENERELT

Denne vejledning beskriver brugen af Kemppis Master S 305 svejsestremkilde, der er designet til kraevende
industriel brug ved MMA- og TIG-svejsning med jeevnstrem (DC). Systemet bestéar af en Master S 305
stremkilde med et MTP35X betjeningspanel og en transportenhed som ekstraudstyr.

Vigtige bemzerkninger

Lees vejledningen omhyggeligt. Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljget skal du ngje felge den brugs-
anvisning, der felger med udstyret.

Emner i vejledningen, der kraever saerlig opmaerksomhed, sé person- og tingskader kan minimeres, er maer-
ket med dette symbol. Laes disse afsnit saerligt omhyggeligt, og felg anvisningerne.

® Bemeaerk: Giver brugeren en nyttig oplysning.

A Forsigtig: Angiver en situation, der kan forvolde skader pa udstyret eller systemet.

Advarsel: Angiver en muligt farlig situation. Hvis den ikke undgds, kan den forvolde personskade og
veere livsfarlig.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Selvom vi ger alle bestraebelser pé at sikre, at informationerne i denne vejledning er ngjagtige og fuld-
steendige, kan Kemppi ikke geres erstatningspligtig for eventuelle fejl eller udeladelser. Kemppi for-
beholder sig til enhver tid retten til at 2endre specifikationen af et beskrevet produkt uden
forudgéende varsel. Indholdet i denne vejledning mé ikke kopieres, nedskrives, reproduceres eller
videresendes uden forudgéende tilladelse fra Kemppi.

Andre links
Kemppi-symboler: Userdoc.

Generelle meddelelser: Userdoc.
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1.1 SVEJSESIKKERHED

Svejsning er altid klassificeret som varmt arbejde, og svejseudstyr indeholder typisk hgjspaen-
dingskredslgb. Hvis du ikke er fortrolig med svejsning og svejseprincipper, anbefales det, at du far svej-
seundervisning eller professionel vejledning, fer du begynder at svejse. Det svejseudstyr, der er naevnt i
denne manual, er beregnet til professionel brug i et industrielt miljg.

Af hensyn til din sikkerhed og arbejdsmiljeet skal du iseer folge den brugsanvisning, der falger med
udstyret.

Du kan ogsa f& adgang til og downloade sikkerhedsinstruktionerne ved at bruge disse links:
e Sikkerhed
(https://kemp.cc/safety/general)

¢ Personlige veernemidler

(https://kemp.cc/safety/ppe)

e Svejsepistoler og -braendere

(https://kemp.cc/safety/torches)
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1.2 UDSTYRSBESKRIVELSE

Kemppi Master S 305 udstyr er designet til professionel anvendelse. Udstyret bestar af en stremkilde og et
fabriksinstalleret betjeningspanel.

Udvalg af stremkilder:

* Master S 305 G, generatorkompatibel (300 A) *
* Master S 305 GM, multispeendings- og generatorkompatibel (300 A)

* En dedikeret VRD spaendingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device) udgave, hvor VRD funktionen
er I&st i til, kan ogsé leveres.

Betjeningspanel:
e MTP35X betjeningspanel (7” TFT LCD-displaypanel).

Udstyr:

Master S 305 stremkilde

Elektrodeholder

TIG braender (Flexlite TX 223GVD13)

Returkabel og -klemme

Fjernbetjening (kabelforbundet eller tradlgs)
Fjernbetjening med fodpedal (kabelforbundet eller trédlas)
ON/OFF-knap.

NogpwN=

Tilslutninger:

o

Eksternt fjernbetjeningsstik
DIX-stik (-)

DIX-stik (+)

Elnetledning

Tom holder til ubrugt DIX-stik.

®oooT
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UDSTYRETS IDENTIFIKATION

Serienummer

Maskinens serienummer er anfart p&d maerkepladen eller et andet tydeligt sted pa apparatet. Det er
vigtigt at oplyse det korrekte serienummer pa produktet ved for eksempel reparationer eller bestilling
af reservedele.

QR (Quick Response)-kode

Serienummeret og andre identifikationsoplysninger for enheden kan ogsa vaere gemt i form af en
QR-kode (eller en stregkode) pa enheden. En sddan kode kan lzeses af en smartphone eller med en
dedikeret kodescanner, hvilket giver hurtig adgang til de apparatspecifikke oplysninger.

© Kemppi 6 1922760 / 2525
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2. MONTERING

A M3 ikke sluttes til lysnettet, far monteringen er feerdig.

A Forseg ikke at flytte eller lofte udstyret ad mekanisk vej (f.eks. med en talje) i stremkildens hdndtag
Handtaget er kun beregnet til manuelle loft.

@ Placer maskinen pa et vandret, stabilt og rent underlag. Beskyt maskinen mod regn og direkte sollys.
Sarg for, at der er tilstraekkelig plads til keleluften omkring maskinen.

For installation

* Sorg for at kende og falge de lokale og nationale krav vedrgrende installation og brug af hejspaen-
dingsenheder.

« Kontroller pakkernes indhold, og kontroller, at delene ikke er beskadiget.

« Forduinstallerer stremkilden pa arbejdsstedet, skal du leese kravene til lysnetkablet og normeringen pé
sikringen i kapitlet "Tekniske data" pé side 47.

A Kun autoriserede elektrikere ma installere netkablet.

Forsyningsnet

@ Dette udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i boligomrader, hvor det offentlige lavspaendingsnet
leverer strammen. Der kan vaere mulige problemer i at sikre elektromagnetisk kompatibilitet p4 disse
steder p& grund af forstyrrelser fra inducerede og udstralede radiobalger. Master S 305 er dog i
overensstemmelse med IEC 61000-3-12 og kan ogsa tilsluttes offentlige lavspaendingssystemer.

© Kemppi Vs 1922760 / 2525
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2.1 MONTERING AF LYSNETSTIK

A Kun autoriserede elektrikere ma installere lysnetkablet og stikket.

A Maskinen m4 ikke sluttes til lysnettet, for installationen er faerdig.

Monter det 3-fasede stik i henhold til Master S 305 stremkildens og de lokale krav. De tekniske oplysninger
for stremkilden findes ogsé i "Tekniske data" pé side 47.

R G
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2.2 INSTALLATION AF BETJENINGSPANEL

P& Master S 305 er betjeningspanelet fabriksmonteret.

Veerktoj:
o Torx skruetreekker (T20).

1. Tilslut betjeningspanelets kabel og monter betjeningspanelet pa sin plads:

>> Seet forst panelets top i det aflange hul og seenk derefter bunden af panelet ned.
>> Tryk panelet ind med fast hand, sa det laser sig pa plads.

(D Den haengslede panelafdaekning og betjeningspanelet fastgeres med samme skrue.
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2.3 MONTERING AF PARTIKELFILTER (EKSTRAUDSTYR)

Partikelfilteret, der bestilles som ekstraudstyr, monteres med det medfelgende filterhus som en enhed.

1. Placer filteret i filterhuset

© Kemppi 10 1922760/ 2525
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2.4 MONTERING AF ENHEDER PA VOGN (EKSTRAUDSTYR)

Tre valg af transportvogn er mulige: undervogn P43MT, 4-hjulet vogn P4A5MT og 2-hjulet vogn T25MT.

Veerktoj:

¢ Unbrakonagleseet.

1. Saml transportvognen som beskrevet i den medfelgende vejledning. P4 T25MT-vognen pasaettes mon-
teringsbeslaget (*), nar svejseudstyret er sat pa vognen.

Transportenheder fra venstre til hajre: T25MT, PASMT, P43MT.

2. Seetenheden oven pé vognen, s stangen bagpé gér ind i bagsidens samlingsbeslag, og saenk forsiden
ned pé det forreste sammenkoblingsbeslag. Fastgaer stremkilden fra forsiden med de medfelgende
skruer (2 x M5x12).

A Forsag ikke at flytte eller lofte stremkilden med en talje i dens handtag Handtaget er kun beregnet til
manuelle loft.

© Kemppi 11 1922760 / 2525
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@ P& den 2-hjulede vogn (T25MT) monteres et ekstra monteringsbeslag til stremkildens hdndtag. Fast-
gor beslaget til vognen med de medfelgende bolte (M8x16).

© Kemppi 12 1922760/ 2525
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2.5 TILSLUTNING AF RETURKABEL OG KLEMME

Hold svejseemnet forbundet til jord for at nedsaette risikoen for personskader eller skader pa det
elektriske udstyr.

1. Tilslut returkablet til stramkilden.
2. Serg for, at returklemmen er spaendt hardt til arbejdsemnet eller arbejdsbordet.
3. Serg for, at klemmens kontaktoverflade er s& stor som mulig.

@ I MMA svejsning kan returkablet ogsa sluttes til det positive (+) stik alt afhaengig af situationen.

© Kemppi 13 1922760/ 2525
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2.6 TILSLUTNING AF MMA-ELEKTRODEKABEL

Tilslut MMA-elektrodekablet til (+) stikket pa stremkilden.
Tilslut returkablet til (-) stikket pa stremkilden.

P w NP

Serg for, at returklemmen er spaendt hardt til arbejdsemnet eller arbejdsbordet.
Serg for, at klemmens kontaktoverflade er s& stor som mulig.

I MMA svejsning, kan kablerne ogs4 tilsluttes omvendt afhaengigt af polariteten.

© Kemppi
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2.7 TILSLUTNING AF TIG-BRZANDER

Til TIG svejsning med Master S 305 stremkilden anvendes Flexlite TX 223GVD13 braenderen.

1. Monter TIG-braenderen efter den vejledning, der fulgte med braenderen.
2. Slut TIG-breenderkablet til stremkilden.

Tip: For Kemppi svejsebraendere henvises ogsa til userdoc.kemppi.com.
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2.8 INSTALLATION AF FJERNBETJENING

Fjernbetjeninger er ekstraudstyr. Aktiver fjernbetjeningen ved at indstille Fjernbetjeningstilstand i indstil-
lingerne for betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" péa side 33).

® Huvis fjernbetjeningstilstanden er valgt pa betjeningspanelet, og bade en kabelforbundet og en traa-
los fijernbetjening er tilsluttet, anvendes den kablede fjernbetjening.

® Se (+) og (-) tegnene i batteriholderen og i fjernbetjeningen for at sikre, at batterierne vendes kor-
rekt.

Veerktaj:
o Torx skruetreekker (T15).

Tradlgs hdndbaret fijernbetjening HR45

1. Tag fjernbetjeningens batteriholder ud. Iseet batterierne (3 x AAA) og seet holderen tilbage i fjer-
nbetjeningen.

© Kemppi 16 1922760/ 2525
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2. Teend den tradigse fjernbetjening i indstillingerne for betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" pa
side 33).

3. Hold den trédlgse fjernbetjening teet pé stremkilden, tryk laenge (3 sek.) pé parringsknappen pa den
trédlgse fjernbetjening.

4. Nar den er forbundet, lyser den bl& LED til venstre for forbindelsesknappen. Den grenne LED blinker,
nar batteriet er ved at veere teamt.

)

5. Aktiver fjernbetjeningen ved at veelge Fjernbetjeningstilstand i indstillingerne for betjeningspanelet.

Fjernbetjening med kabel (HR43, FR43)

1. Slut fjernbetjeningskablet til stremkilden.

Tradlgs fodpedal (FR45)

@ Se (+) og (-) tegnene i batteriholderen og i fjernbetjeningen for at sikre, at batterierne vendes kor-
rekt.

© Kemppi 17 1922760/ 2525
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1. Tag fodpedalens batteriholder ud. Isaet batterierne (3 x AAA) og saet holderen tilbage i fodpedalen.

2. Teend den tradlgse fjernbetjening i indstillingerne for betjeningspanelet (se i "Siden Indstillinger" pa
side 33).

3. Hold den trédlgse fiernbetjening teet pa stremkilden, tryk leenge (3 sek.) pé parringsknappen pa fod-
pedalen.

4. Nar den er forbundet, lyser den bl LED ved siden af knappen. Den grgnne LED blinker, nar batteriet er
ved at veere temt.

Tip: Du kan indstille minimums- og maksimumsveerdierne for fijernbetjeningens stremjustering i betje-
ningspanelets indstillinger.

© Kemppi 18 1922760/ 2525
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2.9 FLYTNING AF UDSTYR MED LOFT

Hvis du skal lafte svejseudstyret, skal du veere szerlig opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne. Folg

ogsé de lokale regler. Svejseudstyret kan Izftes med en mekanisk talje, nér udstyret er forsvarligt fastgjort
pa vognen.

A Hvis der er monteret en gasflaske ps vognen, MA DER IKKE FORSDGES loft af vognen med gas-
flasken monteret.

A FORSDG IKKE at Iafte udstyret med en talje fra hdndtaget.

4-hjulet vogn (P45MT):
1. Kontroller, at svejseudstyret er korrekt monteret p& vognen.

2. Fastger de fire keeder eller Igftestropper fra taljens krog med de fire laftepunkter fordelt pd begge side
af svejseudstyret.
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2-hjulet vogn (T25MT):
1. Kontroller, at svejseudstyret er korrekt monteret pa vognen.
2. Seet taljens krog pé vognens lgftehandtag.

© Kemppi 20 1922760/ 2525
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3. BETJENING

For udstyret tages i brug, skal det sikres, at alt nedvendigt monteringsarbejde er udfert i henhold til den
gnskede opsaetning.

A

© 0 b b

®

Svejsning er forbudt pa steder, hvor der er overhaengende eksplosions- eller brandfare!
Svejserog kan forarsage personskader. Sorg for tilstraekkelig ventilation under svejsningen!
Sarg for, at der er tilstraekkelig plads til keleluften omkring maskinen.

Hvis svejseudstyret skal sta ubrugt i laengere tid, tages lysnetstikket ud af stikkontakten.

Taend og sluk aldrig med stikkontakten.

Undersag altid for brug, om alle kabler er i funktionsdygtig stand. Serg for, at alle stik er isat korrekt.
Lose stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage skade.

For tekniske data og generel vejledning i valg af de farste TIG-svejseparametre henvises til "TIG gui-
detabeller" pa side 53

Oplysninger om fejlfinding findes i "Fejlfinding" pé side 45.

Tip: Der er et lille rum under Idget inde i stremkildens handtag, der kan bruges til opbevaring af sma
forbrugsmaterialer. Her findes ogsa enhedens QR-kode.

© Kemppi

21 1922760/ 2525



M S 305
‘ KEMPPI Brugsanvai;?r:g - DA

3.1 BETJENING AF STROMKILDE

1. Teend stremkilden Afbryderknappen sidder bag pa maskinen.

2. Venticirka 15 sekunder pé opstart.

Oplysninger om brug af betjeningspanelet findes i "Brug af betjeningspanel MTP35X" pa neaeste side.

© Kemppi 22 1922760/ 2525
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3.2 BRUG AF BETJENINGSPANEL MTP35X

Betjeningspanel MTP35X har et 7” TFT LCD-display. MTP35X betjeningspanelet indeholder for eksempel,
hukommelseskanal, Weld Assist, valgmuligheder til brugertilpasset svejseproces og hjaelpegrafik.

Betjeningselementer:

Betjeningsknappen kan drejes og anvendes som trykknap til at vaelge funktioner og elementer pa skaermen.

Foruden betjeningsknappen er der to funktionsknapper lige under panelets display p& begge sider af betje-
ningsknappen.

1. Betjeningsknappen og dens trykknapfunktion

o P& startsiden justerer denne knap svejsestrammen (A)

« P& andre sider skifter denne knap mellem justerbare parametre og justerer vaerdien pé den valgte para-
meter

« Betjeningsknappen fungerer ogsa som en trykknap, nar den grenne lampe lyser i knappens centrum
* Anvendes til at navigere gennem betjeningspanelets sider og valg.
2. Menuknappen (venstre funktionsknap)

« Denanvendes til at tilga sidemenuen
« lvisse af betjeningspanelets indstillinger og funktioner fungerer denne ogsé som ‘tilbage’ eller ‘annul-
ler'-knap.
3. Brugerdefineret funktionsknap (hejre funktionsknap)

« Denne knap kan ogsa bruges som en programmerbar genvej

« lvisse af betjeningspanelets indstillinger og funktioner fungerer denne ogsé som ‘tilbage’ eller ‘annul-
ler'-knap.

® MTP35X betjeningspanelet viser ogsd meddelelser, advarsler og fejlmeddelelser med naermere
oplysninger direkte i skaermbilledet. Se flere oplysninger om lgsning af fejlsituationer i afsnittet "Fejl-
finding" pa side 45 i denne vejledning.

® Vedrarende beskrivelser af svejseprocesser og betjeningspanelets funktioner henvises til "Svej-
seprocesser og funktioner"” p4 side 54.

© Kemppi 1922760/ 2525
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Sider i betjeningspanelet:

e '"Startside" under

e "Siden Weld Assist" pa side 26

e "Siden Hukommelseskanaler" p& side 31

e "Siden Puls" pa side 31

e "Siden Indstillinger" pa side 33

e "Info-side" pé side 35

Sadan navigeres mellem forskellige sider i betjeningspanelet:

Tryk pa Menu-knappen (2).
Naviger til den gnskede side ved at dreje pa betjeningsknappen (1).
Veelg siden ved at trykke pa knappen (1).

Tip: Du kan skifte mellem startsiden og den tidligere anvendte visning ved at trykke leenge pd menuk-
nappen (2).

3.2.1 STARTSIDE

Startsiden er betjeningspanelets arbejdstilstand efter den forste opstart af maskine og betjeningspanel. P4
Startsiden kan svejsestrammen justeres direkte ved at dreje pa betjeningsknappen.

Startside i MMA

Afhaengigt af svejseindstillingerne vises felgende:

HighEff. 4.0
E7024/E7028

Svejseproces
Hukommelseskanal
Weld Assist-symbol
Hotstart

Pobd=
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Arc force

Anbefalet svejsestramsomrade til den valgte elektrode
Pulsparametre

Tradlgs fiernbetjening og dens batteristatus
Fjernbetjeningstilstand (ON/OFF).

©®NOo O

Symboler for advarsler og meddelelser:
a. Generel advarsel

e Gult: Dette er en advarsel, der kraever opmarksomhed
e Redt: Der er opstéet en fejl, der forhindrer svejsning
* Fejlkoden vises under symbolet

b. Driftstemperatur
* Radt: Svejseudstyret er overophedet
c. VRD spandingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)

e VRD-symbol til: VRD er aktiveret

>> Denne er altid teendt pa stremkildemodeller, hvor VRD-funktionen er 13st i taendt tilstand.
e VRD-symbol redt (blinker): Der er opstéet en fejl pd VRD'en, der forhindrer svejsning
« VRD-symbolet er taeendt: VRD er sldet fra.

Startside i TIG

Afhaengigt af svejseindstillingerne vises felgende:

(t+) wm []

CURRENT MODE

Svejseproces

Hukommelseskanal

Weld Assist-symbol

Teendingstilstand (Lift TIG teending)
Svejsestrgm

Tradles fjernbetjening og dens batteristatus

>0 p 0N
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7. Fjernbetjeningstilstand (ON/OFF).
Symboler for advarsler og meddelelser:
a. Generel advarsel

e Gult: Dette er en advarsel, der kraever opmaerksomhed
e Radt: Der er opstaet en fejl, der forhindrer svejsning
* Fejlkoden vises under symbolet

b. Driftstemperatur
e Rpdt: Svejseudstyret er overophedet
c. VRD spandingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)

¢ VRD-symbol til: VRD er aktiveret

>> Denne er altid teendt pa stremkildemodeller, hvor VRD-funktionen er Iast i taendt tilstand.
e VRD-symbol rgdt (blinker): Der er opstéet en fejl pd VRD'en, der forhindrer svejsning
« VRD-symbolet er teendt: VRD er slaet fra.

Tip: Du kan skifte mellem startsiden og den tidligere anvendte visning ved at trykke laenge p& menuk-
nappen.

3.2.2 SIDEN WELD ASSIST

Weld Assist er et guideprogram til nemt valg af svejseparametre Programmet vejleder brugeren trinvist gen-

nem udvalget af obligatoriske parametre og gengiver valgene pa en let forstielig made for en ikke-teknisk
bruger.

Weld Assist-funktionen er tilgaengelig i bdde MMA- og TIG svejsning. | Weld Assist traeffes valgene med
betjeningsknappen (1) og de to funktionsknapper (2, 3):

Tip: Du kan g4 trinvist tilbage i Weld Assist ved at trykke pa venstre funktionsknap (2). Ved at veelge
Annuller med hgjre funktionsknap (3) kan du annullere anbefalingerne i Weld Assist og gé tilbage til
begyndelsen.
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Anvendelse af Weld Assist med MMA svejsning

Ga til Weld Assist-visningen og veelg 'Start' med betjeningsknappen (1).

M

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

f-

MMA

O START

Veelg:

>> Elektrodetypen: Fe-Basisk / Fe-Rutil / Hgj Eff. / Ss (rustfri stal)/Inox / Cellulose.
>> Elektrodediameteren (1,6 ... 6 mm).

>> Svejsespmstypen: stumpsem/hjernesgm/overlapsem/bundsem/rersem/rer+pladesgm.

X

Fe-Rutile

E6013 _ 4.0

ELECTRODE TYPE ELECTRODE
DIAMETER

1
Fe-Basi

Fe-Rutile

4.0 mm

Corner joint

O SET
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Bekraeft Weld Assists anbefaling til svejseindstillinger ved at vaelge '‘Anvend'.

X

Fe-Rutile
E6013 io/
RECOMMENDED SETTINGS

140 A

-3
-5
60 %

'\Dc+

APPLY

Weld Assist indstiller automatisk fglgende parametre for dig:

¢ Strom:10-300 A

¢ Hotstart

e Arcforce

e Arc break

o DC+ angiver polaritet (i dette tilfeelde er elektrodeholderen forbundet med den positive (+) DIX kon-
nektor).

@ Alle disse parametre kan stadig eendres som normalt for den aktuelle svejsning.
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Anvendelse af Weld Assist med TIG svejsning
Ga til Weld Assist-siden og veelg 'Start' med betjeningsknappen (1).
X
)

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

O START

Veelg:

>> Det materiale, du skal svejse: Fe (blgdt stal) / Ss (rustfrit).
>> Det svejsede materiales tykkelse (0,5 ... 10 mm).

>> Svejsespmstypen: stumpsem/hjernesgm/kantsgm/overlapsem/bundsem/rersem/ror+pladesgm.
>> Svejsestilling: PA/PB/PC/PD/PE/PF/PG.

MATERIAL THICKNESS

v

A

2.00mm
’
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POSITION

(ba)

*
4

Butt joint

O sET

Bekreeft Weld Assists anbefaling til svejseindstillinger ved at vaelge 'Anvend'.

Fe 200 s»a m &

RECOMMENDED SETTINGS
DC- 97 A

) Ar 7.0 L/min
He 22.0 L/min

™ F 24mm

@® Fe @ 1.6 mm

V.

75 mm/min

APPLY

Weld Assist indstiller automatisk felgende parameter for dig:

e Strom: 3...300 A
® Parameteren kan stadig eendres som normalt for den aktuelle svejsning

Weld Assist giver dig anbefaling til fglgende:

e Beskyttelsesgasflow

o Elektrode: Diameter

« Tilsatsmateriale (hvis det anvendes): Materiale og diameter
* Antal svejsestrenge: Antal og/eller visualisering

o Svejsehastighed: mm/min.

© Kemppi
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3.2.3 SIDEN HUKOMMELSESKANALER

Hukommelseskanaler er et sted til lagring af foruddefinerede indstillinger af svejseparametre til senere
brug. En svejsemaskine kan indeholde et antal forudindstillede og brugerdefinerede kanaler.

P& Kanal-siden treeffes valgene med betjeningsknappen (1):

MEMORY CHANNELS

X

/ shr— 9.4135a

Sadan navigerer du gennem kanaler og vaelger dem:

Ga til Kanal-siden.
Drej betjeningsknappen (1) for at skifte mellem kanalerne. Den fremhaevede kanal vaelges automatisk.

Sadan gemmer eller sletter du kanaler:

Drej betjeningsknappen (1) for at fremhaeve en kanal.

Abn menuen med kanalhandlinger ved at trykke pa betjeningsknappen (1). De tilgeengelige handlinger
vises: Annuller, Gem aendringer, Gem som og Slet.

Veelg en handling med betjeningsknappen (1).

3.2.4 SIDEN PULS

Pa Puls-siden treeffes valgene med betjeningsknappen (1):

© Kemppi 1922760/ 2525



v KEMPPI

Master S 305
Brugsanvisning - DA

Pulse mode

W

£ O SELECT

Sadan justeres parametrene:

G4 til Puls-siden.

Drej betjeningsknappen (1) for at gennemse parametrene.

Veelg en parameter til justering ved at trykke pa betjeningsknappen (1).

Juster parameteren ved at dreje pa betjeningsknappen (1).

Luk parameterindstillingen ved at trykke pé betjeningsknappen (1).

Justerbare parametre:

Parameter Veerdi
Pulstilstand TANDT/SLUKKET
Gennemsnitlig stram Min = Aktuel graenseveerdi min,

Maks = Maskinspecifik

Pulsfrekvens 0,2Hz ...10Hz, 0,1 Hz trin

10 Hz ... 300 Hz, 1Hz trin
(Standard = 2,5 Hz)

Bemeerk

Né&r OFF er valgt, er puls-
indstillingerne ikke synlige. Nar ON
er valgt, er pulsindstillingerne syn-
lige og kan justeres.

Disse veerdier afheenger ogsa af
andre pulsparametre.

Maksimum gennemsnitlig strgm er
0gsa begreenset af maskin-
specifikationerne.

© Kemppi
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Ikke-justerbare parametre:

Parameter Veerdi Bemaerk
Pulsforhold 40%

Pulsbasisstrem 70%

Pulsstrem Justeres automatisk

Disse veerdier afhanger ogsa af andre pulsparametre. Maksimum pulsstrem er ogsa begraenset af maskin-
specifikationerne.

"Svejseprocesser og funktioner" pa side 54

3.2.5 SIDEN INDSTILLINGER

P4 Indstillinger-siden treeffes valgene med betjeningsknappen (1):

104

MMA

© COMMON WELDING SETTINGS

8A

265 A
OFF

143 A

205 A

Wireless module
not found

TIG SETTINGS

Q CLOSE
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Sadan justeres indstillingerne:

Ga til siden Indstillinger

Drej betjeningsknappen (1) for at gennemse indstillingsgrupperne og parametrene.

Veelg en parameter, der skal justeres eller zendres, ved at trykke pa betjeningsknappen (1).
Juster eller skift parameteren ved at dreje pa betjeningsknappen (1).

. Luk parameterindstillingen ved at trykke pé betjeningsknappen (1).

I O

Visse indstillinger er f.eks. specifikke for stramtilstand og svejseproces og kan tilsvarende ses eller
ikke ses i menuen for indstillinger.

Almindelige svejseindstillinger:

Svejseproces TIG/MMA (Standard = TIG) Valget af en svejseproces skifter
automatisk den sidste aktive kanal
for den valgte proces.

Stremgraense min TIG: 2 AIMMA: 8 A, trinpd 1 A *

Stremgraense maks TIG: streamkildens nominelle veerdi
MMA: strgmkildens maks.
MMA-strgm, trin pa 1A *

Fjernbetjeningstilstand OFF /Fjernbetjening (Standard = Nar en fjernbetjening er valgt, deak-
OFF) tiveres svejsestremsjusteringen pa
betjeningspanelet.
Fjernbetjening min Min = “Stremgraense min”, Maks =
“Stremgraense maks”
Fjernbetjening maks Min = “Stremgraense min”, Maks =
“Stregmgraense maks”
Tradlgs fiernbetjening Parring starter automatisk, narden | Nye parringsoplysninger erstatter
vealges de gamle oplysninger.
Parringsstatus vises som indstil-
lingsveerdi.

TIG-indstillinger

Lift-TIGstrom 5A...40 A/ Auto, trin pd 1 A (Stan-
dard = AUTO: =10 A)

Let upslope OFF/ON (Standard = OFF)
TIG antifreeze OFF/ON (Standard = OFF)

MMA-indstillinger:

Svejsestrgm Min/Maks = Normale svej-
sestremsgraenser

Hotstart -10 ... +10, trin pa 1 (Standard = 0)

Arc force -10 ... +10, trin pa 1 (Standard = 0)

MMA antifreeze OFF/ON (Standard = OFF)
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VRD-tilstand OFF/ON (Standard = OFF) Denne indstilling kan lases, sa
brugeren ikke kan eendre den. Pa
udstyrsmodeller, hvor VRD-til-
standen er last permanent pad ON
(f.eks. AU modellen), er VRD-valget
stadig synligt men kan ikke sendres.

Arc break 50% ...100%, trin p&d 10% (Standard | 100% indstilling bruge hele spaen-
=90%) dingsreserven for at muliggere den
lazengst mulige lysbue.

Systemindstillinger:

Parameter Veerdi Bemaerk
Lysstyrke 10 % ... 100 %, trin pd 1 % (Stan-

dard= 100 %)
Svejsedatatid 1sek ... 10, O sek, trin p& 1 sek (Stan-

dard = 5 sek)

Pauseskaerm Standard = Kemppilogo Der kan anvendes et alternativt pau-
seskeermbillede. Naermere oplysnin-
ger findes i "Pauseskaerm" pa
side 37.

Dato Datoindstilling (DD/MM/AAAA)

Tid (24 1): Tidsindstilling (TT:MM)

Sprog Sprogindstilling

Vis Weld Assist ON / OFF (Standard = ON)

Nulstil til fabriksindstilling... Annuller/Start (Standard = Annuller) | Indstillingspunkt, der aktiverer en

nulstilling til fabriksindstillingerne
og gendanner fabrikkens indstil-
linger af enheden.
Nar nulstilling til fabriksindstillinger
er gennemfart, skal stramkilden
genstartes manuelt.

* Stromstyrkeomraddet kan justeres af svejseren i TIG-svejsning:

e 2A..305A, trinpa1A
e Standard = Nominel veerdi for stremkilden

* Stremstyrkeomradet kan justeres af svejseren i MMA-svejsning:

e 8A..305A trinpd1A
e Standard = MMA maksimum stremstyrke for stremkilden.

"Svejseprocesser og funktioner" pa side 54

3.2.6 INFO-SIDE

P4 siden Info kan du se oplysninger om udstyrets brug og for eksempel programversionen.
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6]

©' 29.11.2019

Power on 722 h 38 min

Arc time Oh 6 min

RESET

_ Latest weld

1852020 g
12:56
00:00:02 51a

< O OPEN WELD HISTORY

Vises pé Info-siden

e Brugsteaeller

* Fejlstatus og fejllog

e Seneste svejsninger

¢ Stremkildetype og model

* Programversioner for stremkilde og betjeningspanel.
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3.2.7 PAUSESKARM

Det pauseskaermbillede, der vises under opstart og nar betjeningspanelet har vaeret inaktivt i et for-
udbestemt tidsrum, kan sendres med pauseskarmveaerktgjet pd Kemppi.com/screensaver. For at sendre det
skal du have den billedfil, du vil bruge, og en USB nggle.

Veerktoj:
o Torx skruetreekker (T20).

1. Abnen netbrowser og ga til kemppi.com/screensaver

2. Felg vejledningen pa skaermen, indlzes, rediger og gem det nye pauseskaermbillede pa en USB nagle.
3. Tag betjeningspanelet af stremkilden:

>> Aftag skruen foroven og paneldeekslet.
>> Traek forst toppen af betjeningspanelet lidt til side og derefter resten af panelet.

N

—

\

® Betjeningspanelets kabel m4 ikke frakobles. Stremkilde og betjeningspanel skal vaere taendt.

4. Tilslut USB naglen til USB-stikket pa bagsiden af betjeningspanelet. Betjeningspanelet registrer auto-
matisk USB ngglen og viser en liste over tilgeengelige billeder.

A USB naglen skal altid forbindes og afbrydes i ret vinkel for at undga ekstra belastning pa USB-stik-
ket
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5. Felg vejledningerne pé skeermen og vaelg med betjeningspanelets knapper det billede p& USB naglen,
som du vil bruge som pauseskaerm.
6. Fjern USB-ngglen og saet betjeningspanelet tilbage pé sin plads. Flere oplysninger findes i "Installation
af betjeningspanel" pa side 9.
@ Du kan slette et brugerdefineret pauseskaermbillede fra betjeningspanelets hukommelse eller bruge
Kemppi-logoet i stedet ved at g4 til "Siden Indstillinger" pa side 33.
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3.3 FJERNBETJENING

Oplysninger om installation af fijernbetjening findes i "Installation af fjernbetjening" pa side 16.

Handbaret fjernbetjening:

Svejsestremmen justeres ved at dreje knappen pé fjernbetjeningen.

Tip: Fjernbetjeningen leveres med en praktisk clips til at haenge den i baeltet.

Fjernbetjening med fodpedal:

Tryk pé pedalen for at justere svejsestrammen.
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Tip: Fodpedalen flyttes rundt pa gulvet i dens handtag.
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4. VEDLIGEHOLDELSE
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4.1 DAGLIG, PERIODISK OG ARLIG VEDLIGEHOLDELSE

Ved planlagning af rutinemaessig vedligeholdelse af maskinen skal der tages hensyn til, hvor ofte maskinen
bruges, samt arbejdsforholdene.

Korrekt betjening af svejsemaskinen, regelmaessig vedligeholdelse og brug af originale Kemppi-reservedele
og forbrugsdele hjeelper dig med at undga ungdvendig nedetid og udstyrssvigt, samtidig med at du mak-
simerer udstyrets levetid.

Find det nsermeste Kemppi-servicevaerksted for reparationer p& www.kemppi.com eller kontakt din for-
handler.

A Kun autoriserede elektrikere ma udfaere el-arbejder.

A Kun kvalificeret servicepersonale ma udfere periodisk og rlig vedligeholdelse.
A Afbryd stremkilden fra nettet, for du handterer elektriske kabler og stik.

A Brug ikke hajtryksspulere.

® Brug det korrekte tilspaendingsmoment ved fastgerelse af lase dele, hvor det foreskrives.

Daglig vedligeholdelse
Daglig vedligeholdelse af svejseudstyret:

o Kontroller at alle afdaekninger og komponenter er intakte.

o Kontrollér alle kabler, slanger og stik. Undlad at bruge dem, hvis de er beskadiget.

* Sorg for, at stikkene er isat korrekt. Lase stik kan forringe svejsefunktionen, og stikkene kan tage
skade.

Ugentlig vedligeholdelse

Ugentlig vedligeholdelse af svejsning:

+ Renggr de udvendige dele af enhederne for stav og snavs, f.eks. med en blgd bgrste og en stgvsuger.
* Renger ventilationsgitrene. Brug ikke trykluft, der er risiko for, at snavset komprimeres endnu mere i hul-
lerne i keleprofilerne.

Periodisk vedligeholdelse
Periodisk vedligeholdelse af svejsning, hver 1.-6. méned:

« Kontrollér udstyrets elektriske stik mindst hver 6. méned. Rens oxiderede dele og tilspaend lgse for-
bindelser.

o Opdater svejsesystemet til de nyeste firmware- og softwareversioner, hvis det er relevant.

Arlig vedligeholdelse

Den arlige vedligeholdelse skal udfares af et autoriseret Kemppi-serviceveerksted. Kemppis ser-
viceveerksteder udfgrer vedligeholdelse af svejsesystemet i henhold til din Kemppi-serviceaftale. Find dit
neaermeste servicevaerksted pd www.kemppi.com.

Svejseudstyrets arlige vedligeholdelsesprogram omfatter:

* Renggring af udstyret.

+ Vedligeholdelse af svejseveerktgjer.

« Kontrol af stik og kontakter.

« Kontrol af alle elektriske forbindelser.

o Kontrol af stremkildens netkabel og stik.
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Reparation af defekte dele og udskiftning af defekte komponenter.

Vedligeholdelsestest.

Test af driften og kalibrering af ydelsesvardierne, nar det er ngdvendigt.

Opdatering af svejsesystemet til de nyeste firmware- og softwareversioner og installation af ny svej-
sesoftware.

Hvis der bruges en keleenhed: Kontrol og rengering af pumpen til kalevaeske. Pumpen afmonteres og
rengeres grundigt, og hvis der har veeret leekage i pumpens akseltaetningspunkt, udskiftes akseltaet-
ningen. Akseltaetningen er udsat for slitage og skal muligvis udskiftes med jaevne mellemrum for at
opretholde korrekt taetning.

Vedligeholdelse af Kemppis svejsebrander er beskrevet i vejledningen til svejsebraenderen (findes ogsa pa
userdoc.kemppi.com).

© Kemppi
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4.2 BORTSKAFFELSE

hi¢

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald!

Med henvisning til WEEE direktiv 2012/19/EU vedrerende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk affald
samt det Europaeiske direktiv 2011/65/EU om begraensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og
elektronisk udstyr og deres implementering i henhold til de nationale love skal elektrisk udstyr, efter endt
levetid, indsamles saerskilt og bringes til en dertil egnet miljgmaessigt ansvarlig genbrugsstation. Udstyrets
ejer er forpligtet til at aflevere udfasede enheder til en genbrugsstation i henhold til instrukser fra de lokale
myndigheder eller fra en repraesentant for Kemppi. Ved at overholde disse europeeiske direktiver er du med
til at forbedre miljget og befolkningssundheden.

Yderligere oplysninger:

=] =
E:.
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4.3 FEJLFINDING

@ Problemerne og listen med mulige lasninger er ikke udtemmende. Den beskriver en raekke typiske
situationer, som kan forekomme ved normal brug af svejsesystemet. Flere oplysninger og hjeelp kan
fas ved at kontakte det naermeste Kemppi servicevaerksted.

Hvis du har modtaget en fejlkode, skal du ogsa se i "Fejlkoder" pa naeste side.

Generelt:
Svejsesystemet starter ikke

« Kontroller, at lysnetkablet er sat rigtigt i kontakten.

« Kontroller, at stremkildens afbryderknap er pd ON-position.
« Kontroller, at lysnettet karer.

o Kontroller lysnettets sikringer og/eller fejlstramsrelae

e Kontroller, at returkablet er tilsluttet.

Svejsesystemet holder op med at fungere

e Braenderen kan vaere overophedet. Vent p3, at den keler ned.

« Kontroller, at ingen af kablerne sidder Igst.

« Stremkilden kan veaere overophedet. Vent pa, at den kaler ned, og kontroller, at kaleblaeserne fungerer
korrekt, og at luftstremmen ikke er blokeret.

Svejsebrzender:
Branderen overophedes

« Kontroller, at breenderen er korrekt forbundet.

« Kontroller, at svejseparametrene ligger inden for svejsebraenderens omrade. Hvis forskellige braen-
derkomponenter har hver deres @vre graenser for stremstyrke, er den mindste af disse to den hgjeste
stremstyrke, der kan bruges.

e Sgrg for at bruge originale Kemppi forbrugsdele og reservedele. Forkerte reservedele kan ogsa for-
&rsage overophedning.

« Kontroller, at tilslutningerne er rene, uskadte og korrekt monteret.

Svejsekvalitet:
Snavset og/eller darlig svejsekvalitet

« Kontroller, at beskyttelsesgassen ikke er sluppet op.

« Kontroller, at beskyttelsesgassen strammer frit og uhindret.

« Kontroller, at gastypen er korrekt til formalet.

« Kontroller polariteten pa svejsepistolen/elektroden.

« Kontroller, at svejseproceduren er korrekt til formélet.

e Kontroller, at tilsatsmaterialet er rent og korrekt type/diameter til formalet.

« Kontroller, at elektroden er korrekt type/starrelse og er korrekt formet til formalet
« Kontroller, at grundmaterialet er rent

« Kontroller, at fugetypen er korrekt til formalet.

Tip: Du kan ogsé bruge Weld Assist til at kontrollere de korrekte svejseindstillinger.

Svejsefunktionen er ikke konstant.

« Kontroller, at svejsebreenderen er fysisk intakt, og at gaskoppen er fri af alle forhindringer.
« Kontroller, at svejsebraenderen ikke overophedes.
e Kontroller, at returklemmen er korrekt pésat pa arbejdsemnet, og at kontaktfladen er ren.
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4.3.1 FEJLKODER

Fejlkode

1

17

34

35

36

37

38

40

81

244

250

Fejlbeskrivelse

Stremkilden er ikke
kalibreret

For lav netspaending

For hgj netspaending

Strgmkilden er
overophedet

Der mangler en fase i
lysnettet

Ukendt svejselast

For hgj stremstyrke
fralysnet

Underspaending pa
DC-forbindelse

Overspaending pa
DC-forbindelse

Lysnetspaending for
hgj eller for lav

VRD fejl

Data for svej-
seprogrammet mang-
ler

Intern hukom-
melsesfejl

Intern hukom-
melsesfejl

Mulig érsag

Stremkildens kali-
brering er mistet.

Speendingen i lys-
nettet er for lav.

Speendingen i lys-
nettet er for hgj.

For lang svejsetid med
hgj effekt.

Der mangler en eller
flere faserilysnettet.

En ukendt last er til-
sluttet DIX-for-
bindelserne.

Den strom, der traek-
kes péa lysnettet, er for
hgj.

Spaendingen pad DC-
forbindelsen er for lav

Speaendingen pa DC-
forbindelsen er for hgj.

Lysnetspaending er for
hgj eller for lav

Tomgangsspaending
overstiger VRD-graen-
sen.

Svejseprogrammets
data er gaet tabt.

Initialiseringen mis-
lykkedes.
Hukommelsens kom-

munikation mis-
lykkedes.

Foreslaet afhjaelpning

Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kon-
taktes Kemppi service. Bemaerk: Udstyrets drift
begreenses, hvis denne fejl opstar.

Genstart stregmkilden. Hvis fejlen fortseetter, kon-
taktes Kemppi service.

Genstart stremkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kon-
taktes Kemppi service.

Sluk ikke apparatet, lad bleeserne kgle maskinen.
Hvis kglerblaeserne ikke kgrer, kontaktes Kemppi
service.

Kontroller netledningen og dens stik. Kontroller
spaendingen pa lysnettet.

Fjern al utilsigtet modstandslast, der er forbundet
til svejseudstyret, og genstart nu stremkilden.

Reducer svejseeffekten.

Kontroller lysnetspeendingen og/eller for-
syningskablet.

Kontroller lysnetspeendingen.

Kontroller lysnetspeendingen og/eller for-
syningskablet.

Genstart strgmkilden. Hvis fejlen fortsaetter, kon-
taktes Kemppi service.

Genstart stregmkilden. Hvis fejlen fortseetter, kon-
taktes Kemppi service.

Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortsaetter,
kontaktes Kemppi service.

Genstart svejsesystemet. Hvis fejlen fortsaetter,
kontaktes Kemppi service.

© Kemppi
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5. TEKNISKE DATA

Tekniske data:

"Master S 305 stremkilder" pa naeste side
Yderligere information:

"TIG guidetabeller" pa side 53
"Svejseprocesser og funktioner" pé side 54

"Ordrenumre" pé side 57
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5.1 MASTER S 305 STROMKILDER

Master S 305 G

Netspaending

380...460V 10 %

Faserne i nettilslutningen 3~,50/60 Hz
Type af nettilslutningskabel 4G, HO7RN-F
Sterrelse pa nettilslutningskabel 2.5mm?2
Maksimal nominel indgangseffekt [ Sy ax] 12 kVA
Sikring til elnettet 16 A
Ubelastet spaending (MMA) [U,] 50V
Ubelastet spaending (MMA) VRD [U,VRD] 23V
Tomgangsspanding (MMA) 50V

Effektiv forsyningsstrem [/ 12.10 A
Maksimal forsyningsstrem [/1ax] 18..15 A
Output, intermittens % ved normeret maks. 30%

strem, TIG

Output ved +40 °C, normeret maks. strem, TIG 300A
Output ved +40 °C, 60% TIG 260 A
Output ved +40 °C, 100% TIG 220A
Output, intermittens % ved normeret maks. 30%

strom, MMA

Output ved +40 °C, normeret maks. strem, MMA 300 A
Output ved +40 °C, 60% MMA 260 A
Output ved +40 °C, 100% MMA 220 A

Outputomréde, TIG-svejsestrem/-spaending

3A/1V..300A/22V

Outputomréde, MMA-svejsestrem/-spaending

10A/10V..300A/63V

Effektfaktor ved normeret maks. stroam 0,89
Virkningsgrad ved normeret maks. strgem 87 %
Minimum kortslutningseffekt i for- 2,1 MVA
syningsnetvaerket [Sgc]

Tilslutningstype DIX
Stavelektrodediametre 1.6..7 mm

Kablet kommunikationstype

Analog, Kemppi Remote-Bus

Tradlgs kommunikationstype

Bluetooth

Senderfrekvens og -effekt

2400...2483.5 MHz, 10 dBm

Driftstemperaturomrade

-20...40°C

Opbevaringstemperatur

-40...60 °C
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Anbefalet minimum generatoreffekt [Sgen] 20 kVA

EMC-klasse A

Kapslingsklasse IP23

Udvendige mal Lx Wx H 544 x 205 x 443 mm

Veegt uden tilbehar 21,4 kg

Standarder IEC 60974-1,-3,-10, IEC 61000-3-12,
GB 15579.1

Master S 305 GM

Netspaending

380...460 V 10 %

Netspaending

MV lav reekkevidde

220..230V £10 %

Faserne i nettilslutningen 3~,50/60 Hz

Type af nettilslutningskabel 4G, HO7RN-F

Sterrelse pa nettilslutningskabel 2.5 mm?

Maksimal nominel indgangseffekt [Sjax] 12 kVA

Sikring til elnettet 16 A

Ubelastet spaending (MMA) [U/] 50V

Ubelastet spaending (MMA) VRD [U,VRD] 23V

Tomgangsspaending (MMA) 50V

Effektiv forsyningsstrem [/ 12..10 A

Effektiv forsyningsstrem [/ @MV lav reek- 16..15 A
kevidde

Maksimal forsyningsstrem [/ ax] 18..15 A

Maksimal forsyningsstrem [/ ax] @MV lav raek- 27..25A
kevidde

Output, intermittens % ved normeret maks. 30%

strem, TIG

Output ved +40 °C, normeret maks. strem, TIG 300A

Output ved +40 °C, 60% TIG 260 A

Output ved +40 °C, 100% TIG 220 A

Output ved +40 °C, normeret maks. strgm, TIG @MV lav raek- 260 A
kevidde

Output ved +40 °C, 60% TIG @MV lav reek- 230 A
kevidde

Output ved +40 °C,100% TIG @MV lav reek- 175 A
kevidde

Output, intermittens % ved normeret maks. 30%

strom, MMA

Output ved +40 °C, normeret maks. stram, MMA 300 A

© Kemppi 49 1922760/ 2525



& KEMPPI

Master S 305
Brugsanvisning - DA

Output ved +40 °C, 60% MMA 260 A
Output ved +40 °C, 100% MMA 220A
Output, intermittens % ved normeret maks. @MV lav reek- 40 %
strem, MMA kevidde
Output ved +40 °C, normeret maks. stram, MMA @MV lav raek- 260 A
kevidde
Output ved +40 °C, 60% MMA @MV lav raek- 230A
kevidde
Output ved +40 °C, 100% MMA @MV lav reek- 175A
kevidde
Outputomréde, TIG-svejsestrem/-spaending 3A/1V...300A/22V
Outputomréde, MMA-svejsestrem/-spaending 1A/10V..300A/63V
Outputomréde, TIG-svejsestrem/-spaending @MYV lav raek- 3A/1V...260A/21V
kevidde
Outputomréde, MMA-svejsestrem/-spaending @MV lav raek- T10A/10V..260A/39V
kevidde
Effektfaktor ved normeret maks. strem A 0,89
Virkningsgrad ved normeret maks. stream n 87 %
Minimum kortslutningseffekt i for- 2,1 MVA
syningsnetvaerket [Sgc]
Tilslutningstype DIX
Stavelektrodediametre 1.6..7 mm
Kablet kommunikationstype Analog, Kemppi Remote-Bus
Tradles kommunikationstype Bluetooth
Senderfrekvens og -effekt 2400...2483.5 MHz, 10 dBm
Driftstemperaturomrade -20...40°C
Opbevaringstemperatur -40...60 °C
Anbefalet minimum generatoreffekt [Sgen] 20 kVA
EMC-klasse A
Kapslingsklasse IP23
Udvendige mal Lx Wx H 544 x 205 x 443 mm
Veaegt uden tilbehar 22,6 kg
Standarder IEC 60974-1,-3,-10, IEC 61000-3-12,
GB 15579.1

Master S 305 G AU (VRD last pa)

Netspanding

380...460V £10 %

Faserne i nettilslutningen

3~,50/60 Hz

Type af nettilslutningskabel

4G, HO7RN-F
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Sterrelse pa nettilslutningskabel
Maksimal nominel indgangseffekt [ Sy ayx]
Sikring til elnettet

Ubelastet spaending (MMA) [U,]
Ubelastet spaending (MMA) VRD [U,VRD]
Tomgangsspeaending (MMA)

Effektiv forsyningsstrem [/1¢¢]

Maksimal forsyningsstrem [/ay]

Output, intermittens % ved normeret maks.
strgm, TIG

Output ved +40 °C, normeret maks. strom, TIG
Output ved +40 °C, 60% TIG
Output ved +40 °C, 100% TIG

Output, intermittens % ved normeret maks.
strom, MMA

Output ved +40 °C, normeret maks. stram, MMA
Output ved +40 °C, 60% MMA

Output ved +40 °C,100% MMA

Outputomréde, TIG-svejsestrem/-spaending

Outputomréde, MMA-svejsestrem/-spaending

2.5mm?2
12 kVA
16 A
23V
23V
23V
12..10 A
18...15 A
30 %

300 A
260 A
220 A
30 %

300 A

260 A

220A
3A/1V...300A/22V
T10A/10V..300A/63V

Effektfaktor ved normeret maks. strem A 0,89
Virkningsgrad ved normeret maks. strem n 87 %
Minimum kortslutningseffekt i for- 2,1 MVA
syningsnetveerket [Sgc]
Tilslutningstype DIX
Stavelektrodediametre 1.6...7mm
Kablet kommunikationstype Analog, Kemppi Remote-Bus
Tradlgs kommunikationstype Bluetooth
Senderfrekvens og -effekt 2400...2483.5 MHz, 10 dBm
Driftstemperaturomréde -20...40°C
Opbevaringstemperatur -40...60 °C
Anbefalet minimum generatoreffekt [Sgen] 20 kVA
EMC-klasse A
Kapslingsklasse IP23
Udvendige mal Lx Wx H 544 x 205 x 443 mm
Vaegt uden tilbeher 21,4 kg
Standarder IEC 60974-1,-3,-10, IEC 61000-3-12,
AS 60974.1-2006, GB 15579.1
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A Tradles kommunikationstype:
- Betjeningspanel MTP35X
- Fjernbetjeningerne HR45, FR45
NO: Disse enheder m4 ikke anvendes inden for en radius pd 20 km fra Ny-Alesund p§ Svalbard i

Norge. Dette forbud geelder drift af enhver sender i 2-32 GHz-bandet.
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5.2 TIG GUIDETABELLER

@ Tabellerne i dette kapitel er kun en generel vejledning. De anfarte oplysninger er udelukkende base-

ret pa brug af WC20 (gré) elektrode og argongas.

TIG-svejsning (DC)

70 140 1,6 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6..7
140 230 2,4 6/7 9,5/1,0 7.8
225 330 3,2 7/8/10 11,0/12,5/16 8..10
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5.3 SVEJSEPROCESSER OG FUNKTIONER

Master S

A

Arc break
Bestemmer det punkt, hvor lysbuen slukkes i forhold til lysbuelaengden i MMA svejsning. Formalet
er at optimere svejsningens afslutning for hver enkelt elektrodetype for at forhindre lysbuen i at
slukke utilsigtet under svejsning og undgé sar pa svejseemnet, nar svejsningen standses.

Arc force
Justerer kortslutningsdynamikken (grovheden) i MMA svejsning ved for eksempel at eendre
stremstyrken.

Basisstrom
Den mindste streamstyrke i pulscyklussen. Ved TIG-svejsning er hovedopgaven at kgle smel-
tebadet ned og opretholde lysbuen.

D

DC TIG
TIG svejseproces med jeevnstrem, hvor elektrodens polaritet er enten positiv eller negativ i hele
svejseforlgbet. Negativ polaritet (DC-) muligger hgj indbraending, hvor positiv polaritet- (DC+) kun
anvendes til specielle formal.

H

Hotstart
Svejsefunktion der bruger hgjere svejsestrem ved svejsningens start. Efter Hot start-perioden fal-
der stremmen til den normale styrke for svejsestrgm. Vaerdierne for stremstyrken ved Hot start og
varigheden forudindstilles manuelt. Dette letter starten pé svejsningen, iseer for materialer i alu-
minium.

Hukommelseskanal
Plads til lagring af foruddefinerede indstillinger af svejseparametre. En svejsemaskine kan inde-
holde et antal forudindstillede kanaler. Brugeren kan oprette nye kanaler til deres egne svej-
seopgaver og redigere eller slette dem. Letter valget af parametre og muligger i visse tilfeelde
overfersel af indstillinger mellem svejsemaskinerne.

L

Let upslope
Dette er en funktion, der automatisk giver en let stremstigning for at forhindre slid p& elektroden
pa grund af pludselig stremstigning ved haj svejsestream. Denne funktion virker kun, hvis svej-
sestrgmmen er 100 A eller derover.

Lift-TIG lysbuetaending
Teendingstilstand i TIG-svejsning. | Lift-TIG lysbueteending beragrer du arbejdsemnet kort med elek-
troden. Tryk derefter pa kontakten, og laft elektroden op i kort afstand fra arbejdsemnet. Lift-TIG
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lysbuetaendingen skal aktiveres i betjeningspanelet. Kendes ogsé som “Skrabetaending” eller “Kon-
taktteending”.

Lift-TIG stream
Kontaktstrgm i starten af Lift-TIG lysbueteending.

Lysbuetid
Forteeller, hvor leenge lysbuen har veeret teendt.

M

MMA
Manuel proces til lysbuesvejsning, der bruger en elektrode som tilsatsmateriale. Elektroden er
beklaedt med et flusmateriale, der beskytter svejseomréddet mod oxidering, urenheder og foru-
rening.

MMA antifreeze
En funktion, der automatisk saenker svejsestreammen markant, nér elektroden bergrer arbejd-
semnet. Kan anvendes til at undgé, at MMA-elektroden bliver for varm, nar den er i kontakt med
arbejdsemnet.

P

Pulsforhold

Bestemmer, hvor stor en del af hele cyklustiden, der anvendes pé pulsstrammen.

Pulsfrekvens
Bestemmer, hvor mange pulscyklusser, der dannes per sekund (Hz).

Pulsstrem
Den hgjeste stremstyrke i pulscyklussen. | TIG-svejsning er dens hovedopgave at danne et smel-

tebad eller gge varmen i smeltebadet.

Pulssvejsning
| pulssvejsning pulserer stremmen mellem grund- og pulsstrem.

TIG
Manuel svejseproces, der typisk bruger en wolframelektrode, der ikke fungerer som til-
satsmateriale, et saerskilt tilsatsmateriale og en inaktiv beskyttelsesgas til at beskytte svej-
seomradet mod oxidering og forurening under svejseprocessen. Brugen af tilsatsmateriale er ikke
altid ngdvendig i TIG-svejsning.

TIG antifreeze
En funktion, der automatisk seenker svejsestreammen markant, nér elektroden bergrer arbejd-
semnet. Kan for eksempel anvendes til undgé ugnsket overfersel fra elektroden til det svejsede
metal.
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\Y

VRD spandingsreduktionsenhed (Voltage Reduction Device)
En sikkerhedsenhed, der anvendes i svejseudstyret til at reducere tomgangsspandingen for at
holde spaendingen under en bestemt veerdi. Dette nedsaetter risikoen for elektrisk sted isaer i far-
lige omgivelser som lukkede eller fugtige miljger. VRD kan ogsa veere obligatorisk ved lov i visse
lande eller regioner.

w

Weld Assist
Et guideprogram til nemt valg af svejseparametre Programmet vejleder brugeren trinvist gennem
udvalget af obligatoriske parametre og gengiver valgene pé en let forstaelig méade for en ikke-tek-
nisk bruger. Tilgeengelig pd MTP35X betjeningspanelet i MasterTig produktfamilien.
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6. ORDRENUMRE

Se Kemppi.com for bestillingskoder.
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