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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja opisuje sposéb korzystania z uchwytu spawalniczego do ztobienia Kemppi GT4000 BL do ztobienia
elektropowietrznego z uzyciem tuku weglowego. GT4000 BL jest przeznaczony do uzytku ze zrédtem pradu Kemppi X3G
FastGouge 800 do ztobienia elektropowietrznego tukiem weglowym.

Uchwyt spawalniczy do ztobienia GT4000 BL (uchwyt elektrodowy) jest dostarczany zdwoma opcjami kabla do
ztobienia, DIX 95 i DIX 120. DIX 120 jest uzywany z urzadzeniami X3G FastGouge 800.

Ztobienie elektropowietrzne polega na usuwaniu metalu poprzez topienie go tukiem elektrycznym i wydmuchiwanie
stopionego materiatu sprezonym powietrzem. Metody tej mozna uzywac¢ do obrébki wigkszosci metali, w tym stali, stali
nierdzewnej, zeliwa, niklu, miedzi, magnezu i aluminium.

Wazne

Nalezy uwaznie zapoznac sie z tymi instrukcjami.

Ponizszymi symbolami wyrdzniono fragmenty instrukcji, ktére w celu zminimalizowania ewentualnych szkéd i obrazen
wymagaja szczegdlnej uwagi. Nalezy je uwaznie przeczytac i postepowac zgodnie z zaleceniami w nich zawartymi.

® Uwaga: Informacje przydatne dla uzytkownika.
A Przestroga: Opis sytuadji, ktéra moze doprowadzic do uszkodzenia wyposazenia lub systemu.

A Ostrzezenie: Opis sytuadji potencjalnie niebezpiecznej, ktdra moze spowodowac urazy badz smierc pracownika.

ZASTRZEZENIE

Cho¢ dotozono wszelkich staran, zeby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty doktadne i kompletne,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy ani przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo
do zmiany parametréw technicznych opisanego produktu w dowolnym momencie bez wczesniejszego
powiadomienia. Kopiowanie, rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez
wczesniejszej zgody firmy Kemppi jest zabronione.
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2. BEZPIECZENSTWO

Spawanie i ztobienie elektropowietrzne sa zawsze klasyfikowane jako prace gorace, a zwigzane z nimi urzadzenia
zazwyczaj zawierajg obwody wysokiego napiecia. Jesli nie znasz zasad spawania i ztobienia elektropowietrznego, przed
rozpoczeciem pracy przejdz odpowiednie szkolenie lub zapoznaj z profesjonalnymi wskazéwkami. Sprzet opisywany w
niniejszej instrukgji jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego w srodowisku przemystowym.

A Dla bezpieczeristwa wtasnego i otoczenia nalezy zwracac szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczeristwa
dostarczone z produktem.

Mozna réwniez uzyskac¢ dostep do instrukcji bezpieczenistwa i pobrac je, korzystajac z ponizszych taczy:
o Bezpieczenstwo
(https://kemp.cc/safety/general)

» Bezpieczenstwo uchwytéw spawalniczych i do Ztobienia

(https://kemp.cc/safety/torches)
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3. MONTAZ

A Nie poditaczaj urzgdzenia spawalniczego do Zrédta pradu przed zakoriczeniem montazu.
A Nie nalezy modyfikowac urzadzenr w sposéb inny niz przewidziany w instrukcji producenta.

A Urzadzenie nalezy chronic przed deszczem i bezposrednim nastonecznieniem.

Przed instalacja i uzyciem

» Nalezy przestrzegac lokalnych i krajowych wymogoéw bezpieczeristwa w zakresie instalacji i uzytkowania urzadzen
wysokiego napiecia.

o Sprawdz zawartos¢ opakowan i upewnij sie, ze zadna cze$¢ nie jest uszkodzona.
« Uwaga: nalezy zadbac o dostep do odpowiedniej ilosci sprezonego powietrza.
Czesci urzadzenia i polaczenia

Wyposazenie uchwytu spawalniczego do ztobienia GT4000 BL sktada sie z:

1. Podtacz waz sprezonego powietrza (A) do uchwytu spawalniczego do Ztobienia.

>> Sprezone powietrze jest dostarczane za pomocg weza doprowadzajacego powietrze ze ztgczem 3/8” NPT. Jest
on podfaczany do ztacza zasilania/powietrza uchwytu spawalniczego (B). Zawér powietrza na uchwycie
spawalniczym do Ztobienia pozwoli operatorowi kontrolowac przeptyw powietrza zgodnie z wymaganiami.

2. Podfacz kabel uchwytu spawalniczego do Ztobienia (C) do dodatniego (+) lub ujemnego (-) ztacza DIX na zrédle
pradu.

>> Kabel uchwytu spawalniczego do ztobienia (C) jest przymocowany do ztgcza powietrzno-zasilajgcego uchwytu
spawalniczego do ztobienia (B) za pomoca $ruby i nakretki (D).
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3. Podfacz kabel masy (E) do dodatniego (+) lub ujemnego (-) ztacza DIX na zrédle pradu i do elementu spawanego.

>> Podtacz zacisk kabla masy bezposrednio do elementu spawanego, aby zmaksymalizowa¢ powierzchnie styku.
Punkt styku nie moze by¢ pomalowany i musi by¢ wolny od korozji.

® Kabel masy oraz zasilanie sprezonym powietrzem i waz sa wymagane do Ztobienia elektropowietrznego, ale nalezy
Je zakupic osobno.

@ Nigdy nie uzywayj tlenu do zasilania sprezonym powietrzem.

Wybér biegunowosci ztobienia
Kabel uchwytu spawalniczego do ztobienia podtacza sie do ztacza DIX zrédta pradu. Kabel podtacza sie do ztacza
dodatniego (+) lub ujemnego (-) na zrédle pradu w zaleznosci od obrabianego metalu.

« Stal: dodatnie (+)

« Zeliwo: ujemne (-)

»  Metal niezelazny: ujemny (-)

Wyboér elektrody weglowej do ztobienia

Wystepuja dwa rodzaje elektrod weglowych do ztobienia, okragte i ptaskie. Niektore zastosowania okragtej elektrody
weglowej:

« Otwieranie spoiny doczotowej

»  Usuwanie wadliwych spoin i peknie¢
»  Tworzenie rowkéw spawalniczych

» Ciecie metalu

+  Wypalanie otwordw.

Niektére zastosowania pfaskiej elektrody weglowej:

»  Wyréwnywanie fukowe powierzchni elementéw walcowanych
o Czyszczenie odlewodw stalowych

o Usuwanie wadliwych odlewéw

«  Wyréwnywanie fukowe grani spoiny.

Okragta elektroda weglowa do ztobienia najlepiej nadaje sie do ogélnego ztobienia elektropowietrzenego.

Wskazowki ogdlne. Zalecany prad dla réznych rozmiardw okragtych elektrod weglowych do Ztobienia:

Rozmiar elektrody okragtej 4 mm (5/32") 5mm (3/16") 6,35 mm (1/4") 8 mm (5/16") 9,5mm (3/8") 13 mm (1/2")
Prad (A) 80..150 110..200 170..330 230..450 300..550 460..800

® Nie przekraczaj maksymalnej wartosci pradu okreslonej dla elektrody weglowej do Ztobienia, poniewaz przyspieszy
to jej zuzycie. Prad jest zbyt wysoki, jesli powtoka miedziana topi sie szybciej niz elektroda.
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4. OBStUGA

Przed rozpoczeciem pracy

» Upewnij sig, ze wszystkie niezbedne czynnosci instalacyjne zostaty wykonane zgodnie z konfiguracja sprzetu i
instrukcjami.

Spawanie i Ztobienie jest zabronione w miejscach, w ktdrych istnieje bezposrednie zagrozenie pozarem lub
wybuchem!

Opary spawalnicze i powstajace w trakcie Ztobienia mogq powodowac obrazenia. Podczas pracy nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje i stosowac ochrone drég oddechowych!

Nalezy zawsze zwracac uwage na kierunek przeptywu stopionego metalu, aby zapobiec potencjalnemu kontaktowi
z operatorem, sprzetem lub otoczeniem.

Przed uzyciem nalezy zawsze sprawdzic, czy przewody i weze sq w stanie nadajgcym sie do uzytku. Trzeba tez
upewnic sie, ze ztacza sq prawidtowo podtaczone. Niedokrecone ztacza moga pogorszyc wydajnosc Ztobienia i
uszkodzic¢ ztgcza.

© b b b

Zlobienie

1. Zainstalowac¢ wybrang elektrode weglowa w uchwycie elektrody spawalniczej do ztobienia z otworami
powietrznymi skierowanymi w kierunku fuku. Maksymalna dtugos¢ wolnego wylotu drutu wynosi 150 mm, a
minimalna 75 mm.

™

Wiacz zasilanie sprezonym powietrzem.

3. Wez uchwyt spawalniczy do ztobienia wygodnie w dtoni, tak aby elektroda weglowa znajdowata sie pod katem
15°..70° (od elementu spawanego).

4. Zajarzy¢ tuk, umieszczajac elektrode w kontakcie z materiatem podstawowym. Po zajarzeniu tuku utrzymuj krétki tuk
zwarciowy, poruszajac sie w kierunku jazdy i nie odrywaj elektrody od materiatu podstawowego. Kontynuuj staty
ruch do przodu (pchajac katuze, a nie ciagnac), utrzymujac ptynny tuk.

Uwagi

o Glebokos¢ ztobienia jest kontrolowana przez predkos¢ spawania i grubosc elektrody. Jesli aplikacja wymaga
gtebokiego rowka, nalezy uzy¢ niskiej predkosci spawania i grubej elektrody. Aby uzyskac ptytki rowek, mozna uzy¢
wiekszej predkosci spawania i ciefiszej elektrody.

»  Gdy tuk topi metal podstawowy, sprezone powietrze wydmuchuje stopiony metal, pozostawiajac czysty rowek.
Ptynna i stata predkosc¢ oraz dtugosc¢ tuku pozwola uzyska¢ bardziej jednolity rowek.
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5. KONSERWACJA

Przy planowaniu konserwacji sprzetu nalezy bra¢ pod uwage intensywnosc¢ i warunki jego eksploatacji.

Prawidtowe dziatanie sprzetu, regularna konserwacja oraz stosowanie oryginalnych czesci zamiennych i materiatéw
eksploatacyjnych Kemppi pomaga unikng¢ niepotrzebnych przestojéw i awarii sprzetu, jednoczesnie maksymalizujg
jego zywotnosc.

W celu dokonania naprawy nalezy znalez¢ najblizszy warsztat serwisowy Kemppi na stronie www.kemppi.com lub
skontaktowac sie ze sprzedawca.

A Prace elektryczne moze wykonywac wytacznie autoryzowany elektryk.

A Konserwacje okresowa i roczng moze przeprowadzac wytgcznie wykwalifikowany personel serwisowy.
A Przed przystapieniem do obstugi kabli elektrycznych i ztaczy nalezy odfaczyc Zrédto pradu od sieci.
A Nie wolno uzywac urzadzeri do mycia cisnieniowego.

® Podczas dokrecania poluzowanych elementdéw uzyj odpowiedniego momentu dokrecania.

Codzienna konserwacja

» Sprawdz, czy wszystkie ostony i podzespoty sa nienaruszone.
o Sprawdz wszystkie kable, weze i ztacza. Jesli sa uszkodzone, nie nalezy ich uzywac.

o Trzeba tez upewnic sie, ze ztacza sq prawidtowo podtgczone. Niedokrecone zlgcza moga zmniejszac¢ wydajnosc
pracy i uszkodzi¢ ztacza.

Konserwacja cotygodniowa

o Oczys$c¢ zewnetrzne czesci urzadzen z kurzu i brudu, na przyktad za pomoca miekkiej szczotki i odkurzacza.

Konserwacja okresowa

» Sprawdzaj zlacza elektryczne urzadzenia co najmniej raz na 6 miesiecy. Poluzowane ztacza dokre¢, a elementy
utlenione - wyczysc.

Coroczna konserwacja

Coroczna konserwacja musi by¢ przeprowadzana przez autoryzowany warsztat serwisowy Kemppi. Serwisy Kemppi
wykonuja przeglady urzadzen na podstawie uméw serwisowych z Kemppi. Najblizszy warsztat serwisowy mozna znalez¢
na stronie www.kemppi.com.
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5.1 Utylizacja

B

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE, dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, oraz
dyrektywa 2001/65/UE, dotyczaca ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym, oraz lokalnymi przepisami wykonawczymi, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy zbierac
osobno i przekazywa¢ do odpowiedniego zaktadu utylizacji i wtérnego odzysku odpadéw. Wtasciciel zuzytego sprzetu
ma obowiazek dostarczy¢ go do lokalnego punktu zbiérki, zgodnie z lokalnymi przepisami lub zaleceniami
przedstawiciela firmy Kemppi. Stosowanie sie do podanych dyrektyw europejskich przyczynia sie do poprawy stanu
srodowiska i ludzkiego zdrowia.

Wiecej informacji:

=]
En
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6. DANE TECHNICZNE

Obciazalnos¢ 800 A

Typ chtodzenia Powietrze

Cisnienie sprezonego powietrza 5 bar

Natezenie przeptywu powietrza 900 I/min

Masa 3 kg

Srednice elektrod Okragly 4..13mm (5/32-1/2")
Ptaskie 10..16 mm (3/8-5/8")
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